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CONTENEUR DE STOCKAGE ET DE TRANSPORT DE BOBINES DE FIL DE SOUDAGE.

Un conteneur pour fil (9) de soudage comprenant une
embase (1) comprenant un fond (20) bordé par un rebord
(21) périphérique, un corps principal (2) comprenant une
paroi périphérique (2) en carton délimitant un volume inter-
ne et comportant une ouverture supérieure (23) donnant ac-
cés audit volume interne, ledit corps principal (2) étant
positionné a I'intérieur du rebord périphérique (21) de em-
base (1) et reposant sur le fond (20) de ladite embase (1),
la paroi périphérique (2) du corps principal (2) comportant
des découpes (5), les parties de paroi périphériques (5) si-
tuées au niveau desdits découpes (5) étant pliées et/ou dé-
formées de maniere a se projeter vers l'intérieur du volume
interne du corps principal (2) en formant une structure en
boucle (22), des éléments de maintien (4) de forme allongée
étant positionnés axialement dans le corps principal (2) au
sein desdites structures en boucle (22), et un couvercle (13)
étant positionné sur le corps principal (2) de maniére a re-
couvrir et obturer Fouverture supeérieure (23) dudit corps
principal (2).
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L’invention concerne un emballage ou conteneur de conditionnement con¢u pour
emballer, stocker, transporter et dévider une bobine de fil de soudage.

Pour conditionner les bobines de fil de soudage, il est habituel d’utiliser un fiit ou
conteneur, appelé drum en anglais, au sein duquel est placé le fil de soudage.

Utilis¢ en soudage automatique et robotique, ce type d’emballage permet de dévider le
fil & souder au travers du chapeau ou couvercle supérieur, en général via un orifice situé¢ en son
centre ou par une cloche amovible positionnée sur le sommet du fiit.

Les conteneurs a fil de soudage sont classiquement de forme cylindrique ou polygonale,
par exemple carrée ou hexagonale, et peuvent contenir jusqu’a 800 kg de fil.

Par ailleurs, ces fiits sont généralement positionnés sur des palettes de transport, ce qui
facilite leur manipulation et leur transport. En effet, le fit est soulevé par en dessous et son
poids réparti sur les fourches d’un appareil de levage, tel un chariot ¢lévateur.

Cependant, les conteneurs existant ne sont pas totalement satisfaisants.

Ainsi, ils forment en général un ensemble tridimensionnel non démontable, ce qui pose
des problémes de stockage et de transport du fait du volume occupé par ledit ensemble, en
particulier avant son remplissage par du fil de soudage.

A I'inverse, les contencurs existants forment des ensembles qui ne sont pas ou alors
difficilement dissociables, donc compliqués a séparer et a recycler.

Le probléme qui se pose est dés lors de proposer un conteneur ou fiit pour fil de
soudage ne présentant les inconvénients susmentionnés, en particulier qui soit de conception
simple de manic¢re a pouvoir étre facilement monté ou démonté, et donc aussi Etre aisément
transportable démonté en occupant un volume réduit, c'est-a-dire étre d’encombrement limit¢.

La solution est un contencur pour fil de soudage comprenant :

- une embase comprenant un fond bordé par un rebord périphérique,

- un corps principal comprenant une paroi périphérique en carton d¢limitant un volume
interne et comportant une ouverture supéricure donnant accés audit volume interne, ledit corps
principal ¢tant positionné a I'intérieur du rebord périphérique de I’embase et reposant sur le
fond de ladite embase,

- la paroi périphérique du corps principal comportant des découpes, les partics de paroi
périphériques situces au niveau desdits découpes étant pli¢es et/ou déformées de manicre a se
projeter vers l'intéricur du volume interne du corps principal en formant une structure en
boucle,

- des éléments de maintien de forme allongée étant positionnés axialement dans le corps

principal au sein desdites structures en boucle, et
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- un couvercle étant positionné sur le corps principal de maniére a recouvrir ¢t obturer
I’ouverture supéricure dudit corps principal.

Selon le cas, le conteneur de l'invention peut comprendre 1'une ou plusicurs des
caractéristiques suivantes :

- la paroi périphérique du corps principal comporte des paires de découpes, les parties
de paroi périphériques situées entre les deux découpes d’une méme paire de découpe étant
pliées et/ou déformées de maniére a se projeter vers 'intéricur du volume interne du corps
principal en formant une structure en boucle.

- ’embase et formée d’un matériau polymere moulé d’une seule picce.

- ’embase comprend des supports d’embase, en particulier des pieds et/ou un plot
central.

- le corps principal comprend une paroi périphérique de forme polygonale, les découpes
¢tant pratiquées au niveau des arétes d’angle de la paroi périphérique polygonale.

- le corps principal comprend entre 4 ¢t 10 paires de découpes, en particulier 6 paires de
découpes.

- le couvercle comporte également des découpes pratiquées dans la paroi du couvercle,
les parties de paroi du couvercle situées au niveau desdits découpes Etant plices et/ou
déformées de manicre a se projeter vers I’intérieur du couvercle en formant une structure en
boucle, de préférence les boucles du couvercle viennent s’insérer dans les ouvertures
engendrées par les découpes opérées dans la paroi du le corps principal lorsque le couvercle est
positionn¢ sur le corps principal.

- les ¢léments de maintien de forme allongée sont des cornicres, de préférence elles ont
une section en “V’, et/ou les boucles du corps ont une forme épousant la forme des ¢léments de
maintien.

- le fond de I’embase comporte des logements conformés pour recevoir I’extrémité aval
des éléments de maintien, telles des corniéres.

- le corps principal comprend une paroi périphérique en carton comprenant, & sa base,
des rabats de carton formés d’une seule picce avec le reste de la paroi périphérique du corps et
repliés radialement de manic¢re & former un fond cartonné venant se positionner en regard du
fond de I’embase.

- le fond de I’embase porte en son centre une expansion en saillic par rapport a la
surface du fond, de préférence expansion est formé d’une seule piece avec le fond de I’embase
et se projette axialement vers I’intérieur du corps.

- le corps principal comprend une structure tubulaire venant se positionner en formant

manchon autour de I’expansion en saillie de ’embase.
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- le corps principal comprend un fond plat amovible comprenant une ouverture centrale
traversée par la structure tubulaire, lorsque ledit fond plat amovible est positionn¢ dans ledit
corps principal, en particulier lorsque ledit fond plat amovible recouvre les rabats de carton
repliés radialement vers Iintéricur du corps de maniére a former un fond cartonné.

- une enveloppe externe forme manchon autour du corps principal.

- une bobine de fil de soudage est positionnée a I’intérieur du volume interne du corps,
autour de la structure tubulaire en y étant maintenue latéralement par les éléments allongées, de
préférence un couvercle interne mobile est positionné sur la bobine, ledit couvercle interne
comportant une ouverture centrale traversée par la structure tubulaire.

L’invention va étre expliquée plus en détail grace a la description suivante faite en
références aux figures annexées parmi lesquelles :

- laFigure | représente une vue éclatée d’un conteneur selon I’invention,

- laFigure 2 représente I’embase du contencur de la Figure 1,

- laFigure 3 représente le corps principal 2 du contencur de la Figure 1,

- la Figure 4 est un schéma montrant la disposition interne des différents éléments

composant le conteneur de la Figure 1,

- laFigure 5 est une vue de dessus du conteneur de la Figure 1,

- lafigure 6 représente une vue de dessous du couvercle du conteneur de la Figure 1,

- lafigure 7 représente le contencur de la Figure 1 vu de cote et

- la figure & représente une vue de dessous de I’embase de la Figure 2.

Les Figures 1 et 7 représentent, respectivement une vue éclatée et une vue de c6té d’un
conteneur ou fiit selon I’invention destiné a contenir une bobine de fil 9 de soudage.

II comporte une embase 1 surmontée dun corps principal 2, lui-méme surmonté un
couvercle 13 venant fermer la partic haute du corps principal 2. L’ecmbase 2 est
avantageusement en matiére plastique et obtenue par moulage d’une seule piéce.

Dans le cas présent, comme détaillé en Figure 2, 'embase 2 a une section de forme
polygonale, en particulier hexagonale (en vue de dessus). Elle comprend un fond 20,
généralement plat, bordé et délimité extérieurement par un rebord 21 périphérique.

Par ailleurs, des pieds 24 situ¢s sous 1’embase 1 assurent la stabilit¢ du contencur
lorsqu’il est pos¢ sur une surface, notamment sur le sol. Les pieds sont formés d’une scule
picce avec le reste de ’embase 1, c'est-a-dire par moulage, et sont espacés les uns des autres
pour permettre I’insertion entre eux des fourches d’un chariot élévateur.

Le fond 2 de I’embase | comporte aussi, en son centre, une expansion 3 en saillic par

rapport a la surface du fond 20, par exemple de forme cylindrique ou conique. De préférence
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expansion 3 est formée d’'une seule pi¢ce avec le fond 20 de I'embase | et se projette
axialement vers le haut, c'est-a-dire vers ’intérieur du corps 2 du conteneur.

Par ailleurs, le corps principal 2 est form¢ principalement d’une paroi périphérique 2 en
carton, par exemple une feuille de carton ¢paisse découpée, repliée et agrafée ou collée de
maniére a obtenir une forme tridimensionnelle désirée, en particulier une forme polygonale, de
préférence hexagonale, comme illustré sur les Figures | et 3.

Le corps 2 comporte un volume interne dimensionné pour recevoir une bobine de fil 9
qui y est introduite via une ouverture supéricure 23 constituée par le bord terminal de
I’extrémité supérieure du corps 2.

Le corps principal 2 est positionné sur I’embase 1, a 'intérieur du rebord périphérique
21 de ’embase | et repose par ailleurs sur le fond 20 de ladite embase 1.

Le corps principal 2 comprend, & sa base, des rabats 25 de carton formés d’une scule
picce avec le reste de la paroi périphérique cartonnée du corps 2, mise a la forme souhaitée par
découpage et repliés radialement, comme illustré en Figure 3, de manicre a former un fond 27
cartonn¢ venant se positionner en regard du fond 20 de I’embase 1.

Les rabats 25 sont conformés de maniére & ménager une ouverture centrale 28 par
laquelle peut passer I’expansion 3 en saillie situ¢e au fond 2 de I’embase 1.

Le corps 2 du conteneur est livré pli¢, préencollé ou déja collé, se déplie pour prendre sa
forme tridimensionnelle, notamment hexagonale comme sur la Figure 3, puis est positionné par
I’opérateur, verticalement sur le fond 20 de I’embase 1 contre les parois du rebord périphérique
21 de la Figure 2.

Le corps 2, en carton rigide de préférence ondulé, est préformé et prédécoupé et a un
fond 27 constitué de rabats cartonnés 25 et découpés 28 pour laisser passer la partic centrale de
I’embase 1, c'est-a-dire I’expansion 3 centrale faisant saillie axialement sur le fond intéricur 20
de ’embase 1.

La paroi périphérique 2 du corps principal 2 comporte par ailleurs des découpes 5, en
particuliers des paires de découpes parall¢les, et les parties ou portions de paroi périphérique 5
situ¢es au niveau desdites découpes 5 sont replies de manicre & se projeter vers 'intéricur du
volume interne du corps principal 2 en formant des structures en « boucle » 22, comme montré
en Figure 3, au sein desquelles sont insérés des éléments de maintien 4 de forme allongée, en
particulier des cornicres en forme de « V » comme illustré en Figures 1 et 4.

Plus précisément, dans le mode de réalisation présenté sur les Figures, le corps 2 a une
section hexagonale et les découpes 5 sont pratiquées au niveau des six arétes 26 d’angle du
corps 2, ce qui implique que les boucles 22 ont ¢galement des sections angulaires, donc en
« Vo,
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Les cornicres 4 sont insérées axialement au travers des boucles 22 et se prolongent le
long de tout le corps 2 jusque dans I’embase 1. De préférence, I'embase 1 comprend des
logements 29 conformés pour recevoir I’extrémité aval des corniéres 4, c'est-a-dire que chaque
cornicre 4 se¢ termine par une extrémité¢ aval venant s’insérer dans un logement 29 de I’embase
1.

Dans le mode de réalisation des Figures, six cornicres 4, en carton rigide, de la hauteur
dudit corps sont donc introduites dans les boucles 22 formées par les six prédécoupes 5 situées
en partie haute dudit corps 2 du contencur, lesquelles corniéres 4 et viennent se fixent dans les
cavités ou logements 29 créés dans le fond 20 de I’embase 1 et plus précisément, dans chaque
angle de la forme hexagonale de I’embase 1, comme schématisé en Figures 2 et 4. Ceci permet
de fixer le corps 2 du conteneur sur I’embase 1.

Pour consolider I’ensemble corniéres/corps/embase 4, 2, 1, une plaque de fond 6, ici de
forme hexagonale, de dimensions équivalentes a celles de Iintéricur du corps 2, par exemple en
carton ¢pais rigide ou en isorel, d’épaisseur comprise par exemple entre 0,5 et 1 cm,
comprenant des découpes 7 enserrant les corniéres 4 et une ouverture centrale circulaire 18
pour faire passer la partic centrale en saillie 3 de I'embase 1, est placée dans le fond 27 du
corps 2 sur les rabats 25 comme montré en Figure [.

Par ailleurs, un tube cylindrique 8, par exemple en carton, de hauteur équivalente a la
hauteur maximale de la bobine de fil de soudage 9 et inféricure a la hauteur des parois du corps
en dessous des découpes 5 pour les corniéres 4, est insér¢, tel un manchon, sur la partie centrale
3 en saillie de I’embase 1.

Ce tube cylindrique 8 qui est positionné au centre du corps 2 et a I'intérieur de la bobine
9 de fil (cf. Figure 5), a pour fonction de maintenir ladite bobine 9 dans sa forme de rosace lors
du transport ou lors du dévidage du fil, et d¢limite la hauteur maximale de remplissage du
conteneur pour conserver un espace libre nécessaire a un dévidage optimal du fil.

Pour maintenir les spires de la bobine 9 en place lors du transport ou du déplacement
par un appareil ¢lévateur de I’emballage plein, un ¢élastique 10 de forme ronde est accroché au
centre de 1’embase 1, d’une part, ¢t a une barre métallique 11 positionnée sur le dispositif ou
anneau de rétention 12 placé lui-méme au dessus de la bobine de fil 9, d’autre part, comme
visible sur les Figures 4 et 5 notamment.

Lors de I'utilisation du fil de soudage, cette barre 11 est retirée pour libérer le fil et
permettre le dévidage. L extraction de la barre 11 se fait en enlevant le couvercle 13 supérieur
qui ferme le fat 2.

Le dispositif annulaire de rétention 12, placé sur les spires de la bobine de fil 9, est un

disque avec une ouverture centrale 19, par exemple en carton rigide ou en isorel, de dimensions
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¢quivalentes a la largeur maximale des spires. Il vient se positionner entre I’angle des cornicres
4 et le centre de la bobine et glisse axialement le long du tube cylindrique 8 au fur et & mesure
de la consommation du fil pour assurer un dévidage efficace du fil, c'est-a-dire sans nocuds ou
analogue.

Comme d¢ja évoqué, un couvercle 13 est positionné sur le corps principal 2 de manicre
a recouvrir et obturer ’ouverture supérieure 23 du conteneur. Ce couvercle 13 ou chapeau est
réalisé en carton préformé, c'est-a-dire pré-plié, prédécoupé et livré a plat pour limiter la prise
de place lors du transport primaire des emballages.

Mis en forme, le chapeau 13 comporte une portion de base 40 annulaire, de section ici
hexagonale, surmontée d’une portion de toit 41, de forme globalement conique ou analogue,
pour permettre son insertion sur le corps 2 et par ailleurs éviter que les emballages ne soient
gerbes.

La portion de base 40 annulaire, de section hexagonale, est placée au sommet du fit de
manicre a venir recouvrir une partie de la paroi supérieure du corps 2 au niveau de I’ouverture
23, comme illustré en Figures 6 et 7.

Le chapeau ou couvercle 13 est donc dimensionné de manicre a venir épouser les
contours extéricurs du corps 2 au niveau de son ouverture 23 située a son extrémité supérieure,
c'est-a-dire du coté portant le couvercle 13.

Des prédécoupes 14 formant des boucles 32 internes similaires ou identiques aux
boucles 22 pratiquées dans la paroi périphérique du corps 2, sont réalisées dans la portion de
base 40 annulaire du couvercle 13, comme montré en Figures 6 ct 7.

Les six prédécoupes 14 créées dans les six arétes du chapeau 13 permettent, 1a aussi, de
former par pliage/déformation, des boucles 32 se projetant vers I'intéricur du couvercle 13 et
qui viennent se clipser, c'est-a-dire s’insérer, dans les ouvertures créées par les découpes 5
opérées dans la paroi latérale du corps 2 de manicre a obtenir un maintien efficace du couvercle
13 sur le corps 2. Ceci constitue aussi une sorte de sceau de garantie d’ouverture du fit.

En soulevant le chapeau, les boucles 22 du couvercle 23 formées par les prédécoupes 14
se rompent, ce qui permet de retirer le couvercle 13 et d’avoir acces a la bobine 9 de sorte de
permettre a I'opérateur de retirer la barre métallique 11 en libérant I’¢lastique 10, puis de lancer
I"utilisation du fil de soudage. Ensuite, comme illustré en Figure 7, le fil a souder 17 est enfilé
par ’opérateur dans un presse-étoupe 15 ou analogue qui est positionné au sommet du chapeau
13 etle dévidage du fil de soudage peut alors commencer.

Par ailleurs, le conteneur ou fut ainsi assemblé est recouvert d une paroi cartonnée 16
qui sert de support de communication ou d’informations (codes barres, nom du fabriquant, type

de fil...) et garantit a [’utilisateur 1’inviolabilité de I’emballage avant la premiére utilisation.
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Cette paroi cartonnée externe 16 en carton souple est préencollée et enserre le corps 2 du fiit.
Elle comprend une bande prédécoupée 18 dans sa partic haute ayant une largeur de bande égale
ou supcrieure a la largeur de la base 40 hexagonale du chapeau 13 et faisant le tour du corps 2
du fit. Ceci permet de ne retirer que cette bande 18 amovible lors de 1'utilisation du fiit comme
susdécrit.

Plus généralement, dans le cadre de la présente invention, ’ensemble du conteneur est
donc assemblé¢ sur et a partir de I’embase 1, celle-ci soutenant I’armature composée par le corps
2, les cornicres 4, le fond et le couvercle 13 comme illustré en Figure 1.

Les différentes partics de 1’emballage, qui sont montées sans colle ou agrafe, sont
livrables séparément et a plat, a I’exception des embases 1 qui elles peuvent s’emboiter les unes
sur les autres dans un souci de gain de place pendant le stockage et le transport.

Les supports 24 de ’embase 1 placés sous I’embase et en retrait, sont composés d’au
moins deux pieds de forme triangulaire positionnés symétriquement sur deux angles opposés de
la forme hexagonale de ’embase 1, et d'un plot central placé perpendiculairement & 1’axe
form¢ par les deux pieds triangulaires ct traversant le centre de 1I’embase de maniére diamétrale.
Le plot central est ouvert en son centre d’une largeur suffisante pour permettre 1’emboitement
des embases les unes sur les autres sans géne due a la partic centrale 3 en saille de 'embase 1.

Le positionnement des pieds 24, y compris du plot, orientent la prise et le levage du
conteneur a I’aide des deux fourches d’un appareil élévateur.

De préférence, ’embase 1 comporte une multitude de rayons 42 situés sous ladite
embase 1 et moulés d’une seule picce avec le reste de ’'embase 1, comme illustré en Figure 8.
Ces rayons 42 lui conférent la rigidité et la solidité nécessaire au levage d’une bobine de fil
métallique massif ou de fil fourré dont le poids peut atteindre 800 kg.

La partie centrale 3 de I’embase 1 contient au moins une ouverture en forme de crochet
22 placée sur le pourtour de la forme cylindrique et chargée de maintenir 1’'une des extrémités
de I’¢lastique 10 retenant la barre métallique 11.

L’embase 1 en mati¢re plastique recyclable, ou tout autre matériau présentant les
caractéristiques physiques nécessaires a la mise en ceuvre de I'invention, et les différentes
partics composant le fiit, par exemple en carton ou en isorel, ainsi que 1’¢lastique ct la barre
métallique maintenant les spires sont facilement dissociables et permettent de recycler
intégralement le packaging vidé de son contenu.

Le conteneur de I’invention est particulicrement adapté a une opération de soudage a
I’arc ¢électrique mise en ceuvre par une machine automatique ou un robot a bras articulé

alimenté en fil de soudage fusible, tel un fil plein ou un fil fourré.
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Revendications

l. Conteneur pour fil (9) de soudage comprenant :

- une embase (1) comprenant un fond (20) bord¢ par un rebord (21) périphérique,

- un corps principal (2) comprenant une paroi périphérique (2) en carton d¢limitant un
volume interne et comportant une ouverture supéricure (23) donnant acces audit volume
interne, ledit corps principal (2) étant positionné a 1’intérieur du rebord périphérique (21) de
I’embase (1) et reposant sur le fond (20) de ladite embase (1),

- la paroi périphérique (2) du corps principal (2) comportant des découpes (5), les
parties de paroi périphériques (5) situées au niveau desdits découpes (5) étant pliées et/ou
déformées de manicre a se projeter vers Iintéricur du volume interne du corps principal (2) en
formant une structure en boucle (22),

- des ¢léments de maintien (4) de forme allongée étant positionnés axialement dans le
corps principal (2) au sein desdites structures en boucle (22), et

- un couvercle (13) étant positionné sur le corps principal (2) de manicre a recouvrir et

obturer I’ouverture supéricure (23) dudit corps principal (2).

2. Conteneur selon la revendication précédente, caractéris€é en ce que la paroi
périphérique (2) du corps principal (2) comporte des paires de découpes (5), les parties de paroi
périphériques (5) situées entre les deux découpes (5) d’une méme paire de découpe (5) étant
pliées et/ou déformées de manicre a se projeter vers |’intéricur du volume interne du corps

principal (2) en formant une structure en boucle (22).

3. Contencur selon I'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que

I’embase (1) et formée d’un matériau polymére moulé d’une seule piece.

4, Contencur selon I'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que

I’embase (1) comprend des supports (24) d’embase, en particulier des pieds et un plot central.

5. Conteneur selon I'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que le
corps principal (2) comprend une paroi périphérique (2) de forme polygonale, les découpes (5)

¢tant pratiquées au niveau des arétes d’angle (26) de la paroi périphérique (2) polygonale.

6. Conteneur sclon l'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que le

corps principal (2) comprend entre 4 et 10 paires de découpes (5).
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7. Conteneur sclon l'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que le
couvercle (13) comporte également des découpes (5) pratiquées dans la paroi du couvercle
(13), les parties de paroi du couvercle (13) situées au niveau desdits découpes (5) étant pliées
ct/ou déformées de maniére a se projeter vers I’intérieur du couvercle en formant une structure
en boucle (32), de préférence les boucles (32) du couvercle (13) viennent s’insérer dans les
ouvertures engendrées par les découpes opérées dans la paroi du le corps principal (2) lorsque

le couvercle (13) est positionné sur le corps principal (2).

8. Conteneur selon I'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que les
¢léments de maintien (4) de forme allongée sont des cornicres, de préférence clles ont une
section en ‘V’, et/ou les boucles (22) du corps (2) ont une forme épousant la forme des

¢léments de maintien (4).

9. Conteneur selon 1'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que le
fond (20) de I’embase (1) comporte des logements (29) conformés pour recevoir 1’extrémité

aval des éléments de maintien (4).

10.  Conteneur selon l'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que le
corps principal (2) comprend une paroi périphérique (2) en carton comprenant, a sa base, des
rabats (25) de carton formés d’une seule piéce avec le reste de la paroi périphérique du corps
(2) et repli¢s radialement de manic¢re a former un fond (27) cartonné venant se positionner en
regard du fond (20) de I’embase.

I1.  Contenecur selon l'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que le
fond (20) de I’embase (1) porte en son centre une expansion (3) en saillic par rapport a la
surface du fond (20), de préférence expansion (3) est form¢ d’une seule piece avec le fond (20)

de ’embase (1) et se projette axialement vers 1’intérieur du corps (2).

12.  Conteneur sclon l'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que le
corps principal (2) comprend une structure tubulaire (8) venant se positionner en formant

manchon autour de 1’expansion (3) en saillic de I’embase (1).

13.  Conteneur selon 1'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que le

corps principal (2) comprend un fond plat amovible (6) comprenant une ouverture centrale (18)
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traversée par la structure tubulaire (8), lorsque ledit fond plat amovible (6) est positionné dans
ledit corps principal (2), en particulier lorsque ledit fond plat amovible (6) recouvre les rabats
(25) de carton repli¢s radialement vers Iintéricur du corps (2) de manic¢re a former un fond (27)

cartonné.

14.  Conteneur sclon I'une des revendications précédentes, caractérisé en ce qu’une

enveloppe externe (16) forme manchon autour du corps principal (2).

15. Conteneur selon l'une des revendications précédentes, caractérisé en ce qu’une
bobine de fil (9) de soudage est positionnée a I’intérieur du volume interne du corps (2), autour
de la structure tubulaire (8) en y ¢étant maintenue latéralement par les ¢léments allongées (4), de
préférence un couvercle interne (12) mobile est positionné sur la bobine (9), ledit couvercle

interne (12) comportant une ouverture centrale (19) traversée par la structure tubulaire (8).
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