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DESCRIPCIÓN

Componente de construcción.
La presente invención se refiere a componentes de

construcción, en particular, pero no exclusivamente,
para tejados, en forma de almohadillas inflables. Las
almohadillas comprenden dos o más capas de un ma-
terial de hoja de plástico tal como ETFE (etileno te-
trafluoroetileno) inflado con aire a baja presión. La
almohadilla de hoja de ETFE se retiene en un marco
perimetral normalmente fabricado de aluminio extru-
dido, que a su vez se fija en una estructura de soporte.
Cuando la almohadilla de hoja de ETFE se infla, el
ETFE se pone bajo tensión y forma una piel a modo
de tambor tensado. Las almohadillas de hoja ETFE
se comercializan bajo diversos nombres comerciales,
por ejemplo Texlon.

Las almohadillas ETFE de este tipo se fijan a una
estructura de soporte para formar un revestimiento y
se usan para encerrar atrios u otros espacios cerrados
para proporcionar un tejado o fachada transparente
o translúcida al recinto, como una alternativa, y de
manera similar, al vidrio. Numerosos edificios se han
construido utilizando esta tecnología, siendo el más
destacado el proyecto Eden en Cornwall, Inglaterra.

Siempre que se encierra un espacio mediante un
sistema de revestimiento, han de tenerse en cuenta
debidamente los efectos de un incendio en el edifi-
cio. En estas circunstancias, el humo y otros produc-
tos de combustión deben ventilarse del recinto para
evitar daños a los ocupantes y a la propiedad. En algu-
nos edificios especializados, también deben ventilarse
otros gases tóxicos del recinto para evitar dañar a los
ocupantes y la propiedad. En algunos edificios espe-
cializados, también pueden tener que ventilarse otros
gases tóxicos hacia la atmósfera.

Normalmente esto se consigue de dos formas prin-
cipales.

En primer lugar, el humo y/o gases pueden ex-
traerse mediante un sistema de extracción mecánica
que normalmente consiste en canalizaciones adecua-
das para incendios y ventiladores de extracción.

Alternativamente, el humo y/o gases pueden ex-
traerse abriendo parte del tejado o fachada del edificio
y permitiendo que el humo se ventile hacia la atmós-
fera a través de la acción de convección y/o viento.

Las almohadillas de hoja de ETFE pueden usarse
para ventilar humo y/o gases a la atmósfera princi-
palmente de la misma manera que otros sistemas de
revestimiento en el sentido de que pueden fijarse en
un marco que se abre automáticamente mediante un
dispositivo mecánico en caso de incendio. Además, el
ETFE es un material termoplástico y por tanto tiene
la propiedad inherente de deteriorarse si la tempera-
tura alcanza aproximadamente 200ºC, ya que el ma-
terial pierde sus propiedades de tensión a medida que
aumenta su temperatura. Cuando la almohadilla se de-
teriora, permite que el humo y/o gases se ventilen de
forma natural hacia la atmósfera.

Los métodos anteriores sufren numerosos incon-
venientes. El planteamiento de extracción mecánica
es caro y requiere maquinaria adecuada para incen-
dios, un mantenimiento y pruebas regulares. La ex-
tracción natural requiere marcos de apertura caros que
son complejos de hacer resistentes a la intemperie y
herméticos al agua. No tienen un aspecto igual al re-
vestimiento adyacente puesto que requieren un mar-
co de apertura secundario y piezas de funcionamiento

mecánicas que requieren a su vez un mantenimiento
y pruebas regulares. El deterioro del ETFE debido a
la alta temperatura no se produce si el incendio en el
edificio se sitúa algo apartado del ETFE, puesto que
el ETFE no se calienta por el humo y/o gases lo sufi-
ciente para deteriorarse.

El documento US-A-4878 322 describe un com-
ponente de construcción con todas las características
del preámbulo de la reivindicación 1, en el sentido de
que da a conocer un marco de armazón que soporta
un tubo de película plástica aplanado, sellado y conti-
nuo para retener gas a presión positiva, y el tubo tiene
bordes opuestos con una línea de retención de película
flexible que pasa a través de los mismos para formar
rebordes.

Un objeto de la presente invención es proporcio-
nar un método económico, que no obstruya visual-
mente, para hacer que los sistemas de revestimiento
de hoja de ETFE se deterioren a voluntad para permi-
tir la ventilación natural de humo desde un recinto de
edificio.

Otro objetivo de la invención es permitir que el
sistema se deteriore a voluntad para liberar cargas ele-
vadas, tales como nieve o acumulación de agua.

Así, según un aspecto, la presente invención pro-
porciona un componente de construcción en forma de
una almohadilla inflable que comprende dos o más lá-
minas de hoja plástica fijada por medios de conexión
a un marco relativamente rígido que rodea y soporta
las láminas de hoja, incorporando el componente de
construcción además un mecanismo de liberación en
o adyacente al marco dispuesto para liberar las lámi-
nas de hoja del marco.

Preferiblemente, las láminas están hechas de etile-
no tetrafluoroetileno (ETFE). Preferiblemente, las lá-
minas definen un espacio entre ellas que se infla con
aire y el marco retiene las láminas por sus perímetros,
formando así una almohadilla. El mecanismo de li-
beración puede extenderse por toda la periferia de la
almohadilla. Alternativamente, puede extenderse sólo
por parte de su alrededor, por ejemplo, en el caso de
una almohadilla poligonal, puede extenderse alrede-
dor de todos los lados menos uno. En el caso de una
almohadilla rectangular, por tanto, puede extenderse
alrededor de tres lados.

Preferiblemente, la almohadilla tiene un reborde
formado alrededor de su periferia, y el reborde se si-
túa dentro del marco. El reborde puede ser una cuer-
da encapsulada por el material en lámina. El reborde
puede sujetarse por un burlete.

El marco puede fabricarse de aluminio extrudido
que a su vez puede fijarse a una estructura de sopor-
te. El marco incorpora un dispositivo que libera la al-
mohadilla de hoja de ETFE del marco en caso de in-
cendio para así permitir que el humo se ventile a la
atmósfera.

Hay dos formas principales de liberar la almohadi-
lla de hoja de ETFE del marco: liberando mecánica-
mente la almohadilla o cortándola para liberarla. En
el caso de la liberación mecánica, puede lograrse o
bien extrayendo la cuerda del reborde que retiene la
almohadilla de hoja de ETFE en el marco, o haciendo
girar sobre bisagra una parte del marco para liberar el
burlete.

Preferiblemente, por lo tanto, el mecanismo de li-
beración comprende un dispositivo que saca la cuerda
del reborde a voluntad, liberando la almohadilla de
hoja de ETFE del marco. Medios adecuados para sa-
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ES 2 276 010 T3 4

car la cuerda incluyen un torno mecánico, ariete o po-
lipasto. Puede hacerse mediante una rueda giratoria.
Alternativamente, el mecanismo de liberación puede
comprender un elemento articulado que engancha la
almohadilla, pudiendo moverse el elemento articula-
do a voluntad a una posición en la que no engancha la
almohadilla, liberando así la almohadilla del marco.

En el caso de cortar la almohadilla para liberarla,
preferiblemente, el marco incorpora un dispositivo de
corte que o bien corta parcialmente o bien funde la
hoja de ETFE a lo largo del borde de la almohadilla.
Preferiblemente, por lo tanto, el mecanismo de libera-
ción comprende un cable de resistencia eléctrica que
provoca que el borde de la almohadilla se funda a vo-
luntad, liberando la almohadilla de hoja de ETFE del
marco. Alternativamente, el mecanismo de liberación
puede comprender una cuchilla de corte adyacente al
perímetro del marco, y un medio para mover la cuchi-
lla de corte de tal manera que, a voluntad, la cuchilla
se mueva, cortando la almohadilla de hoja de ETFE,
y liberando así la almohadilla de hoja de ETFE del
marco.

La cuchilla de corte puede situarse por encima o
por debajo de la almohadilla inflada. Medios adecua-
dos para mover la cuchilla incluyen un torno mecáni-
co, ariete o polipasto.

Cualquiera que sea el medio empleado, al liberar-
se del marco, el ETFE se separa del marco permi-
tiendo así que los productos de la combustión u otros
gases tóxicos se ventilen a la atmósfera. Durante la
operación del mecanismo de liberación en uno o más
lados, la almohadilla de hoja de ETFE puede formar
una forma cilíndrica o esférica debido a la retención
del aire a presión en la almohadilla; aletear o despren-
derse de uno o más lados del marco; o aletear o des-
prenderse de todos los lados del marco. En cualquier
caso, al sacar la almohadilla de todo o parte del marco
se permitirá que el humo o los gases tóxicos se venti-
len desde el edificio. También se permitirá liberar una
cantidad excesiva de agua o nieve.

La invención puede ponerse en práctica de diver-
sas maneras y a continuación se describirán cuatro
realizaciones a modo de ejemplo en referencia a los
dibujos acompañantes, en los que:

la figura 1 es una vista en planta de una almohadi-
lla de ETFE según la presente invención;

la figura 2 es un corte transversal a través del con-
junto de la figura 1;

la figura 3 es un corte transversal detallado del pe-
rímetro del marco de la almohadilla, mostrando una
realización del mecanismo de liberación;

la figura 4 es un corte transversal detallado de un
perímetro de marco de almohadilla alternativo, mos-
trado una variante de la primera realización del meca-
nismo de liberación;

la figura 5 es un corte transversal detallado del pe-
rímetro del marco de la almohadilla, mostrando una
segunda realización del mecanismo de liberación;

la figura 6 es un corte transversal detallado del pe-
rímetro del marco de la almohadilla, mostrando una
tercera realización del mecanismo de liberación;

la figura 7 es un corte transversal detallado del pe-
rímetro del marco de la almohadilla, mostrando una
cuarta realización del mecanismo de liberación; y

la figura 8 es un alzado de la figura 7.
La figura 1 muestra una almohadilla de ETFE se-

gún la invención. La almohadilla 11 comprende tres
láminas 12, 13, 14 de hoja de ETFE rectangulares, un

marco 15 de soporte y una cámara 16 de distribución.
El marco 15 se sitúa alrededor del perímetro de las
láminas 12, 13, 14 e incorpora un mecanismo 17 de
liberación (no mostrado). El espacio entre las láminas
12, 13, 14 se infla con aire a través de la cámara 16 de
distribución.

La figura 3 muestra una primera realización del
mecanismo de liberación. La disposición general
comprende una almohadilla 21, un marco 22 de so-
porte y una estructura 23 de construcción. La almo-
hadilla 21 tiene un reborde 24 en su perímetro hecho
de una cuerda 25 encapsulada por una parte extendida
de las láminas 26, 27, 28. Entre el reborde 24 y la par-
te inflada de la almohadilla 21, hay un soporte 29 de
borde. El reborde 24 se captura dentro de un burlete
31, hecho de aluminio.

El marco 22 comprende un alojamiento 32 y una
tapa 33. El burlete 31 se engancha a presión en el alo-
jamiento 32 y la tapa se atornilla en el alojamiento
32 para formar una junta resistente a la intemperie. El
alojamiento 32 se atornilla a su vez a la estructura 23.

El soporte 29 de borde incluye un cable 34 de re-
sistencia eléctrica que se extiende alrededor del perí-
metro de la almohadilla 21, o al menos alrededor de
tres millas. Si se requiere, se pasa corriente a través
del cable 34, aumentando su temperatura hasta un ni-
vel en el que la hoja 26, 27, 28 de ETFE o el soporte
29 se deteriora y la almohadilla 21 se libera del marco
22.

La variante mostrada en la figura 4 es similar a la
figura 3, pero en este caso, el reborde 44 de la almoha-
dilla 41 se sitúa en una junta 42 que puede comprimir-
se hecha, por ejemplo, de EPDM que está embutida a
su vez en un canal 43 de retención que forma parte del
marco 45. De nuevo, hay un cable 46 de resistencia en
contacto con la hoja de la almohadilla 41, que provoca
el deterioro de la hoja cuando se pasa corriente.

La figura 5 muestra una segunda realización. De
nuevo, la almohadilla 51 se sitúa en el marco 52 me-
diante un reborde 53 periférico que incluye una cuer-
da 54, estando capturado el reborde por un burlete 55
que se encaja a presión en el alojamiento 56 del mar-
co. Sin embargo, en esta realización, no hay alambre
de resistencia. En su lugar, la cuerda 54 está enrollada
alrededor de una polea 57 y conectada un torno (no
mostrado). Así, cuando se requiere, la cuerda 54 se
estira por el torno, y el reborde 53 cede. Como resul-
tado, la almohadilla 51 se libera.

La figura 6 muestra una tercera realización. En es-
te caso, la almohadilla 61 se sitúa en el marco 62 me-
diante un reborde 63 periférico capturado por un bur-
lete 54 encajado a presión en el alojamiento 65 del
marco. Sin embargo, en esta realización, se propor-
ciona una cuchilla 66 sobre un carro 67 que se dis-
pone para poder girar y desplazarse a lo largo de una
pista 68 alrededor al menos de tres lados de la perife-
ria de la almohadilla 61, cuando se requiera, cortando
las hojas de la almohadilla para liberar la almohadilla
61. Aunque la cuchilla 66 se muestra situada bajo la
almohadilla podría igualmente estar encima.

La cuchilla 66 se muestra en su posición desple-
gada, cortando las hojas. Ha de entenderse que en su
posición normal, la cuchilla 66 no haría contacto con
las hojas. Cuando se requiere, la hoja 66 girará de ma-
nera articulada a su posición desplegada y se moverá
a lo largo de la almohadilla 61. Puede haber una cu-
chilla separada para cada lado de la almohadilla 61.

Las figura 7 y 8 muestran una cuarta realización.
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En este caso, la almohadilla 71 se sitúa en el marco
72 mediante un reborde 73 periférico capturado por
un burlete 74 encajado a presión en el alojamiento 75
del marco. Sin embargo, en esta realización, las hojas,
entre el reborde 73 y la parte inflada de la almohadilla
71 se soportan y sujetan a lo largo de cada borde por
un elemento 76 articulado que forma parte del aloja-
miento 75. Cada elemento 76 articulado pivota sobre
un eje 77.

Cada elemento 76 articulado se sujeta en su po-
sición normal, enganchando las hojas, mediante una
serie de palancas 78 que se conectan de manera pivo-
tante al marco 72 mediante clavijas 79. Las palancas
78 se conectan entre sí mediante varillas 81 de co-
nexión y una palanca está conectada a un ariete 82
neumático o hidráulico.

Cuando se desee liberar la almohadilla 71 se pone
en marcha el ariete 82 asociado con cada lado. Esto

arrastra las palancas 78 hacia el ariete 82, haciéndo-
las girar en sentido horario sobre las clavijas 79 a las
posiciones mostradas en líneas discontinuas. Esto a
su vez permite que el elemento 79 articulado pivote
hacia abajo sobre el eje 77 a las posiciones mostradas
en líneas discontinuas, liberando así la almohadilla 71
del alojamiento 75.

Se apreciará que las disposiciones mostradas en la
tercera y cuarta realización podrían combinarse, para
permitir liberar la almohadilla hacia abajo hacia la cu-
chilla. También se apreciará que, al igual que con las
realizaciones anteriores, el mecanismo de liberación
descrito puede actuar sobre tres lados o en los cuatro
lados de la almohadilla.

También se entenderá que, cuando se libera la al-
mohadilla, el humo puede ventilarse y/o puede libe-
rarse cualquier carga excesiva de nieve o agua acu-
mulada.
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REIVINDICACIONES

1. Componente de construcción en forma de una
almohadilla (11) inflable que comprende dos o más
láminas (12, 13, 14) de hoja de plástico fijadas por
medios (24, 25, 29, 31, 32, 34; 42, 43, 44, 46; 74, 76)
de conexión a un marco (15) relativamente rígido que
rodea y soporta las láminas (12, 13, 14) de hoja, ca-
racterizado porque el elemento de construcción in-
corpora además un mecanismo (17) de liberación en
o adyacente al marco (15) dispuesto para liberar las
láminas (12, 13, 14) de hoja del marco (15).

2. Componente de construcción según la reivindi-
cación 1, caracterizado porque las láminas (12, 13,
14) están hechas de etileno tetrafluoroetileno (ETFE).

3. Componente de construcción según la reivindi-
cación 1 ó 2, caracterizado porque dos de las láminas
(12, 13, 14) definen un espacio entre ellas que se in-
fla con aire y el marco (15) retiene las láminas (12,
13, 14) alrededor de sus perímetros, formándose así
la almohadilla (11).

4. Componente de construcción según cualquier
reivindicación anterior, caracterizado porque el me-
canismo (17) de liberación se extiende alrededor de
toda la periferia de la almohadilla (11).

5. Componente de construcción según cualquier
reivindicación anterior, caracterizado porque la al-
mohadilla (21) tiene un reborde (24) formado alrede-
dor de su periferia, y el reborde (24) se sitúa en el
marco (22).

6. Componente de construcción según la reivindi-
cación 5, caracterizado porque el reborde (24) es una
cuerda (25) encapsulada por el material de lámina.

7. Componente de construcción según la reivin-
dicación 6, caracterizado porque el reborde (24) se
sujeta por un burlete (31) dentro del marco (22).

8. Componente de construcción según cualquier
reivindicación anterior, caracterizado porque el me-
canismo (17) de liberación comprende un cable (34)

de resistencia eléctrica dispuesto para provocar que la
almohadilla (21) se funda en su periferia a voluntad,
liberando así la almohadilla (21) del marco (22).

9. Componente de construcción según la reivin-
dicación 7, caracterizado porque el mecanismo de
liberación comprende un dispositivo que saca la cuer-
da (54) del reborde (53) a voluntad, liberando así la
almohadilla (51) del marco (52).

10. Componente de construcción según la reivin-
dicación 9, caracterizado porque el dispositivo que
saca la cuerda (54) es un torno.

11. Componente de construcción según cualquie-
ra de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado porque
el mecanismo de liberación comprende una cuchilla
(66) de corte adyacente al marco (62) y un medio (67)
para mover la cuchilla (66) de corte a lo largo de la
periferia, de modo que, a voluntad, la cuchilla (66) de
corte se mueve y corta la hoja, liberando así la almo-
hadilla (61) del marco.

12. Componente de construcción según la rei-
vindicación 11, caracterizado porque el medio pa-
ra mover la cuchilla (66) de corte es un torno o un
ariete.

13. Componente de construcción según cualquie-
ra de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado porque
el mecanismo de liberación comprende un elemento
(76) articulado que engancha la almohadilla (71), pu-
diendo moverse el elemento (76) articulado a volun-
tad a una posición en la que no engancha la almoha-
dilla (71), liberando así la almohadilla (71) del marco
(72).

14. Componente de construcción según la reivin-
dicación 13, caracterizado porque el elemento (76)
articulado se mueve mediante palancas (78) que se ac-
cionan mediante un ariete (82).

15. Sistema de revestimiento para un edificio
que comprende una pluralidad de componentes según
cualquier reivindicación anterior, estando los marcos
de los mismos fijados a una estructura.
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