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Sposob zmniejszania Scieralnosci, nasigkliwosci i sklonnosci do pecznienia
tworzyw drzewnych, klejonych pod duzym ciSnieniem

Patent trwa od dnia 7 marca 1959 r.

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest
spos6b zmniejszania $cieralno$ci i sklonnos$ci
do wechlaniania wody i pecznienia tworzyw
drzewnych. Sposéb wedlug wynalazku nadaje
si¢ zwlaszcza do wytwarzania lignofolu i li-
gnostonu, uzywanych gléwnie do wyrobu Ilo-

. zysk i prowadnic.

Dotychczasowe metody wytwarzania ligne-
folu lub lignostonu, polegajgce na nasycaniu
gotowych, to znaczy otrzymywanych przez
sklejenie tworzyw drzewnych, sg ucigzliwe i
zawodne, gdyz nawet przy zastosowaniu kosz-
townych urzadzen prozniowo-ci$nieniowych
gotowe (sklejone) tworzywa nie dajg sie na-
syca¢ w sposéb dostatecznie intensywny, ze
wzgledu na zatkane w nich klejem synietycz-
nym liczne pory, co utrudnia przenikanie Kkle-
ju w glab tworzywa.

Sposob wedlug wynalazku zmniejszania $cie-
ralnosci, nasigkliwosci i sklonnosci do pecznie-

*) Wlasciciel patentu oswiadezyl, ze tworeg
wynalazku jest prof- dr Tadeusz Perkitny,

nia klejonych pod ci$nieniem tworzyw drzew-
nych, polega na wstepnym nasyceriu olejami
jeszcze niesklejonych materialéw, jak wiéréw,
skrawké6w czy arkuszy forniru, deszczulek
itp. i tym samym latwo wchlaniajgcych oleje,
a nastepnie na nakladaniu lepiszcza i klejeniu
lakiego surowca na lignofol lub lignoston pod
ci$énieniem.

Materialy takie moZna nasyci¢ sposobem
wedlug wynalazku intensywnie i réwnomier-
nie dowolnymi rodzajami olej6w, za pomoca
taniej i prostej metody kgpielowej lub mnatrys-
kowej, bez stosowania prozni i ciSnienia.

Tworzywa sklejone z materialéw intensyw-
nie i réwnomiernie nasyconych odpowiednimi
nlejami czy podobnymi cieczami wedlug ni-
niejszego sposobu, wykazujg dzieki swej samo-
smarowno$ci wybitnie zmniejszong $cieralnosé¢
a dzieki hydrofcbowo$ci zawartego w nich
oleju wybitnie zmniejszong sklonno§é do
wchlaniania wody i pecznienia.

Ma to duze znaczenie przy produkeji glow-
nie lozysk i prowadnic pracujgcych w wodzie,



ktéryvch nie mozna smarowaé zwyklymi spo-
sobami.

Sposéb wedlig wynalazku
przytoczony przyklad.
Przyktad. Fornir bukowy Ilub brzozowy
o grubesci okolo 0,5 mm zanurza sie na Xkilka
godzin do oleju maszynowego o temperaturze
okolo 90°C. Po ocieknieciu forniru z nadmia-
ru oleju raklada sie na fornir wodny lub al-
koholowy roztwér zywicy fenolowoe-formalde-
hydowej w ilo$ci 120 g/m? spoiny. Naniesiony
klej zasusza sie ma fornirze w temperaturze
50°C. Fornir z zasuszonym Klejem uklada sie
w paski i prasuje w ogrzewanej parag prasie hy-
draulicznej w temperaturze 150°C pod ci$nie-
niem 150 — 200 kg/cm?. Czas prasowania zaleZ-
ny jest od grubosci sklejonego bloku i wynosi
od 20 do 60 minut.

objasnia nizej
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Zastrzezenie patentowe

Spos6éb zmniejszania $cieralnosci, nasigkli-
wosci i sklonno$ci do pecznienia tworzyw
drzewnych, klejonych pod duzym ci$nieniem,
znamienny tym, ze przeznaczone do sklejenia
materialy drzewne nasyca sie¢ olejami, a po
nasyceniu powleka sie je klejem zywicznym,
na przyklad fenolowo-formaldehydowym, po
czym tak przygotowane materialy skleja sie
pod odpowiednio Wwysokim ciSnieniem na
wlasciwe tworzywo.
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