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Menetelma sahalaitteen magnetoituvasta materiaalista valmistetun terén (1) jannittdmiseksi
valitulle sahauslinjalle ja ohjaamiseksi pysymaan mainitulla linjalla. Menetelméssd magneettista
voimaa synnyttavien elementtien (6) avulla jannitetdan terdan (1) sahauskiristys siitdmalla
mainittua teréd sivusuunnassa aiotulle sahauslinjalle, muodostetaan mainittu sahauslinja
mainittujen elementtien (6) véliselle sahausosuudelle seka vaikutetaan mainituilla elementeilla
(6) terddn (1) jatkuvasti sahauksen aikana tarkoituksena kosketuksettomasti saataa teran (1)
sahauslinjalle tarkoitettu osuus pysyméaan mainitulla sahauslinjalla.

Forfarande fér spanning av ett blad (1) till en vald sagningslinje och styrning att halla till namda
linje, vilket blad &r tillverkat av magnetiserande material. | férfarandet spdnnes sagningsspanning
i bladet med hjalp av elementen (6) som producerar magnetisk kraft genom att flytta ndmnda
bladet i sidoriktning till menad sdgningslinje, bildas namnda sagningslinje p& sagningsportion
mellan namnda elementen (6) och verkas med namnda elementen (6) pa bladet (1) kontinuerligt
under sagningen avseende att kontaktlost bladets (1) den portion justeras att hélla till namnda
sdagningslinje, som ar menad till n&mnda linje.
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MENETELMA SAHALAITTEEN TERAN JANNITTAMISEKSI JA OHJAA-
MISEKSI SEKA OHJAUS- JA JANNITYSLAITTEET

Keksintd kohdistuu menetelméin ja laitteisiin magnetoituvasta materiaalista valmistetun
sahalaitteen teran jannittimiseksi valitulle sahauslinjalle seka ylldpitamiseksi mainitulla

linjalla. Sahalaitteena on esim. vannesaha tai pyorosaha.

Ennestddn tunnetaan ruotsalaisesta hakemusjulkaisusta 436 849 magneettivoimien avulla
tapahtuva jirjestely pyorosahanterdn asemoimiseksi pysymain aiotulla sahauslinjalla. Jos
terd pysyy linjalla, ei magneettivoimia johdeta terdéin. Terén siirtyessi sivuun linjalta, pyri-
tdin magneettivoimien avulla palauttamaan terd linjalle. Julkaisussa todetaan, ettd

vannesahan terille voidaan soveltaa samaa keksint6a.

Julkaisussa WO 00/47378 esitetdin vannesahan terin ohjausta magneettisten voimien
avulla, kun sahattavan kohteen sisilld on havaittu terdn poikkeavan aiotulta sahauslinjalta.
Teria kidnnetiin tarvittaessa magneettisten voimien avulla sahattavan kohteen sisilld sen

palauttamiseksi sahauslinjalle.

Edelli kuvatut magneettista materiaalia olevan terin ohjaus- ja stabiliteettijirjestelyt
toimivat lahinna vain silloin, kun terén on todettu poikenneen sahauslinjalta ja niiden avulla
pyritian parantamaan sahauksen laatua pyrkimilli ohjaamaan terd puun sisalld
sahauslinjalle. Vannesahoissa on tunnettua mekaaniset laahaimet tai rullat, jotka ovat
lahella sahattavaa kohdetta ja yleensd heti sen jilkeen teran kulkusuunnassa katsottuna.
Nimi laahaimet tai rullat nykyisissd vannesahoissa maaraivat sahauslinjan. Julkaisussa SE
436849 magneeteilla korvataan saitopalat, jotka asetetaan pyorosahanterin molemmin
puolin lihelle terdd heti ennen sahattavaa puuta ja sen jalkeen. Niilla pyritdén ohjaamaan
terad pysymain aiotulla linjalla vaikka sahattava puu epihomogenisuutensa tai epasym-
metrisyytensd vuoksi pyrkisi kd4ntdméin terad. Teran lampolaajenemisesta aiheutuvaa
aaltomuodolle taipumista ja pyorimistd aaltomaisena nimi eivit estd, koska ne sijaitsevat
terin samalla halkaisijalinjalla. Aaltomuoto hakee vain nolla-amplitudikohdan ndille

kohdille ja terd jatkaa pyorimisti lepattaen.

Esilld oleva keksintd on kohdistettu korvaamaan vannesahojen mekaaniset laahaimet ja
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rullat ja keksinnon mukaiselle menetelmille on tunnusomaista, ettd menetelméssd mag-
neettista voimaa synnyttivien elementtien avulla jdnnitetddn teraan sahauskiristys
siirtamalld mainittujen elementtien synnyttimien magneettivoimien avulla kosketukset-
tomasti mainittu terd sivusuunnassa aiotulle sahauslinjalle, muodostetaan mainittu saha-
uslinja mainittujen elementtien valiselle sahausosuudelle seka vaikutetaan mainituilla ele-
menteilld terdéin jatkuvasti sahauksen aikana tarkoituksena siitid terin sahauslinjalle

tarkoitettu osuus pysymain mainitulla sahauslinjalla.

Keksinnon mukaisille laitteille on tunnusomaista, ettd laitteisiin kuuluu magneettista
voimaa synnyttivia elementtejd, joiden avulla sahalaitteen terd on sivusuunnassa siirtimalld
jannitettavissa aiotulle sahauslinjalle, mainittu sahauslinja muodostettuna mainittujen ele-
menttien viliin, ohjauslaitteet elementtien magneettivoimien saatamiseksi jatkuvasti saha-
uksen aikana tarkoituksena séitda terdn sahauslinjalle tarkoitettu osuus pysymédin sahaus-

linjalla.

Keksinnén mukaiselle menetelmille sahalaitteen magnetoituvasta materiaalista valmistetun
teran ohjaamiseksi pysymaén tarkoitetulla sahauslinjalla magneettista voimaa synnyttévien
elementtien tai siirtoliiketti synnyttivien elementtien avulla on tunnusomaista, ettd mene-
telmissd kaytetdin useampia elementtipareja, jotka parit sijoitetaan terén ldheisyyteen sa-
hattavaan kohteeseen nihden sen eri puolille tai terdn vastakkaisesti sijaitseville osuuksille,
kuten pyorosahanterissd 180° kulmaan ja vannesahassa sen teran eri suuntaan kulkeville
osuuksille ja mainittujen elementtien avulla synnytettyja magneettivoimia tai siirtoliikkei-
ta sasdetdin toisistaan riippuvasti siten, ettd parin toisen jasenen suorittamaa saatoproses-

sia autetaan parin toisen jisenen samanaikaisella tai olennaisesti samanaikaisella saadolla.

Keksinnon etuna on, ettd vannesahoissa voidaan haitalliset laahaimet korvata kosketukset-
tomasti toimivilla veto-tai tyontomagneeteilla, jolloin viltetaZin monet haitat, mité laahai-
mien kaytto aiheuttaa. Laahaimet kuluvat, aiheuttavat lisikitkaa vanteen pyoritykseen ja
myds synnyttimit 1impod vanteeseen. Magneeteilla aiheutetut voimat eivét kuluta vannet-
ta, pitdvit asemansa ja vanteen aseman siito ts. etdisyys magneetista on helppo sdataa.
Myos limpovaikutukset vanteeseen jaaviat vahiisiksi. Toisessa keksinnon suoritusmuo-
dossa laahaimet sailytetdsin, mutta niilld terdan kohdistetut voimat pienennetéén olennai-

sesti keventimalld magneettivoimien avulla mekaaniset laahausvoimat olennaisen



10

15

20

25

30

3

pieniksi ainakin alle 50 % suuruiseksi kokonaissivusiirtovoimasta.

Magneeteilla siidetyn vannesahaterén asema kyetddn pitamézin erilaisissa terén rasitus-
tilanteissa kohdallaan, huolimatta terdén eri syistd kohdistuvista kiristysastetta muuttamaan

pyrkivistd seikoista.

Pyorosahanterin aaltomuotoon hakeutumisen estimiseksi kyetdin sen magneettilaitteiden
sddtojen toisistaan riippuvuudella paremmin estimédn teran hakeutuminen mainittuun

pyorinndssa esiintyvaian aaltomuotoon.

Seuraavassa keksintod selitetdin lihemmin viittaamalla oheiseen piirustukseen, jossa
Kuvio 1 esittdd vannesahaa sivulta ndhtynd.

Kuvio 2 esittdd vannesahan terdd osakuvana.

Kuvio 3 esittda pyorosahaa.

Kuvio 4 esittaa elementtia.

Kuvio 5 esittdd pyorosahanterdd paasta nahtyna.

Kuviossa 1 on tavanomainen vannesaha, johon kuuluu vanneteran 1 kiertojarjestely kahden
pyorin 2 ja 3 ympiri. Pyorén 2 laakerikohta 4 on siirrettavissd ja siihen kohdistetaan kéy-
tossd voima F vanteen 1 esikireyden saamiseksi sopivaksi. Pyoran 3 laakerikohta 5 voi olla
kiinted. Sahauskohdassa, johon puu 7 on sijoitettu, vanneterd 1 vedetdin hieman ulos
pyorien 2 ja 3 kehien viliseltd suoralta linjalta. Télld ulosvedolla muodostetaan sahauslinja,
joka pyritddn sdilyttimain koko sahauksen ajan. Keksinnon mukaisessa menetelméssd
tami linja muodostetaan magneettisten elementtien 6 avulla, joiden (kuvassa) tyontovoi-
mien Fp ansiosta vanneterd 1 on hieman poikkeutettu ulospdin elementtien 6 viliselld
alueella. Tunnetuissa ratkaisuissa elementtien kohdalla ovat laahaimet tai rullat. Elementit
6 ovat magneetteja, joiden johdosta samanmerkkiseksi magnetoitu vanneterd 1 pyrkii irti
elementeistd 6. Lopullinen vaikuttava terdn 1 kiristysvoima muodostuu siten magneettien
6a, 6b avulla tapahtuvasta terdn 1 sivusiirrosta syntyvésti voimasta terdéin. Kussakin

elementissd 6 on myos etdisyydentunnistin terdn 1 aseman havaitsemiseksi.

Eriissi toisessa suoritusmuodossa magneetit 6 sijoitetaan kuvion 1 ratkaisuun ndhden terén

1 toiselle puolelle ja niiden vetovoimalla kiristetdan vastaavasti terd sahauslinjalle. Erddssd
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suoritusmuodossa vannetera siirretdin sivusuunnassa laitteen sisddn péin joko vetivien tai

tyontdvien magneettien avulla.

Magneettinen hylkimis- tai vetovoima valitaan sellaiseksi, ettd vannetera pysyy irti elemen-
teista 6. Elementit 6 ovat sopivimmin elektronisesti voimakkuudeltaan ohjattuja sdhkomag-
neetteja. Vanneterille 1 saadaan tarkka asema, kun terd saidetdan kulkemaan esim. 1
mm:n etdisyydelld elementin 6 pinnasta. Elementin yhteyteen on helppo liittda etdisyystun-
nistin, joko mekaaninen tai elektroninen, jolloin magneetin hylkimis- tai vetovoima on
nopeasti sisidettavissd terdvanteen etdisyyden muuttuessa elementisti. Etdisyys saattaa hie-
man muuttua, jos sahattavan kohteen 7 laatu muuttuu esim. oksaiseksi, mika lisdd terdn

tyonto/vetovoiman tarvetta.

Tarvittava elementtien 6 veto- tai tyontovoima Fp on hyvin pieni verrattuna terain muodos-

tuvaan kiristdvéin voimaan. Se voi olla esim. 50 - 200:s osa terén kiristysvoimasta.

Magneettisten elementtien yhteydessi, kuten kuviossa 4 on esitetty, on mahdollista olla
mekaaninen laahain 9 tai rulla joko niin, ettd terd on sdidetty magneettivoimien avulla
olemaan irti niistd eli on jirjestetty kosketukseton terdn ohjaus tai siten, ettd laahaimet tai
rullat ovat kontaktissa terdin, mutta niiden kontaktivoima on olennaisesti kevennetty
magneettien avulla. Olennainen kevennys on esim. yli 50 %. Télloin sahaus ei tdysin
keskeydy vaikka magneettiohjaus jostain syysti menetettisiin. Laahaimet tai rullat ovat
joko elementtien yhteydessi tai ne ovat erikseen elementtien vieressd, jolloin niitd voidaan

siirtd4 elementeista riippumatta esim. kulumisen johdosta.

Kuviossa 2 esitetdin kuvion 1 mukainen eris vanneteri 1 sivulta. Vanneterdlld on leveytta
esim. 60 — 200 mm. Levei teri sallii, gttd elementteji 6 voi olla useampia rinnan. Talloin
terdn mahdollinen suunnan kééintyminen on helposti korjattavissa, kun rinnan sijaitseville
elementeille 6a ja 6b on erilliset saadot. Terad 1 voidaan myos ohjata kéddntdmalla sitd
niiden elementtien erilaisella keskindiselld saadolla. Elementteja voi olla joko pelkastain
vanneterad 1 hylkivia tai pelkdstdan vanneterdi vetivid. Asennus suoritetaan kummassakin

tapauksessa luonnollisesti ao. puolelle vanneteraa. Myos molemmat elementtityypit voivat

olla yhtd aikaa kdytossd eri puolilla vanneteraa.
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Kuviossa 1 on lisdksi vanneterdn 1 lisakiristysmagneetti 6°, joka on sijoitettu vanneterén 1
palautuspuolelle pyorien 2 ja 3 viliin. Kun terdin 1 tulee puusta aiheutuva poikkeava
kuormitus (etenkin dkillinen) tai terd 1 pitenee lampidmisen tai kdyton johdosta, muuttuu
vanneterdn 1 Kkiristysaste, jolloin terdn 1 etédisyys jannittdviin magneetteihin 6a, 6b nihden
my0Os muuttuu. Tdmd muutos siirtdd terdn 1 sahauslinjaa, eikd titd voida sallia. Tdmén
estamiseksi ja siihen nopeasti reagoimiseksi, on lisimagneetin 6’ siito tehty riippuvaksi
magneettien 6a, 6b sifidosti ja varsinkin terdn etdisyyden tunnistamisesta magneeteista 6a,
6b siten, ettd terin 1 kiristyksen vihetessi tai ettd mainittu terdn etdisyys ei sdily
magneettien 6a, 6b sdddostd huolimatta, magneetti 6’ kiristdd terad 1 alkuperdiseen
kireyteen, jotta terdn 1 etdisyys jannittivisti magneeteista 6a, 6b siilyy alkuperdiseni.
Terdan 1 Kkiristyksen lisddntyessd, magneetti 6’ vdhentdd sen kiristystd vastaavasti.
Magneettien 6a, 6b ja 6’ siatolaitteistot toimivat siis toisistaan riippuvana parina. Niin
viltetdan terin 1 mahdollinen kosketus elementteihin 6, terdn haitallinen 16ystyminen ja

varsinkin kyetdén pitiméan terdn 1 etdisyys jannittavistd elementeistd 6 oikeana.

Lisidmagneetin 6’ sijasta terdn 1 kireydensdidossd magneettien 6a, 6b parina voi toimia
eradssi suoritusmuodossa myos pyoran 2 laakeripukin 4 mekaaninen siirtolaitteisto

saatojarjestelmineen, jolloin em. sditojarjestelmat ovat kytketyt toisistaan riippuviksi.

Eraissa suoritusmuodossa terdn 1 kiristyssdito lisaelementin 6’ tai laakeripukin 4 avulla

tehdéddn itsendisesti terdn kireyttd mittaavaan anturiin perustuen.

Kuviossa 3 on tavanomainen pyorosaha 8, jonka ulkokehille on keksinnén mukaisia ele-
mentteja 6 asennettu torjumaan terdlaipassa 8 esiintyvid siirtymisid pois aiotulta linjalta.
Téssa tapauksessa ei kuitenkaan itse sahauslinjaa muodosteta elementtien avulla, mutta sitd
pidetdin ylla. Sahauslinjan muodostaa pyorosahan tasomaisuus. Tasomaisuus pidetién ylla

esim. jatkuvalla elementtien 6 ohjauksella.

Kuviossa 5 esitetain pyorosahan terd 8 padstd nahtynd. Py6rosahanterdan 8 ominaisuuksista
johtuen terdn siirtyminen sivusuunnassa esim. yldreunassa aiheuttaa terdn siirtymisen
vastakkaiseen suuntaan alareunassa (kuvio 5). Néin tapahtuu pyoroterdan hakeutuessa
lampiamisen vuoksi aaltomuotoon ja myos jos puun erikoinen laatu vie terdd sivulle

sahauskohdassa. Tdmén johdosta terdn 8 stabiilisuutta voidaan erityisesti parantaa
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keksinnén avulla, kun elementtejia 6 on ainakin yhteensi neljassd kohtaa kehalld, kuten
esim. ala- ja yldreunassa ja vaakatasolla etu- ja takareunassa puun kulkusuuntaan nihden.
Erityisesti pyorosahan tapauksessa magneettisten elementtien 6 magneettisten voimien
avulla voidaan pitdd pyordsahan terad 8 koko ajan keskitettynd. Myos pyorosahan tapauk-
sessa laahaimet 9 tai rullat voivat olla kontaktissa terdin 8 koko ajan, mutta vastaavasti

magneettien avulla kevennettyni, kuten on edella kerrottu vannesahan tapauksessa.

Kuvion 5 mukaisesti ovat elementtiparit 6¢ ja 6d toinen ylareunassa ja toinen alareunassa.

Niiden ohjaus on tehty toisistaan riippuviksi siten, ettd toisen parin jasenen esim. 6¢C
etdisyydentunnistimen havaitessa terdn 8 sivusiirtymin, tdstd annetaan heti magneetti-
voiman ohjaus seki kyseiselle elementille 6¢ ettd my6s vastakkaisen puolen elementille 6d.
Ohjaus on elektronisten vilineiden ansiosta niin nopea, ettd vastakkaisella puolella kyetain
ennakoimaan tuleva siirtymi ja se voidaan ainakin osittain magneettisella vastavoimalla
toiseen suuntaan kompensoida pois. Pyorosahan terin 8 yhteydessd on edullista, ettd tilla
tavoin siddettyjad elementtipareja on ainakin kaksi, jotka sopivimmin toimivat ristikkéin
toisiinsa nihden olevilla halkaisijalinjoilla. Vannesahan teran 1 yhteydessi on ainakin yksi
pari, jonka toinen jisen magneettinen elementti 6 tai laakeripukin 4 siirtojirjestely on terdn

1 eri suuntaan kulkevalla osuudella kuin milla sahaus tapahtuu.

Kuviossa 4 esitetidin eris elementti 6, jonka reunoilla on matalat vahakitkaiset korokkeet
9, joita vasten vanneterd 1 liukuu, jos se jostain syystd paidsee liian lihelle elementtii.
Korokkeet ovat esim. 0,5 mm korkuiset elementin pinnasta. Kuten edelld on kerrottu voi

laahaimet 9 olla jirjestetty kevennettyna toimimaan jatkuvassakin kontaktissa teraian.
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PATENTTIVAATIMUKSET

1. Menetelmi sahalaitteen magnetoituvasta materiaalista valmistetun teran (1) jénnit-
tamiseksi valitulle sahauslinjalle ja ohjaamiseksi pysyméaan mainitulla linjalla, tunnet-
t u siiti, ettd menetelméssi magneettista voimaa synnyttivien elementtien (6) avulla
jannitetdzn teraan (1) sahauskiristys siirtdiméilli mainittujen elementtien synnyttimien
magpeettivoimien avulla kosketuksettomasti mainittu terd sivusuunnassa aiotulle
sahauslinjalle, muodostetaan mainittu sahauslinja mainittujen elementtien (6) valiselle
sahausosuudelle seki vaikutetaan mainituilla elementeilld (6) terdan (1) jatkuvasti sahauk-
sen aikana tarkoituksena sditdd terdn (1) sahauslinjalle tarkoitettu osuus pysymaén

mainitulla sahauslinjalla.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, tunnettu siitd, ettd terad (1) kiris-
tetazn sahauslinjan ulkopuolelle sijoitetulla magneettisella elementilld (6) tai siirtoliike-
elementilla (4), jonka avulla poikkeutetaan terad (1) sivusuunnassa ja jonka elementin
magneettivoimaa tai siirtovoimaa/liikettd ohjataan riippuvaisena terin (1) havaitusta

asemasta aiotun sahauslinjan suhteen.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmi, tunnettu siiti, ettd sahauslinjan
ulkopuolelle sijoitetun teras kiristivéin elementin (6’) magneettivoimaa tai laakeripukin (4)

sijaintia ohjataan riippuvaisena teréin (1) havaitusta kiristysasteesta.

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd tunnettu siitd, ettid elementit (6) si-

joitetaan terdin (1) nihden ennen ja jilkeen sahattavaa kohdetta (7).

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd tunnettu siiti, etti elementeilld (6)

aiheutetaan terai (1) elementisti poispdin tyontédvi tai kohti vetava magneettinen voima.
6. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmid tunnettu siitd, ettd elementteja (6)
on ainakin kaksi rinnakkain teridn leveyssuunnassa, ja niiden erillisesti jarjestetyn saadon

avulla terdn (1) suuntaa muutetaan halutuksi.

7. Ohjaus- ja jannityslaitteet sahalaitteen magnetoituvasta materiaalista valmistetun teridn
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(1) jannittimiseksi valitulle sahauslinjalle ja ohjaamiseksi pysymaan mainitulla linjalla,
tunnettu siiti etti laitteisiin kuuluu magneettista voimaa synnyttivia elementteja (6),
joiden avulla sahalaitteen tera (1) on kosketuksettomasti sivusuunnassa siirtamalla janni-
tettévissi aiotulle sahauslinjalle, jolloin mainittu sahauslinja on muodostettu mainittujen
elementtien (6) viliin, ohjauslaitteet elementtien (6) magneettivoimien saatdmiseksi
jatkuvasti sahauksen aikana tarkoituksena sditaa teran (1) sahauslinjalle tarkoitettu osuus

pysymain sahauslinjalla.

8. Patenttivaatimuksen 7 mukaiset laitteet, tunnettu siiti, ettd terdd (1) tyontivid
ja/tai lihemmis vetivid elementtejd (6) on sijoitettu teraén (1) nahden sahattavan kohteen

(7) etu- ja takapuolelle.

9. Patenttivaatimuksen 7 mukaiset laitteet, tunmnettu siiti, ettd elementtejd (6) on

useita rinnakkain terdn (1) leveyssuunnassa.

10. Menetelmi sahalaitteen magnetoituvasta materiaalista valmistetun terén (1), (8) ohjaa-
miseksi pysymasn tarkoitetulla sahauslinjalla magneettista voimaa tai teran tai sahalaitteen
terapyoran (2) siirtoliikettd synnyttivien elementtien (6);(4) avulla, tunnettu siitd,
ettd menetelmissa kiytetdan useampia elementtipareja (6a,b),(6’); (6a,b),(4) tai (6c),(6d),
jotka parit sijoitetaan terin (1),(8) liheisyyteen sahattavaan kohteeseen (7) nahden sen eri
puolille tai teréin (1), (8) vastakkaisesti tai eri suuntaisille sijaitseville osuuksille, kuten
pyorosahanterassa 180° kulmaan ja vannesahassa terén (1) eri suuntaan kulkeville osuuk-
sille ja mainittujen elementtien avulla synnytettyjd magneettivoimia tai siirtoliikkeitd
sagdetadn toisistaan riippuvasti siten, ettd parin toisen jisenen suorittamaa saatoprosessia

autetaan parin toisen jisenen samanaikaisella tai olennaisesti samanaikaisella saadollé.

11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen menetelmi, tunnettu siiti, ettd ainakin mag-

neeettiset elementit (6) ohjataan vaikuttamaan magneettivoimalla terdén (1);(8) jatkuvasti.
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PATENTKRAV

1. Forfarande for spinning av ett blad (1) som tillverkat av magnetiserande material till en
vald siglinje och for styrning att hélla i ndmnda linje, kdinnetecknat av, att det
spannes i forfarandet en sdgspanning i bladet (1) med hjilp av elementen (6) som produ-
cerar magnetisk kraft genom att flytta nimnda bladet (1) kontaktlost i sidoriktning till
menad siglinje, bildas nimnda sdglinje pa sdgportion mellan nimnda element (6) och
verkas med nimnda element (6) pa bladet (1) kontinuerligt under sdgningen, varvid som
mening ir att bladets (1) den portion justeras att halla i saglinje, som ar menad till nimnda

saglinje.

2. Forfarande enligt patentkrav 1, kinnetecknat av, att bladet (1) spinnes medelst
ett magnetiskt element (6”) som placerat utanpa saglinjen eller medelst ett flyttrorelse-ele-
ment (4), med vilket bladet (1) avvikas i sidoriktning och magnetkraft eller flyttkraft/
rorelse av vilket element styrs beroende pa observerad position av bladet (1) i forhdllande

till menad saglinje.

3. Forfarande enligt patentkrav 1, kinneteckn at av, att magnetkraft av elementet
(6”) som placerat utanpa saglinje och som spéanner bladet eller position av lagerbock (4)

styrs beroende pa observerad spanningsgrad av bladet (1).

4. Forfarande enligt patentkrav 1, kinnetecknat av, att elementen (6) placeras i
anseende till bladet (1) fore och efier det sagande objektet (7).

5. Forfarande enligt patentkrav 1, kinnetecknat av, att man orsakar medelst ele-

menten (6) en magnetisk kraft som stoter bladet (1) bort frin elementet eller drar mot det.

6. Forfarande enligt patentkrav 1, kinnetecknat av, att det finns elementen (6)
dtminstone tva sida vid sida i bladets breddriktning, och de &r separat styrda, nér bladets (1)
riktning dndras till 6nskad riktning.

7. Styrnings- och spanningsanordningar for spanning av ett blad (1) som tillverkat av

magnetiserande material (1) till en vald saglinje och for styrning att hélla i nimnda
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linje, kinnetecknad av, att till anordningar hor magnetisk kraft producerande
elementen (6), medelst vilka siganordningens blad (1) kan kontaktlost spénnas till menad
sglinje genom att flyttas i sidoriktning varvid namnda saglinje 4r formad mellan ndmnda
elementen (6), styranordningar for justering av elementens (6) magnetkrafter kontinuerligt
under signingen, varvid som mening &r att bladets (1) den portion justeras att hilla i

sdglinje, som 4r menad till nimnda séglinje.

8. Anordningar enligt patentkrav 7, kinnetecknad av, att elementen (6) som
stoter och/eller dra bladet (1) ndrmare ar placerade i anseende till bladet (1) pa fram- och

baksidor av det sdgande objektet (7).

9. Anordningar enligt patentkrav 7, kinnetecknad av, att det finns flera element
(6) sida vid sida i bladets (1) breddriktning.

10. Forfarande for styrning av ett blad (1), (8) som tillverkat av magnetiserande material
att halla i en menad siglinje medelst elementen (6);(4) som producerar magnetisk kraft
eller flyttrorelse av bladet eller bladhjul (2) av sdganordning, kinneteck nat av, att
det anvinds i forfarandet flera elementpar (6a,b),(6); (6a,b),(4) eller (6¢),(6d), vilka par
placeras i nirheten av bladet (1), (8) i anseende till det sdgande objektet (7) pa olika sidor
av det eller pa portioner som ligger motsatta eller i olika riktningar, sdsom i cirkelsdgblad i
vinkeln 180° och i bandsig pé bladets (1) portioner som gar till olika riktningar och med
hjalp av namnda elementen producerade magnetkrafter eller flyttrorelser justeras beroende
pa varandra s, att justeringsprocessen, som den ena medlemmen i paret utfor hjalps

medelst en samtidig eller vasentligen samtidig justering av den andra medlemmen i paret.

11. Forfarande enligt patentkrav 10, kiinnetecknat av, att dtminstone de magne-

tiska elementen (6) styrs att verka med magnetkraft pa bladet (1) kontinuerligt.
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