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between the holders and the clamping nip (16).

(57) Abstract: The present invention relates
to a clamping device (4) for clamping threads
on a spindle of a spinning or twisting machine,
the clamping device (4) being arranged on a top
spindle part (1) and comprising a fixed clamping
element (5) and an axially displaceable
clamping element (6) which can be pressed by a
spring force against the fixed clamping element
(5), wherein centrifugal-force elements (9)
can bias the displaceable clamping element (6)
counter to the spring force by means of a force
which spaces the displaceable clamping element
(6) apart from the fixed clamping element
(5) in the axial direction such that a clamping
nip (16) forms between these elements and
wherein the clamping device (4) has holders
which serve for accommodating and guiding
the centrifugal-force elements (9), the holders
for the centrifugal-force elements (9) being
arranged on that side of the clamping device (4)
which is located opposite the clamping nip (16),
and a compression spring (8) being arranged

(57) Zusammenfassung: Die vorliegende Erfindung betrifft eine Klemmvorrichtung (4) fiir Fiden an einer Spindel einer Spinn-
oder Zwirnmaschine, wobei die Klemmvorrichtung (4) an einem Spindeloberteil (1) angeordnet ist, umfassend ein feststehendes
Klemmelement (5) und ein axial verschiebbares, gegen das feststehende Klemmelement (5) durch Federkraft anpressbares Klem-
& melement (6) , wobei das verschiebbare Klemmelement (6) durch Fliehkraft elemente (9) entgegen der Federkraft mit einer Kraft
& beaufschlagbar ist, die das verschiebbare Klemmelement (6) in axialer Richtung derart zum feststehenden Klemmelement (5) beab-
standet, dass sich zwischen diesen ein Klemmspalt (16) ausbildet und dass die Klemmvorrichtung (4) der Anordnung und Fithrung der
Fliehkraftelemente (9) dienende Aufnahmen aufweist, wobei die Aufnahmen fiir die Fliehkraftelemente (9) auf der dem Klemmspalt
(16) gegeniiberliegenden Seite der Klemmvorrichtung (4) angeordnet sind, wobei zwischen den Aufnahmen und dem Klemmspalt

(16) eine Druckfeder (8) angeordnet ist.
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Beschreibung:

Klemmvorrichtung

Die Erfindung betrifft eine Klemmvorrichtung fiir Fdden an einer
Spindel einer Spinn- oder Zwirnmaschine gemdR dem Oberbegriff

des Anspruches 1.

Aus der DE 196 28 826 Al ist eine Klemmvorrichtung bekannt,
welche ein fest auf einem Wirtel einer Spindel angebrachtes
Klemmelement und einem axial zur Ldngsachse der Spindel
verschiebbares Klemmelement aufweist. Die Klemmelemente werden
durch eine Druckfeder, die sich am verschiebbaren Klemmelement
und dem Wirtel abstiitzt, gegeneinander gepresst, so dass sich
zwischen den Klemmelementen ein Klemmspalt ausbildet.

Um den Klemmspalt durch das Verschieben des verschiebbaren
Klemmelementes entgegen der Kraft der Druckfeder zu &ffnen,
weist das verschiebbare Klemmelement eine nach innen geneigte
konische Ringfldche auf, die mit dem feststehenden Klemmelement
eine Ringkammer begrenzt, in welcher bewegliche Fliehkraft-
elemente angeordnet sind. Bei Uberschreitung einer Grenzdrehzahl
ist die von den Fliehkraftkdrpern auf das verschiebbare
Klemmelement aufgebrachte Kraft groBer, als die Federkraft, was
zu einer Bewegung des verschiebbaren Klemmelementes in axialer

Richtung und dadurch zum Offnen des Klemmspaltes fuhrt.

Bei Unterschreitung der Grenzdrehzahl geht die Klemmvorrichtung
in ihre Klemmposition. In der Klemmposition, in der die Stirn-
flachen der beiden Klemmelemente gegeneinander gepresst werden,
greift eine an der Stirnfliache des verschiebbaren Klemmelementes
angeordnete Schulter in eine korrespondierende Ringnut an der
Stirnflidche des feststehenden Klemmelementes ein, um die

Ringkammer gegeniiber dem Klemmspalt abzuschotten.
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Als nachteilig erweist sich an dieser Klemmvorrichtung, dass es
trotz der Schulter zu einem Eindringen von Fadenresten in die
Ringkammer kommen kann. Dies wird dadurch beglinstigt, dass die
Ringnut als eine Hinterschneidung ausbildet ist, in welche sich
zu klemmende Fadenreste, Fasermaterial oder dergleichen
hineinziehen kénnen. Durch weitere Klemmvorgdnge koénnen bereits
in der Ringnut befindliche Fadenreste iiber die Schulter in die
Ringkammer gelangen, wodurch das Abschleudern des Fadenrestes
beim Doffen verhindert wird und es zu einer Verschmutzung der
Ringkammer kommt. Die Verschmutzung der Ringkammer hat zur
Folge, dass die darin angeordneten Fliehkraftelemente zumindest
teilweise blockiert werden, was zu einer Beeintrdchtigung der
Funktionalitdt der Klemmvorrichtung, insbesondere durch die
auftretende Unwucht, fiuhrt. Des Weiteren werden bereits in der
Ringnut befindliches Fasermaterial oder Fadenreste durch die
Federkraft in dieser zusammengepresst und lassen sich beim
Offnen des Klemmspaltes nicht mehr abschleudern. Somit wird mit
der zunehmenden Verschmutzung der Ringnut die auf den Faden
aufbringbare Klemmwirkung reduziert, was die Funktionalitdt der

Klemmvorrichtung weiter beeintradchtigt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, die Klemmvorrichtung
derart weiter zu bilden, dass ein weitgehend unterbrechungs-

freier Dauerbetrieb der Klemmvorrichtung gewdhrleistet ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB durch eine Klemmvorrichtung

mit den Merkmalen des Anspruches 1 geldst.

Vorteilhafte Ausgestaltungen einer solchen Klemmvorrichtung sind

Gegenstand der Unteranspriiche.

Die erfindungsgemife Ausbildung der Klemmvorrichtung sieht vor,
dass die Aufnahmen fiir die Fliehkraftelemente auf der dem

Klemmspalt gegeniiberliegenden Seite der Klemmvorrichtung

2
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angeordnet sind, wobei zwischen den Aufnahmen und dem Klemmspalt
eine Druckfeder angeordnet ist. Durch die rdumliche Beabstandung
der der Anordnung und Fihrung der Fliehkdérper dienenden
Aufnahmen vom Klemmspalt wird die Verschmutzungsanfdlligkeit der
erfindungsgemifBen Klemmvorrichtung verringert. Das Eindringen
von Fadenresten, Fasermaterial oder dergleichen iber den
Klemmspalt in die Aufnahmen der Fliehkraftelemente wird auf
diese Weise weitgehend vermieden, wodurch das Auftreten von
Blockierungen der Fliehkraftelemente durch in die Fihrungen

eindringende Fadenreste oder dergleichen verhindert wird.

Zudem erlaubt die vom Klemmspalt beabstandete Positionierung der
Fliehkraftelemente den Einsatz der Klemmvorrichtung auch fir
Ringe mit kleinerem Ringdurchmesser, die das Spindeloberteil
konzentrisch umgeben und auf denen ein Laufer uml&duft, der den

Faden zur Hilse umlenkt.

In vorteilhafter Weiterbildung der Erfindung kénnen die
Aufnahmen als zwei miteinander korrespondierende, sich in
radialer Richtung erstreckende Halbschalen ausgebildet sein, die
die Fliehkraftelemente umschlieBen. Dies hat den Vorteil, dass
die Fliehkraftelemente auf Grund des Formschlusses zwangsgeflhrt
werden. Im Gegensatz zum Stand der Technik, bei welchem die
Fiihrung der Fliehkraftelemente in Kan&dlen erfolgt, die an der
Unterseite des feststehenden Klemmelementes angeordnet sind und
somit ein relativ groBes Spiel zulassen, befinden sich durch die
erfindungsgemiBe Zwangssteuerung alle Fliehkraftkérper stets auf
einer Bahn mit demselben Achsabstand, wodurch Unwuchten
vermieden werden kénnen. Die Fliehkraftelemente sind in jeder
Position innerhalb der Aufnahmen nahezu spielfrei gefiihrt und
iiben dieselben Axialkrdfte auf das verschiebbare Klemmelement
aus, wodurch ein Verkanten des Klemmelementes verhindert wird.

Die geschlossene Ausfiihrung der Aufnahmen verhindert zudem das
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Eindringen von Fadenresten oder dergleichen, wodurch die Gefahr

einer Beeintridchtigung der Funktionalit&dt weiter reduziert wird.

Vorteilhafterweise koénnen die Aufnahmen gleichmé&fig tber den
Umfang der Klemmvorrichtung verteilt angeordnet sein. Diese
Anordnung der Aufnahmen bewirkt eine weitgehend verkantungsfreie
Filhrung des verschiebbaren Klemmelementes auf dem Spindelober-
teil. Hierzu koénnen die Aufnahmen unter einem Winkel kleiner
oder gleich 180°, insbesondere unter einem Winkel von 90° oder
60° zueinander versetzt angeordnet sein. Dies ermdglicht die
Anordnung von zwei oder mehr Uber den Umfang der

Klemmvorrichtung verteilten Fliehkraftelementen.

Vorzugsweise konnen jeweils eine Halbschale an dem
verschiebbaren Klemmelement und die jeweils korrespondierende
Halbschale an einem fest angeordneten Sockelelement angeordnet
sein. Das Sockelelement stiitzt sich an einem am Spindeloberteil
angeordneten Antriebswirtel ab und dient dem verschiebbaren
Klemmelement als Widerlager. Die kulissenartige Fiihrung der
Fliehkraftelemente kann in den Halbschalen des Sockelelementes
oder des verschiebbaren Klemmelementes mit einer zur
Horizontalen geneigten Kulisse und die korrespondierenden
Halbschalen mit einer zur Horizontalen im Wesentlichen
parallelen Kulisse ausgebildet sind, wobei die Kulissen der
Fihrung der Fliehkraftelemente dienen. Die Kulissen der
Halbschalen mit zur Horizontalen im Wesentlichen parallelen
Kulissen bewirken, dass sich die Fliehkraftelemente in diesen
Halbschalen im Wesentlichen in radialer Richtung nach auBen
bewegen kdnnen, wdhrend durch die Neigung der Kulissen der
korrespondierenden Halbschale die Fliehkraftelemente das
verschiebbare Klemmelement in axialer Richtung bewegen, um den

Klemmspalt zu 6ffnen.
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Insbesondere kann die Neigung der Kulissen im verschiebbaren
Klemmelement zwischen 10° und 70°, insbesondere zwischen 15° und
65° betragen. Dies ermdglicht die Auswahl der Federkraft, die
die beiden Klemmelemente in der Klemmposition der
Klemmvorrichtung gegeneinander presst, da je nach Ausfihrung der

Neigung der Kulissen die Gegenkraft variiert.

Des Weiteren kann das verschiebbare Klemmelement mit seinen
Halbschalen in auf dem &uBeren Umfang des Sockelelementes
angeordneten Nuten gefiihrt sein. Die Nuten vereinfachen die
Montage bei der Zufiihrung des verschiebbaren Klemmelementes und
stellen die miteinander korrespondierende Anordnung der
Halbschalen zueinander sicher, so dass die Fliehkraftelemente
von den Halbschalen nahezu vollstidndig umschlossen sind. Zudem
wird durch die Nuten ein Verdrehen des verschiebbaren

Klemmelementes gegeniiber dem Sockelelement verhindert.

Insbesondere kénnen die Klemmelemente an ihren einander
zugewandten Stirnfldchen komplementire Stege und Ausnehmungen
aufweisen. Auf diese Weise lidsst sich die Klemmwirkung durch
einen spitzeren Klemmwinkel zwischen den Stegen und Ausnehmungen
sowie der VergréBerung der Fadenanlagefldche zwischen den Stegen

und Ausnehmungen erhdhen.

Weiterhin kénnen die Mantelflichen der Klemmelemente im Bereich
des Klemmspaltes zumindest abschnittsweise konisch ausgebildet
sein. Auf diese Weise wird die Zufiihrung des Fadens vereinfacht,
wenn dieser nicht unmittelbar in den Klemmspalt eingelegt wird,
sondern an der Mantelfldche eines der Klemmelemente anliegt. Die
Konizitidt der Mantelflache bewirkt, dass der Faden aufgrund der
Fadenspannung in den Klemmspalt hineinrutschen kann, um beim
Abbremsen der Spindel sicherzustellen, dass der Faden Uber seine

zugefilhrte Ladnge im Klemmspalt liegt.
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Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in den Zeichnungen
dargestellten Ausfiihrungsbeispieles ndher erlautert.

Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Teilansicht eines

Spindeloberteiles;

Fig. 2 eine Schnittansicht einer erfindungsgemdRen

Klemmvorrichtung in ihrer Klemmposition;

Fig. 3 eine Schnittansicht der Klemmvorrichtung in getffneter
Position;
Fig. 4 eine perspektivische Ansicht eines Sockelelementes.

Fig. 1 zeigt ein Spindeloberteil 1 einer Spindel einer
Textilmaschine, insbesondere einer Spinn- und Zwirnspindel. Das
Spindeloberteil 1 weist einen Schaft aus Metall auf, der der
Aufnahme einer nicht dargestellten Hiilse dient, auf die ein
Faden zu einem Kops aufgewickelt werden soll. Hierzu ist auf dem
Spindeloberteil 1 ein nicht dargestellter Spinnring angeordnet,
der das Spindeloberteil 1 konzentrisch umgibt und auf dem ein
Liufer umliuft, der den Faden zur Hiilse umlenkt und auf dieser
aufwickelt. Am Spindeloberteil 1 ist ein Antriebswirtel 2
angeordnet, iiber den das Spindeloberteil 1 w&hrend des Betriebes

der Textilmaschine antreibbar ist.

Der Antriebswirtel 2 weist ein Gewinde 3 auf, das der
Befestigung einer erfindungsgemdfen Klemmvorrichtung 4 zur
Klemmung des Fadens beim Doffen des hergestellten Kopses dient.
Die Klemmvorrichtung 4 ist fliehkraftbetatigt und kann zwei
Positionen einnehmen, eine Klemmposition, in der der Faden
geklemmt wird, und eine gedffnete Position, in der der Faden
zugefithrt beziehungsweise freigegeben und abgeschleudert werden

kann.
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Fig. 2 stellt die erfindungsgemdfe Klemmvorrichtung 4 in ihrer
Klemmposition dar, widhrend in Fig. 3 die Klemmvorrichtung 4 in
gedffneter Position dargestellt ist. In der Klemmposition werden
die Stirnflachen zweier Klemmelemente 5, 6 gegeneinander
gepresst, wahrend in der gedffneten Position ein Klemmspalt 16
zwischen den beiden Klemmelementen 5, 6 entsteht. Die
Klemmvorrichtung 4 ist mehrteilig ausgefihrt und umfasst ein
feststehendes Klemmelement 5 und ein axial verschiebbares, gegen
das feststehende Klemmelement 5 anpressbares Klemmelement 6
sowie ein Sockelelement 7, das sich in montierter Position der
Klemmvorrichtung 4 an einem flanschfdérmigen Absatz 10 des
Antriebswirtels 2 abstiitzt, um die Klemmvorrichtung 4 in axialer

Richtung zu fixieren.

Des Weiteren umfasst die Klemmvorrichtung 4 eine Druckfeder 8
sowie mehrere Fliehkraftelemente 9, die insbesondere als Kugeln
ausgefiihrt und die unter einem Winkel zueinander versetzt lber
den Umfang des Spindeloberteiles 1 gleichmdfig verteilt in der
Klemmvorrichtung 4 angeordnet sind. Die Klemmelemente 5, 6
weisen an ihren einander zugewandten Stirnfl&dchen komplementdre
Stege und Ausnehmungen auf, die in der Klemmposition der
Klemmvorrichtung 4 ineinander greifen, um eine groBere
Klemmwirkung auf den im Klemmspalt 16 befindlichen Faden
auszuiliben. Die dem Klemmspalt 16 zugewandten

Mantelfldchen 17, 18 der Klemmelemente 5, 6 sind abschnittsweise

konisch ausgebildet.

Das Sockelelement 7 dient der Aufnahme und Fihrung der
Fliehkraftelemente 9. Hierzu weist das im Wesentlichen
zylindrische Sockelelement 7 eine zur Langsachse des
Spindeloberteiles 1 koaxiale Wandung 11 auf, die mit einer der
Anzahl von Fliehkraftelementen 9 entsprechenden Zahl von
Durchbohrungen 12 versehen ist. Auf der dem Antriebswirtel 2

abgewandten Seite der Wandung 11 sind Halbschalen 13 angeordnet,

7
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die sich, wie in Fig. 4 dargestellt, von den Durchbohrungen 12
ausgehend radial zur Liangsachse des Spindeloberteiles 1 nach
auBen erstrecken. Die Halbschalen 13 schliefen sich dabei an die

Durchbohrungen 12 in axialer Richtung an.

Um die Fliehkraftelemente 9 nahezu vollstdndig zu umschliefen,
weist das verschiebbare Klemmelement 6 mit den Halbschalen 13
korrespondierende, sich in radialer Richtung erstreckende
Halbschalen 15 auf. Die der Aufnahme der Fliehkraftelemente 9
dienenden Halbschalen 13, 15 sind entsprechend der Form der
kugelfdrmigen Fliehkraftelemente 9 ausgebildet und an deren
Abmessungen angepasst. Zudem weist die Wandung 11 sich in
axialer Richtung des Spindeloberteiles 1 erstreckende Nuten 14
auf, die benachbart zu den Halbschalen 13 auf der Wandung 11
angeordnet sind. Die Nuten 14 dienen dabei der Positionierung
sowie der Verdrehsicherung des verschiebbaren Klemmelementes 6.
Hierzu weisen die Nuten 14 des Sockelelementes 7 eine der Breite
der Halbschalen 15 entsprechende Breite auf, so dass die
Halbschalen 15 in diesen gefiihrt werden. Das Klemmelement 6 wird
durch die Nuten 14 derart gegeniiber dem Sockelelement 7
positioniert und geftihrt, dass in auf dem Spindeloberteil 1
montierter Position der Klemmvorrichtung 4 die
Fliehkraftelemente 9 von den Halbschalen 13, 15 umschlossen und
nach auBen hin abgedichtet werden, indem die beiden
korrespondierenden Halbschalen 13, 15 in auf dem
Spindeloberteil 1 montierter Position der Klemmvorrichtung 4
eine geschlossene Kammer bilden. Auf diese Weise wird eine
Fihrung der Fliehkraftelemente 9 erreicht und die
Fliehkraftelemente 9 werden vor einer Verschmutzung durch

Fadenreste, Fasermaterial oder dergleichen geschiitzt.

Die Fihrung der Fliehkraftelemente 9 wird durch eine
kulissenartige Filhrung erreicht. Hierzu weisen die

Halbschalen 15 des Klemmelementes 6 eine zur Horizontalen

8
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geneigte Kulisse auf und die Halbschalen 13 des
Sockelelementes 7 eine sich in radialer Richtung erstreckende
Kulisse, in denen sich die kugelférmigen Fliehkraftelemente 9
bewegen konnen. Der Winkel der geneigten Kulisse betragt

vorzugsweise zwischen 10° und 70°, insbesondere 15° bis 65°.

Die Druckfeder 8 stiitzt sich an dem Sockelelement 7 und an dem
das Sockelelement 7 umgebenden verschiebbaren Klemmelement 6 ab
und drickt dieses in Richtung des feststehenden
Klemmelementes 5. Der Ubergang zwischen der Klemmposition wund
der getffneten Position der Klemmvorrichtung 4 erfolgt bei
Unter- bzw. Uberschreitung einer Grenzdrehzahl im Spinnbetrieb.
Die Grenzdrehzahl entspricht der Drehzahl des Spindelober-
teiles 1, bei welcher die durch die Fliehkraftelemente 9 auf das
verschiebbare Klemmelement 6 ausgelibte, in axialer Richtung
wirkende Kraft geringer ist, als die durch Reibung und die

Druckfeder 8 auf die Klemmelemente 5, 6 einwirkende Kraft.

Das Uberschreiten der Grenzdrehzahl bewirkt, dass die
Fliehkraftelemente 9 nach auBen gedriickt werden, wobei sie
innerhalb der beiden Halbschalen 13, 15 durch die Kulissen
zwangsgefilhrt werden. Die Neigung der Kulissen der

Halbschalen 15 des verschiebbaren Klemmelementes 6 fihrt dazu,
dass von den Fliehkraftelementen 9 eine parallel zur Langsachse
des Spindeloberteiles 1 verlaufende Kraft auf das Klemmelement 6
einwirkt, die der Kraft der Druckfeder 8 entgegen wirkt und
betragsmidBig grdBer ist. Dies fiihrt zu einer axialen
Verschiebung des Klemmelementes 6, wodurch der Klemmspalt 16
gesffnet wird. Steht ein Doffvorgang der Hilse an, wird eine
nicht dargestellte Ringbank soweit nach unten gefithrt, dass der
von dem am Spinnring umlaufenden Liufer gefiihrte Faden in den
Bereich des gedffneten Klemmspaltes 16 gelegt wird. Dabei ist es
nicht erforderlich, den Faden mit einer vollen Umdrehung um die

Klemmvorrichtung 4 zu winden. Beim Anlegen an eine der konischen

9
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Mantelfldchen 17, 18 der Klemmelemente 5, 6 gleitet der Faden
aufgrund der Konizit&t und der Fadenspannung in den
Klemmspalt 16 bzw. wird der Faden unmittelbar in den

Klemmspalt 16 gelegt.

Das Unterschreiten der Grenzdrehzahl durch den folgenden
Abbremsvorgang filhrt zu einer Verringerung der Fliehkraft, so
dass sich die Fliehkraftelemente 9 nach innen bewegen und
schlieBlich bei Stillstand der Spindel an der Oberfldche des
Antriebswirtels 2 anliegen, wie in Fig. 2 dargestellt, wodurch
keine ausreichende, der Druckfeder 8 entgegen gerichtete Kraft
auf das verschiebbare Klemmelement 6 aufgebracht wird. Die
Federkraft presst das verschiebbare Klemmelement 6 gegen das
feststehende Klemmelement 5, wodurch der Klemmspalt 16
geschlossen wird. Die zueinander komplementdren Stege und
Ausnehmungen an den Stirnfldchen der Klemmelemente 5, 6 greifen
ineinander und klemmen den im Klemmspalt 16 befindlichen Faden.
Das nachfolgende Doffen der Hiilse bewirkt das Durchtrennen des
Fadens. Hierzu sind die Stege, die beispielsweise trapezfdrmig
oder als Spitzverzahnung ausgebildet sind, scharfkantig
ausgefiihrt, wodurch das Durchtrennen des Fadens vereinfacht

wird.

Nachdem der Vorgang des Doffens abgeschlossen und der
Spinnbetrieb wieder aufgenommen wurde, wird beim Uberschreiten
der Grenzdrehzahl der Klemmspalt 16 wieder gedffnet, was zum
Wegschleudern des darin befindlichen Fadenrestes fuhrt, der bis

dahin im Klemmspalt 16 verblieben ist.
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Patentanspriiche:

1. Klemmvorrichtung (4) fir Fdden an einer Spindel einer
Spinn- oder Zwirnmaschine, wobei die Klemmvorrichtung (4)
an einem Spindeloberteil (1) angeordnet ist, umfassend ein
feststehendes Klemmelement (5) und ein axial
verschiebbares, gegen das feststehende Klemmelement (5)
durch Federkraft anpressbares Klemmelement (6), wobei das
verschiebbare Klemmelement (6) durch Fliehkraftelemente (9)
entgegen der Federkraft mit einer Kraft beaufschlagbar ist,
die das verschiebbare Klemmelement (6) in axialer Richtung
derart zum feststehenden Klemmelement (5) beabstandet, dass
sich zwischen diesen ein Klemmspalt (16) ausbildet und dass
die Klemmvorrichtung (4) der Anordnung und Fihrung der
Fliehkraftelemente (9) dienende Aufnahmen aufweist, dadurch
gekennzeichnet, dass die Aufnahmen fir die
Fliehkraftelemente (9) auf der dem Klemmspalt (16)
gegeniiberliegenden Seite der Klemmvorrichtung (4)
angeordnet sind, wobei zwischen den Aufnahmen und dem

Klemmspalt (16) eine Druckfeder (8) angeordnet ist.

2. Klemmvorrichtung (4) nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Aufnahmen jeweils als zwei
miteinander korrespondierende, sich in radialer Richtung
erstreckende Halbschalen (13, 15) ausgebildet sind, die die

Fliehkraftelemente (9) umschlieBen.

3. Klemmvorrichtung (4) nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Halbschalen (13, 15) gleichmaBig
iiber den Umfang der Klemmvorrichtung (4) verteilt

angeordnet sind.

4. Klemmvorrichtung (4) nach einem der Anspriiche 2 oder 3,

dadurch gekennzeichnet, dass jeweils eine Halbschale (15)

11
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an dem verschiebbaren Klemmelement (6) und die jeweils
korrespondierende Halbschale (13) an einem fest

angeordneten Sockelelement (7) angeordnet ist.

5. Klemmvorrichtung (4) nach einem der Anspriiche 2 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Halbschalen (13, 15) des
Sockelelementes (7) oder des verschiebbaren
Klemmelementes (6) mit einer zur Horizontalen geneigten
Kulisse und die korrespondierenden Halbschalen (13, 15) mit
einer zur Horizontalen im Wesentlichen parallelen Kulisse
ausgebildet sind, wobei die Kulissen der Fihrung der

Fliehkraftelemente dienen.

6. Klemmvorrichtung (4) nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Neigung der Kulissen im
Klemmelement (6) zwischen 10° und 70°, insbesondere

zwischen 15° und 65° betrigt.

7. Klemmvorrichtung (4) nach einem Anspriiche 2 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass das verschiebbare Klemmelement (6) mit
seinen Halbschalen (15) in auf dem &uBeren Umfang des

Sockelelementes (7) angeordneten Nuten (14) gefithrt ist.

8. Klemmvorrichtung (4) nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die Klemmelemente (5, 6) an
ihren einander zugewandten Stirnfldchen komplementdre Stege

und Ausnehmungen aufweisen.

9. Klemmvorrichtung (4) nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass die Mantelflédchen (17, 18) der
Klemmelemente (5, 6) im Bereich des Klemmspaltes (16)

zumindest abschnittsweise konisch ausgebildet sind.
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