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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Spulkasten gemaf
dem Oberbegriff von Anspruch 1 und ein Verfahren zur
Installation und Inbetriebnahme eines Spiilkastens ge-
maR Anspruch 17. Gattungsgemale Spulkasten werden
bekanntermaflen zur WC-Spllung eingesetzt. Solche
gattungsgemaRen Spilkasten weisen ein Spiilkastenge-
hause mit einer Zulauf6ffnung und einer Ablauféffnung
auf. Das Spllkastengehause dientals Reservoir fiir Spil-
wasser, das beim Ausldsen einer Spilung dem WC-Kor-
per zugefiihrt werden kann. Ublicherweise ist an der Zu-
laufoéffnung des Spllkastens ein Fillventil angeschlos-
sen und an der Ablaufé6ffnung des Spiilkastens ein Ab-
laufventil angeschlossen. Das Fillventil steuert auf be-
kannte Weise den Zulauf von Wasser in das Spulkasten-
gehause anhand des Wasserstands, und das Ablaufven-
til steuert den Ablauf von Wasser aus dem Splilkasten-
gehause auf eine Betatigung einer an dem Spllkasten
vorgesehenen Splltaste hin. Die Funktionsweisen von
Fullventil, Ablaufventil und Splltaste und die Realisie-
rung eines Spulkastens mit Fillventil, Ablaufventil und
Splltaste sind dem Fachmann in verschiedensten Aus-
fuhrungsformen hinlanglich bekannt.

[0002] Bei der Installation eines Spllkastens muss
stets eine Zuleitung, tber die Wasser von aufen zum
Spllkasten hingefuihrt wird, mit der Zulauféffnung des
Spllkastengehduses verbunden werden. Bei gattungs-
gemalen Spllkasten ist hierzu Ublicherweise eine An-
schlusseinrichtung vorgesehen, die in der Zulauféffnung
angeordnet ist und die sich von aulRerhalb des Spiilkas-
tengehauses durch die Zulauf6éffnung hindurch in den
Innenraum des Spulkastengehauses erstreckt. Die Zu-
lauféffnung ist somit als Offnung in einem Wandabschnitt
des Spiilkastengehauses ausgebildet. Die Anschluss-
einrichtung ist Ublicherweise positionsfest an dem Spiil-
kastengehause fixiert, damit der Spulkasten mdglichst
einfach an eine Zuleitung angeschlossen werden kann.
Ublicherweise ist die Anschlusseinrichtung werksseitig
an dem Spillkastengehause fixiert, so dass der Spiilkas-
ten mit der Anschlusseinrichtung an eine Baustelle aus-
geliefert wird. Bei manchen im Stand der Technik be-
kannten Ausfiihrungsformen liegt die Anschlusseinrich-
tung bei Auslieferung dem Spiilkasten bei und wird auf
der Baustelle am Spiilkastengehause fixiert, bevor der
Spllkasten an eine Zuleitung angeschlossen wird. Die
Anschlusseinrichtung ist so an dem Spililkastengehause
fixiert, dass sie auRBerhalb des Spllkastengehauses ei-
nen Zugang zum AnschlieBen an eine Zuleitung aufweist
und innerhalb des Spiilkastengehduses einen ersten
Ausgang ausweist, an den ein in dem Spiilkastengehau-
se angeordnetes Fllventil anschlieRbar ist. Dem Fach-
mann sind verschiedenste, im Stand der Technik gangi-
ge Ausgestaltungen von Zugang und Ausgang einer An-
schlusseinrichtung bekannt, damit Zuleitung bzw. Full-
ventil daran angeschlossen werden kdnnen. Beispiels-
weise kann eine korrespondierende Steckverbindung
zwischen Anschlusseinrichtung und Fillventil bzw. Zu-
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leitung vorgesehen sein oder eine Eurokonus - An-
schlussvorrichtung oder ein Bajonettverschluss mit ein-
gelegter Dichtung oder ein einfacher Schraubverschluss
mit einer zwischen Anschlusseinrichtung und Fullventil
bzw. Zuleitung von verpressten Dichtung vorgesehen
sein.

[0003] Bei der Installation und der Inbetriebnahme ei-
nes gattungsgemafRen Spilkastens ist stets zu beach-
ten, dass nach dem Anschlieen der Anschlusseinrich-
tung an die Zuleitung die Zuleitung und damit auch die
Anschlusseinrichtung zunachst gespult werden, bevor
das Fllventil an die Anschlusseinrichtung angeschlos-
sen wird und somit Giber die Anschlusseinrichtung mit der
Zuleitung verbunden wird. Denn da oftmals ein Spiilkas-
ten mit seiner Anschlusseinrichtung an eine Zuleitung
angeschlossen wird, bevor sdmtliche BaumaRnahmen
in einem Haus abgeschlossen sind, besteht meist eine
erhebliche Gefahr, dass nach dem Anschluss des Splil-
kastens an die Zuleitung Verunreinigungen wie bei-
spielsweise Metallspane oder Kunststoffspane in die Zu-
leitung gelangen kénnen. Solche Verunreinigungen soll-
ten nach Mdglichkeit nicht in das Fullventil gelangen, da
sie zu Funktionsstérungen des Fiillventils fihren kénnen.
Im Stand der Technik sind verschiedene Lésungen be-
kannt, Uber die sichergestellt wird, dass eine Zuleitung
mit daran angeschlossener Anschlusseinrichtung ge-
spult werden kann, bevor das Fllventil an die Anschlus-
seinrichtung angeschlossen wird. Beispielsweise sind
gattungsgemaRe Spulkasten bekannt, bei denen die An-
schlusseinrichtung positionsfest am Spiilkastengehause
fixiert ist und bei denen im Innenraum des Spiilkasten-
gehauses ein Flllventil positionsfest am Spulkastenge-
hause fixiertist. Ein Panzerschlauch ist entwederan dem
Fullventil angeschlossen und kann an einen Ausgang
der Anschlusseinrichtung innerhalb des Spiilkastens an-
geschlossen werden kann, oder er ist an dem Ausgang
der Anschlusseinrichtung angeschlossen und kann an
das Fullventil angeschlossen werden. Im Auslieferungs-
zustand ist der Panzerschlauch somit lediglich an das
Fullventil, nicht aber an die Anschlusseinrichtung ange-
schlossen, oder aber lediglich an der Anschlusseinrich-
tung, nicht aber an dem Fillventil angeschlossen. Die
Anschlusseinrichtung umfasst ein Ventil, mit dem die
Verbindung zwischen Zugang und Ausgang, an dem das
Fullventil anzuschlieBen ist, unterbrochen und gedffnet
werden kann. Nach Installation des Spililkastens, d. h.
nachdem die Anschlusseinrichtung an die Zuleitung an-
geschlossen wurde, wird vor Inbetriebnahme des Splil-
kastens zuerst das Ventil in eine Offenstellung gebracht,
in der Zugang und Ausgang der Anschlusseinrichtung
miteinander verbunden sind, so dass Zuleitung und An-
schlusseinrichtung gespiilt werden. AnschlieRend wird
das Ventil in SchlieRstellung gebracht, so dass Zugang
und Ausgang voneinander abgedichtet sind, wonach der
Panzerschlauch an den Ausgang der Anschlusseinrich-
tung bzw. an das Fillventil angeschlossen wird und erst
danndas Ventil wieder in die Offenstellung gebracht wird,
so dass Zugang und Fullventil fluidfiihrend miteinander
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verbunden sind. Ein solcher Splilkasten hat sich als zu-
verlassig und robust herausgestellt. Allerdings besteht
fur einen Monteur ein erheblicher Montageaufwand, we-
gen des Montageaufwands besteht ein nicht unerhebli-
ches Fehlerrisiko, und durch das Vorsehen von an dem
Spllkastengehduse befestigter Anschlusseinrichtung,
an dem Spilkastengehduse befestigtem Fullventil und
an dem Fiillventil befestigtem Panzerschlauch sind die
Herstellungskosten des Spiilkastens hoch. Zur Reduzie-
rung der Herstellungskosten ist ferner ein gattungsge-
maler Spilkasten bekannt, bei dem der Spllkasten mit
positionsfest fixierter Anschlusseinrichtung ausgeliefert
wird, bei dem jedoch das Fillventil lediglich lose beige-
legt ist und nach dem Anschluss der Anschlusseinrich-
tung an die Zuleitung und der erfolgten Spullung das Full-
ventil direkt an den Ausgang der Anschlusseinrichtung
angeschlossen wird. Ein solcher gattungsgemafier Spiil-
kasten Iasst sich zwar mit niedrigeren Herstellungskos-
ten herstellen, doch ist der Montageaufwand fir einen
Monteur wegen des separat gelieferten und in dem Spuil-
kasten noch nachtraglich zu montierenden Fiillventils er-
heblich, und da das Fiillventil nicht werksseitig mit dem
Spulkasten verbunden ist, besteht insbesondere bei
groRBvolumigen BaumaRnahmen das nicht unerhebliche
Risiko, dass in der Zeit zwischen Installation des Spiil-
kastens und Spulung von Zuleitung und Anschlussein-
richtung das Fullventil verloren geht.

[0004] Ein Spulkasten mit einer Anschlusseinrichtung
umfassend ein Ventil ist z.B. aus der EP 2 481 856 A und
DE 20 2016 000 056 U bekannt.

[0005] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, einen Splilkasten bereitzustellen, der zumin-
dest einen der oben beschriebenen Nachteile gattungs-
gemaler Spulkasten zumindest teilweise behebt.
[0006] Alseine Losung der der Erfindung zugrundelie-
genden Aufgabe schlagt die Erfindung einen Spllkasten
mit den Merkmalen von Anspruch 1 vor. Dieser erfin-
dungsgemalie Spiilkasten weist ein Spilkastengehause
mit einer Zulauféffnung und einer Ablauféffnung auf, wo-
beiinder Zulauf6ffnung eine an dem Spulkastengehause
befestigte Anschlusseinrichtung angeordnet ist, die au-
Rerhalb des Spllkastengehduses einen Zugang zum An-
schlieen an eine Zuleitung aufweist und innerhalb des
Spllkastengehauses einen ersten Ausgang aufweist, an
den ein in dem Splilkastengehduse angeordnetes Full-
ventil anschlielbar ist. Bevorzugt ist bei dem erfindungs-
gemalen Spulkasten das Fiillventil ebenso wie die An-
schlusseinrichtung werksseitig positionsfest an dem
Spllkastengehause befestigt und das Fillventil an dem
ersten Ausgang der Anschlusseinrichtung angeschlos-
sen. Allgemein ist bevorzugt bei dem Spulkasten die An-
schlusseinrichtung positionsfest an dem Spiilkastenge-
hause fixiert, wobei sie sich durch die Zulauféffnung von
dem Innenraum des Spiilkastens aus nach aufden er-
streckt, aulRerhalb des Splilkastengehauses der Zugang
zum AnschlieRen an eine Zuleitung angeordnet ist und
innerhalb des Spulkastengehduses der erste Ausgang
angeordnet ist, an dem das Fillventil angeschlossen ist,
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so dass der Ausgang der Anschlusseinrichtung fluidfiih-
rend mit dem Fillventil verbunden ist. Der erfindungsge-
mafe Spulkasten kann weitere Merkmale aufweisen, die
obenstehend im Zusammenhang mit gattungsgemaRen
Spllkasten erlautert sind.

[0007] Erfindungsgemal weist die Anschlusseinrich-
tung des Spiilkastens einen zweiten Ausgang auf, der in
das Spiilkastengehause miindetund somit innerhalb des
Spiilkastengehauses angeordnet ist, wahrend die An-
schlusseinrichtung positionsfest an dem Spiilkastenge-
hause befestigt ist und ihr Zugang auRerhalb des Spuil-
kastengehauses angeordnet ist und der erste Ausgang
innerhalb des Spulkastengehauses angeordnet ist. Die
Anschlusseinrichtung umfasst ferner ein Ventil mit einer
Stelleinrichtung, das in einer ersten Stellposition der Stel-
leinrichtung den Zugang von dem ersten und dem zwei-
ten Ausgang abdichtet, in einer zweiten Stellposition der
Stelleinrichtung den Zugang von dem ersten Ausgang
abdichtet und mitdem zweiten Ausgang fluidfiihrend ver-
bindet, und das in einer dritten Stellposition der Stellein-
richtung den Zugang von dem zweiten Ausgang abdich-
tet und mit dem ersten Ausgang fluidfiihrend verbindet.
Im Gegensatz zu gattungsgemafRen Spilkasten weist
der erfindungsgemaRe Spilkasten somit eine Anschlus-
seinrichtung mit zwei Ausgangen auf, die beide in den
Innenraum des Spiilkastengehauses miinden, wahrend
der Zugang zum AnschlielRen an eine Zuleitung aulRer-
halb des Spiilkastengehduses angeordnetist. Das Ventil
der Anschlusseinrichtung ist dazu ausgebildet, in einer
ersten Stellposition seiner Stelleinrichtung den Zugang
von beiden Ausgangen abzudichten, damit nach Instal-
lation des Splilkastens und vor Inbetriebnahme des Spiil-
kastens sichergestellt sein kann, dass eine mit Wasser-
druck beaufschlagte Zuleitung durch die Anschlussein-
richtung verschlossen ist. Entsprechend verschlief3t die
Anschlusseinrichtung in der ersten Stellposition bevor-
zugt die an den Zugang der Anschlusseinrichtung ange-
schlossene Zuleitung. AulRerdem kann in dieser ersten
Stellposition zu Wartungszwecken das Fiillventil ausge-
tauscht werden, wahrend der Spiilkasten tber den Zu-
gang der Anschlusseinrichtung unverandert mit der Zu-
leitung verbunden bleibt. In der zweiten Stellposition sei-
ner Stelleinrichtung ist die Anschlusseinrichtung dazu
ausgebildet, den Zugang mit dem zweiten Ausgang flu-
idfihrend zu verbinden und den Zugang von dem ersten
Ausgang abzudichten, so dass in der zweiten Stellposi-
tion der Stelleinrichtung ein Spulen von Zuleitung und
Anschlusseinrichtung erfolgen kann, wobei bevorzugt in
der zweiten Stellposition durch den Zugang in die An-
schlusseinrichtung gelangtes Wasser ausschlief3lich aus
dem zweiten Ausgang ausflieRen kann. In der dritten
Stellposition der Stelleinrichtung ist der Zugang mit dem
ersten Ausgang, nicht aber mit dem zweiten Ausgang
fluidfiihrend verbunden, bevorzugt ausschlielRlich eine
fluidfiihrende Verbindung zwischen Zugang und erstem
Ausgang bereitgestellt, so dass durch den Zugang in die
Anschlusseinrichtung gelangtes Wasser bevorzugt aus-
schlieRlich durch den ersten Ausgang aus der Anschlus-
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seinrichtung austreten kann. In dieser dritten Stellpositi-
on kann somit der Spuilkasten normal betrieben werden,
indem das Fillventil von der Zuleitung, an die der Spul-
kasten angeschlossenist, mit Wasserversorgt wird. Dem
Fachmann sind verschiedene Mdglichkeiten ersichtlich,
wie das Ventil einer entsprechenden Anschlusseinrich-
tung und somit die Anschlusseinrichtung selbst aufge-
baut sein kann. Beispielsweise kann das Ventil der An-
schlusseinrichtung als ein Drehventil ausgebildet sein,
bei dem die Stelleinrichtung ein Betatigungselement auf-
weist, das relativ zu einem Hauptkorper der Anschluss-
einrichtung drei verschiedene Drehpositionen einneh-
men kann, wobei jede Drehposition einer der drei Stell-
positionen entspricht. Beispielsweise kann das Ventil als
ein Schiebeventil ausgebildet sein, bei dem das Betati-
gungselement drei verschiedene Positionen entlang ei-
ner Verschieberichtung relativ zu einem Hauptkdrper der
Anschlusseinrichtung einnehmen kann, wobei jeder der
drei Positionen jeweils einer der Stellpositionen ent-
spricht. Beispielsweise kann das Ventil der Anschluss-
einrichtung zwei Drehventile umfassen, wobei die beiden
Drehventile ineinandergreifen, so dass durch das Ver-
drehen eines Betatigungselements ein erstes Drehventil
betatigt wird, und bei einem weiteren Verdrehen des Be-
tatigungselements mittels des ersten Ventils das zweite
Ventil betatigt wird, so dass die drei Stellpositionen in
Abhangigkeit von Drehpositionen des Betatigungsele-
ments erreicht werden konnen. Beispielsweise kann das
Ventil der Anschlusseinrichtung als Spiralventil ausge-
bildet sein, bei dem ber das Betatigungselement eine
Spirale betatigt wird, an der ein Abdichtungseinrichtung
vorgesehen ist, wobei je nach Position der Abdichtungs-
einrichtung eine der drei Stellpositionen erreicht wird.
Das Ventil kann einstiickig oder mehrstiickig ausgebildet
sein. In einer besonders vorteilhaften Ausflihrungsform
weist das Ventil eine bewegliche Funktionseinheit auf,
wobei bei einer jeden Veranderung der Stellposition der
Stelleinrichtung die bewegliche Funktionseinheit bewegt
wird, insbesondere ausschlieRlich die bewegliche Funk-
tionseinheit bewegt wird, wobei jeweils ein Abschnitt der
beweglichen Funktionseinheit in der ersten Stellposition
der Stelleinrichtung den Zugang von dem ersten und dem
zweiten Ausgang abdichtet, in der zweiten Stellposition
der Stelleinrichtung den Zugang von dem ersten Aus-
gang abdichtet und in der dritten Stellposition der Stell-
einrichtung den Zugang von dem zweiten Ausgang ab-
dichtet. In einer ausfiihrungsform wird bei einer Bewe-
gung der beweglichen Funktionseinheit stets die gesam-
te Funktionseinheit bewegt, in einer Ausflihrungsform
wird bei jeder Bewegung der Funktionseinheit zumindest
ein Teil der Funktionseinheit bewegt. Beispielsweise
kann die Funktionseinheit nur einen Abschnittaufweisen,
der in der ersten Stellposition an dem Zugang anliegt, in
der zweiten Stellposition an dem ersten Ausgang anliegt
und in der dritten Stellposistion an dem zweiten Ausgang
anliegt, oder die Funktionseinheit kann verschiedene Ab-
schnitte aufweisen, wobei jeweils zumindest einer der
Abschnitte diein der jeweiligen Stellposition erforderliche
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Abdichtung gewahrleistet. Bevorzugt ist jeder Stellposi-
tion der Stelleinrichtung genau eine Position der beweg-
lichen Funktionseinheit zugeordnet, und in ihrer der je-
weiligen Stellposition zugeordneten Position gewahrleis-
tet die Funktionseinheit die in der jeweiligen Stellposition
erforderliche Abdichtung. Bevorzugt weist die bewegli-
che Funktionseinheit sdmtliche dichtenden Abschnitte
des Ventils auf, die bei einer Veranderung der Stellposi-
tion der Stelleinrichtung zum Einstellen der ersten, zwei-
ten und dritten Stellposition bewegt werden. Die beweg-
liche Funktionseinheit kann einstlickig sein oder mehrere
Elemente umfassen. Bei einer einstiickigen Ausbildung
der Funktionseinheit wird die Funktionseinheit bei jeder
Veranderung der Stellposition der Stelleinrichtung ins-
gesamt bewegt. Bei einer mehrteiligen Ausbildung der
Funktionseinheit wird die Funktionseinheit in einer Aus-
fuhrungsform beijeder Veranderung der Stellposition der
Stelleinrichtung mit allen ihren mehreren Teilen als Ein-
heit bewegt, in einer anderen Ausfiihrungsform werden
bei jeder Veranderung der Stellposition der Stelleinrich-
tung zumindest eines der mehreren Teile der Funktions-
einheit bewegt. Besonders bevorzugt ist die bewegliche
Funktionseinheit von der Anschlusseinrichtung l6sbar
und entfernbar, wahrend die Anschlusseinrichtung un-
verandert in der Zulauféffnung angeordnet und an dem
Spiilkastengehause befestigt bleibt. Besonders bevor-
zugt ist an dem ersten Ausgang der Anschlusseinrich-
tung das in dem Spulkasten angeordnete Fullventil an-
geschlossen, wobei die bewegliche Funktionseinheit von
der Anschlusseinrichtung I6sbar und entfernbar ist, wah-
rend die Anschlusseinrichtung unverandert in der Zulauf-
6ffnung angeordnet und an dem Spiilkastengehause be-
festigt bleibt und das Fiillventil unverandert an dem ers-
ten Ausgang der Anschlusseinrichtung angeschlossen
bleibt. Diese Ausfiihrungsform kann den besonderen
Vorteil mit sich bringen, dass die dichtenden Abschnitte
des Ventils, die bei einer Veranderung der Stellposition
bewegt werden, austauschbar sind, wahrend der Spuil-
kasten unverandert an der Zuleitung angeschlossen ver-
bleibt und wahrend das Fillventil unverandert an der An-
schlusseinrichtung angeschlossen verbleibt. Dieser Vor-
teil ist inbesondere dahingehend relevant, als ein Spll-
kasten Ublicherweise Uber viele Jahrzehnte unverandert
an einer Zuleitung angeschlossen bleibt und die beweg-
liche Funktionseinheit zur Reparatur eines Ventils bei ei-
nem Defekt, der beispielsweise nach langer Nicht-Beta-
tigung auftreten kann, ohne grofen Aufwand ausge-
tauscht werden kann.

[0008] Der erfindungsgemafle Spilkasten bringt im
Vergleich zu gattungsgemafen Spiilkasten wesentliche
Vorteile mit sich. Durch das Vorsehen einer Anschluss-
einrichtung in dem Spllkasten, die ein Ventil mit einer
Stelleinrichtung aufweist, der die drei beschriebenen
Stellpositionen zugeordnet sind, ist es ermoglicht, einen
Spiilkasten mit moglichst wenig Bauteilen und somit mit
geringen Herstellungskosten herzustellen, der gleichzei-
tig auf besonders einfache Weise installiertundin Betrieb
genommen werden kann, so dass die Installation und
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Inbetriebnahme des Spllkastens in einer verringerten
Montagezeit erfolgen kann und Montagefehler nach
Moglichkeit vermieden werden kdnnen. Denn der erfin-
dungsgemalle Spulkasten ermoglicht es, dass bereits
vor Installation des Spillkastens das Fllventil an den
ersten Ausgang der Anschlusseinrichtung fachméannisch
angeschlossen werden kann, so dass der Spulkasten
direkt mit vormontierter Anschlusseinrichtung und vor-
montiertem Fullventil an eine Zuleitung angeschlossen
werden kann. Gleichzeitig kann das Spilen von Zulei-
tung und Anschlusseinrichtung auf besonders einfache
Weise durchgefiihrt werden, ohne dass Bauteile des
Spulkastens wesentlich belastet werden und ohne dass
ein Monteur erheblichen Fehlerquellen gegeniibersteht.
[0009] Besonders bevorzugt ist das Fiillventil an dem
ersten Ausgang der Anschlusseinrichtung angeschlos-
sen und mittels der Anschlusseinrichtung positionsfest
an dem Spilkastengehause fixiert. Bei dieser Ausfiih-
rungsform kann das Fillventil zuverlassig an dem Spul-
kastengehause fixiert sein, ohne dass es hierzu eines
zusatzlichen Bauteils bedarf, wodurch die Herstellungs-
kosten noch weiter reduziert werden kdnnen. Besonders
bevorzugt stellt die Anschlusseinrichtung die mecha-
nisch am meisten belastbare Fixierverbindung zwischen
Fillventil und Spulkastengehause dar, insbesondere die
einzige Fixierverbindung, mit der das Fillventil an dem
Spllkastengehause fixiert ist.

[0010] Ineiner Ausfliihrungsform ist der Zugang als zy-
linderartiges Anschlussende eines ersten rohrférmigen
Abschnitts der Anschlusseinrichtung ausgebildet, und
der erste Ausgang ist als zylinderartiges Anschlussende
eines zweiten rohrférmigen Abschnitts der Anschluss-
einrichtung ausgebildet. Einem jeden Anschlussende ist
somit eine Zylinderachse zugeordnet. Beispielsweise
kann zumindest eines der Anschlussenden ein Au3en-
gewinde oder ein Innengewinde aufweisen oder einen
Flansch, an dem eine Uberwurfmutter angreifen kann,
so dass beispielsweise Uber entsprechende Gewinde-
verschraubungen oder auch entsprechende Bajonett-
verschraubungen eine abdichtende Pressverbindung
zwischen dem jeweiligen Anschlussende und der Zulei-
tung bzw. dem Fullventil hergestellt werden kann. Die
beiden Anschlussenden, und somit die beiden den bei-
den Anschlussenden jeweils zugeordneten Zylinderach-
sen, sind bevorzugt zueinander parallel angeordnet oder
um mindestens 45°, insbesondere um 45° bis 135°, ins-
besondere um 60° bis 120°, insbesondere um 80° bis
100° zueinander abgewinkelt, wobei in der dritten Stell-
position ein durchgehender Kanal mit einem lichten
Querschnitt zwischen den beiden Anschlussenden aus-
gebildet ist, der von einer geschlossenen Wandung um-
geben ist. In der dritten Stellposition kann somit Wasser
vollstdndig zwischen dem Zugang und dem ersten Aus-
gang gefiihrt sein, so dass samtliches Wasser, das an
dem Zugang in die Anschlusseinrichtung gelangt, aus
dem ersten Ausgang aus der Anschlusseinrichtung aus-
tritt. Durch die abgewinkelte Ausgestaltung der An-
schlusseinrichtung kann das Fiillventil besonders ein-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

fach montierbar sein und besonders zuverlassig tiber die
Anschlusseinrichtung an dem Spilkastengehause ge-
halten sein. Die parallele Anordnung kann mit Bezug auf
bestimmte Anordnungen der Zulauféffnung im Spulkas-
tengehduse fir die Montage des Fillventils vorteilhaft
sein. Besonders bevorzugt betragt die Wandstarke der
Wandung zumindest abschnittsweise, insbesondere zu-
mindest in einem Krimmungsabschnitt des Kanals, der
die beiden rohrférmigen Abschnitte verbindet, insbeson-
dere durchgehend Uber zumindest 90 % der Erstre-
ckungslange des Kanals zwischen den beiden Anschlus-
senden mindestens 3 mm. Dabei muss die Wandung
nicht umlaufend um den Kanal eine solche Wandstarke
aufweisen, sondern bevorzugt betragt die Wandstarke
nur an Umfangsabschnitten um den Kanal mindestens
3 mm, wobei bevorzugt diese Umfangsabschnitte durch
von der Wandung ausgebildete Stege ausgebildet sind,
die entlang der Erstreckungsrichtung des Kanals zwi-
schen den beiden Anschlussenden verlaufen. Beson-
ders bevorzugt weist die Wandung Uber mindestens 30
%, insbesondere mindestens 50 % ihrer Erstreckungs-
lange entlang ihrer Erstreckungsrichtung zwischen den
Anschlussenden eine Wandstarke, zumindest eine
Wandstéarke in Umfangsabschnitten, von mindestens 3
mm auf. Allgemein bevorzugt bildet die Wandung Stege
aus, die entlang der Erstreckungsrichtung des Kanals
von dem den ersten Ausgang ausbildenden Anschlus-
sende zu dem den Zugang ausbildenden Anschlussende
verlaufen. Bevorzugt verlauft jeder der Stege tiber min-
destens 30 %, insbesondere mindestens 50 % der Er-
streckungslange des Kanals, die er entlang seiner Er-
streckungsrichtung zwischen den Anschlussenden auf-
weist. Bevorzugt betragt die Wandstarke der Wandung
aufHo6he der Stege, insbesondere ausschliel3lich auf H6-
he der Stege mindestens 3 mm. Bevorzugt verlaufen die
Stege umfanglich um den Kanal beabstandet voneinan-
der. Bei der beschriebenen Ausflihrungsform ist die An-
schlusseinrichtung somit verstarkt, insbesondere im Be-
reich der Krimmung des Kanals verstarkt. Diese Aus-
fuhrungsform eignet sich besonders dazu, dass das Full-
ventil ausschlieBlich tber die Anschlusseinrichtung an
dem Spulkastengehause fixiertist. Besonders bevorzugt
betragtdie Wandstarke in dem Krimmungsabschnitt des
Kanals, der die beiden rohrférmigen Abschnitte verbin-
det, mindestens 3 mm. Allgemein ist besonders bevor-
zugt der zweite Ausgang als Auslassende eines nach Art
eines sich entlang einer Rohrachse erstreckenden Rohr-
abschnitts ausgebildet. Der Rohrabschnitt weist somit ei-
ne Rohrwandung auf, die sich um eine Rohrachse herum
erstreckt, wobei das Auslassende einem Ende des Rohr-
abschnitts entlang der Rohrachse entspricht, so dass
aufgrund der rohrartigen Ausgestaltung das Wasser bis
zum Auslassende und somit bis zum zweiten Ausgang
gefuihrt ist. Bevorzugt weist die Rohrachse einen Winkel
von mindestens 30°, insbesondere von 30° bis 90°, ins-
besondere von 30° bis 60° zu dem ersten rohrférmigen
Abschnitt auf, als dessen Anschlussende der Zugang
ausgebildet ist, und/oder zu dem zweiten rohrférmigen
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Abschnitt, als dessen Anschlussende der erste Ausgang
ausgebildet ist. Die Abwinklung kann den besonderen
Vorteil mit sich bringen, dass die Anschlusseinrichtung
und ein daran angeschlossenes Fiillventil besonders
platzsparend in einem Spiilkasten unterbringabr ist und
dass dariber hinaus bei Abgabe von Wasser durch den
zweiten Ausgang dieses gezieltin das Spilkastengehau-
se gefiihrt wird, beispielsweise ohne dass es an einen
Wandabschnitt des Spiilkastengehduses oder an ein an
den ersten Ausgang angeschlossenes Fillvnetil abge-
strahlt wird und von dort ungesteuert wegspritzt. Als be-
sonders vorteilhaft hat sich herausgestellt, einen ent-
sprechenden Winkel zwischen der Rohrachse und dem
zweiten rohrférmigen Abschnitt vorzusehen, insbeson-
dere einen Winkel zwischen 30° und 60°, da hierdurch
die genannten Vorteile besonders beglinstigt sind. Dabei
ist insbesondere mdglich, die Rohrachse parallel oder
mit einem Winkel von weniger als 30° relativ zum ersten
rohrférmigen Abschnitt auszurichten. An dieser Stelle sei
allgemein darauf hingewiesen, dass ein Winkel zwischen
der Rohrachse und dem jeweiligen rohrférmigen Ab-
schnitt durch den Winkel zwischen der Rohrachse und
der jeweiligen Zylinderachse definiert sein kann. An die-
ser Stelle sei allgemein darauf hingewiesen, dass ein
Zylinder bzw. ein Rohr einen geeigneten Querschnitt auf-
weisen kann, insbesondere einen polygonalen oder ei-
nen runden Querschnitt.

[0011] Ineiner Ausfiihrungsform weist die Stelleinrich-
tung ein Betatigungselement auf, mit dem die verschie-
denen Stellpositionen des Ventils einstellbar sind, wobei
das Betatigungselement so ausgestaltet ist, dass aus-
gehend von der ersten Stellposition die dritte Stellpositi-
on nur nach Einstellen der zweiten Stellposition einstell-
bar ist. Das Betatigungselement ist bevorzugt ein mit der
Hand oder einem gangigen Werkzeug bedienbares Ele-
ment, Uber das die verschiedenen Stellpositionen des
Ventils eingestellt werden kdénnen. Indem ausgehend
von der ersten Stellposition die dritte Stellposition nur
Uber ein Durchfahren der zweiten Stellposition mit dem
Bedienelement eingestellt werden kann, ist sicherge-
stellt, dass ausgehend von der ersten Stellposition, in
der der Spilkasten Ublicherweise an einer Zuleitung in-
stalliert ist, eine fluidfiihrende Verbindung zwischen dem
Zugang und dem ersten Ausgang nur hergestellt werden
kann, nachdem in der zweiten Stellposition die Zuleitung
und die Anschlusseinrichtung tiber den zweiten Ausgang
gespllt wurden, der in das Spiilkastengehdause miindet.
Beispielsweise kann bei der Ausgestaltung des Ventils
als Drehventil das Betatigungselement sich in der ersten
Stellposition an einem ersten Anschlag befinden, von
dem aus es nur in eine vorgegebene Drehrichtung ge-
dreht werden kann, wobei entlang dieser Drehrichtung
zuerst mit dem Betatigungselement die zweite Stellposi-
tion und erst anschlielRend die dritte Stellposition einstell-
bar ist. Entsprechend kann bei der Ausgestaltung des
Ventils als Schiebeventil oder als Spiralventil sich das
Betatigungselement in der ersten Stellposition an einem
Anschlag befinden, von dem aus es nur in eine Richtung
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bewegt werden kann, wobei es entlang dieser Bewe-
gungsrichtung zuerst die zweite Stellposition und dann
die dritte Stellposition einstellt. Allgemein bevorzugt ist
das Betatigungselement ausgehend von der ersten Stell-
position in die dritte Stellposition nur nach Einstellen der
zweiten Stellposition betatigbar, wobei ausgehend von
der dritten Stellposition das Betatigungselement wieder
Uber die zweite Stellposition in die erste Stellposition
bringbar ist. Bevorzugt weist die Stelleinrichtung eine An-
zeigeeinrichtung auf, die in jeder Stellposition eine der
jeweiligen Stellposition eindeutig zugeordnete Stellposi-
tionsanzeige anzeigt. Dadurch kann ein Fachmann bei-
spielsweise wahrend der Installation oder zu Wartungs-
zwecken eindeutig erkennen, in welcher Stellposition
sich das Ventil befindet und ob und wenn, dann mit wel-
chem Ausgang der Zugang fluidfiihrend verbunden ist.
[0012] In einer Ausfihrungsform ist das Betatigungs-
element so ausgebildet, dass ausgehend von der ersten
Stellposition die zweite Stellposition mittels einer Betati-
gungsbewegung des Betatigungselements einstellbar
ist, die ein Verschieben des Betatigungselementsin einer
vorgegebenen Schieberichtung und/oder ein Verdrehen
des Betatigungselements in einer vorgegebenen Dreh-
richtung umfasst, wobei ausgehend von der ersten Stell-
position die dritte Stellposition ausschlieRlich tber die
zweite Stellposition und mittels einer von der zweiten
Stellposition ausgehenden weiteren Betatigungsbewe-
gung das Betatigungselement einstellbar ist. Die weitere
Betatigungsbewegung ist bevorzugt ebenfalls ein Ver-
schieben des Betatigungselements in einer vorgegebe-
nen weiteren Schieberichtung, die mit der vorgenannten
Schieberichtung zum Einstellen der zweiten Stellposition
ausgehend von der ersten Stellposition identisch sein
kann, und/oder ein Verdrehen des Betatigungselements
in einer weiteren Drehrichtung, die mit der vorgenannten
Drehrichtung zum Einstellen der zweiten Stellposition
ausgehend von der ersten Stellposition identisch sein
kann. Beispielsweise kann sich das Betatigungselement
in der ersten Stellposition des Ventils an einem Anschlag
befinden, von dem aus nur entlang der Schieberichtung
und/oder der Drehrichtung eine Betdtigung des Betati-
gungselements erfolgen kann, wobei tiber die Betatigung
entlang dieser Dreh- und/oder Schieberichtung zuerst
die zweite Stellposition angefahren wird und schlieBlich
ausgehend von der zweiten Stellposition Giber die weitere
Betatigungsbewegung die dritte Stellposition angefah-
ren wird. Besonders bevorzugt befindet sich das Betati-
gungselement in der dritten Stellposition an einem wei-
teren Anschlag, von dem aus es entgegen der genannten
Schieberichtung und/oder Drehrichtung in die zweite
Stellposition und von dort in die erste Stellposition ge-
bracht werden kann. Besonders bevorzugt ist das Beta-
tigungselement so ausgebildet, dass es ausgehend von
der ersten Stellposition ausschlief3lich durch ein Ver-
schieben entlang einer vorgegebenen Schieberichtung
in die zweite Stellposition und bei weiterem Schieben
entlang dieser Schieberichtung in die dritte Stellposition
gebracht werden kann oder dass es ausgehend von der
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ersten Stellposition ausschlieBlich durch ein Verdrehen
des Betatigungselements entlang der vorgegebenen
Drehrichtung in die zweite Stellposition und ausgehend
von der zweiten Stellposition Gber ein Verdrehen entlang
derselben Drehrichtung in die dritte Stellposition ge-
bracht werden kann, wobei bevorzugt in der dritten Ver-
stellposition ein wie erlauterter Anschlag vorgesehen ist.
Dem Fachmann sind verschiedene Ausgestaltungen von
Ventilen bekannt, bei denen Uber ein Schieben und/oder
Drehen des Betatigungselements verschiedene Stellpo-
sitionen des Ventils angesteuert werden kénnen. Das
Vorgeben einer bestimmten Schieberichtung bzw. Dreh-
richtung ausgehend von der ersten Stellposition kann fir
die einfache Bedienbarkeit des Ventils der Anschluss-
einrichtung besonders vorteilhaft sein und insbesondere
aufzuverlassige Weise sicherstellen, dass stets ein Splil-
vorgang durchgefiihrt wird, bevor das Fllventil fluidfiih-
rend mit dem Zugang der Anschlusseinrichtung und so-
mit der an diesem Zugang angeschlossenen Zuleitung
verbunden wird.

[0013] In einer Ausfihrungsform ist das Ventil mit der
Stelleinrichtung so ausgebildet, dass ausgehend von der
ersten Stellposition bei einer Betdtigung des Betati-
gungselements der Zugang von dem ersten Ausgang ab-
gedichtet bleibt, bis das Betatigungselement iber seine
Position, die es in der zweiten Stellposition einnimmt, in
Richtung zu seiner Position, die es in der dritten Stellpo-
sition einnimmt, hinausbewegtwurde. Bei dieser Ausfiih-
rungsform kann besonders zuverldssig sichergestellt
sein, dass wahrend einer Betatigung des Betatigungse-
lements ausgehend von der ersten Stellposition zur drit-
ten Stellposition hin Uber einen erheblichen Bewegungs-
weg des Betatigungselements keine fluidfiihrende Ver-
bindung zwischen Zugang und erstem Ausgang herge-
stelltist, so dass eine hinreichende Spillung nach Még-
lichkeit sichergestellt wird. Besonders bevorzugt ist das
Betatigungselement ausgehend von seiner Position, die
es in der ersten Stellposition einnimmt, nur in Richtung
zu seiner Position, die es in der zweiten Stellposition ein-
nimmt, bewegbar.

[0014] Besonders bevorzugtistin der zweiten Stellpo-
sition ein fluidfiihrender Kanal zwischen dem Zugang und
dem zweiten Ausgang gebildet, der durchgehend einen
lichten Querschnitt von tiber 6 mm?2 aufweist. Das Vor-
sehen eines fluidfihrenden Kanals zwischen dem Zu-
gang und dem zweiten Ausgang in der zweiten Stellpo-
sition mit einem hinreichenden lichten Querschnitt ge-
wabhrleistet ein Spiilen mit einer ausreichenden Wasser-
menge. In einer Ausflihrungsform ist das Betatigungse-
lement so ausgebildet, dass zum Erreichen der dritten
Stellposition ausgehend von der ersten Stellposition eine
Betatigung des Betatigungselements Uber eine Betati-
gungswegstrecke und/oder einen Betatigungsdrehwin-
kel erforderlich ist, wobei Gber mindestens 25 %, insbe-
sondere mindestens 50 % der Betatigungswegstrecke
und/oder des Betatigungsdrehwinkels eine fluidfihrende
Verbindung zwischen dem Zugang und dem zweiten
Ausgang besteht. GemaR dieser Ausfiihrungsform kann
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sichergestellt sein, dass Uber eine ausreichende Zeit ein
fluidfiihrender Kanal zwischen dem Zugang und dem
zweiten Ausgang vorhanden ist, wenn das Betatigungs-
element ausgehend von der ersten Stellposition zum Er-
reichen der dritten Stellposition betatigt wird. Beispiels-
weise kann zum Erreichen der dritten Stellposition aus-
gehend von der ersten Stellposition eine Betatigung des
Betatigungselements ausschlieflich Uber eine Betati-
gungswegstrecke entlang einer Schieberichtung erfor-
derlich sein, wobei (ber mindestens 25 % der Betati-
gungswegstrecke die genannte fluidfihrende Verbin-
dung zwischen Zugang und zweitem Ausgang besteht.
Beispielsweise kann eine Kombination von Verschie-
bung entlang einer Schieberichtung und Verdrehung ent-
lang einer Drehrichtung erforderlich sein, wobei dann zu-
mindest Uber 25 % der Betatigungswegstrecke oder zu-
mindest Uber 25 % des Betatigungsdrehwinkels oder
Uber mindestens 25 % der Betatigungswegstrecke und
des Betatigungsdrehwinkels die genannte fluidfiihrende
Verbindung zwischen Zugang und zweitem Ausgang be-
steht.

[0015] In einer Ausfiihrungsform ist die dritte Stellpo-
sition ausgehend von der ersten Stellposition aus-
schlieBlich durch ein Verdrehen des Betatigungsele-
ments erreichbar, wobei der Betatigungswinkel zum Er-
reichen der dritten Stellposition ausgehend von der ers-
ten Stellposition mindestens 180° betragt. Das Vorgeben
eines entsprechend groRRen erforderlichen Verdrehwin-
kels bringt eine zwingendermafRen ausreichende Spi-
lung mit sich. In einer Ausfiihrungsform kann das Beta-
tigungselement so ausgebildet sein, dass ausgehend
von der ersten Stellposition die dritte Stellposition nur
durch ein Nacheinanderausfiihren von einem Verdrehen
und einem Verschieben des Betatigungselements er-
reichbar ist, oder jedenfalls ein hinreichendes Spiilen si-
chergestellt sein kann.

[0016] In einer Ausfiihrungsform weist das Spulkas-
tengehause eine verschlieBbare Revisionsoffnung auf,
wobei das Betatigungselement durch die Revisionsoff-
nung von aufen sichtbar ist. Das Vorsehen einer durch
eine Abdeckung verschlieBbaren Revisions6ffnung in ei-
nem Spiilkastengehause ist dem Fachmann allgemein
bekannt, da durch die Revisions6ffnung Wartungsarbei-
ten durchgefiihrt werden kénnen, beispielsweise auch
Wartungsarbeiten am Fullventil. Indem das Betatigungs-
element von auf3en durch die Revisions6ffnung sichtbar
ist, kann ein Fachmann zu Wartungszwecken oder zur
Inbetriebnahmezwecken das Betatigungselement be-
sonders einfach bedienen und insbesondere die Stellpo-
sition der Stellposition feststellen. Besonders bevorzugt
ist durch die Revisionséffnung eine Offnungsebene ge-
bildet, wobei das Betatigungselement bei einem Blick
entlang einer Geraden, die in der Offnungsebene in der
Revisionséffnung eintritt und zur Offnungsebene einen
Winkel von weniger als 90°, insbesondere wenigster als
60° bildet, von aulRen sichtbar ist. Besonders bevorzugt
ist die Revisionsoéffnung durch eine zumindest ab-
schnittsweise transparente Abdeckung verschlossen,
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wobei durch die zumindest abschnittsweise transparente
Abdeckung hindurch durch die Revisionséffnung das Be-
tatigungselement von auflen sichtbar ist.

[0017] Besonders bevorzugt ist das Betatigungsele-
ment von aulerhalb des Spiilkastens zuganglich. Diese
Ausfiihrunsgform bringt den besonderen Vorteil mit sich,
dass das Betatigungselement betatigt werden kann,
wahrend der Spilkasten an die Zuleitung angeschlossen
ist, so dass wahrend der Betatigung des Betéatigungse-
lements Spllwasser in das Spllkastengehause einstro-
men kann, wenn sich die Stelleinrichtung in einer ent-
sprechenden Stellposition befindet, insbesondere in der
zweiten oder dritten Stellposition. In einer Ausfiihrungs-
formistdas Betatigungselementan einer AuRenseite des
Spllkastengehduses angeordnet, beispielsweise an ei-
nem Wandabschnitt des Spiilkastengehduses auler-
halb der Revisions6ffnung oder an der Aul3enseite einer
der Revision6ffnung verschlieRenden Abdeckung. In ei-
ner Ausfihrungsform ist das Betatigungselement inner-
halb des Spuilkastens angeordnet, jedoch von auf3erhalb
des Spiulkastens durch die Revisionsdffnung oder durch
eine in dem Spulkastengehduse vorgesehene Betati-
gungso6ffnung zuganglich. Besonders bevorzugt ist das
Betatigungselement von auRerhalb des Spilkastens
durch die Revisionséffnung oder durch eine in dem Spiil-
kastengehduse vorgesehene Betatigungsoffnung zu-
ganglich. Beispielsweise kann das Betatigungselement
durch die Revisions6ffnung von auerhalb des Spiilkas-
tens zuganglich sein, indem die Revisionséffnung von
einer Abdeckung verschlossen ist, die eine Zugangsoff-
nung aufweist, durch die hindurch das Betatigungsele-
ment betatigt werden kann. Beispielsweise ist bei dem
Spllkasten eine Abdeckung ohne eine solche Zugangs-
6ffnung vorgesehen, wobei das Betatigungselement zu-
ganglich ist, indem zuvor die Abdeckung von der Revi-
sions6éffnung abgenommen wird. Bevorzugt weist die Be-
tatigungsoffnung bzw. die Zugangsoéffnung in der Abde-
ckung einen lichten Querschnitt von mindestens 10 mm?2,
insbesondere mindestens 20 mmZ2 auf, so dass miteinem
handelsuiblichen Werkzeug, beispielsweise einem
Schraubendreher, durch die jeweilige Offnung hindurch
das Betatigungselement bedient werden kann, wobei
das Betatigungselement dann eine zu einem handelstib-
lichen Werkzeug korrespondierende, durch die jeweilige
Offnung zugéngliche Oberseite aufweist. Selbstver-
standlich ist eine solche Offnung bevorzugt auf einer Ho-
he des Spulkastengehauses vorgesehen, die oberhalb
des bestimmungsgemal maximalen Spilwasserstands
in dem Spulkastengehause liegt. Dieser Spilwasser-
stand kann mit herkdmmlichen Mitteln eingestellt sein,
beispielsweise durch ein Uberlaufrohr, das von einem
Ablaufventil des Spilkastens umfasst ist, das in dem
Spllkasten integriert ist. Das Merkmal, dass das Betati-
gungselement von auBerhalb des Spiilkastens zugang-
lich ist, bedeutet dabei stets, dass ein Monteur mit einem
handelstblichen Werkzeug oder direkt mit der Hand aus-
gehend von einer Position aufRerhalb des Spiilkastens
Zugriff auf das Betatigungselement erlangt und somitdas
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Betatigungselement betatigen kann, wahrend die An-
schlusseinrichtung in der Zulauféffnung angeordnet und
an dem Spulkastengehause fixiert ist, bevorzugt wah-
rend zudem das Fllventil an der Anschlusseinrichtung
angeschlossen ist. Diese Zugéanglichkeit des Betati-
gungselements von aulRerhalb des Spilkastens bringt
somit eine besonders einfache Inbetriebnahme und ein-
fache Wartung des Spllkastens mit sich.

[0018] In einer Ausfiihrungsform ist die Anschlussein-
richtung umfassend den Zugang und die beiden Ausgén-
ge als eine von dem Spiilkastengehause positionsfest
fixierte und insbesondere von dem Spiilkastengehause
demontierbare Baueinheit ausgebildet, wobei das Fiill-
ventil als eine von der Anschlusseinrichtung separate
Baueinheit ausgebildet ist, die in dem Spiilkastengehau-
se an der Anschlusseinrichtung fixiert ist und zu War-
tungszwecken von der Anschlusseinrichtung demontier-
bar ist, wahrend die Anschlusseinrichtung unverandert
positionsfest an dem Splilkasten verbleibt, wobei beson-
ders bevorzugt das Fllventil durch die Revisions6ffnung
aus dem Spilkasten entfernbar ist, wahrend die An-
schlusseinrichtung unverandert positionsfest an dem
Spiilkastengehause verbleibt. Diese Ausfihrungsform
lasst sich besonders einfach herstellen und ermdglicht
eine besonders einfache Wartung bzw. einen besonders
einfachen Austausch des Fullventils. Besonders bevor-
zugt ist die Anschlusseinrichtung umfassend den Zu-
gang und die beiden Ausgéange als in sich einstlickig zu-
sammenhangende Baueinheit ausgebildet, so dass sie
als ganze Einheit an dem Spiulkasten fixierbar und ins-
besondere von diesem demontierbar ist. Besonders be-
vorzugt ist die Anschlusseinrichtung umfassend den Zu-
gang und die beiden Ausgange unmittelbar als einsti-
ckige Baueinheit hergestellt.

[0019] In einer Ausfiihrungsform weist die Anschluss-
einrichtung einen dritten Ausgang auf, wobei in der drit-
ten Stellposition die Stelleinrichtung den Zugang von
dem zweiten Ausgang abdichtet und mit dem ersten und
dem dritten Ausgang fluidfiihrend verbindet und bevor-
zugtinder ersten Stellposition den Zugang zu samtlichen
drei Ausgangen abgedichtet ist und in der zweiten Stell-
position zu erstem und drittem Ausgang abgedichtet ist.
Diese Ausfiihrungsform kann eine besonders kosten-
gunstige Herstellung des Spllkastens ermdglichen, da
die Anschlusseinrichtung mit einer Vielzahl an Spiilkas-
ten und einer Vielzahl an gangigen Fillventilen kompa-
tibel sein kann.

[0020] Ineiner Ausfliihrungsform ist der erste Ausgang
als zylinderartiges Anschlussende eines rohrférmigen
Abschnitts der Anschlusseinrichtung ausgebildet, wobei
an diesem rohrférmigen Abschnitt ein von dem rohrfor-
migen Abschnitt separat hergestelltes Ansatzelement
angeordnet ist, das an diesem rohrférmigen Abschnitt
fixiertist und ein Flansch dieses rohrférmigen Abschnitts
ausbildet. Das Ansatzelement kann beispielsweise in
formschlissiger Verbindung an dem rohrférmigen Ab-
schnitt befestigt sein. Beispielsweise kann der rohrférmi-
ge Abschnitt hierzu eine Nut aufweisen und das Ansat-
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zelement als Klemmring ausgebildet sein, der in der Nut
verrastet ist. Beispielsweise kann hierzu der rohrférmige
Abschnitt eine Feder aufweisen, die in eine an dem An-
satzelement, das beispielsweise ringférmig ausgebildet
sein kann, ausgebildete Nut eingreift. Beispielsweise
kann auch eine Kraftschlussverbindung zwischen Ansat-
zelement und rohrférmigem Abschnitt bereitgestellt sein,
beispielsweise durch Verpressen eines Ansatzelements
auflen an dem rohrférmigen Abschnitt. Bei der beschrie-
benen Ausfiihrungsform ist an dem rohrférmigen Ab-
schnitt eine Mutter vorgesehen, die einen Gewindeab-
schnitt und einen Halteabschnitt aufweist. Gewindeab-
schnitt und Halteabschnitt sind dabei mit Bezug auf die
Achse der Mutter axiale Abschnitte, wobei sich das Ge-
winde der Mutter um ihre Achse herum windet. Der Hal-
teabschnitt weist eine Durchsteckdffnung auf, deren
Durchmesser kleiner als der lichte Durchmesser des Ge-
windeabschnitts, mindestens so groR wie der Durchmes-
ser des rohrférmigen Abschnitts und kleiner als der
Durchmesser des Flanschs ist, wobei der Halteabschnitt
an der von dem durch den rohrférmigen Abschnitt aus-
gebildeten Anschlussende abgewandten Seite des
Flanschs angeordnet ist. Der Flansch hindert die Mutter
somit daran, dass sie Uber das durch den rohrférmigen
Abschnitt ausgebildete Anschlussende von dem rohrfér-
migen Abschnittabgezogen werden kann. Indem der Ge-
windeabschnitt der Mutter sich ausgehend von dem
Flansch zu dem von dem rohrférmigen Abschnitt gebil-
deten Anschlussende hin und insbesondere iber dieses
Anschlussende hinaus erstreckt, ist der Gewindeab-
schnitt der Mutter zuganglich, so dass uber den Gewin-
deabschnitt der Mutter ein Anschluss eines Fiillventils
abdichtend an das Anschlussende angeschlossen wer-
den kann, indem der Gewindeabschnitt mit einem korre-
spondierenden Gewinde des Anschlusses des Fiillven-
tils verschraubt wird und dabei der Anschluss des Full-
ventils stirnseitig gegen das Anschlussende gepresst
wird, wobei sich die Mutter an dem Flansch abstlitzen
kann und das Ansatzelement somit die zum Anpressen
des Anschlusses des Fiillventils erforderliche Presskraft
aufnimmt und an den rohrférmigen Abschnitt weitergibt.
[0021] Die Erfindung betrifft ferner ein Verfahren zur
Installation und Inbetriebnahme eines Spllkastens, wo-
bei der Spulkasten ein Spilkastengehause mit einer Zu-
lauféffnung und einer Ablauféffnung aufweist, wobei in
der Zulauféffnung eine an dem Spllkastengehause be-
festigte Anschlusseinrichtung angeordnet ist, die aul3er-
halb des Spulkastengehduses einen Zugang zum An-
schlieen an eine Zuleitung aufweist und innerhalb des
Spllkastengehduses ein Flllventil an dem Spllkasten-
gehause befestigt ist, das an einem ersten Ausgang der
Anschlusseinrichtung angeschlossenist. Indas Spulkas-
tengehause miindet ein zweiter Anschluss der Anschlus-
seinrichtung, wobei in einem ersten Arbeitsschritt eine
Zuleitung an dem Zugang der Anschlusseinrichtung an-
geschlossen wird und in einem zweiten Arbeitsschritt ei-
ne von einem Ventil der Anschlusseinrichtung umfasste
Stelleinrichtung betatigt wird. In diesem zweiten Arbeits-
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schritt wird die Stelleinrichtung ausgehend von einer ers-
ten Stellposition, in der das Ventil den an die Zuleitung
angeschlossenen Zugang von dem ersten, an dem Fiill-
ventil angeschlossenen Ausgang und von dem zweiten
Ausgang abdichtet, in eine zweite Stellposition gebracht,
in der das Ventil den Zugang von dem ersten Ausgang
abdichtet und mitdem zweiten Ausgang fluidfiihrend ver-
bindet, und ausgehend von der zweiten Stellposition in
eine dritte Stellposition gebracht, in der das Ventil den
Zugang von dem zweiten Ausgang abdichtetund mitdem
ersten Ausgang fluidfihrend verbindet. Das erfindungs-
gemale Verfahren bringt Vorteile mit sich und kann wei-
tere Ausgestaltungen aufweisen, die im Zusammenhang
mit den oben erlauterten Ausfiihrungsformen eines er-
findungsgemaRen Spiilkastens ersichtlich sind.

[0022] Die Erfindung wird nachfolgend anhand von
verschiedenen Ausfiihrungsbeispielen unter Bezugnah-
me auf vier Figuren naher erlautert.

Es zeigt:
[0023]
Fig. 1:  in einer schematischen Prinzipdarstellung die
Anschlusseinrichtung einer ersten Ausfih-
rungsform eines erfindungsgemalen Spil-
kastens;

Fig.2: in schematischen Prinzipdarstellungen die
Funktionsweise der Anschlusseinrichtung ei-
ner weiteren Ausfihrungsform eines erfin-
dungsgemalen Spiilkastens;

Fig. 3:  in einer schematischen Prinzipdarstellung die
Anschlusseinrichtung einer weiteren Ausfiih-
rungsform eines erfindungsgemaen Spil-
kastens;

Fig. 4: in einer schematischen Prinzipdarstellung die
Anschlusseinrichtung einer weiteren Ausfiih-

rungsform eines erfindungsgemalen Spil-
kastens.

[0024] In Figur 1 umfassend die Figuren 1a und 1b
sind zwei Darstellungen einer Anschlusseinrichtung 1 ei-
ner Ausfilhrungsform eines erfindungsgemafen Spiil-
kastens schematisch dargestellt. Die von der Figur 1 um-
fassten Figuren 1a und 1b werden nachfolgend gemein-
sam erlautert. Die Anschlusseinrichtung 1 weist einen
Zugang 2 sowie einen ersten Ausgang 3 und zweiten
Ausgang 4 auf. Zugang 2, erster Ausgang 3 und zweiter
Ausgang 4 sind jeweils als zylinderartiges Anschlussen-
de eines rohrférmigen Abschnitts der Anschlusseinrich-
tung 1 ausgebildet. Der Zugang 2 ist als zylinderartiges
Anschlussende eines ersten rohrformigen Abschnitts
und der erste Ausgang 3 als zylinderartiges Anschlus-
sende eines zweiten rohrférmigen Abschnitts ausgebil-
det, wobeidie beiden rohrféormigen Abschnitte Gber einen
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Hauptkorper 6 der Anschlusseinrichtung 1 miteinander
verbunden sind, Uber den sie auch mit dem den zweiten
Ausgang 4 ausbildenden rohrférmigen Abschnitt verbun-
densind. Dabei sind die Zylinderachsen von dem Zugang
2 und dem ersten Ausgang 3 um exakt 90° zueinander
abgewinkelt, was zu Montagezwecken allgemein vorteil-
haft ist. Die Zylinderachse des zweiten Ausgangs 4 ist
parallel zur Zylinderachse des Zugangs 2 ausgerichtet
und bildet mit der Zylinderachse des ersten Ausgangs 3
einen Winkel von 90°. Die Anschlusseinrichtung 1 weist
ferner ein Ventil mit einer Stelleinrichtung auf, die ein
Betatigungselement 5 umfasst. Das Betatigungselement
5 ist vorliegend als Sechskantschraubkopf ausgebildet,
Uber den die Stelleinrichtung betatigbar ist. In dem dar-
gestellten Ausfiihrungsbeispiel ist das Ventil als Dreh-
ventil ausgebildet. Die Stelleinrichtung weist eine Anzei-
geeinrichtung auf, die vorliegend durch den an dem Be-
tatigungselement 5 vorgesehenen Pfeil und die an dem
Hauptkorper 6 vorgesehenen Markierungen "O", "I" und
"F" ausgebildet ist. Bei dem dargestellten Zustand der
Anschlusseinrichtung 1, bei dem der Pfeil auf "O" zeigt,
ist der Zugang 2 sowohl zum ersten Ausgang 3 als auch
zum zweiten Ausgang 4 abgedichtet. In dieser Position
kann eine Zuleitung an den Zugang 2 angeschlossen
werden, ohne dass Wasser von der Zuleitung in den
Spllkasten oder in das Fillventil gelangen kann. Dabei
ist zu bericksichtigen, dass in einem erfindungsgema-
Ren Spulkasten die Anschlusseinrichtung 1 so vorgese-
hen ist, dass sie in der Zulaufé6ffnung des Spulkastens
angeordnet ist und an dem Spiilkastengehause positi-
onsfest fixiert ist, wobei der Zugang 2 auflerhalb des
Spllkastengehduses angeordnet ist und an dem ersten
Ausgang 3 das Fllventil angeschlossen ist und wobei
der zweite Ausgang 4 in das Spulkastengehause min-
det. Vorliegend kann ausgehend von der in Figur 1a dar-
gestellten ersten Stellposition das Betatigungselement 5
ausschlieRlich durch ein Verdrehen des Betatigungsele-
ments 5im Uhrzeigersinn betatigt werden, so dass durch
das Betatigungselement 5 ausgehend von der ersten
Stellposition zwingend zuerst die zweite Stellposition ein-
gestellt wird, bei der der Pfeil des Betatigungselements
5 auf "F" zeigt und der zweite Ausgang 4 fluidfihrend mit
dem Zugang 2 verbunden ist, wahrend der Zugang 2
relativ zum ersten Ausgang 3 abgedichtet ist, bevor mit-
tels einer weiteren Verdrehung des Betatigungselements
5 im Uhrzeigersinn die dritte Stellposition angefahren
werden kann, in der der Pfeil des Betatigungselements
5 auf "I" zeigt und der Zugang 2 fluidfilhrend mit dem
ersten Ausgang 3 verbunden ist, wahrend der Zugang 2
zum zweiten Ausgang 4 abgedichtet ist. Aus den Figuren
1aund 1bist ferner ersichtlich, dass der zweite Ausgang
4 als ein rohrférmiger Abschnitt ausgebildet ist, auf den
beispielsweise ein Schlauch abdichtend aufgeschoben
werden kann, wohingegen Zugang 2 und erster Ausgang
3 zum dauerhaften und zuverlassig abdichtenden An-
schlielen der Anschlusseinrichtung 1 an Zuleitung bzw.
Fillventil ausgebildet sind. In Figur 1b ist die Ausgestal-
tung des ersten Ausgangs 3 im Detail dargestellt. Der
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erste Ausgang 3 ist als zylinderartiges Anschlussende
eines rohrférmigen Abschnittes ausgebildet, an dem ein
Flansch 30 vorgesehen ist, an dem eine Uberwurfmutter
32 gehalten ist, wobei an dem Flansch 30 ferner eine
Dichtung 31 vorgesehen ist.

[0025] Uber die Uberwurfmutter 32 und die Dichtung
31 kann der erste Ausgang 3 auf bekannte Weise zuver-
lassig abdichtend an einem Fdllventil montiert werden.
[0026] In Figur 2 ist die Funktionsweise der Anschlus-
seinrichtung 1 einer weiteren Ausfiihrungsform eines er-
findungsgemafen Spllkastens schematisch dargestellt.
Figur 2 umfasst die Figuren 2a, 2b und 2c. In Figur 2a
ist die Anschlusseinrichtung 1 in ihrer Position relativ zu
einem Wandabschnitt 10 des Spiilkastengehauses dar-
gestellt, an dem sie fixiert ist, wahrend sie sich in der in
diesem Wandabschnitt 10 vorgesehenen Zulauféffnung
befindet. In dem in Figur 2a dargestellten Zustand ist der
Zugang 2 der Anschlusseinrichtung 1 auflerhalb des
Spiilkastengehauses an eine Zuleitung 11 angeschlos-
sen. Der erste Ausgang 3 ist innerhalb des Spilkasten-
gehauses an ein Fillventil 12 angeschlossen, und der
zweite Ausgang 4 miindetin das Spulkastenghause. Das
Ventil der Anschlusseinrichtung 1 istin dem Hauptkorper
6 der Anschlusseinrichtung 1 angeordnet, der die rohr-
férmigen Abschnitte miteinander verbindet, die den Zu-
gang 2, den ersten Ausgang 3 und den zweiten Ausgang
4 ausbilden. Das Ventil umfasst eine bewegliche Funk-
tionseinheit 13, die samtliche dichtenden Abschnitte des
Ventils ausbildet, die bei einer Veranderung der Stellpo-
sition der Stelleinrichtung des Ventils bewegt werden. In
Figur 2a ist die Position der beweglichen Funktionsein-
heit 13 in der ersten Stellposition der Stelleinrichtung
schematisch dargestellt, in der das Ventil den Zugang 2
von dem ersten und dem zweiten Ausgang 3, 4 abdichtet.
Dabei liegt ein erster Abschnitt der beweglichen Funkti-
onseinheit 13 an einer dem Zugang 2 zugeordneten
Dichtung an, ein zweiter Abschnitt der beweglichen
Funktionseinheit 13 an einer Dichtung an, die dem ersten
Ausgang 3 zugeordnet ist, und ein dritter Abschnitt der
beweglichen Funktionseinheit 13 an einer Dichtung an,
die dem zweiten Ausgang 4 zugeordnet ist. Ausgehend
vonderin Figur 2a dargestellten ersten Stellposition kann
die bewegliche Funktionseinheit 13 nurim Uhrzeigersinn
um eine durch die Mitte des Hauptkorpers 6 und auf der
Zeichnungsebene von Figur 2a senkrecht stehende
Drehachse gedreht werden, da sich die bewegliche
Funktionseinheit 13 in der ersten Stellposition an einem
in Figur 2a nicht dargestellten Anschlag befindet. In Figur
2b ist schematisch die Position der beweglichen Funkti-
onseinheit 13 in der zweiten Stellposition der Stellein-
richtung dargestellt, die erreicht wurde, indem die be-
wegliche Funktionseinheit 13 ausgehend von der ersten
Stellposition bewegt wurde, ndmliche im Uhrzeigersinn
um die zuvor beschriebene Drehachse gedreht wurde.
In dieser zweiten Stellposition verbindet das Ventil den
Zugang 2 mit dem zweiten Ausgang 4 und dichtet den
Zugang 2 zum ersten Ausgang 3 ab. In Figur 2c ist die
Position der beweglichen Funktionseinheit 13 in der drit-
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ten Stellposition dargestellt. Die dritte Stellposition wurde
erreicht, indem die bewegliche Funktionseinheit 13 um
die zuvor beschriebene Drehachse ausgehend von der
zweiten Stellposition noch weiter im Uhrzeigersinn ge-
dreht wurde. In dieser dritten Stellposition dichtet das
Ventil den Zugang 2 von dem zweiten Ausgang 4 ab und
verbindet den Zugang 2 mit dem ersten Ausgang 3 flu-
idfihrend. Bei der Figur 2c liegt die bewegliche Funkti-
onseinheit 13 an einem weiteren Anschlag an, der eine
Verdrehung der beweglichen Funktionseinheit 13 aus-
gehend von der dritten Stellposition um die beschriebene
Achse im Uhrzeigersinn unmdglich macht. Dem Fach-
mannistersichtlich, dass die Funktionsweise des Ventils,
insbesondere die Funktionsweise der beweglichen
Funktionseinheit 13 des Ventils, durch entsprechende
MaRnahmen gewahrleistet werden kann, insbesondere
durch korrespondierende Ausgestaltung von Oberfla-
chen, die an Abschnitten der beweglichen Funktionsein-
heit 13 und an den Mindungen der rohrférmigen Ab-
schnitte in den Hauptkdrper 6 vorgesehen sind. Bei dem
beschriebenen Ausfiihrungsbeispiel ist die bewegliche
Funktionseinheit 13 entlang der beschriebenen Dreh-
achse aus dem Hauptkérper 6 der Anschlusseinrichtung
1 entnehmbar, nachdem zuvor eine Sicherungseinrich-
tung geldst wurde, mit der die Funktionseinheit 13 im
Hauptkorper 6 gegen Entnahme gesichert werden kann.
[0027] In Figur 3 ist die Anschlusseinrichtung 1 einer
weiteren Ausflhrungsform eines erfindungsgeméafien
Spllkastens schematisch dargestellt. Bei dieser Ausfiih-
rungsform entspricht die Anschlusseinrichtung 1 im We-
sentlichen der Ausfiihrungsform gemaR Figur 1, so dass
eine im Wesentlichen identische Stelleinrichtung und im
Wesentlichen identisch ausgebildete Anschlussenden
von Zugang 2, erstem Ausgang 3 und zweitem Ausgang
4 vorgesehen sind. Allerdings ist bei dem Ausfiihrungs-
beispiel gemafR Figur 3 ein dritter Ausgang 7 vorgesehen.
In der ersten Stellposition dichtet das Ventil der An-
schlusseinrichtung 1 den Zugang 2 zu dem ersten Aus-
gang 3, dem zweiten Ausgang 4 und dem dritten Aus-
gang 7 ab. In der zweiten Stellposition dichtet das Ventil
der Anschlusseinrichtung 1 den Zugang 2 relativ zum
ersten Ausgang 3 und zum dritten Ausgang 7 ab und
verbindet den Zugang 2 fluidfihrend mit dem zweiten
Ausgang 4. In der dritten Stellposition ist der Zugang 2
durch das Ventil der Anschlusseinrichtung 1 zum zweiten
Ausgang 4 abgedichtet und fluidfiihrend mit dem ersten
Ausgang 3 und dem dritten Ausgang 7 verbunden.

[0028] In Figur 4 ist die Anschlusseinrichtung 1 einer
weiteren Ausfihrungsform eines erfindungsgeméafien
Spllkastens schematisch dargestellt. Bei dieser Ausfiih-
rungsform weist die Anschlusseinrichtung 1 ein Spiral-
ventil auf. Die Anschlusseinrichtung 1 weist analog zu
den Ausfihrungsformen gemaf Figur 1 und Figur 3 einen
Zugang 2 sowie einen ersten Ausgang 3 und einen zwei-
ten Ausgang 4 auf. In Figur 4 ist das Ventil der Anschlus-
seinrichtung 1 in seiner ersten Stellposition gezeigt. In
dieser Stellposition ist der Zugang 2 zum ersten Ausgang
3 und zum zweiten Ausgang 4 abgedichtet. Die An-
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schlusseinrichtung 1 weist ein Betatigungselement5 auf,
mit dem ein spiralférmiges Element relativ zu einem an
dem Hauptkérper der Anschlusseinrichtung 1 vorgese-
henen Gewinde 50 verdrehbar ist. An diesem spiralfor-
migen Element ist ein erster Dichtungsabschnitt 9 und
ein zweiter Dichtungsabschnitt 8 vorgesehen. In der dar-
gestellten ersten Stellposition sperrt das erste Dichtele-
ment 9 einen zwischen Zugang 2 und erstem Ausgang
3 vorgesehenen Kanal ab, und das zweite Dichtelement
8 liegt an in dem Hauptkdrper der Anschlusseinrichtung
1 vorgesehenen Dichtabschnitten an, so dass auch der
zwischen Zugang 2 und zweitem Ausgang 4 ausgebil-
dete Kanal gesperrt ist. Bei einer Betatigung des Betati-
gungselements 5 kann mittels des spiralformigen Ele-
ments sowohl das erste Dichtelement 9 als auch das
zweite Dichtelement 8 entlang einer geradlinigen Ver-
schieberichtung verschoben werden, wobei schon nach
einem geringfligigen Verschiebeweg der Kanal zwischen
Zugang 2 und zweitem Ausgang 4 freigegeben ist, wah-
rend das erste Dichtelement 9 den Kanal zwischen Zu-
gang 2 und erstem Ausgang 3 weiterhin sperrt, so dass
die zweite Stellposition erreicht ist. Bei einer weiteren
Betatigung des Betatigungselements 5 entlang dersel-
ben Drehrichtung wird das erste Dichtelement 9 tiber den
ersten Ausgang 3 hinweggeflihrt, so dass der Kanal zwi-
schen Zugang 2 und erstem Ausgang 3 freigegeben ist,
und das zweite Lichtelement 8 wird an weitere Dichtab-
schnitte in dem Hauptkdrper der Anschlusseinrichtung 1
in Anlage gebracht, so dass der Kanal zwischen Zugang
2undzweitem Ausgang 4 versperrtistund sich das Ventil
in der dritten Stellposition befindet.

Bezugszeichenliste

[0029]

Anschlusseinrichtung
Zugang

erster Ausgang

zweiter Ausgang
Betatigungselement
Hauptkorper

dritter Ausgang

zweiter Dichtungsabschnitt
9 erster Dichtungsabschnitt
10  Wandabschnitt

o ~NO O WN =

11 Zuleitung

12 Fdllventil

13 Funktionseinheit
30 Flansch

31  Dichtung

32 Uberwurfmutter

Patentanspriiche

1. Spllkasten zur WC-Spulung, umfassend ein Spuil-
kastengehduse mit einer Zulauféffnung und einer
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Ablauféffnung, wobei in der Zulauféffnung eine an
dem Spilkastengehduse befestigte Anschlussein-
richtung (1) angeordnet ist, die auRerhalb des Spiil-
kastengehauses einen Zugang (2) zum AnschlielRen
an eine Zuleitung aufweist und in dem Spiilkasten-
gehause einen ersten Ausgang (3) aufweist, an den
ein in dem Spllkastengehause angeordnetes Flill-
ventil anschlieBbar ist, wobei die Anschlusseinrich-
tung (1) ein Ventil mit einer Stelleinrichtung umfasst,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Anschlusseinrichtung (1) einen zweiten Ausgang
(4) aufweist, der in das Spllkastengehause miindet,
wobeidas Ventil in einer ersten Stellposition der Stel-
leinrichtungden Zugang (2) von dem ersten und dem
zweiten Ausgang (3, 4) abdichtet, in einer zweiten
Stellposition der Stelleinrichtung den Zugang (2) von
dem ersten Ausgang (3) abdichtet und mit dem zwei-
ten Ausgang (4) fluidfiihrend verbindet, und in einer
dritten Stellposition der Stelleinrichtung den Zugang
(2) von dem zweiten Ausgang (4) abdichtet und mit
dem ersten Ausgang (3) fluidfihrend verbindet.

Spulkasten nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Fdllventil an dem ersten Ausgang (3) ange-
schlossen und mittels der Anschlusseinrichtung (1)
positionsfest an dem Spilkastengehause fixiert ist.

Spllkasten nach einem der vorangehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Zugang
(2) als zylinderartiges Anschlussende eines ersten
rohrférmigen Abschnitts der Anschlusseinrichtung
(1) ausgebildet ist und der erste Ausgang (3) als zy-
linderartiges Anschlussende eines zweiten rohrfor-
migen Abschnitts der Anschlusseinrichtung (1) aus-
gebildet ist, wobei insbesondere diese beiden An-
schlussenden zueinander parallel angeordnet sind
oder um mindestens 45°, insbesondere um 45° bis
135° zueinander abgewinkelt sind, und in der dritten
Stellposition

ein durchgehender Kanal mit einem lichten Quer-
schnitt zwischen den beiden Anschlussenden aus-
gebildet ist, der von einer geschlossenen Wandung
umgeben ist, wobei insbesondere die Wandung des
Kanals, der die beiden rohrférmigen Abschnitte ver-
bindet, entlang des Kanals verlaufende Stege auf-
weist und auf Hohe der Stege eine Wandstéarke von
mindestens 3 mm aufweist.

Spulkasten nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet, dass

der zweite Ausgang (4) als Auslassende eines nach
Art eines sich entlang einer Rohrachse erstrecken-
den Rohrabschnitts ausgebildet ist, wobei die Rohr-
achse einen Winkel von mindestens 30°, insbeson-
dere von 30° bis 90°, insbesondere von 30° bis 60°,
zu dem ersten und/oder dem zweiten rohrférmigen
Abschnitt aufweist.
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Spllkasten nach einem der vorangehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass

die Stelleinrichtung ein Betatigungselement (5)
aufweist, mit dem die erste, die zweite und die
dritte Stellposition einstellbar ist,

wobeidas Betatigungselement (5) so ausgestal-
tet ist, dass ausgehend von der ersten Stellpo-
sition die dritte Stellposition nur nach Einstellen
der zweiten Stellposition einstellbar ist, wobei
insbesondere

die Stelleinrichtung eine Anzeigeeinrichtung
aufweist, die in jeder Stellposition eine der je-
weiligen Stellposition eindeutig zugeordnete
Stellpositionsanzeige anzeigt.

Spulkasten nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Betatigungselement (5) so ausgebildet ist, dass
ausgehend von der ersten Stellposition die zweite
Stellposition mittels einer Betatigungsbewegung
des Betatigungselements (5) einstellbar ist, die ein
Verschieben des Betatigungselements (5) in einer
vorgegebenen Schieberichtung und/oder ein Ver-
drehen des Betatigungselements (5) in einer vorge-
gebenen Drehrichtung umfasst, wobei ausgehend
von der ersten Stellposition die dritte Stellposition
ausschliellich Giber die zweite Stellposition und mit-
tels einer von der zweiten Stellposition ausgehenden
weiteren Betatigungsbewegung des Betatigungse-
lements (5) einstellbar ist.

Spulkasten nach einem der Anspriiche 5 oder 6,
dadurch gekennzeichnet, dass

das Ventil mit der Stelleinrichtung so ausgebildet ist,
dass ausgehend von der ersten Stellposition bei ei-
ner Betatigung des Betatigungselements (5) der Zu-
gang (2) von dem ersten Ausgang (3) abgedichtet
bleibt, bis das Betatigungselement (5) Uber seine Po-
sition, die es in der zweiten Stellposition einnimmt,
in Richtung zu seiner Position, die es in der dritten
Stellposition einnimmt, hinausbewegt wurde, wobei
insbesondere das Betatigungselement (5) ausge-
hend von seiner Position, die es in der ersten Stell-
position einnimmt, nurin Richtung zu seiner Position,
die es in der zweiten Stellposition einnimmt, beweg-
bar ist.

Spllkasten nach einem der vorangehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet, dass

in der zweiten Stellposition ein fluidfiihrender Kanal
zwischen dem Zugang (2) und dem zweiten Aus-
gang (4) gebildet ist, der durchgehend einen lichten
Querschnitt von {iber 6 mm?2 aufweist.

Spulkasten nach einem der Anspriiche 5 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass
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das Betatigungselement (5) so ausgebildet ist, dass
zum Erreichen der dritten Stellposition ausgehend
von der ersten Stellposition eine Betatigung des Be-
tatigungselements (5) Uber eine Betatigungsweg-
strecke und/oder einen Betatigungsdrehwinkel hin-
weg erforderlich ist, wobei Uber mindestens 25 %,
insbesondere mindestens 50 % der Betatigungs-
wegstrecke und/oder des Betatigungsdrehwinkels
eine fluidfihrende Verbindung zwischen dem Zu-
gang (2) und dem zweiten Ausgang (4) besteht.

Spulkasten nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet, dass

ausgehend von der ersten Stellposition die dritte
Stellposition ausschlieBlich durch ein Verdrehen des
Betatigungselements (5) erreichbar ist, wobei der
Betatigungswinkel zum Erreichen der dritten Stell-
position ausgehend von der ersten Stellposition min-
destens 180° betragt, oder dass ausgehend von der
ersten Stellposition die dritte Stellposition nur durch
ein Nacheinanderausfiihren von einem Verdrehen
und einem Verschieben des Betatigungselements
(5) erreichbar ist.

Spulkasten nach einem der Anspriiche 5 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass

das Spiilkastengehause eine verschlieRbare Revi-
sions6ffnung aufweist, wobei insbesondere das Be-
tatigungselement (5) durch die Revisionséffnung,
insbesondere durch eine die Revisionséffnung ver-
schlielRende, zumindest abschnittsweise transpa-
rente Abdeckung, von auf3en sichtbar ist.

Spulkasten nach Anspruch 11,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Betatigungselement (5) von auflerhalb des
Spllkastens zuganglich ist.

Spllkasten nach einem der vorangehenden Ansprui-
che, dadurch gekennzeichnet, dass

das Ventil eine bewegliche Funktionseinheit auf-
weist, wobei bei einer jeden Veranderung der Stell-
position der Stelleinrichtung die bewegliche Funkti-
onseinheit bewegt wird und jeweils ein Abschnittder
beweglichen Funktionseinheit in der ersten Stellpo-
sition der Stelleinrichtung den Zugang von dem ers-
ten und dem zweiten Ausgang abdichtet, in der zwei-
ten Stellposition der Stelleinrichtung den Zugang
von dem ersten Ausgang abdichtet und in der dritten
Stellposition der Stelleinrichtung den Zugang von
dem zweiten Ausgang abdichtet, wobei die beweg-
liche Funktionseinheit von der Anschlusseinrichtung
l6sbar und entfernbar ist, wahrend die Anschluss-
einrichtung unverandert in der Zulauféffnung ange-
ordnet und an dem Spilkastengehduse befestigt
bleibt.

Spllkasten nach einem der vorangehenden Anspri-
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che 2 bis 13,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Anschlusseinrichtung (1) umfassend den
Zugang (2) und die Ausgange (3, 4) als eine an
dem Spulkastengehause positionsfest fixierte,

und insbesondere von dem Spiilkastenge-
hause demontierbare,

Baueinheit ausgebildet ist, wobei das Full-
ventil als von der Anschlusseinrichtung (1)
separate Baueinheit ausgebildet ist, die in
dem Spulkastengehause an der Anschlus-
seinrichtung (1) fixiert ist und zu Wartungs-
zwecken von der Anschlusseinrichtung (1)
demontierbar ist, wahrend die Anschluss-
einrichtung (1) unverandert positionsfestan
dem Spulkastengehause verbleibt.

Spllkasten nach einem der vorangehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass

die Anschlusseinrichtung (1) einen dritten Ausgang
(7) aufweist, wobei in der dritten Stellposition die
Stelleinrichtung den Zugang (2) von dem zweiten
Ausgang (4) abdichtet und mit dem ersten und dem
dritten Ausgang (3, 7) fluidfihrend verbindet.

Spllkasten nach einem der vorangehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass

erste Ausgang (3) als zylinderartiges Anschlussen-
de eines rohrférmigen Abschnitts der Anschlussein-
richtung (1) ausgebildet ist, wobei an diesem rohr-
férmigen Abschnitt ein von dem rohrférmigen Ab-
schnitt separat hergestelltes Ansatzelement ange-
ordnet ist, das an diesem rohrformigen Abschnitt fi-
xiert ist und einen Flansch dieses rohrférmigen Ab-
schnitts ausbildet, wobei an dem rohrférmigen Ab-
schnitt eine Mutter vorgesehen ist, die einen Gewin-
deabschnitt aufweist und einen Halteabschnitt, der
eine Durchsteck6ffnung aufweist, deren Durchmes-
ser kleiner als der lichte Durchmesser des Gewin-
deabschnitts, mindestens so gro® wie der Durch-
messer des rohrférmigen Abschnitts und kleiner als
der Durchmesser des Flanschs ist, wobei der Halte-
abschnitt an der von dem durch den rohrférmigen
Abschnitt ausgebildeten Anschlussende abgewand-
ten Seite des Flanschs angeordnet ist.

Verfahren zur Installation und Inbetriebnahme eines
Spulkastens, wobei der Spiilkasten ein Splilkasten-
gehause mit einer Zulauf6ffnung und einer Ablauf-
6ffnung aufweist, in der Zulauféffnung eine an dem
Spllkastengehduse befestigte Anschlusseinrich-
tung (1) angeordnet ist, die auBerhalb des Spulkas-
tengehduses einen Zugang (2) zum AnschlieRen an
eine Zuleitung aufweist, innerhalb des Spilkasten-
gehauses ein Fillventil an dem Spulkastengehause
befestigt ist, das an einem ersten Ausgang (3) der
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Anschlusseinrichtung (1) angeschlossen ist,
dadurch gekennzeichnet, dass

ein zweiter Ausgang (4) der Anschlusseinrichtung
(1) in das Spilkastengehduse miindet, wobei in ei-
nem ersten Arbeitsschritt eine Zuleitung an den Zu-
gang (2) der Anschlusseinrichtung (1) angeschlos-
sen wird, wobei in einem zweiten Arbeitsschritt eine
von einem Ventil der Anschlusseinrichtung (1) um-
fasste Stelleinrichtung betatigt wird, wobei die Stel-
leinrichtung von einer ersten Stellposition, in der das
Ventil den Zugang (2) von dem ersten und dem zwei-
ten Ausgang (3, 4) abdichtet, in eine zweiten Stell-
position gebracht wird, in der das Ventil den Zugang
(2) von dem ersten Ausgang (3) abdichtet und mit
dem zweiten Ausgang (4) fluidfiihrend verbindet,
und ausgehend von der zweiten Stellposition in eine
dritte Stellposition gebracht wird, in der das Ventil
den Zugang (2) von dem zweiten Ausgang (4) ab-
dichtet und mit dem ersten Ausgang (3) fluidfiihrend
verbindet.

Claims

Flush tank for WC flushing, comprising a flush tank
housing with an inlet opening and an outlet opening,
wherein a connecting device (1) fastened to the flush
tank housing is arranged in the inlet opening and has
an access (2) outside the flush tank housing for con-
nection to a supply line and has a first outlet (3) in
the flush tank housing, to which outlet a filling valve
arranged in the flush tank housing can be connected,
wherein the connecting device (1) comprises a valve
with a setting device,

characterized in that

the connecting device (1) has a second outlet (4)
which opens into the flush tank housing, the valve
sealing off the access (2) from the first and second
outlets (3, 4) in a first setting position of the setting
device, sealing off the access (2) from the first outlet
(3) and connecting it to the second outlet (4) in a
fluid-conducting manner in a second setting position
of the setting device, and sealing off the access (2)
from the second outlet (4) and connecting it to the
first outlet (3) in a fluid-conducting manner in a third
setting position of the setting device.

Flush tank according to claim 1,

characterized in that

the filling valve is connected to the first outlet (3) and
is fixed in position at the flush tank housing by means
of the connecting device (1).

Flush tank according to any of the preceding claims,
characterized in that

the inlet (2) is designed as a cylinder-like connection
end of a first tubular section of the connecting device
(1) and the first outlet (3) is designed as a cylinder-
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like connection end of a second tubular section of
the connecting device (1), whereinin particular these
two connection ends are arranged parallel to one
another or are angled to one another at an angle of
at least 45°, in particular 45° to 135°, and in the third
setting position a continuous channel with a clear
cross-section is formed between the two connection
ends, which channel is surrounded by a closed wall,
wherein in particular the wall of the channel connect-
ing the two tubular sections has webs running along
the channel and has a wall thickness of at least 3
mm at the level of the webs.

Flush tank according to claim 3,

characterized in that

the second outlet (4) is formed as an outlet end in
the manner of a tubular section extending along a
tube axis, the tube axis having an angle of at least
30°, in particular 30° to 90°, in particular 30° to 60°,
to the first and/or the second tubular section.

Flush tank according to any of the preceding claims,
characterized in that

the setting device comprises an actuating element
(5) by means of which the first, the second and the
third setting position can be set, the actuating ele-
ment (5) being designed in such a way that, starting
from the first setting position, the third setting position
can be set only after the second setting position has
been set, the actuating device having, in particular,
an indicating device which in each setting position
indicates a setting position indicator unambiguously
assigned to the respective setting position.

Flush tank according to claim 5,

characterized in that

the actuating element (5) is designed in such a way
that, starting from the first setting position, the sec-
ond setting position can be set by means of an ac-
tuating movement of the actuating element (5) which
comprises a displacement of the actuating element
(5) in a predetermined sliding direction and/or a ro-
tation of the actuating element (5) in a predetermined
direction of rotation, wherein, starting from the first
setting position, the third setting position can be set
exclusively via the second setting position and by
means of a further actuating movement of the actu-
ating element (5) starting from the second setting
position.

Flush tank according to any of claims 5 or 6, char-
acterized in that

the valve having the setting device is designed in
such a way that, starting from the first setting posi-
tion, when the actuating element (5) is actuated, the
access (2) remains sealed from first outlet (3) until
the actuating element (5) has been moved beyond
the position itassumes in the second setting position
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towards the position it assumes in the third setting
position, wherein, in particular, the actuating element
(5) is only movable towards the position it assumes
in the second setting position, starting from the po-
sition it assumes in the first setting position.

Flush tank according to any of the preceding claims,
characterized in that

in the second setting position, a fluid-carrying chan-
nel is formed between the access (2) and the second
outlet (4), which channel has a continuous clear
cross-section of more than 6 mmz2,

Flush tank according to any of claims 5 to 8, char-
acterized in that

the actuating element (5) is designed in such a way
thatin order to reach the third setting position starting
from the first setting position, an actuation of the ac-
tuating element (5) is required over an actuating dis-
tance and/or an actuating angle of rotation, with a
fluid-conducting connection between the access (2)
and the second outlet (4) existing over at least 25%,
in particular at least 50%, of the actuating distance
and/or the actuating angle of rotation.

Flush tank according to claim 9,

characterized in that

starting from the first setting position, the third setting
position can be reached exclusively by turning the
actuating element (5), the actuating angle for reach-
ing the third setting position starting from the first
setting position being atleast 180°, orin that, starting
fromthe firstsetting position, the third setting position
can be reached only by successively turning and dis-
placing the actuating element (5).

Flush tank according to any of claims 5 to 10, char-
acterized in that

the flush tank housing has a closable inspection
opening, wherein in particular the actuating element
(5) is visible

from the outside through the inspection opening, in
particular through a cover which closes the inspec-
tion opening and is transparent at least in sections.

Flush tank according to claim 11,

characterized in that

the actuating element (5) is accessible from outside
the flush tank.

Flush tank according to any of the preceding claims,
characterized in that

the valve comprises a movable functional unit,
wherein at each change of the setting position of the
setting device the movable functional unit is moved
and a respectively allocated portion of the movable
functional unit seals the access from the first and the
second outlet in the first setting position of the setting
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device, a respectively allocated portion of the mov-
able functional unit seals the access from the first
outlet in the second setting position of the setting
device and a respectively allocated portion of the
movable functional unit seals the access from the
second outlet in the third setting position, wherein
the movable functional unitis detachable and remov-
able from the connecting device while the connecting
device remains arranged in the inlet opening and
fixed to the flush tank housing in an unchanged man-
ner.

Flush tank according to any of the preceding claims
2 to 13, characterized in that

the connection device (1), comprising the inlet (2)
and the outlets (3, 4), is designed as a structural unit
which is fixed in position at the cistern housing and,
in particular, can be removed from the cistern hous-
ing, the filling valve being designed as a structural
unit which is separate from the connection device
(1), can be fixed in the cistern housing at the con-
nection device (1) and is removed from the connec-
tion device (1) for maintenance purposes, while the
connection device (1) remains unchanged in position
on the cistern housing.

Flush tank according to any of the preceding claims,
characterized in that

the connecting device (1) has a third outlet (7),
wherein in the third setting position the setting device
seals off the access (2) from the second outlet (4)
and connects it to the first and third outlets (3, 7) in
a fluid-conducting manner.

Flush tank according to any of the preceding claims,
characterized in that

the first outlet (3) is formed as a cylindrical connect-
ing end of a tubular section of the connecting device
(1), wherein an attachment element manufactured
separately from the tubular section is arranged on
this tubular section and fixed to this tubular section
and forms a flange of this tubular section, a nut being
provided on the tubular section which has a threaded
portion and a retaining portion which has a through
opening whose diameter is smaller than the clear
diameter of the threaded portion, at least as large as
the diameter of the tubular portion and smaller than
the diameter of the flange, the retaining portion being
arranged on the side of the flange facing away from
the connection end formed by the tubular portion.

Process for installing and initially operating a flush
tank, the flush tank having a flush tank housing with
an inlet opening and an outlet opening, a connecting
device (1) fastened to the flush tank housing being
arranged in the inlet opening, the connecting device
having an access (2) outside the flush tank housing
for connection to a supply line, a filling valve being
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fastened to the flush tank housing inside the flush
tank housing, the filling valve being connected to a
first outlet (3) of the connecting device (1),
characterized in that

a second outlet (4) of the connecting device (1)
opens into the flush tank housing, wherein in a first
working step a supply line is connected to the access
(2) of the connecting device (1), wherein in a second
working step a setting device comprised by a valve
of the connecting device (1) is actuated, wherein the
setting device is actuated from a first setting position,
in which the valve seals off the access (2) from the
first and the second outlet (3, 4), to a second setting
position, in which the valve seals off the access (2)
from the first outlet (3) and connects it to the second
outlet (4) in a fluid-conducting manner, and from the
second setting position to a third setting position, in
which the valve seals off the access (2) from the
second outlet (4) and connects it to the first outlet
(3) in a fluid-conducting manner.

Revendications

Réservoir de chasse d’eau pour le ringage de WC,
comprenant un boitier de réservoir de chasse d’eau
avec une ouverture d’entrée etune ouverture de sor-
tie, dans lequel un dispositif de raccordement (1) fixé
au boitier de réservoir de chasse d’eau est disposé
dans I'ouverture d’entrée et présente un accés (2) a
I'extérieur du réservoir de chasse d’eau pour le rac-
cordement a une conduite d’alimentation et présente
une premiere sortie (3) dans le boitier de réservoir
de chasse d’eau a laquelle peut étre raccordée une
soupape de remplissage disposée dans le boitier de
réservoir de chasse d’eau, le dispositif de raccorde-
ment (1) comprenant une soupape avec un dispositif
de réglage,

caractérisé en ce que

le dispositif de raccordement (1) présente une
deuxieéme sortie (4) qui débouche dans le boitier de
réservoir de chasse d’eau, la soupape rendant étan-
che I'acces (2) par rapport a la premiére et la deuxié-
me sortie (3, 4) dans une premiere position de ré-
glage du dispositif de réglage, rendant étanche I'ac-
cés (2) parrapport a la premiere sortie (3) et le reliant
de maniére fluidique a la deuxiéme sortie (4) dans
une deuxiéme position de réglage du dispositif de
réglage, et rendant étanche 'accés (2) par rapport
a la deuxieme sortie (4) et le reliant de maniere flui-
dique a la premiére sortie (3) dans une troisieme
position de réglage du dispositif de réglage.

Réservoir de chasse d’eau selon la revendication 1,
caractérisé en ce que

la soupape de remplissage est reliée a la premiére
sortie (3) et est fixée en position au boitier de réser-
voir de chasse d’eau au moyen du dispositif de rac-
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cordement (1).

Réservoir de chasse d’eau selon 'une des revendi-
cations précédentes,

caractérisé en ce que

I'entrée (2) estréalisée souslaforme d’une extrémité
de raccordement de type cylindrique d’'une premiéere
section tubulaire du dispositif de raccordement (1)
et la premiére sortie (3) est réalisée sous la forme
d’une extrémité de raccordementde type cylindrique
d’une deuxiéme section tubulaire du dispositif de
raccordement (1), dans lequel en particulier ces
deux extrémités de raccordement sont disposées
parallelement 'une a l'autre ou sont inclinées I'une
par rapport a I'autre selon un angle d’au moins 45°,
en particulier de 45° a 135°, et dans la troisieme
position de réglage un canal continu avec une sec-
tion transversale claire est formé entre les deux ex-
trémités de raccordement, lequel canal est entouré
par une paroi fermée, dans lequel en particulier la
paroi du canal reliant les deux sections tubulaires
présente des nervures s’étendant le long du canal
et a une épaisseur de paroi d’au moins 3 mm au
niveau des nervures.

Réservoir de chasse d’eau selon la revendication 3,
caractérisé en ce que

la deuxiéme sortie (4) est formée comme I'extrémité
de sortie a la maniére d’'une section tubulaire s’éten-
dant le long d’'un axe de tube, I'axe de tube ayant un
angle d’au moins 30°, en particulier de 30° a 90°, en
particulier de 30° a 60°, par rapport a la premiére
et/ou la deuxiéme section tubulaire.

Réservoir de chasse d’eau selon I'une des revendi-
cations précédentes,

caractérisé en ce que

le dispositif de réglage présente un élément d’ac-
tionnement (5) au moyen duquel les premiére,
deuxieme et troisieme positions de réglage peuvent
étre réglées, I'élément d’actionnement (5) étant con-
cu de telle sorte que, a partir de la premiére position
de réglage, la troisieme position de réglage ne peut
étre réglée qu'apres le réglage de la deuxiéme po-
sition de réglage, le dispositif de réglage présentant
en particulier un dispositif d’affichage qui, dans cha-
que position de réglage, indique un indicateur de po-
sition de réglage associé de maniére univoque a la
position de réglage respective.

Réservoir de chasse d’eau selon la revendication 5,
caractérisé en ce que

I’élément d’actionnement (5) est congu de telle sorte
que, a partir de la premiére position de réglage, la
deuxieme position de réglage peut étre réglée au
moyen d’'un mouvement d’actionnement de l'élé-
ment d’actionnement (5) qui comprend un déplace-
ment de I'élément d’actionnement (5) dans une di-
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rection de glissement prédéterminée et/ou une rota-
tion de I'élément d’actionnement (5) dans une direc-
tion de rotation prédéterminée, dans lequel, a partir
de la premiere position de réglage, la troisieme po-
sition de réglage peut étre réglée exclusivement via
la deuxiéme position de réglage et au moyen d’un
autre mouvement d’actionnement de I'élément d’ac-
tionnement (5) a partir de la deuxiéme position de
réglage.

Réservoir de chasse d’eau selon I'une des revendi-
cations 5 ou 6,

caractérisé en ce que

la soupape avec le dispositif de réglage est congue
de telle sorte que, a partir de la premiére position de
réglage, lorsque I'élémentd’actionnement (5) estac-
tionné, I'accés (2) reste étanche contre la premiére
sortie (3) jusqu’'a ce que I'élément d’actionnement
(5) dépasse la position qu’il prend dans la deuxiéme
position de réglage vers la position qu’il occupe dans
la troisieme position de réglage, I'élément d’action-
nement (5) en particulier étant mobile a partir de la
position qu’il occupe dans la premiére position de
réglage seulement en direction de la position qu’il
occupe dans la deuxieme position de réglage.

Réservoir de chasse d’eau selon I'une des revendi-
cations précédentes,

caractérisé en ce que,

dans la deuxiéme position de réglage, un canal de
transport de fluide est formé entre I'acces (2) et la
deuxieéme sortie (4), lequel canal a une section trans-
versale libre continue de plus de 6 mm?2.

Réservoir de chasse d’eau selon I'une des revendi-
cations 5 a 8,

caractérisé en ce que

I'élément d’actionnement (5) est congu de telle sorte
que, pour atteindre la troisieme position de réglage
a partir de la premiére position de réglage, un ac-
tionnement de I'élément d’actionnement (5) est né-
cessaire sur une course d’actionnement et/ou un an-
gle de rotation d’actionnement, une liaison de con-
duite de fluide existant entre I'acces (2) et la deuxié-
me sortie (4) sur au moins 25%, en particulier au
moins 50%, de la course d’actionnement et/ou de
I'angle de rotation d’actionnement.

Réservoir de chasse d’eau selon la revendication 9,
caractérisé en ce que,

a partir de la premiére position de réglage, la troisie-
me position de réglage ne peut étre atteinte que par
une rotation de I'élément d’actionnement (5), I'angle
d’actionnement pour atteindre la troisiéme position
deréglage a partir de la premiére position de réglage
étant d’au moins 180°, ou en ce que, a partir de la
premiere position de réglage, la troisi€me position
de réglage ne peut étre atteinte que par une rotation
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et un déplacement successifs de I'élément d’action-
nement (5).

Réservoir de chasse d’eau selon 'une des revendi-
cations 5a 10,

caractérisé en ce que

le botitier de réservoir de chasse d’eau présente une
ouverture d’inspection pouvant étre fermée, dans le-
quel en particulier I'élément d’actionnement (5) est
visible de I'extérieur a travers lI'ouverture d’inspec-
tion, en particulier a travers un couvercle au moins
partiellement transparent fermant I'ouverture d’ins-
pection.

Réservoir de chasse d’eau selon la revendication
11, caractérisé en ce que

I’élément d’actionnement (5) est accessible depuis
I'extérieur du réservoir de chasse d’eau.

Réservoir de chasse d’eau selon 'une des revendi-
cations précédentes,

caractérisé en ce que

la soupape comprend une unité fonctionnelle mobi-
le, dans lequel a chaque changement de la position
de réglage du dispositif de réglage, I'unité fonction-
nelle mobile est déplacée et une partie accordéeres-
pectivement de l'unité fonctionnelle mobile dans la
premiere position de réglage du dispositif de réglage
rend étanche I'accés par rapport a la premiére et la
deuxiéme sortie, une partie accordée respective-
ment de I'unité fonctionnelle mobile dans la deuxié-
me position de réglage du dispositif de réglage rend
étanche l'accés par rapport a la premiére sortie et
une partie accordée respectivement de I'unité fonc-
tionnelle mobile dans latroisiéme position de réglage
rend étanche l'acces par rapport a la deuxiéme sor-
tie, dans lequel I'unité fonctionnelle mobile est déta-
chable et amovible du dispositif de raccordement,
tandis que le dispositif de raccordement reste dis-
posé dans l'ouverture d’entrée et fixé au boitier de
réservoir de chasse d’eau de maniére inchangée.

Réservoir de chasse d’eau selon 'une des revendi-
cations précédentes 2 a 13,

caractérisé en ce que

le dispositif de raccordement (1) comprenant|’entrée
(2) et les sorties (3, 4) est congu comme une unité
structurelle qui est fixée en position au boitier de
réservoir de chasse d’eau et, en particulier, qui peut
étre démontée du boitier de réservoir de chasse
d’eau, la soupape de remplissage étant congue com-
me une unité structurelle séparée qui est fixée au
dispositif de raccordement (1) dans le boitier de ré-
servoir de chasse d’eau et qui peut étre démonté du
dispositif de raccordement (1) a des fins d’entretien,
tandis que le dispositif de raccordement (1) reste
inchangé en position sur le boitier de la citerne.
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Réservoir de chasse d’eau selon I'une des revendi-
cations précédentes,

caractérisé en ce que

le dispositif de raccordement (1) présente une troi-
siéme sortie (7), le dispositif de réglage, dans la troi-
siéme position de réglage, rendant étanche I'acces
(2) par rapport a la deuxiéme sortie (4) et le reliant
aux premiere et troisieme sorties (3, 7) de maniére
a conduire le fluide.

Réservoir de chasse d’eau selon I'une des revendi-
cations précédentes,

caractérisé en ce que

la premiéere sortie (3) est formée comme une extré-
mité de raccordement cylindrique d’'une section tu-
bulaire du dispositifde raccordement (1), dans lequel
un élément de fixation, qui est fabriqué séparément
de la section tubulaire, est disposé sur cette section
tubulaire, est fixé a cette section tubulaire et forme
une bride de cette section tubulaire, dans lequel un
écrou est prévu sur la section tubulaire, écrou qui
présente une partie filetée et une partie de retenue
qui présente une ouverture traversante dont le dia-
meétre est inférieur au diamétre libre de la partie file-
tée, aumoins aussigrand que le diamétre de la partie
tubulaire et inférieur au diamétre de la bride, la partie
de retenue étant disposée sur le coté de la bride
opposé a I'extrémité de raccordement formée par la
partie tubulaire.

Procédé d’installation et de mise en service d’un ré-
servoirde chassed’eau, le réservoirde chasse d’eau
présentant un boitier de réservoir de chasse d’eau
avec une ouverture d’entrée etune ouverture de sor-
tie, dansl'ouverture d’entrée est disposé un dispositif
de raccordement (1) qui est fixé au boitier de réser-
voir de chasse d’eau et qui présente un acces (2) a
I'extérieur du boitier de réservoir de chasse d’eau
pour le raccordement a une conduite d’alimentation,
a l'intérieur du boitier de réservoir de chasse d’eau
est fixée une soupape de remplissage qui est reliée
a une premiére sortie (3) du dispositif de raccorde-
ment (1),

caractérisé en ce que

une deuxiéme sortie (4) du dispositif de raccorde-
ment (1) débouche dans le boitier de réservoir de
chasse d’eau, danslequel, dans une premiére étape
de travail, une conduite d’alimentation est reliée a
'acces (2) du dispositif de raccordement (1), dans
lequel, dans une deuxiéme étape de travail, un dis-
positif de réglage compris dans une soupape du dis-
positif de raccordement (1) est actionné, dans lequel
le dispositif de réglage est actionné d’'une premiére
position de réglage, dans laquelle la soupape rend
étanche I'acces (2) par rapport a la premiere et a la
deuxieéme sortie (3, 4), dans une deuxiéme position
de réglage, dans laquelle la soupape rend étanche
'acces (2) par rapport a la premiere sortie (3) et le
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relie a la deuxieme sortie (4) de maniére a conduire
le fluide, et, a partir de la deuxiéme position de ré-
glage, est placé dans une troisieme position de ré-
glage dans laquelle la soupape rend étanche I'acces
(2) par rapport a la deuxiéme sortie (4) et le relie a
la sortie (3) de maniere a conduire le fluide.
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