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Vynalez se tyka lici zétky ke krystalizatoru pfi poloblynu-

lém liti kov@ a re$i problém plynulého odtahu odlévaného ingotu
z vystupu krystalizatoru.

Pro pratlaéné lisovani a vélcovani kovovych materiald se
jako vychozi material pouzivaji odlitky, ktere se prfipravuji
metodou poloplynulého liti, PFi tom tavenina kovd vtéka do ver-
tikalniho krystalizatoru, ktery je ve vystupu pfi zahdjeni odlé~
vani uzavfen lici zatkou, umisténou na iicim stole a to bud vol~
né lozenou nebo s licim stolem pevné spojenou. Krystalizator je
chlazen vodou. Po ztuhnuti &asti taveniny Vv prostoru‘vyStupu z
krystalizatoru se pozvolna uvadi posuvny lici stﬂl,'a_tim i li-
ci zatka v pohyb smérem dold, pficemZ ztuhla &ast taveniny kowvu
zaroven klesd plisobenim vlastni hmotnosti a do uvolnéného prosto-
ru v krystallzatoru pFitéka dalsi tavenina. Krystalizatorem je
soutasné davan odlitku pozadovany tvar a prafez, Tim se vytvofi
odlitek se stalym prifezem, v;delce, jejiz hranice je déana dél-
kou moZného posuvu liciho stolu smérem dolG. PFi provozu vznika-
ji potiZe z poclatku liti, Meii'vnitﬁni sténou krystaliZétoru a
kovem vznika trenl, jehoz prekonan1 vyZaduje urc1tou silu, kte-
rou vyvozuje hmotnost odlitku a kterd je tim vétsi, &im vétsi
je ztuhla d&ast tavenzn;“kovu. Na po&atku liti nizka hmotnost
ztuhlého kovu casto nestac1 pfekonat odpor vznikajici timto tfe-

nim a odlitek s posuvem liciho stolu neklesa, ale zistavad v krys-
talizédtoru. V tom pflpade si obsluha pomdha sraZenim ztuhlého ko-
vu pomoci kladiva &i jiného nastroje. Nezdafi-li se ztuhlou &ast
kovu srazit z vystupu krystalizatoru, a to zvlasté tehdy, kdyz

se odléva vice odlltkﬁ soutasné, tavenina pritékajici do krysta-
lizdtoru pretéka a- rozléva se po ramu nesocim krystalizator.
otava se, 2e ztuhla &ist kovu se nahle propadne a mezi odlitken
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a vystupem z krystalizdtoru vznikne mezera, kterou tavenina vy~

téka na lici st@l. Dojde-li k tomu, je nutno liti pferudit a
pracné odstranit vytekly a ztuhly kov z liciho zarfizeni., Poda-
fi-1i se mechanickym sraZenim odlitku udrZet odlévani v chodu,
projevi se potiZe pri zalévani ve zhor3ené povrchové kvalité od~
litku, Zvlasté vyrazné se tim zhorsuji podminky bezpeclnosti pré-
ce, protoze pretékajici nebo volné protékajici tavenina ve styku
s chladici vodou miZe explodovat,

V primyslove pfaxi se tyto nedostatky odstranuji rGznym zpu-
sobem, Kuptf. krystalizator se rozsSifuje smérem k vystupu, coZ md
ale nevyhodu v tom, Ze se nedafi dodrZovat pozadovany prirez od-
litku, V jiném pripadé je v lici zatce, ktera je pevné spojena
s licim stolem, vytvorfen po vnitfnim obvodu kolmo na smér pohy-
bu odlitku hlub8i zéfez, do ktereého kov pfi zalévani zatele, v
zdfezu ztuhne a odlitek je potom takto vytvorenym zamkem nucené
odtahovan smérem doll podle posuvu liciho stolu., Po odliti se
ztuhiy kov ze zaFezu vylomi. Toto vylamovani je v3ak velmi svizel-
né, zvlasté tehdy, jde-li o kraétké odlitky, protoZe pfi malé
délce odlitku ‘je treba vyvinout mimoradné velkou silu, aby mo-
ment sily postadil pro vylomeni odlitku., V nékterych pfipadech
ee posuv odlitku zajistuje pomoci odtzhovacich valcd, coz je
velmi komplikované a ma nevyhodu v tom, Ze odtah plscbi, aZz kdyz
odlitek md uréitou délku, takZze problémy vznikajici pfi zahdje-
ni odlévanitim nejsou redeny. V nékterych pfipadech se lici zat-
ka opatfuje uvnit# zavitem, do kterého pfi zahajeni odlévani
tavenina zatékad a po ztuhnuii se odlitek ze zavitu vysroubuje.

Na vy$roubovéni je v8ak zapotfebi vyvinout mimo#adné velkou si-
lu a je pracné. Pro uvedené nedostatky se Zadné z popsanych re-
geni v praxi béZné newpouZivae

Uvedené nedostatky odstranuje lici zatka ke krystalizédtoru
pfi poloplynulém liti kovd podle vynalezu ¢ jehoZ podstata spo-
g¢ivad v tom, 2e lici zdtka je na vnitfnim obvodu opatfena vybra-
nim kolmym na smér odlévani, a to o hloubce, ktera je stejna
nebo mensi nex smrgténi odlévaného kovu pfi ztuhnuti a ochlazo-

vani na teplotu okoli.
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PFi zahajeni odlévani zatede tavenina kovu do hloubky vy-

brani v lici zdtce a po ztuhnuti &asti na wstupu z krystalizatoru
se uvede v pohyb vertikalni lici stGl smérem dold. Odlitek se po-
stupné odtahuje z vystugpu krystalizadtoru aZ na plnou délku verti-
kalniho posuvu liciho stolu, Kktery zédroven limituje délku odlitku.
Chiadnouci kov ve vybrani zatky pfi postupném ochlazovéni na teplo-
tu okoli, tedy v kaZdém pripadé na teplotu pod 100 °c, se smrituje
v opaku roztaZnosti aZ na prifez, jaky mé na teplote okoli a tim vy-
padne z vybrani v lici zatce a uvolni se., Plsobi tedy vybrani v li-
ci zatce jako zamek, z n&jZ v8ak odlitek pravé proto, Ze jeho hloub-
ka odpovidad roztaZnosti pFi vysoké teploté, se automatickyvysune a
uvolni, aniZby bylo nutné .:vijet jakoukoliv silu pro vyraZzeni od-
litku z vybrani, jezto ke smrdténi dojde pravé o hloubku vybrani.
Dojde~li k vypadnuti odlitku z vybréani lici zatky pted ukonéenim od-
tahu, velka hmotnost &asti odlitku vysunuté jiz z vystupu krysta-
lizatoru bezpeénd zaruduje prekonani tieni mezi odlitkem a sténou
krystalizatoru, takze dojde k plynulemu chodu odlévani az do vytvo-
teni odlitku v poZadované délce

Na pfipojeném vykrese je na obr, 1 znazornéno provedeni zafi-
.zeni v celku, na obr, 2 provedeni lici zatky dle vynalezu, vesmés |
v priéném rezu.

Na obr. 1 je znazornéna tavenina 1 vtékajici do krystalizatoru 2,
chlazeného vodni sprchou 5. Na vystupu z krystalizatoru 2 je lici
zétka 3, pevné spojena s licim stolem 4.

Na obr. 2 je znadzornéna lici zatka 3 s vybranim 6 o hloubce 7,
odpovidajici roztaZnosti odlévaného kovu 8.

Priklad

Byly odlévany cepy g 255 mm z hlinikové slitiny obsahujici
4,5 ¢ médi, 1 % hof&iku a 0,7 % olova. RoztaZnost tohoto materialu
z teploty okoli aZ na teplotu liti, tedy 680 az 720 °c pri daném
proméru &ini 3 mm. Proto lici zatka obvyklého tvaru byla po vnitfnim
obvodu opat¥ena vybranim o hloubce 3 mm., P#*i odlévani tavenina za-
tekla do tohoto vybrani, Jakmile &&st taveniny pii vystupu z krysta=-
lizatoru ztuhla, byl uveden lici’'stél, s nimZ lici zatka byla pev-
né spojena, ve vertikalni posuv. Kov ztuhly ve vybrani zatky vytvo-
¥il zamek a odlitek byl jého pomoci plynule odtahovan. Po skondeni

1iti klesla teplota spodni &&asti odlitku na teplotu chladici vody
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tedy na 15 az 35 °C, doslo ke smriténi kovu na normalni stav, tedy
pri daném prifezu o 3 mm. Tim zatekld &ast odlitku vypadla z vybra-
ni zétky a odlitek bylo moZno vyjmout bez daldiho.

Vyuziti vyndlezu pFichazi v Uvahu ve vSech slévarnich pfi polo-
plynulém liti kovd zejména hliniku a jeho slitin a umoZnuje odtahow
vani odlitkd bez nezbytnosti jakychkoliv daldich opatfeni,

Tim, 2e pii pouiiti lici zédtky dle vynalezu nemi3e dojit k wviseni
ingotd v krystalizatorech, které¢ vede k nekvalitnimu povrchu ingo-
td, k prfeteceni a k protedeni taveniny kovu, se docili oproti bé&z-
né pouZivanému zplsobu znalnych vyhod., V prvé Fadé se zvysSi pro-
duktivita préce, protoZe se sniZi neproduktivni gasy a vyrobi se
vice kvalitnich ingotld. Dale se cdstrani ztraty kovu, které vznikaji
pfi pretavovani nekvalitnich a tim mepouzitelnych ingotd a jiného
~odpadového materialu, ktery vznika, kdyz se vyndlez nepouziva, Odstra=-
‘néni nutnosti p?etavovéni materialu pfinddi také znalné Uspory na
energii. Dalsi uspory prameni z vy8s$i kvality odlitych ingotd.,
Jednak je to dano moZnosti vyuZivat vyssich tvafecich rychlosti,

coz zvy8uje produktivitu prace, a ddle se zvy$i kvalita a tim i
uzitnd hodnota hotovych vyrobka,

Tim, Z2e pouziti vyndlezu zabréni prfeteleni a protedeni kovu v krysta=
lizdtorech, se zamezi vaZnému poskozeni vyrobniho zafizeni a zabra-
ni se dlouhodobym vypadkimvyroby. Mimo takto vzniklych uspor je
velkou pfeahosti spolehlivost odlévani, kterad je vyznamnd zvlasté
vzhledem k navaznosti na daléi zpracovani ingotd ve vyrobé.

V neposledni rfadé zvySuje pouZiti vyndlezu vyznamnym zphsobem
bezpe&nost prace, nebot pfi protedeni taveniny kovu do gachty s
chladici vodou nelze vyloudit explozi a tim i nebezpetné urazy
obsluhujicich pracovnikd,
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Lici zatka ke krystalizatoru pfi poloplynulém liti kovh, zej-

ména hliniku a jeho slitin, s vybranim na vnitfnim obvodé a
kolmym na smér odlévani, vyzna¢cena tim, Ze hloubka
vybréani je mensi nebo rovna hodnoté smréténi odlévaného kovu
z tekuté faze na teplotu okoli.
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