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ROVAMMEDEBFLGIUE  BREVET D'INVENTION

N°
881.263
Classif. Internat.: ?&'}b

16 -05- 1980

Mis en lecture le:

Le Minlstre des Affaires Economiques, - ‘i"_"

"V la loi du 24 mai 1854 swr les brevets Finveniion ;

e mes

 Vule procsversal dressé I 24 janvier 1980 2 15 h 05 i

@ Service de la Propriété industrielle;

Article 1. — Il et délivré & 1a Bté¢ dite : ELECTRO MINERAIS, INC.,

277 Industrial Park Drive, Iawrenceville, Georgia 30245
(Etats-Unis d'imérique), '

v AU A AL SRR A

PR SOR

repr. par le Bureau Gevers S.A. & Eruxzelles,

un brevet dinvention pour :  Four et procédé de chargement et d'obturation
d2 la chambre d'un tel four,

Article 2. — Ce brevet lui est déliwé sans excmen préalable, @ ses risques ef
périls, sans garantie soit de la réalité, de la nouveauté ou du mérite de linvention, soil
de Pexactitude dz la description, et sans préjudice du droit des tiers.

Au présens arrété demeurera joint un des doubles de la spécification de linvention
(mémoire descriptif et éventuellzment dessims) signés par Pintéressé et déposés @ Pappui
de sa demande de brevet. )

Brizelles, le 15 février  IH80
PAR DELEGATION SPECIALE :
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résiste:: a des températuras dépaasant 1927"(': et, p.lguﬁ pa:ticuliére- o

faur préseni:anf: une.so e suspendue, uisémen* expansi:ble, 'capai&l‘a“ ds

ment & J.me at:ucture de ‘_four de ca genre présentant un procédé

unxque d obturation de .sa chamb:&e, amaz qu'a un. nouveau procédé

de c‘hargement e{. de déchargement d une- mati.ére réfracta:.re dans et .

3 part:.r du four. ) ; '_ ' " . PR
‘Une. diff:.cu.lté xmnante Y été soulevée dans la corstruc- If-.

e,

s fouxs aa.w esque,w ...e:s j:_a"*;_:-a-a"'

EE

P LAY

' ra.reté des mat;éres :Lsolantea qui réa:.stent 5. ces tem&ratures.

\

mn termes prat:.ques, le c‘nouc de& mat:.éres 8 est rédu:i.t 2 deux ma~ .’

tléres nr:.ncxpalea, é. aavm.r le carbone sous la foz:me de blcc da -

-

carbone 2 base de gzaphzte ou de no:.r de carbone, et I’ oxyde de ’

i magnésnm (Mgo) . - Malheureusement 1 oxyde de magnésmm fond et se'

vapor;se dsémert 2 Ge bempézauz:m de telles grandeura en présence de’
sio at de la plupa:t ‘des autres oxydes et 11 contamme les l:.ngots ‘
produ:.ts dans- ces fours. Par conséqnent, il est souha:.table 4’ etre
capable de construu'e un four dest:.né éréalisa:chshrgds ou'.blma ré-—
fracta:.res §u1 n utllz.sent pas d'oxyde de magnés:.um pcur xéal:.ser "
son :.ntégr:.té structu.relle et son pouvon.r a :.solemem:. - .

Un. second probléme ma:ieur dans le fonct:.onnement des fours _:- g
a des températures aussl élevées est ce1u1 du réglage de 1'expan— -
‘gion. des éléments :.nternes qu:. déln.mtent la cham‘bre du four de S
fae;on qu 118 ne p::ésentent pas de défaillance B la su:l.te d'
mauvaise. harmon:.sat:.on d expans:.on thermque ou d une 11azson“pen-

dant 1 axpans:.on thermlque

Des d:.fficultés dans 1 obturatlon de la chambre Gu four et




- _séquent le coat de fonct:.onnement de tels fours. .
: . "’, . Su:.vant la. présenta :anentloxz, o8 :f :

‘ cv.ltés et : problémes précités ont &6 surmonté . _ae: %
'ma.niére effect:.ve, " En partlculier, i1 est préﬁ sui.—' )

: _"gnész.um en’ tani: que partle de la stmci:uro :Lnter:ne du four, ) ce qm.

s

S ';fa:.t awoaxattre un agent de contaminatmn :.mportant du p:codu;t

‘bf:.nal A ea place, la plupart: des 942‘018 aeﬂ la cham‘bre du fou'.;: i

‘4sont réalxsées en graphxte et une ut:.lisat:l.on um.que de papier
carbcnisé est ~éalisée a t; re de mat:.ére 1solan*”e ertéuem'amenﬁ |
2—1 la chambre du four. ‘ _ | -

o Ioe probléme dé 1 oxpa:nsion excesa:ve de 1a chambre du four

‘et de son support est sm:lnonté de manzére eff:.cace par 1. util:.sa- -

t:.on a une nouvelle sole qu:. comprend des éléments da plaqua mé-

n:.ére qni. permet & chaque élémant une expana:.on a.:.sée. _ Un 1iqride

| e refroida.ssament est :.ntrodu:.t dans 1a structure da s_ole pour
Coe S \l > S
' a:.der & 11mter 1 expans:.on dea "éléments de plaque métal.].:.que e

I.a chambre du faur elle-méme est pourvue d une structure

2.
-étre fondu eat uti.l:.sé pour obturer le fouﬂ de catte chambre de

- vant b5 :uwention un fou:: q&ﬂ. éhmine F ut:.llsaticm d'oxyde de ma- ".'--‘; :-’_-

ta.ll:.que a:.sément expans:.‘bles. De plus, chaque élément coaatitu-.»_

tif de 1a chambre du four elle-mém est agencé et supporté d 'une 'ma.-'___'

Ge fond onvexte et du s:.o ou un autra oxyda ré‘ractan:e qui doit g f:-":' ",

.




;
f
]
;
£
13
k
¢
¢
:
3
£
;

“.._.....1,.r.<;;,«-mmwawmmmu. CRTOESTT

b e e e TR e v e

: ’une obturat:.on sort étabhe au moye.—u a'un élément de Ju=

pe fa.isant 8a111:.e vers 1e ‘.bas a part_r de 1a superstructure du

four. j. On éta.’ol:.t an arc électr:.qua dans la chambre du four en

court-circm.t:ant tout . &'abord deux éla::""odﬂs de gvapmte et
= ensu:.te en les séparant, La chaleur de 1a chambre du four éta~-
o Hit une Prags]_on poslthe al’ :.ntérieur de celle-c:l.. Une série

- 4q évents, dont chacun prf-sente un c.’eapet 1esté ‘assure qu Gne 1é-

' gére press:.on pos:.t:.ve est ma:.rtenue 2 1'mtér1eur du four.

Aprés qu'un lingot a été formé a l'1nté:r:1eur du récipient,

le dispositif d'alimentation et le -réc:.p:.ent sont descendus sur

la voie située en dessous ét extraita de leur position en dessous
du four tandis qu’'un autre récii:ient ser son dispositif 4'alimenta-
tion est poussé dans .la posi.ti»oni située en desscus de la chambre
du four. ILe -éémps de transfert suivé.nt ce procéd& est véritable-
ment efficace 3 une valeur de 1'ordre de 15 secondes.

D'autres détails et éarti.culari.tés de 1'i.nvention' ressor-
tiront de la description domnée ci-apres, 3 titre non limitatif
et aﬁiec référence aux dessiné_ annexés,

La fiqure 1 représente une vue en coupe transversale ver-
ticale, partiellement bris&e, d'un four suivant la présente inven—

tion et d'un dispositif d'alimentation en matiere premiére destiné

a ce four.

La figure 2 représente une vue en coupe transversale vex—
ticale, selon la ligne 2-2, de - la figure 1.

La figure 3 représente une vue explosée illuatrant 1'agen-
cement intérieur de la sole, des paxois et du plafond du four sui-

vant la figure 1.




, La fi.gn.re_4 représente une yue on lévat,:.on ,;qui»:?:.llustre

1e four de 1a f:.gure 1 et un tnoyen ‘de comm,‘anda‘_gour élever et
aba:.sser 1e d:.sgos:.t:.f a* aln.mentatlon en matiére prem.ére.

La figure 5 représente une vue en élévat:.on, su:.vant la
1:Lgne 5-5, de ia figure 4,

Les figures 1 et 2 Lllustrent un four qui est dés:.gné d une
maniére générale par la référence 10 ot qui comprend une chanmbre
12 située de manidre centrale a l':im:érieur' dé ce four. Une super-
structure 14 du four est supportée au-dessus du sol par des élé-~
ments de support verticaux 15 et des &léments de support faisant
saillie horizonfalement 16, ainsi gu'il | re'ssqrt' Ge ia Ziguwe
4. TUne paire d'électrodes 17, 18 & arc &lectraque ‘inversables
sont suppcrtées & l'intérietir de manchons 20 pou;: établir un arc
électrique 2 1'intérieur de la chambre 12.du four, Les électrodes
sont tout d'abord amenées en pusition contigud et ensuite séparées -
poux établ:.r un arc électr:.que entre elles en vue de c‘hau:fere::b |
faire fondre une mai:.éna réfractalxe 70 en un lingot ou bloc réfractai-
re. La chambre 12 du four est purgée par une série 4'évents tubu~-
kires 22,
» La figure 3 illustre quant 4 elle une vue explos€e des

' &1éments qui constituent la chambre du four et la sole expansible

WLy SRS R

du four. Donc 1la chambre 12 du four comprend une paj.ré de parois
iatérals 24 agencées verticalement l'une en face de l‘'autre et

une paire de parois latérales inclinSes 26, La position relative
entre les deux paires de parois est illustrée en' particuliur sur

les figures 2 et 5 et cette positicn est maintenue paxr lfutilisa~

tion de barres extérieures 28 et de barres intérieures 30 disposées

sur les faces opposées des parois latéfales verticales 24 et pas~




26, “Un élément' de parc:. supér:.eur 32‘:est placé au' soumet-de ;J.a

paire de’ paro:.s latérales vertlcaleq 24 et il peut etre goup:.l— ,

ié avec l'une d'elles, La raroi supér:.eure 32 présen e des ori-
fices d'Svent 34 pour recevoir les évents 22 et ume paire de bords
biseautés 35 de fagon 2 s'adapter aisément 2 1'intérieur de la

paire de parois latérales inclinges 26, de la mani2re illustrée

sur la figure 2, La chambre 12 du fou:_coniprend en outre une ou-

verture 36 disposée en son centre et formée en son fond.

Des goupllles 38, agencées dans des trous Eorés dans deux '
pa:.reé d'41éments en graphite 40, 42 qui forment la sole princi-
pale du four, sont prévues pour lirqiter le mouvement vers ;’exté-
rieur des bases des= deux paires de parois latérales 24, 26 pen-
dant le fonctionnement,

Un grand nombre d'organes de support tubulaires en acier
44 forment une structure d'une manidre géﬂérale rectangulaire,
ainsi qu'il est i1lustré sur la figure 3. Des éléments de plague::

métallique 46 sont fixés aux a_rdanéa_de support tubulaires 44 par

des soudures en 48 et les éléments . - mlague 16 cooperent avec les

organes de support tubulaires 44 pour suspendre les deux paire.s'
d*éléments 406 et 42 de la sole p*incipale.A i-‘.n particulier, les
éléments de plaque métallxque 46, qui sont fixés uniquement en un
seul point aux organes de support tubulan'es 44 sont libres pour
se déplacer dans toutes les directions, par le fait qu'ils sont
espacés de chaque cdté latéral de 1'élément de plague métallique
adjacent 46. Les qﬁatzé éléments de plaque d'extrémité sont fixés
3 Qeux reprises par soudage aux organes de support tubulaires,

dans chacun des coina.

¢ e e s bt M—
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‘Tnes de plaque 46 reposent s

et sont a1n81 suspendus. Les organes de snpport tubula;:es 44 ont 37i

quatre extrémltés ouvertes ‘en 44a oh 63 1t eau ou d‘autres ﬁayens

de refr01dlssemant peuvent Etre pompés a 1 xntéﬁxeur d‘uns des
parties tubulalres creuses des organes de support 44, cette edu- !

ou autre mcyen de refroldxssement étant évacuée a partzr de; txois' 
extrém:tés ouvertes restantes 44a Qes organes de support tdbula;
res. ILes extrémités en 44b.sont fermées pour fac111ter ce courant
a' agent réfrxgérant Des t;ges solzdes 52 sont prévues alt 1nté-
rieur des organes de support trbulaires 44 au travers desquels
voyage 1’ agent réfrigérant,

Pour la suspension des &€léments 40, 42 de la sole princi-
pale, un grand nombre d'unités 2 crou et & boulon 54 s'étendent
au travers des éléménts de sole en graphite 40 et 42, ainsi qu'il
ressort de la figure 1; et entrent en contﬁct avec 1é fond de l'ox-
gane de support tubulaire 44. Approximativement trois unités a
gécrou et & boulon de ce genre 54 sont utilisées le long des &lé-
ments de sole 40 et approximativement quatre unltés 54 le long de
J chaque élément de sole 42. L'ajustement et la mise a nlveau de
l1a sole sont prévus par 1'utilisation conjointe d'un autre granﬂ
nombre d'unités & &crou et & boulon 56 qui portegt contre des pla-
gues d°usure 58 dans les éléments de plaque métailique.46. Par
1'utilisation d'vn grand nombre de paires d'unités 2 écrou et a
boulon 54, 56 pour chaque élément de sole 40, 42, il devient pos-
sible non seulement de suspendre les €léments de sole mais égale-

ment d'obtenir une scle & niveau, ILa cornigre 50 est munie d'une

~ jupe 60 qui fait saillie vers le bas et vers 1'intérieur et qui
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étend nérip‘rénquement aur la face mféneure de la total:.té de

'1a sole du four en vue de réal:.ser unea obt urdtxon du fond de la

chambre dn four, ainsi qu"‘ sera décrit de maniere plus détaillée
dans la suite. |
bLe four 10 cowprend l'utilisation de papier carbonisé 62

3 1'extérieur de la chambre principale 12 du four et a 1'intérieur
de la superstructure 14 du foui_'; Le nrocédé de ré&alisation de ce
papler carbonisé consiste é.‘*ltiliser du pafaier de journal noir et
blanc, non ccloré pa.rce qu‘il cnnr:.em; trop G’argiie, gui ast Sta-
1€, ouvert, et mis dans un four sur une sole en argile, Du sable

est placé au-dessus du papier de journalrde fagon 2 exclure l'air

et le four contenant le papier de journal est chauffé 3 une tempé-

rature de l'ordre de 982°C, pendant la nuit, Ensuite on laisse ’
le napler de journal refrold:.r lentement 2 la température ambiante
tout, en .en exc_luant 1'air, Ce produit en papier carbonisé est
ensuite prét 2 l’usage comme matidre d'isolaticn & 1l'intérieur du
four, exi:érieurément 4 la charmbre principale 12 e ce dernier. Le
papier carbonisé est scellé en place par une matidre isolantae ana-—

logue a du blanc:het, connue sous la dénom.nat:.on de Raowoll, qui

- est étendue sur’ les Sl4ments de sole 40, 42 et les &léments da pla-

q‘ue 46 at qui_ recouvre: ' l'intérieqr du fouvr 10.

Un chariot de trangpaxrt. de matidre premidre ou dispositif

d'alimentation est illustré en 63 sur la figure 4 et. ce chariot

transporte la matz.ére premidre dans une posi +jon située en dessous
‘du fond de la c‘hambxe pr:.ncxpale 12 da four., Le chariot de trans-

port de mat:.ére premlére 63 est pourvu de roues, désignées par la

référence 64 sur les f:.gures 4 et 5, et il roule sur des vo:.es 66

en dess_ous du four. Le chariot de transport de matidre premiére 63
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- f; supporte tm réc&pmenc 6& Clest;i.né a la 'matiere premiér:e 'qm. ueut {
. étre du sable 70 ou d'autres mauxéres réfractaxres., I«a ngura“?
 illustre en 72 un 'bloc produ:.t au centre de 1a mat:.ére ?remére 70

‘ a l 1ntérienr du réc:.pient €8, aprés que 1l'axc électr:.que a été

éta.b‘l:l. azl’ :Lntérn.eu: de la ch3 mbre 12 au four.
Les évent.-l 22 sont prévus avec des clapsts lestés 74 de
fagon & ma:.nten:.r une pxession pos:.t:we 3 1'intérieur du four 12

cela garantit que de J_ air en provenance,de 1'extérieur éu fouxr

=5 3 1'intérieur duw four

Une commande pax: moteur est illustre exn 76 sur la figure
4; l'arbre de gsortie de ce dernier porte un pignon 78 qui entrat-
ne une chatne 80 et fait ainsi tourner un arbre 82 auquel sent re-
liéea des chaines 84 menant rau chariot de transport 63 do matidre
premidre. Un contrepoids, jllustré en 86, eét destinéd 2 maintenir
une tension dans la chat-xe 84 et A permettre la rotatioxi de 1l'ar-
bre 82 pour &lever le chariot de support 63 de mati2re premidre
et le récipient 68 jusqu'a ce gue ce dernier soit soulevé suffisamn~
ment loin pour enfoncer la jupe suspendue 60 2 1'intérieur de la
matidre i:remiére 70 et effectuer ainsi une obturation du fond du-
four 10. Aprés que le bloc a été formé en 72, le chariot de sup-
port de matidre premidre 63 est aba:.ssé sur la voie 66 et le cha-
riot est poussé hors de sa pos:.t:.ovx en dessous du four t:and:.s qu'un
autre chariot contenant de la mat::.ére premidre est poussé dans la
position située- en dessous de. i'ouverture Gu fond du four 10. De

cette mamiare, un changement efficace peut Etre'_réalisév pour le

~ four e un laps de temps total & ‘environ 15 secondes.

: ai.nsi. qu'il ressort de 1'examen des figures 1 ot 4, les

électrodes 17 et 18 sont tout d'abord amendes sn une position dans
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N c;on qu fun arc soit établl e'z*-re alles, ce qui. aétermne' une pres— A
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sicn- posit:.ve é 1 inténeur de la chambre 12 du fot.... Das poidn '

sont ajoutés sur 1es clapets 74 des évents 22 3usqu 2 ce qu. '3l

© soit garanti '.;'.'.'une press:l.on posn.t:we, mais légére, existe 3 L'in=

tér:.eur de la chamb*e 12 du four. Cette press:l.on posn.i:we est
ma:.nterue pendant la nhase de chauffage et la formation d*un bloc
7’ a 1'intérieur du réc:.pzent 68, Il est nécessaixe de rendre le :
 four étanche par rapport a l'air parce que le grapm.te pourra:.t

s oxyder et le seul air g pnsse pénétrer dans le four est ceiui
gui est empr:.oonné a 1 inté:r:..eur du sable ou autre matiére premxé—
re. Toat: oxyde d=a magnész.um ou n ﬂmorte quelle autye matidre ré~
fractaire a été exclue et ils ont été remplacés par du graphite et
du papler carbonisé 62, La supe::s"cructur'e elle-mime est .:efrcidi.e‘
3 l'eaun car les élémants de plaque métallique 46 sont refroidis
par l'introduct:.on G'eau & 1'intérieur des organes de support tu-
bulaires 44 .
- Les électrodes sont tout. d*abord cour -clrcu:.tées et ensui-
te séparées pour établir un ‘arc dont la longueur est fonction de
la puissance, Un voltage: avantageux est de 1 o::dre de 130 &

150 velts et 1° ampérage peut gtre 4'environ 2000 ampéres. La
pressmn est ma:.ntenue pos:.twe a 1'1ntér1eur du rour de faqon a
.en repousser 1taix,-

Une fois que le four est chaud, il est maintenn chaud en

vue d’obtenir une efficacité therm:.que. Les gaz soint él:.m:.nés de

la chambre du four par passage au travers des manc'hons d'électrode |

20 et des évents 22. Ila hauteur des électrodes au-dessus du sable
est fonctxon de la pu:.ssance dtentrée et on a aécouvert qu une

‘@istance supérieure a 26,6 cm. et inférieure & 55 9 cm est requ:.se.

I
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o 'j, Dans 1& scellage de .!.'épran ou ane :

«’

: une obturat:.on approprxée n est pas éi:ahl:.e, .des qaz sa dégageront

en formant des bul es hors du sa’ble, ce qu:. md:r.quera a 1 opéra-'

teur qu i1 est nécessaue d‘enfon er davantage 1a ;mpe suspendue o

(,é 1 1ntérleur du sable pour effec tuer une obturatlon comp].éte. )

On certam nombre de matxéres peuvent étre ut:.l:.sées ccmme

znat:.érea prem:.éres pour la réalisation de blocs ou la.ngots dans 1e

four su:.vant- la présente invention. Elles compremnent de la 3111-

ce. de ia mousse de sz.l:.ce, de la mousse a arglle, de la mull:.te |

. (%.slz.ce alum:.ns) de 1 alum.ne (Alzo ) et de a zu:cone L.aruz

Ie graph:,te utilisé ‘dans le four rés1ste a des tempéxatures E i

de ‘3.3.15 °C, ?av la purge” dans une direction é.aoagr-ée du sable, 1es

impuretés soit transportéas loin du blec. Les :.mpuretés sont trou-»:

vées sur les évents qu- ne sont pas présents a la aurface au bloc '

et il est possible, suwant la présente invention, d'obt:en:u: des

bloca qui sont en-.fait & un etat de pureté supérieur a celu:. de la

matiére premi.ére d'origine.. ILa structure méta‘! l1que est ma:.ntenuer |

froide de faqon a éuminer tout ga‘uchmsement et tors:.on. Approxz-
mat:.vement tous les 60 jours, le four est désassemblé et les élé-
ments de graph:.te sont remplacés.

- 11 doit &tre entendu que ia présente 1nvent1cn n est en

aucune fac;on llnu.tée 3 la forme de réalis t:.on décr:.te ci—ﬂessus

et que ‘bxen des uaod:.ficat:.ons peuvent y atre apportées sans sox:tu: -

du cadre du présent brevet

o nmun:tcm:ons |

‘1, Four capable de részster des t,empé:atures eupé:::.eures '

a 1927°c, caractérlsé en ce qu'il comprend (@) des moyens dél.sm-

- tant une chambre de four di.sposée de mam.éxe centmale, (b) des

-
o
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trale, cette chambre externe étant essentlellement rempl:.e d'

| moyen d'isolation‘thermique. (c) ‘les"moyetsdélimitant la chambre de

four dispcsée de maniére centrale cdmprenant des éléments de paroi
latérale et de sommet en graphite, (d) la chanbre centrale pré-

sentant une paroi de fond ouverte adaptée pour &tre mise contre

la matidre 2 chauffer, (e) un récipient déplacable pour maintenir

la matidre 2 chauffer qui est capable d'&tre disposé en dessous

de la paroi de fond cuverte, (f) un moyen d'obturation comprenant
une jupe suspendue qui fait saillie vers le bas 2 partir de la su-
perstructure du four et qui est adaptée pour effectuer un scellage

avec la matidre située 3 1'intérieur du récipient déplagable, (y)

des moyens pour é&tablir un arc électrique 3 l'intérieur de la cham-

bre"du Vfour, et (‘.hl) des moyens pour maintenir une pression posi-
tive a l'intérieur de la chambre du four,

2. Pour suivant la revendication 1, caractérisé em ce qu'il
comprend des voies, paséant en dessous du fond ouvert de la chambre
de four disposée de manieére centrale, le iong desquelles la matie-
re & chauffer est déplacée vers sa position de chauffage et hors
de cette derniere.

3. Four suivant la revendication 2, caractérisé en ce qu'il
comprend des moyens pour &lever la matidre & chauffer a partir
des voies pour effectuer une fermeture du fond de la chambre du
four.

4, Foar suivant 1'une quelconque des revendications 1 a 3,
caractéris& en ce que le moyen d'isolation thermique remplissant
la chambre externe est du papier carbonisé,

5. Four suivant 1'une quelconque des revendications 1 2 4,
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' ’,caractér:.sé en ce. que les moyens pour mamtenu une: p::essmn posi-

t:.ve al' 1ntér1eur de la chambre au four eomprennent des moyens de

purge de la chambre du four.

6. Four suivant la revendication 5, caractérisé en ce que
les movens de purge de la chambre du four comprennent €galement
des clapets lestés pour fertﬁer les moyens de purge.

7. Sole pour un four capable de résister & des températu-
res de four d'auz moins 1927°C, caractérisée en ce qu'elle comprend
(a) un chassis de support tubulaire, (b) des moyens pour faire

circuler un fluide de refroidissement au travers du chissis de

. support tubulaire, (c) un grand nombre d'éléments de plaque métal-

ligque réalisant une structure analogue 2 un plateau, qui sont in-
dividuellemeat £ixés le long d'une partie d'un de leurs bords
marginaux au chdssis de support tubulaire, les &léments de plague
métallicue é&tant espacés 1l'un de 1l'autre et présentant des bords
marginaux likres pour permettre une expansion thermique des &lé- |
ments de plaque métallique, (d) des royens de support des 61&-
ments de plaque mStalligue le long de laurs bords marginaux li-
bres, et (e) un grand nombre d'éléments de sole en graphite agen-
cés pour délimiter une ouverture centrale entre leurs bords inter=-
nes et supportés par le chassis; de support tubulaire,

8. Sole suivant la revendication 7, caractérisée en ca
qu'elle comprend des moyens de mise 2 niveau qui s‘&tendent entre
les &léments de sole en graphite et les éléments de plaque métalli-
que pour effectuer une mise 3 niveau des &l&ments d2 snle en gra-
phite,

9. Sole suivant la revendication 8, caractérisée en ce que

les moyens de mise 3 niveau comprennent des vis qui s'étendeat au
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travers d un des éléments de sole en graph:xte ei: des 'v:Ls supplé-

menta:.res en appu1 contre un des éléments de plaque métallz.que.

10. Sole suivant 1'une quelconque des revendications 7 a
9, caractérisée en ce qu'elle comprend des moyens de cihambre’ de
four comprenant une premiéré paire 4'éléments de paxroi latérale
supportés suxr une premigre paire d'élément. Je sole en graphite
opposés, une deuxidme ;1ire 4'éléments de paroi latérale supportés
sur une deuxiéme paire 3'&léments de sole en graphite opposés et
une paroi de scmmet fermant essentiellement 1'ouverture au sommet
deé premidre et deuxisme paire d'é&léments de paroi latérale.

11, Sole suivant l1a revendication 10, caractérisée en ce

que les éléments de sole en graphite supportent des moyens de bu-

térale pour empec’her un mpuvement vers l'extérieur des éléments
de paroi latérale pendant 1'expansion thermique de ces &léments de
paroi latérale.

12. Sole suivant 1'une ou l'autre des revendicatioms 10

et 11, caractérisée en ce que la premidre paire d?éléments de pa-—
r0i latérale s'étendent verticalement vers le haut a partlr de la
premi2re paire d'éléments de sole en giaphite opposés et en ce dque
la deuxidme paire d'6léments de paroi latérxale sont inclinés vers
1'intérieur l'un vers l'autre at sont espacés par 1'é18nent de pa-
roi de scnmet.

13. Procédé de scellement de matidére réfractaire pour for-

mer des blocs ou lingots réfractaires, caractérisé en ce qu'il com~
prend (a) la prévision d'une chambre de four & 1' jntérieur d'un four
qui présente des 61éments de paroi latérale envelopp&s et un €lé-

pent de paroi de somnmet, (b) 1'agencement d*un groupe G'élénments




- ‘ de sole en grap‘h:.te \présentant une _ouve:ture cen A

'posrc:.on d une mat:.é:e réfracta:.re a 1“‘ ntéy
gitué en dessous de 1'ouvertuxe centrale Jans les éléments ae soie ’
en graphite, (a) la prévision d'une jupe falsant sa111:.e ver:s le

bas a partir de la superstructure du four et const:.tuant un organa

d'obturation, et (e] 1'élévac jon du récipient contenant la mat:.ére -

réfractaire sufflsamxnent loin pour noyer la jupe a2 1' :.ntémeur de
cette matizre réfractaire, ce qui obture le. fond de la chambre de
feur.

14. Procédé su:.vant la revendication 13, caractérisé an ce
gqu'il comprend en supplément le chauffage de l1a matiexe réfracta:.-
re par &tablissement d’un arc entre deux &lectrodes qui sont si-
tuges dans la chambre de four et qui sont espacées de la matiere ré-
fractaire.

15. Procédé suivant la revendication 14, caractérisé en ce
qu'il comprend 1'espacement des électrodes 2 ‘parti.r de la matidre
réfractaire d'une distance supérieure 3 26,6 cm mais inférieure 2
55,9 cm,

16, Procédé suivant 1'une ou l'autre des revendications 14
et 15, caractérisé en ce qu'il comprend Le chauffage de la chambre
de four 2 une tewmpérature supérieure 2 1927°C.

17. Procédé de chargement et de déchargement d'un four pré-
sentant une jupe qui fait saillie vers le bas a partir de la su-
perstructure du four et qui présente en outre une chambre de four
comprenant des éléments Aa parol 1atérale enveloppés et un &lément
de paroi de sommet avec un grcupe d'éléments de sde en graphite agen-
cés de manidra 3 pour GSlimiter wme qwertixe centrale dam ceﬁ:e_&mi?:re . ca—

ractérisé en ce qu'il comprend (a) le chargement d'un réci:pient par
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':"de 3.a ma’ciére refracta:,re, (b) la pousqée du récxpxent»chargé su::

" ‘das ‘voa.es en dessous de 1 ouverture dans 1as élémeni:s de sole de ‘

' la chambre de four, (@) le soulévement du Lécipxert chargé suff:.—- o
samment 1loin pou:: noyer la Supe. suspendt.e dans 1a matxére réfrac- »

" taire en vue d'obturer i‘é”chambre de four, (d) la chauffage de 1a

mat:.h:e réfracta:.re pour ».ormer un bloc ou lz.ngot réfractaire,

(e) 1 aba:.ssement du récipient sur les vomes, et (f) la poussée éu

récipient sur les voies en dehors de sa pcsltlon en dessous d.n

- Iouz,

18, Procédé suivant la revendication 17, caractér:.sé en ce
qu’ il comprend en supplément le mamt:.en al une press:.on pos:.t:.ve
A 1'intérieur da la chambre de four pendant le chauffage de la ma-
tléren réfracta:.re.

19. Procédé suivant 1' une cu 1 autre des revend:.catxom 17
'et 18, caracténsé en ce qu'il comprend le purgeage de la chanbre
de four avec un ou plusieurs moyens @' évent tubulaires et la prév:L-
.sion de moyens pour lester des clapeta de fermeture sur ces moyens

d évent tubula:.res

20. Four et procéaé de chargement et d'obturation d'un tel

four, teis que décrits ci-dessus, et/ou tels gu J.llustrés sur les

dess:.ns az;nexés.

Bruxelles, le & {osner \BXO,
B ”~P Pon ae Electro Mmerala, .Inc:.

‘j-P Pon du Bureau GEVERS, soc:.é'i:é anonyme
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