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(57) Abstract

The invention relates to a paraffin lamp (1) with a shell-like container (2) in which
a non-combustible wick (3) is centrically arranged. The wick (3) is held in an upright
body (4) which may surround a cylindrical or cylinder-like non-combustible sheath (5)
permeable to meltable fuel (W). Fuel (W) in the container (2) can be taken in the molten
state through the upright body (4) to the wick (3). The upright body (4) is made of thin-
walled metal and surrounds the wick (3) on all sides in contact, leaving a narrow inlet
passage (F1). The metal upright body (4) causes the fuel (W) to heat up rapidly so that it
melts quickly and continuous soaking or wetting of the wick (3) with fuel (W) is ensured.

(57) Zusammenfassung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Paraffinleuchte (1) mit einem schalenartigen
Behiltnis (2), in welchem zentriert ein unbrennbarer Docht (3) angeordnet ist. Der Docht
(3) ist in einem Steigkdrper (4) gehalten, welchen ggf. eine fiir schmelzbares Brennmaterial
(W) durchldssige zylindrische oder zylinderihnliche unbrennbare Hiille (5) umhilit. Im
Behiiltnis (2) ist eingefiilltes Brennmaterial (W) geschmolzen durch den Steigkdrper (4)
dem Docht (3) zufthrbar. Der Steigkdrper (4) besteht aus dinnwandigem Metall und
umgibt den Docht (3) allseitig berithrend unter Belassung einer engen ZufluBfuge (F1).
Der metallene Steigkdrper (4) bedingt eine schnelle Erwsirmung des Brennmaterials (W),
wodurch dieses schnell schmilzt und eine kontinuierliche Triinkung bzw. Benetzung des
Dochtes (3) mit Brennmaterial (W) gesichert ist.
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Leuchte, insbesondere Paraffinleuchte

Die Erfindung bezieht sich auf eine Leuchte, insbesondere eine
Paraffinleuchte, mit einem schalenartigen Behdltnis, in welchem
zentriert ein unbrennbarer Docht angeordnet ist, welcher in
einem Steigkdrper gehalten ist, durch den im Behdltnis
eingefiilltes Brennmaterial Schmelzwirme erhilt und die Schmelze
dem Docht zuflieBt.

Eine Leuchte der eingangs genannten Art ist in der

DE 34 03 604 Al beschrieben. Der aus einem Baumwollfaden
bestehende Docht ist in einem fiir fliissiges Brennmaterial
durchldssigem, vertikal ausgerichtetem RShrchen angeordnet.
Innerhalb des RShrchens ist ein den Docht umgebender saugfdhiger
Korper vorgesehen, der zum Ansaugen des verfliissigten
Brennmaterials, z.B. Wachs, dient. Das den Docht umgebende
Rohrchen verhindert, daB die Flamme mit sinkendem
Brennmaterialspiegel absinkt. Nicht verhindern kann das
ROhrchen, daB der Docht mit der Kerze abbrennt, weshalb der
Docht nicht wiederverwertbar ist. Ist diese bekannte Kerze
einmal erloschen, ist sie bei erstarrtem Wachs nicht wieder
entzlindbar, da im Brennbereich des Dochtes nicht ausreichend
Wachs vorhanden ist, um die Flamme solange zu speisen, bis das
das Rohrchen umgebende Wachs erweicht ist und dem Docht
zugefiihrt werden kann.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Leuchte zu offenbaren, deren
Flamme mit sinkendem Brennmaterialspiegel nicht absinkt und
welche ein miiheloses Entziinden auch bei ausgebranntem Docht und

erstarrtem Wachs erméglicht.

ORIGINAL UNTERLAGEN
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Die Aufgabe wird erfindungsgemdf dadurch geldst, daB der
SteigkOrper aus diinnwandigem Metall besteht und den Docht, der
flammseitig ibersteht, im {ibrigen allseitig unter Belassung
einer engen ZufluBfuge beriihrend umgibt.

Vorteilhafte Ausgestaltungen sind in den Unteranspriichen
angegeben.

Die Gestaltung des Steigkdrpers aus diinnwandigem Metall erbringt
eine schnelle Erwdrmung des in der Hiille erstarrtem Wachses und
dessen Verfliissigung. Der metallene Steigkdrper und eine
umgebende Hiille leitet die Brennwdrme schnell und direkt in das
Brennmaterial, z.B. Wachs, weiter. Geschmolzenes Wachs wird dem
Docht durch die enge ZufluBfuge kapillarartig zugefiihrt.

In einer ersten vorteilhaften Ausfiihrung ist der Steigk®drper ein
spiralfdrmiger Wickel aus diinnem metallischen zweilagigen
Wellfolienverbundmaterial mit Vertikalhohlrdumen. Das
Wellfolienverbundmaterial besteht aus einer ersten,
innenseitigen Folienlage aus einer gewellten Metallfolie und
einer zweiten, auBenseitigen Folienlage aus einer planen
Metallfolie. Die Vertikalhohlrdume sind jeweils durch die Wellen
gebildet und somit jeweils von der ersten, innenseitigen
Folienlage und der zweiten, auBenseitigen Folienlage begrenzt.
Der Docht ist im Spiralzentrum eingewickelt gehalten.

Die beiden Folienlagen, d.h. die plane und die gewellte
Metallfolie, sind vorteilhaft wellpappeartig vor dem
spiralférmigen Aufwickel miteinander verklebt. Durch die
miteinander verklebten Metallfolien werden zusammengerollt
mehrere kaniilenartige Wachsansaugréhrchen gebildet, in welchen
das verfliissigte Wachs kapillarartig als Vorrat fiir ein erneutes
Anziinden nach oben steigt. AuBerdem kann das Wachs zwischen den
lose aneinanderliegenden Spiralwindungen zum Docht
hindurchtreten.

Die spiralfdrmige Wickelung des Steigkdrpers ermdglicht eine
langsame Ausbreitung der Warme bei Neuanziindung der Flamme. Die
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den Docht direkt haltenden Wachsansaugrdhrchen werden zuerst
erhitzt und fordern bereits neues Brennmaterial zum Docht. Bei
ldngerer Brenndauer schmilzt sukzessive der Wachs in den weiter
entfernten Wachsansaugrdhrchen, bis der gesamte Steigkdrper
flissigen Wachs enthdlt. Der Verdampfung entsprechend wird Wachs
durch den Kapillareffekt nachgesogen, so daB stets ein
konstanter Wachspegel in dem Steigkdrper ist und eine
einheitliche Verbrennung gewdhrleistet ist.

Vorteilhaft betrédgt eine HiillenhShe 8 mm bis 20 mm, vorzugsweise
16 mm und ist groBer wie eine Steigk®rperhShe, welche 4 mm bis
15 mm, vorzugsweise 8 mm betrdgt. Eine Dochthdhe entspricht

mindestens der Hiillenhd&he.

Die Hiille hat vorteilhaft einen Innendurchmesser zwischen 14 mm
und 24 mm, vorzugsweise 17 mm. Oben- sowie untenseitig weist die
Hlille einen kreisringférmigen Kragen auf, dessen Durchmesser 16
mm bis 30 mm, vorzugsweise 22 mm betrigt.

Der Docht steht vorteilhaft aus dem Steigkdrper heraus, um eine
entsprechende Dochtwirkung zu entfalten. Die Flammenh&he
korrespondiert mit der Dochthéhe und 148t sich so festlegen.

In der Hiille sind in dem nicht den Steigkdrper umhiillenden Rand
vorzugsweise Zuluftéffnungen belassen, welche die
Sauerstoffzufuhr fdrdern.

Die Hiille ist vorteilhaft mit dem Steigkdrper auf einer einen
Behdltnisboden bedeckenden Glasfaserfolie brennmaterial-
durchlassend angeordnet. Auf dieser als "Schwamm" fungierenden
Glasfaserfolie ist eine mit DurchfluBléchern versehene
Warmeleitfolie aus Metall angeordnet, welche die Hiille und in
das Behdltnis gefiilltes Brennmaterial widrmeleitend kontaktiert.

Die Widrmeleitfolie iibertrdgt aufgenommene Wirme auf die mit
erstarrtem Wachs getrdnkte Glasfaserfolie und auf das in dem
Behdlter enthaltenen Brennmaterial, wodurch ein kontinuierlicher
Wachsnachfluf3 gesichert ist. Durch die DurchfluBldcher wird der
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Glasfaserfolie jeweils neues fliissiges Brennmaterial zugefiihrt,
welches dann vom Steigkdrper aus der Glasfaserfolie abgesogen
und der Flamme zugefiihrt wird.

Vorteilhaft sind der Behdltnisboden und die Glasfaserfolie
kreisfdrmig ausgebildet. Die Wdrmeleitfolie ist kreisringfdrmig
unter Belassung einer Steigkdrperstandfldche, in welcher der
Steigkdrper auf der Glasfaserfolie steht, ausgestaltet. Durch
die Belassung einer SteigkOrperstandfldche ist der direkte
Kontakt des Steigkdrpers mit der Glasfaserfolie und mithin eine
optimale Saugwirkung gewdhrleistet.

Vorteilhaft ist in dem Behdltnis bodenseitig eine Halte- bzw.
Klammerplatte angeordnet, auf welche die Hiille aufsteckbar ist,
wodurch ein fester Halt des Steigkdrpers auch bei gdnzlich
geschmolzenem Brennmaterial gegeben ist.

Das Behdltnis ist in einer ersten Ausfiihrung eine flache
Eisenschale, deren Durchmesser 6 cm bis 12 cm, vorzugsweise 8 cm
betrdgt. Eisen ist ein guter Warmeleiter, so daB ein schnelles
Schmelzen des Brennmaterials nach relativ kurzer Brenndauer
mbglich ist. Die Eisenschale ist vorteilhaft mit einem Deckel
mit einer Flamm&ffnung, vorzugsweise einem
toroidabschnittfdrmigen Ringdeckel, verschliefibar, wobei durch
den Deckel eine geringe Abkiihlung des Behdlters und des Raumes
iiber den Brennstoff gewdhrleistet ist.

Durch die gute Wdrmeverteilung in dem Behdltnis kann sehr
preiswertes Paraffingranulat darin geschmolzen werden und das
Behdltnis so grof gewdhlt werden, daB trotz der geringen
Schiittdichte des Granulates das 3-fache Fiillgewicht eines
Teelichtes eingebracht werden kann, so daB es fir eine
wesentlich langere Brenndauer ausreicht, als gewdnlich mit einem
Teelichteinsatz erreicht wird. Noch gr&fiere Paraffinmengen
lassen sich in Form von geprefiten Ringen einbringen, die nach

und nach abschmelzen ohne den Docht zu ertdnken.

Durch die Verwendung eines Toroidringdeckels wird ein schneller
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Schmelzvorgang unterstiitzt, indem die Wdarme im oberen Bereich
gestaut wird und die zentral zuflieBende kdltere Zuluft den
Deckel nicht bestreicht und nicht abkiihlt.

Auf den Deckel ist vorteilhaft ein Windfang, vorzugsweise ein
Glaszylinder, aufsteckbar, welcher die Flamme vor Windeinfliissen

schiitzt.

Die Eisenschale ist vorzugsweise auf einen Stdnder mit einer
Trigerplatte und einem Haltemagneten aufsetzbar. Der Magnet
sichert einen festen Halt der Eisenschale auf dem Stdnder.

In einer zweiten Ausfilhrung ist das ndpfchenartige Behdltnis
eine Kunststoffschale, deren Durchmesser 6 cm bis 10 cm,
vorzugsweise 10 cm betrdgt und deren HShe 15 mm bis 25 mm,
vorzugsweise 19 mm betrdgt.

Durch die Verwendung von Kunsstoff ist das Behdltnis wdrme-
isoliert, so daB in diesem eine noch gréfere Brennstoffmenge
untergebracht und erschmolzen werden kann als in dem Metall-
gefdB. Die Kunsstoffschale ist vorteilhaft mit einem metallenem
Deckel mit einer zentralen Flamméffnung verschliefbar.

Der Deckel ist vorzugsweise doppelwandig ausgebildet, wobei
zwischen die Doppelwdnde Duftfolien verbringbar sind. Durch die
Einbringung von Duftfolien ist die Paraffinleuchte als Duftlampe

verwendbar.

An dem Behidltnis ist in einer vorteilhaften Ausfiihrungsvariante
ein Wachsschmelztiegel aus Metall schwenkbar angeordnet. Ein c-
formiger Haltebiigel ist einenendig an dem Behdltnis starr
angeordnet und weist andernendig eine Lagerbuchse auf. Die
Lagerbuchse ist vertikal iiber eine im Behdltnis belassene
zulaufdffnung ausgerichtet. In die Lagerbuchse ist ein Schwenk-
Stecklagerzapfen des Wachsschmelztiegels eingesetzt. Dieser
Schwenk-Stecklagerzapfen ist hohl als Abflufrohr ausgebildet.
Der Wachsschmelztiegel ist exentrisch an dem Schwenk-Steck-
lagerzapfen angeordnet, so daB in der Schmelzstellung die
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Wirmeaufnahmeflidche des Wachsschmelztiegels vertikal iiber dem
Docht ausgerichtet ist und in einer Aushdrtestellung die
Warmeaufnahmeflidche vom Docht verschwenkt ist.

Das AbfluBrohr ist in jeder Schwenk-Drehstellung des
Wachsschmelztiegels iiber der Zulaufdffnung ausgerichtet.

Der Schmelztiegel ist, z.B. zum Reinigen, von dem Haltebiigel
abnehmbar.

Diese Gestaltung mit einem Wachsschmelztiegel bietet dem
Verwender die Option, zusdtzliches Brennmaterial, welches nicht
in das Behidltnis verbringbar ist, z.B. verschmutzte Wachsreste,
in den Schmelztiegel zu fiillen und so zuverwenden. Bei sinkendem
Wachspegel in dem Behdltnis ist der Wachsschmelztiegel {iber den
Docht, mithin die Flamme, verschwenkbar, und das in dem Tiegel
enthaltene Wachs schmilzt und tropft durch das Abflufirohr und
die Zulaufdffnung in das Behdltnis. Bei ausreichender
Nachfiillung wird der Tiegel verschwenkt und das in diesem

enthaltene Wachs hdrtet aus.

In dem Wachsschmelztiegel ist vor dem Abflufirohr ein
Glasfaserfilter eingesetzt, welcher Riickstdnde aus dem
Brennmaterial herausfiltert und so ein Verstopfen des
AbfluBfrohres und insbesondere der Kapillaren und Fugen des
Steigkdrpers unterbindet.

In einer zweiten vorteilhaften Ausfiihrung des Steigkdrpers ist
dieser als Kaniile ausgebildet, in welcher der Docht flammseitig
iiberstehend gehalten ist. Die Kaniile ist flammseitig und
behdltnisbodenseitig jeweils ringférmig erweitert und hat eine

schlitzartige vertikale WachszufluBfuge.

Der Steigkdrper ist vorteilhaft aus Kupfer oder Messing mit

einer Wandstdrke von 0,15 mm bis 0,2 mm gefertigt und hat eine
HShe von 13 mm bis 20 mm, vorzugsweise 16 mm. Er ldBt sich aus
Vollmaterial drehen, durch Fliefiverformung herstellen oder aus
einem Stanzschnitt biegen und falten. Dabei ldBt sich auch die
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bodennahe zweite Wirmeverteilerplatte mitformen.

Die Kanilile ist vorteilhaft in loser Passung dem Dochtdurchmesser
angepafit. Die flamm- und bodenseitigen ringf&rmigen
Erweiterungen haben einen Durchmesser von 8 mm bis 16 mm,
vorzugsweise 12 mm. Der obere Ring hat vorzugsweise eine flache
trichterférmige Neigung von 20°. Die WachszufluBfuge ist
vorteilhaft iiber die ganze Linge der Kaniile und mindestens eine
der Erweiterungen ausgebildet. Die bodenseitige Erweiterung der
Kanlile reicht vorteilhaft bis zur Hiille, falls eine solche
vorgesehen ist, was sich bei groBen Behdtlnissen empfiehlt.

Vorzugsweise ist um die Kaniile bodenseitig mindestens ein
Warmeleitring aus diinnem Metall gering beabstandet angeordnet,
welcher eine schnelle Erwidrmung auch eines Restes des
Brennmaterials férdert.

Der Steigkdrper mit der Kaniile ermdglicht nach dem Anziinden ein
schnelles Erwdrmen und ein Schmelzen des Brennmaterials im
oberen Dochtbereich und fortshreitend in die Tiefe dringend. Das
geschmolzene Brennmaterial tritt durch die WachszufluBfuge in
die Kaniile ein und wird kapillar der Flamme zugefiihrt. Die
flamm- und bodenseitigen Erweiterungen vergrdBern vorteilhaft
die Wdarmetauschfldche und beschleunigen so den Schmelzvorgang.

Der Steigkdrper mit der Kaniile 1dBt sich vorteilhaft so lang
ausbilden, daB er in gewdhnliche Teelichtbehidlter einsetzbar

~ist. Es wird bei den entsprechenden kleinen Abmessungen des
Behdlters keine weitere Hiille zur Wirmeleitung bendtigt. Der
Brennstoff laBt sich in Form von ringfdrmigen PreBlingen
einsetzen, die von unten eine zentrale Ausnehmung aufweisen, in
die die Kaniile mit dem oberen Erweiterungsring hineinpaBit. Ein
geringer Wachsiiberstand, dessen engere Zantralbohrung den Docht
hindurchtreten 14Bt, die leicht konisch nach oben erweitert ist,
sorgt fiir eine Brennstoffzufuhr nach dem ersten Anziinden nach
einer Neubestiickung der Leuchte mit Brennstoff.
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Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung des Steigkérpers mit dem
Docht erbringt eine einfache Herstellung und vermeidet ein
Zusetzen der Dochtkapillarrdume bei hd@ufigem Nachfiillen der
Leuchte. Hiezu trédgt die Kaniile einen etwa 10 mm bis

15 mm hohen Trichteransatz trdgt, der den Docht so weit
iberragt, daB jeweils bei einer vollen Brennstoffversorgung sich
die Flamme mit ihrem unteren Ende bis an oder etwas in den
Trichteransatz erstreckt, und in dem Trichteransatz sind unten
im dochtnahen Bereich Trichterdffnungen angeordnet, die jeweils
bei einer Brennstoffrest-Verbrennung gerade noch fiir eine
Luftversorgung einer kleinen, in dem Trichteransatz brennenden
Restflamme und eine dadurch bewirkte Dochtausgliihung geniigt.

Die Warmeleitplatte, die gering beabstandet iiber dem Behdlter-
boden angeordnet ist, hdlt den Steigkdrper und iibertrdgt aufge-
nommene Wdrme auf das in dem Behdlter enthaltenen Brennmaterial,
wodurch ein kontinuierlicher WachsnachfluB3 gesichert ist.

Vorteilhaft ist die in dem Behdltnis bodenseitig angeordnete
Warmeleitplatte als eine Halteplatte ausgebildet, auf welche der
SteigkOrper aufsteckbar ist, wodurch ein fester Halt des
Steigkdrpers auch bei gdnzlich geschmolzenem Brennmaterial
gegeben ist. In einer anderen Ausfiihrung ist der Steigk&rper
iiber ausgebogene Schridnklaschen mit der Wdrmeleitplatte fest

verbunden ist.

Das Behdltnis ist in einer ersten Ausfiihrung eine flache
Eisenschale, deren Durchmesser 6 cm bis 12 cm, vorzugsweise 9 cm
betrdgt. Zum L&schen der Flamme ist vorzugsweise ein
VerschluBdeckel vorgesehen, der ein Austreten von Wachsdampf,
insbesondere beim Ausgliihen des Dochtes verhindert.

In einer zweiten Ausfiihrung ist das ndpfchenartige Behdltnis
eine Kunststoffschale, deren Durchmesser 65 cm bis 9 cm,
vorzugsweise 7 cm betrdgt und deren HShe 15 mm bis 25 mm,

vorzugsweise 19 mm betrédgt.

Der Steigkdrper ist als Kaniile aus vertikalen Segmenten
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ausgebildet, in welcher der Docht flammseitig iiberstehend
gehalten ist. Die Kaniile ist flammseitig trichterartig erweitert
und hat eine schlitzartige vertikale WachszufluBfuge. Der
SteigkOrper ist vorteilhaft aus Aluminium, Kupfer oder Messing
mit einer Wandstdrke von 0,15 mm bis 0,25 mm gefertigt und hat
eine H6he von 13 mm bis 20 mm, vorzugsweise 16 mm. Er ist
vorteilhaft aus einem Rohrabschnitt oder einem Stanzschnitt
durch Biegen und Falten hergestellt.

Die Kaniile ist innen vorteilhaft in loser Passung dem
Dochtdurchmesser angepaft. Der Trichteransatz hat oben einen
Durchmesser von 10 mm bis 18 mm, vorzugsweise 15 mm. Der
Trichterkegel hat vorzugsweise einen Kegelwinkel von 60 bis
120 °. Die WachszufluBfuge ist iliber die ganze Ldnge der Kaniile
ausgebildet und vorzugsweise als die Luftzutrittséffnung im
Trichteransatz weitergefiihrt.

Der Docht besteht, damit er viele Fiillungen unbeintrédchtigt
iibersteht, aus Quarzglasfaser oder einem &hnlichen
Wiarmeresistenten Fasermaterial hergestellt, und ist entweder
durch eine Flechtung gegen ein Ausfransen stabilisiert oder mit
einer metallischen Haltewendel umgeben, die vorzugsweise am
oberen Ende eine horizontale Endwindung trédgt, damit das
empfindliche Quarzglasfasermaterial bei einer Beriihrung nicht

zerstdrt wird.

Beim Leerbrennen des Dochtes taucht die Restflamme immer weiter
in den Trichteransatz ein. Zum Schluf3 beginnt dadurch der Docht
aufzuglilhen, so daB die Crack-Riickstdnde, die beim Verdampfen
und Vergasen des Brennstoffes laufend entstehen und sich um den
Docht heraum im unteren Trichterbereich ablagern, vollstdndig
vergliihen, wodurch die kapillaren Dochtrdume frei werden.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der Dartstellung in den
Figuren 1 bis 15 erldutert:
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Fig. 1 zeigt einen Querschnitt der Paraffinleuchte mit einer

Eisenschale;

Fig. 2 zeigt eine Aufsicht auf die Hiille mit dem SteigkOrper aus
wellfolienverbundmaterial;

Fig. 3 zeigt einen Querschnitt der Hiille mit dem SteigkOrpers
aus Wellfolienverbundmaterial;

Fig. 4 zeigt einen Querschnitt der Paraffinleuchte mit einer
Kunststoffschale;

Fig. 5 zeigt einen Querschnitt der Paraffinleuchte mit
Wachsschmelztiegel;

Fig. 6 zeigt einen Querschnitt des Steigkdrpers mit einer

Kaniile;
Fig. 7 zeigt einen Zuschnitt einer Kaniile vor dem Falten.

Fig. 8 zeigt einen Querschnitt der Leuchte in einer ersten
Ausfilhrung mit einem Trichteransatz am Steigkorper;

Fig. 9 zeigt eine Seitenansicht des Steigkdrpers zu Fig. 8;

Fig. 10 zeigt eine Aufsicht ohne den SteigkOrper zu Fig. 8;

Fig. 11 zeigt einen Querschnitt der Paraffinleuchte in einer
zweiten Ausfiihrung mit einem Trichteransatz;

Fig. 12 zeigt eine Aufsicht mit einem Steigkdrperzuschnitt zu
Fig. 11;

Fig. 13 zeigt einen Querschnitt einer Leuchte in dritter
Ausfiihrung mit einem Trichteransatz;

Fig. 14 zeigt eine Aufsicht auf die Warmeleitplatte mit dem
SteigkSrper vergrofiert zu Fig. 13;

Fig. 15 zeigt einen Zuschnitt des Steigkdrpers zu Fig. 13.

Figur 1 zeigt einen Querschnitt des Paraffinleuchters (1) mit
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einer Eisenschale (2). In der Eisenschale (2) ist zentriert ein
unbrennbarer Docht (3) angeordnet, welcher in einem Steigkérper
(4) gehalten ist.Der Steigkorper ist in schmelzbares
Brennmaterial (W) eingetaucht und von einer zylindrischen
unbrennbaren Hiille (5) umhiillt.Der Steigkorper (4) besteht aus
spiralférmig zusammengewickeltem, zweilagigem Wellfolien-
verbundmaterial aus diinnem Metall mit Vertikalhohlrdumen (6C),
die durch die Wellstuktur der einen Folie entstehen. Zwischen
den einzelnen Wickelgdngen erstreckt sich eine enge ZufluBfuge
(Fl) spiralfdrmig von der Hiille (5) zum Docht (3). Der Docht (3)
ist im Spiralzentrum eingewickelt gehalten.

In die Eisenschale (2) eingefiilltes Brennmaterial (W) wird
geschmolzen durch den Steigk®érper (4, 4A) dem Docht (3)
zugefiihrt, indem in die Vertikalhohlrdume (6C) das fliissige
Brennmaterial flieft und kapillarartig durch die ZufluBfuge (Fl)
zu dem Docht (3) angesogen wird.

Auf dem Behdltnisboden (8) ist eine Glasfaserfolie (9), diesen
bedeckend, ausgebreitet. Auf der Glasfaserfolie (9) ist eine mit
Durchfluflldchern versehene Warmeleitfolie (11) aus Metall
aufgebracht, welche die Hiille (5) und in die Eisenschale (2)
gefiilltes Brennmaterial (W) wdrmeleitend kontaktiert. Die Hiille
(5) ist mit dem Steigkdrper (4) auf der Glasfaserfolie (9)
brennmaterialdurchlassend angeordnet und ausgebildet.

Der Behdltnisboden (8) und die Glasfaserfolie (9) sind in dieser
Ausfiihrung kreisfdrmig. Die Warmeleitfolie (11) ist unter
Belassung einer Steigkdrperstandfldche, in welcher der
Steigkdrper (4) auf der Glasfaserfolie (9) aufliegt,
kreisringfdrmig ausgebildet.

Die Flamme wird durch das verfliissigte Brennmittel (W) gespeist.
Dieses verfliissigte Brennmittel (W) wird von den
Vertikalhohlrdumen (6C) von der Glasfaserfolie(9), welche mit
fllissigem Brennmittel (W) gesdttigt ist, aufgesogen. Die
warmeleitfolie (11) gewdhrleistet, daB im Bereich der
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Glasfaserfolie (9) schnell eine erforderliche Schmelztemperatur
des Brennmittels (W) erreicht ist und gehalten wird, so daB ein
kontinuierlicher Brennmittelnachfluf stattfindet

Eisenschalenbodenseitig ist eine Halte- bzw. Klammerplatte (13)
angeordnet, auf welche die Hiille (5) aufsteckbar ist. Die
Eisenschale (2) ist flach ausgebildet und hat einen Durchmesser
von 6 cm bis 12 cm, vorzugsweise 8 cm. Die Eisenschale (2) ist
mit einem Deckel (14) mit einer Flamméffnung (15), in dieser
Darstellung mit einem tbroidabschnittférmigen Ringdeckel (14),
verschliefbar. Auf den Ringdeckel (14) ist, die FlammSffnung
(15) umfassend, ein Glaszylinder (17) als Windfang aufgesteckt.

Die Eisenschale (2) ist auf einem Stdnder (18) mit einer
Trédgerplatte (20) angeordnet und auf diesem von einem
Haltemagneten (19) gehalten. In die Eisenschale (2) sind
Brennmaterial (W) in Granulatform, aber auch Reste, z.B.
Kerzenreste, einfiillbar. Die Eisenschale (2) wird durch die
erfindungsgemidfle Gestaltung schnell erwdrmt.

Die Flamme erhdlt Sauerstoff durch die Zentraldffnung (15) im
Ringdeckel (14) und die Zuluftdffnungen (7) in der Hiille (5),
welche in dem Bereich, in dem diese den Steigkdrper (4) nicht
umhiillt, belassen sind.

Bei Absinken des Brennmaterialspiegels wird die Flamme konstant
mit fliissigem Brennmaterial (W) gespeist, da in den
Vertikalhohlrdumen (6C) das fliissige Brennmaterial (W)
kapillarartig zu dem Docht (3) angesogen wird. Bei Erldschen der
Flamme hdrtet das Brennmaterial (W) schnell in den
Vertikalhohlrdumen (6C) aus, so daB bei Wiederanziindung der
Flamme ausreichend Brennmaterial (W) verfligbar ist.

Figur 2 zeigt eine Aufsicht auf die Hille (5) mit dem
Steigkdrper (4) aus Wellfolienverbundmaterial (6). Der
Steigkdrper (4) besteht ausmetallischem, spiralf&rmig
zusammengewickeltemn zweilagigen Wellfolienverbundmaterial (6)
mit Vertikalhohlrdumen (6C). Der Steigkdrper (4) wird von der
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Hiille (5) umhiillt. Das Wellfolienverbundmaterial (6) besteht
aus einer ersten, innenseitigen Folienlage (6A) aus einer
gewellten Metallfolie und einer zweiten, aufBlenseitigen Folien-
lage (6B) aus einer planen Metallfolie. Die Folienlagen (6A, 6B)
sind vorteilhaft miteinander verklebt. Die Vertikalhohlrdume
(6C), welche der kapillarartigen Brennstoffversorgung dienen,
werden jeweils von der ersten, innenseitigen welligen Folienlage
(6A) gebildet und jeweils von der zweiten, auflenseitigen
Folienlage (6B) begrenzt. Der Docht (3) ist im Spiralzentrum

eingewickelt gehalten.

Die spiralartige Anordnung der Vertikalhohlrdume (6C) erméglicht
eine kontrollierte und kontinuierlich sich ausbreitende
Wiarmeverteilung im Steigkdrper (4). Uber die nicht sichtbare
bodenseitige Metallfolie wird diese Wdrme ins gesamte Behdltnis
abgegeben. Zwischen den einzelnen Wickelgdngen erstreckt sich
eine schmale ZufluBfuge (Fl), durch welche fliissiger Brennstoff

transportierbar ist.

Figur 3 zeigt einen Querschnitt der Hiille (5) mit Steigkérper
(4) aus Wellfolienverbundmaterial (6). Die Hiille (5) hat einen
Innendurchmesser (SI) zwischen 14 mm und 24 mm, vorzugsweise 17
mm und oben- sowie untenseitig einen kreisringfdrmigen Kragen
(12, 127A), dessen Durchmesser (KD) 16 mm bis 30 mm, vorzugsweise
22 mm betrdgt. Dieser SteigkSrper ist auch passend zu iiblichen
Teelichtbehdltern zu gestalten und dort einzusetzen.

Eine SteigiillenhShe (HH) der Hiille (5) betrdgt 8 mm bis 20 mm,
vorzugsweise 16 mm und ist gréfer als eine SteigkSrperhdhe (KH)
des SteigkOrpers (4), welche 4 mm bis 15 mm, vorzugsweise 8 mm
betrdgt. Eine Dochthdhe (DH) des Dochtes (3) entspricht
mindestens der HiillenhShe (HH), wobei in der Hiille (5) in dem
Bereich, in dem diese den SteigkSrper (4) nicht umhiillt,
Zuluftdffnungen (7) belassen sind. Die Hohe der Flamme
korrespondiert mit der Dochththe (DH). Die Dochth&he (DH) ist
variabel festlegbar. Die Flamme wird durch das verfliissigte
Brennmittel gespeist. Dieses verfliissigte Brennmittel wird von
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den Vertikalhohlrdumen (6C) aus der nicht sichtbaren
Glasfaserfolie, welche mit fliissigem Brennmittel gesdttigt ist,
aufgesogen.

Figur 4 zeigt einen Querschnitt der Paraffinleuchte (1A) mit
einer Kunststoffschale (2A). In dieser Ausfiihrung ist das
ndpfchenartige Behdltnis (2A) eine Kunststoffschale (2A), deren
Durchmesser 6 cm bis 10 cm, vorzugsweise 10 cm betrdgt und deren

H6he 15 mm bis 25 mm, vorzugsweise 19 mm betrdgt.

In der Kunsstoffschale (2A) ist mittig die Hiille (5) mit dem
Steigkdrper (4) und innenliegendem Docht (3) angeordnet. Die
Kunsstoffschale (2A) ist durch einen Deckel (14A) einer
FlammSffnung (15) verschlossen. Der Deckel (14A) ist
doppelwandig ausgebildet. In der Doppelwandung sind luftdurch-
ldssige Duftfolien (21) eingebracht und Duftaustrittdffnungen
(40) eingelassen. Bei Erhitzung der Duftfolien (21) wird ein
entsprechendes Duftaroma aus den Duftaustritt&ffnungen (40)
freigegeben.

Die Kunsstoffschale (2A) weist bis zum Deckel (14A) einen
Abstand (A) auf, welcher gréBer ist als die Steigkdrperhdhe
(KH) . Insbesondere randseitig ist so ein Reserveraum fiir
Brennmaterial (W) geschaffen, welcher z.B. bei Granulat-
beschickung nutzbar ist, indem das Granulat (G), wie gestrichelt
einseitig angedeutet, randseitig anhdufbar ist. Bei einer
Paraffin-Scheibenbestilickung kann bis zur vollen HShe (H) der
Raum genutzt werden, wobei eine Mittenbohrung, die groBer als
der obere Durchmesser des Steigzylinders (5) ist, in den
Brennstoffscheiben vorgesehen ist.

Durch die Gestaltung des Behdltnisses (2A) aus Kunsstoff ist ein
geringerer Wiarmeverlust erreicht. Durch entsprechende Zuschnitte
der hier nicht sichtbaren Warmeleitfolien sind Abschnitte im
Kunststoffbehdlter (2A) definierbar, welche zuletzt erwdrmt

werden.
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Figur 5 zeigt einen Querschnitt der Paraffinleuchte (1B) mit
einem Wachsschmelztiegel (22). An dem Behdltnis (2B) ist ein
Wachsschmelztiegel (22) aus Metall iiber eine Schwenkanordnung
(232, 23B, 23C) zur Flamme und entfernt von dieser schwenkbar
angeordnet. Die Schwenkanordnung (23A, 23B, 23C) besteht aus
einem c-f&rmigen Haltebiligel (23A), welcher einenendig an dem
Behdltnis (2B) starr angeordnet ist, einer andernendig ange-
ordneten Lagerbuchse (23B) und einem an dem Wachsschmelztiegel
(22) angeordnetem Schwenk-Stecklagerzapfen (23C). Die
Lagerbuchse (23B) ist vertikal iliber eine im Behdlterdeckel (14B)
eingelassene Zulaufdffnung (26) ausgerichtet. In der Lagerbuchse
(23B) 1ist der Schwenk-Stecklagerzapfen (23C) des Wachsschmelz-
iegels (22) eingesetzt, welcher hohl als Abflufirohr (23C)
ausgebildet ist. Der Wachsschmelztiegel (22) ist exentrisch an
dem Schwenk-Stecklagerzapfen (23C) angeordnet.

In der dargestellten Schmelzstellung des Wachsschmelztiegels
(22) ist die Warmeaufnahmefldche (24) des Wachsschmelztiegels
(22) vertikal liber dem Docht (3) ausgerichtet ist.

Durch die Flamme wird der Wachsschmelztiegel (22) erhitzt und
mithin das hierin enthaltene Brennmaterial (W) geschmolzen. Das
geschmolzene Brennmaterial (W) tropft, wie dargestellt, in das
Behdltnis (2B) und wird iiber den Steigkdrper (4) dem Docht (3)
zugefihrt.

Sofern ausreichend Brennmaterial (W) im Behdltnis ist, wird der
Wachsschmelztiegel (22) in eine Aushdrtestellung geschwenkt, in
welcher die Warmeaufnahmefldche (24) vom Docht (3) verschwenkt
ist. Das Abflufirohr (23C) ist in jeder Schwenkstellung des
Wachsschmelztiegels (22) iiber der Zulaufdffnung (26)
ausgerichtet. In der Aushdrtestellung hdrtet das im
Wachsschmelztiegel (22) enthaltene Brennmaterial (W) aus, so daB
ein NachflieBlen in das Behdltnis (2B) schnell gestoppt wird. Der
Wachsschmelztiegel (22) hat vorzugsweise ein Volumen, welches
dem Volumen im Behdltnis (2B) bis zum oberen Rand des
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Steigkdrpers (4) entspricht.

Uberschreitet das in das Behdltnis (2B) enthaltene fliissige
Brennmaterial (W) den Steigkdrperrand, wird die Flammhdhe
geringer, wodurch bei demgemdB verringertem SchmelzezufluB ein
Uberlaufen des Behdltnisses selbstregelnd verhindert wird.

Der Schwenk-/Stecklagerzapfen (23C) des Wachsschmelztiegel (22)
ist aus der Lagerbuchse (23B) herausziehbar. Durch diese
Gestaltung ist der Wachsschmelztiegel (22) einfach vom Behdltnis
(2B) abnehmbar und z.B. zu reinigen. In dem Wachsschmelztiegel
(22) ist vor dem AbfluBrohr (23C) ein Glasfaserfilter (27)
eingesetzt, um Verstopfungen des AbfluBrohres (23C) und einer
Verschmutzung der Kapillaren des Steigkdrpers vorzubeugen. Der
Wachsschmelztiegel (22) ist mit Granulat, aber auch mit
Kerzenresten beschickbar.

Figur 6 zeigt einen Querschnitt des Steigkdrpers (4A) mit einer
Kaniile (28) und einen zugehdrigen Teelichtparaffinprefiling (P)
in einem Teelichtbehdlter (TB) angeordnet. Der metallene
Steigkdrper (4A) ist als Kaniile (28) ausgebildet. In der Kaniile
(28) ist der Docht (3) flammseitig {iberstehend gehalten. Die
Kaniile (28) ist flammseitig und behdltnisbodenseitig jeweils
ringfdrmig, oben vorzugsweise flach trichterfdrmig erweitert und
hat eine schlitzartige vertikale Wachszuflufifuge (F2), wovon
eine Seitenkante sichtbar ist. Der Steigkoérper (4A) ist aus
Kupfer oder Messing mit einer Wandstdrke (WS) von 0,15 mm bis
0,2 mm gefertigt und hat eine HShe (H) von 13 mm bis 20 mm,
vorzugsweise 16 mm. Die Kaniile (28) hat einen Innendurchmesser
(ID) von 1 mm bis 5 mm, vorzugsweise 2,5 mm, entsprechend dem
Dochtdurchmesser in loser Passung.

Die flamm- und/oder bodenseitigen ringférmigen Erweiterung (303,
30B) hat einen Durchmesser (D) von 8 mm bis 16 mm, vorzugsweise
9 bis 12 mm hat. Die WachszufluBfuge (F2) ist iiber die ganze
Linge der Kaniile (28) und die bodenseitige Erweiterung (30B)
ausgebildet, wobei die bodenseitige Erweiterung (30B) bis an die
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Hille (5) reicht. An der Kaniile (28) ist, diese umschlieflend,
bodenseitig gering beabstandet ein Metallscheibenring (31)
angeordnet. Die bodenseitige Erweiterung (30B) und der
Metallscheibenring (31) dienen als vergréBerte
Wdrmetauschfldche. Die flammseitige Erweiterung (30A) dient als
Wdarmetauschfldche, die Strahlungswidrme aufnimmt und der Kaniile
(28), insbesonder friihzeitig nach dem Entziinden der Flamme, dem
Wachs im Nahbereich des Dochtes zuleitet. Das verfliissigte
Brennmaterial flieBt durch die WachszufluBfuge (F2) in die
Kaniile (28) hinein und steigt durch den Docht auf. AuBerdem wird
in der Kaniile (28) das Brennmaterial kapillarartig dem Docht (3)

und der Flamme zugefiihrt.

Die Kaniile (28) hat den Vorteil, daB die von dem oberen Ring
(30A) aufgenommene Wirme unmittelbar in die Dochtzone geleitet
wird, wodurch das Brennstoffgas besonders in unteren Bereich der
Brennzone stark erhitzt wird, was eine vollstidndigere
Verbrennung als {iblich erbringt. Die Einstiickigkeit der Kaniile
mit den enseitigen platten- oder ringfdrmigen Erweiterungen
(302, 30B) und deren Diinnwandigkeit sind von ausschlaggebender
Bedeutung fiir die friihzeitige und nachhaltige Auftaufunktion.

Ist der SteigkSrper mit der Kaniile (28) in einem Teelicht ein-
gesetzt, so wird bei der Brennstoffbeschickung ein Paraffin-
preBling (P) eingesetzt, der von unten eine zentrale Bohrung
aufweist, die etwas gréBer als der Durchmesser des oberen Erwei-
terungsringes (30A) und etwas tiefer als die Kaniile (28) mit der
Erweiterungen(30A, 30B) hoch ist, so daB diese frei darin stehen
kann. Uber dieser ist ein etwa 3 mm hoher Paraffiniiberstand
(PA), der eine Bohrung zum Dochtdurchtritt mittig aufweist und
von oben trichterfdrmig eingesenkt ist. Dieser Paraffiniiberstand

(PA) von wenigen millimetern HGhe ist die Flammnahrung
unmittelbar nach dem Entziinden. Sie wied durch die Trichterform
der oberen Erweiterung (302) an den Docht geleitet.

Figur 7 zeigt einen Stanzzuschnitt aus diinnem Blech, der durch
einen Prdgevorgeng im Bereich der beiden Kaniilenhilften (28¢C,
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28D) halbzylinderfdrmig ausgebildet wird und dann entlang der
gestrichelten bzw. strichpunktierten Linien hin- bzw. herge-
faltet wird, so daB fertig gefaltet die beiden Erweiterungen
(30A1, 30A2; 30Bl, 30B2) aus den Hdlften ergdnzen. Bodenseitig
ist eine weitere Wirmeleitplatte (31A) unmittelbar mit ange-
formt, die auch der Wirmeverteilung sowie der Befestigung an der
Vliesplatte und der kapillaren Zufiihrung des letzten Wachsrestes
dient. Im oberen Bereich der Kaniilenhdlften (28C, 28D) sind
Schrianklaschen (S) angeformt, die umklammernd die Kaniile zusam-
menhalten. Die Die Wiarmeleitplatte (31A) weist in der mittigen
Offnung Schrinklappen (S1) auf, die der Befestigung in dem Vlies
einglammert einem Halt geben.

Figur 8 zeigt einen Querschnitt des Paraffinleuchters in einer
ersten Ausfiihrung mit einer Eisenschale (2C). In der Eisenschale
ist zentriert ein unbrennbarer Docht (3C) angeordnet, welcher in
einem Steigkdrper (4C) gehalten ist. Der Steigkdrper ist in
schmelzbares Brennmaterial (W) eingetaucht.

Auf dem Behidltnisboden (8) ist eine mit DurchfluBl&chern
versehene Wirmeleitplatte (11) aus diinnem Metallblech leicht
beabstandet aufgesetzt, welche den Steigkdrper (4C) und in die
Eisenschale (2C) gefiilltes Brennmaterial (W) wdrmeleitend
kontaktiert. Der Steigkdrper (4C) ist auf der Wdrmeleitplatte
(11) mittels aus Durchbriichen (5Cl1) hochgebogenen Haltelaschen
(5C) eingesteckt gehalten.

Der Behdltnisboden (8) ist in dieser Ausfiihrung kreisfdrmig. Die
Wiarmeleitplatte (11) ist im wesentlichen kreisfdrmig
ausgebildet und mit seitlichen Stiitzstegen (112) am Behdltnis
(2C) in Randndhe des einwdrts gebogenen Randes abgestiitzt.

Die Wirmeleitplatte (11) ist als eine Halteplatte ausgebildet,
indem aus den Durchbriichen (5Cl) winklige Aufnahmelaschen (5C)
zur Aufnahme von am Steigkdrper (4C) ausgebildeten Rippen (41)
aufgestellt sind. Die Wiarmeleitplatte (11) ist mit kleinen nach
unten durchgebogenen fufliartigen Abstandspragungen (11P)
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versehen, damit ein Brennstoffzufuhrspalt zum Behdlterboden (8)
bleibt und die heruntergefiihrte Wiarme nicht unmittelbar in den
metellischen Boden iilbertritt sondern nach dem Anbrennen erst
genligend Brennstoff erschmolzen wird. Alternativ kann auch ein
Warmeddmmvlies zwischen der Wiarmeleitplatte und dem Behdlter-
boden als Abstandshalter und Brennstofftransporteur dienen.

Die Eisenschale (2C) ist flach ausgebildet und hat einen Durch-
messer von 6 cm bis 12 cm, vorzugsweise 9 cm. Die Eisenschale
(20) ist mit einem Deckel (14) mit einer Flamméffnung (15), in
dieser Darstellung mit einem toroidabschnittférmigen Ringdeckel
(14), verschliefbar.

Bei Absinken des Brennmaterialspiegels wird die Flamme konstant
mit fliissigem Brennmaterial (W) gespeist, da in dem Docht (3C)
das fliissige Brennmaterial (W) angesogen wird. Nach einem
Ausl&schen der Flamme hdrtet das Brennmaterial (W) schnell aus,
so daf bei Wiederanziindung der Flamme ausreichend Brennmaterial
(W) im Docht (3C) verfiigbar ist.

Einzelheiten der Ausgestaltung des Steigkdrpers (4C) sind aus
Figur 9 ersichtlich. Ein Rohrabschnitt von ca. 15 mm Durchmesser
ist von drei Seiten her im unteren Bereich zu drei fliigelartigen
Stiitzrippen (41) zusammengepreBft, wobei im unteren Abschnitt von
etwa 5 mm HShe die Kaniile (28) ausgebildet ist, in der der Docht
(3C) gehalten ist. Zwischen den drei Rippen (41) ist iiber der
Kanlile (28) der Trichteransatz (7C) ausgebildet. In dessen
unteren Bereich sind die Zuluftdffnungen (8C) mit etwa 1 bis

1,5 mm Durchmesser eingestanzt oder freigeschnitten und
eingedriickt oder gebohrt. Der ZufluBspalt (FC) fiir den
Brennstoff ist jeweils in den Stiitzrippen (41) ausgebildet, die
jeweils bis auf diesen Spalt zusammengeprefit sind.

Der Docht (3C) ist aus Quarzglasfaser hergestellt und mit einer
Drahtwendel (3H) aus hochwarmfestem Material mit gréBeren Win-
dungsabstédnden als dem Drahtdurchmesser umgeben und trdagt end-
seitig eine horizontale Endwindung (3W) zum Schutz des Dochtes.
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Figur 10 zeigt eine Aufsicht auf den Behdlter (2C), in dem die
Wiarmeleitplatte (11) angeordnet ist. Die drei Abstandsprédgungen
(11P) sorgen fiir einen Bodenabstand, und die drei
zentrierlaschen (112) bilden einen Halt zum oberen
Behdlterbereich. Aus der Wirmeleitplatte (11) sind Haltelaschen
(5C) vertikal stehend ausgeformt, indem deren Material aus
Durchbriichen (5C1) herausgebogen ist. Die Haltelaschen (5C) sind
nach aufen keilférmig eingeprdgt, so daB sie passende Aufnahmen
zu den Stiitzrippen des Steigkdrpers (4C) bilden.

Figur 11 zeigt einen Querschnitt der Paraffinleuchte in einer
zweiten Ausfiihrung. In dieser Ausfiihrung ist das ndpfchenartige
Behdltnis (2D) eine Metall- oder Kunststoffschale, deren
purchmesser 5 bis 10 cm, vorzugsweise 7 cm betrdgt und deren
HShe 15 bis 25 mm, vorzugsweise 19 mm betrédgt. Bodenseitig ist
in dem Behdlter (2C) eine Wirmeleitplatte (11) angeordnet, die
sich mit Zentrierlaschen (11Z) am Rand des Behdlters (2D)
einerseits oben abstiitzt und andererseits an einem gewdlbten
Behdlterringwulst (2R) geringfiigig beabstandet zum Behdlterboden
gehalten ist. In der Mitte ist auf dem Wdrmeleitboden (11) der
Steigkdrper (4D) angeordnet, der aus einem Blechzuschnitt mit
einem zentralen Ring (7R) und radialen Ansdtzen durch Prdgen und
Falten geformt ist. Mittig ist dazu in dem SteigkOrper (4D)
untenendig ein Kaniilenabschnitt (28) gebildet, der aus
Blechsegmenten (7S) mit dazwischenliegenden Spalten gebildet
ist. Die Blechsegmente sind auf der Wirmeleitplatte (11l) zu
Haltelaschen (40D) auseinandergespreizt und dort mit
freigeschnittenen Haltelaschen (5D) fixiert. Der mittlere
Bereich des Steigkérpers (4D) stellt den Trichteransatz (7D) dar
und ist aus einem Ringbereich gebildet, an den sich nach oben
hochgebogene breite Laschen (7F) mit dazwischenliegenden Spalten
anschlieBfen. Im Bereich des Uberganges von den Kanililensegmenten
zu dem konischen Bereich sind die Zuluft&ffnungen (8D) des
Trichters (7D) belassen. Der Docht (3D) hat einen aus Quarz-
glasfaser geflochten schlauchartigen Mantel und eine saugfdhige
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Seele aus Quarzglasfasern.

Figur 12 zeigt die Schale (2D) in Aufsicht und die darin
festgelegte Wdrmeleitplatte (11) mit den Zentrierlaschen (11Z).
In die Mitte der Schale ist der noch ungefaltete Blechzuschnitt
gezeichnet, aus dem der Steigkdrper (4D) gefertigt wird. Der
Trichterbereich wird aus der Ringzone (7R) gebildet und setzt
sich nach oben mit den breiten Fortsitzen (7F) fort. Seitlich an
dem Trichter vorbei werden die schmalen Streifen (7S)
herabgebogen und zu den Segmenten der Kaniile zusammengefiihrt.
Die Endabschnitte werden abgeknickt auf der Wirmeleitplatte (11)
ausgebreitet und dort durch aus Stanzungen (5D1) herausgestanzte
Schréanklaschen (5D) fixiert.

Figur 13 zeigt einen Querschnitt einer dritten Ausfiihrung der
Leuchte. Die Schale (2E) weist bis zum Deckel eine HBhe auf,
welche grdfer ist als die Steigkdérperhdhe. Insbesondere
randseitig ist so ein Reserveraum fiir Brennmaterial (W)
geschaffen. Bei einer Bestiickung mit einer Paraffinscheibe (P)
kann der Raum bis zur vollen H6he genutzt werden, wobei eine
Mittenbohrung, die gréBer als der obere Durchmesser des
Trichteransatzes (7E) ist, in der Brennstoffscheibe (P)
vorgesehen ist. Ein Paraffiniiberstand (PAl) ragt abgesenkt in
den Trichteransatz (7E) hinein.

Die Dicke der Paraffinscheibe (P) ist geringer als die H®&he des
Steigkdrpers, so daB ein Nachfiillen bereits vor dem viélligen
Leerbrennen des Behdlters vorgenommen werden kann. Nur hin und
wieder ist ein Leerbrennen erforderlich, damit der Docht von den

Riickstdnden freigegliiht wird.

Anstatt in einer Schale der dargestellten weiten und seitlich
gewSlbten Form 1dB8t sich der Steigkdrper und ein entsprechend
dimensionierter Paraffinringkérper auch in ein Teelichtgehiduse
mit zylindrischer Form und gebrduchlichen Abmessungen von z. B.
38 mm Durchmesser und 19 mm HShe einbringen.
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Der Steigkdrper (4E) hat eine Kaniile (28), die aus drei
Segmenten zusammengefaltet ist. Er ist in einem teelichtartigen
Behdlter (2E) angeordnet. Der metallene SteigkOrper (4E) ist aus
einem Blechzuschnitt, Fig. 8, gebildet. In der Kaniile (28) ist
der Docht (3E) flammseitig iliberstehend gehalten. Die Kaniile (28)
ist flammseitig aus einem Ringbereich trichterfSrmig erweitert
geformt. Zwischen den Kaniilensegmenten sind schlitzartige
vertikale Wachszufluf3ifugen (FE) belassen, wovon eine Seitenkante
sichtbar ist. Diese Fugen (FE) erstrecken sich bis in den
Bodenbereich des Trichteransatzes (7E) und sind dort als
Trichterdffnungen (8E) fiir die Versorgung der Restflamme (FR),
gestrichelt dargestellt, erweitert ausgebildet. Der Steigkdrper
(4E) ist aus Kupfer oder Messing mit einer Wandstdrke (WS) von
0,15 mm bis 0,25 mm gefertigt und hat eine H6he von 13 mm bis 20
mm, vorzugsweise 16 mm. Die Kaniile (28) hat einen Innen-
durchmesser von 1 mm bis 5 mm, vorzugsweise 2,5 mm, was dem dem
Dochtdurchmesser in loser Passung entspricht.

Der flammseitige Trichteransatz (7E) dient als
Warmetauschfldche, die Strahlungswdrme aufnimmt und der Kaniile
(28), insbesondere friihzeitig nach dem Entziinden der Flamme, dem
Wachs im Nahbereich des Dochtes zuleitet. Das verfliissigte
Brennmaterial flieft durch die Wachszufluffuge (FE) in die
Kaniile (28) hinein und steigt durch den Docht auf. Auflerdem wird
in der Kaniile (28) das Brennmaterial kapillarartig dem Docht
(3E) und der Flamme zugefiihrt. Der Docht besteht aus einem
geflochtenen Quarzglasfasermantel mit einer saugf&dhigen

Quarzglasfaserseele.

Figur 14 zeigt eine Aufsicht in vergrdferter Darstellung auf die
Wdrmeleitplatte (11), die durch Ausprdgungen (11P) von dem Boden
beabstandet gehalten sind. Im Zentrum ist der Steigkdrper (4E)
befestigt, indem er mit Schrdnklaschen (40E) in bodenseitige
Offnungen (5E1) der Wirmeleitplatte (11) gehalten ist. Der
Bereich der Kaniile (28E) ist aus drei Kaniilsegmenten
zusammengefaltet, an die seitliche Stiitzstege (41E) angefaltet
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sind, und von denen sich bodenseitig die Schrinklaschen (40E)
abgewinkelt erstrecken. Zwischen den Kanlilensegmenten (28E) sind
kleine zZufluBfugen (FE) belassen.

Figur 15 zeigt einen Stanzzuschnitt aus diinnem Blech, der durch
einen Prdgevorgang im Bereich der drei Kaniilensegmente (28K) und
des Trichteransatzes (7E) verformt wird und dann entlang der
gestrichelten bzw. strichpunktierten Linien hin- bzw.
hergefaltet wird, so daB fertig gefaltet die Zwischenabschnitte
(282) auBenseitig am Trichteransatz (7E) anliegen und die
Trichterdffnungen und die ZufluBfugen entstehen. Seitlich an den
Kaniilensegmenten (28K) entstehen dadurch radiale Stiitzstege
(41E), und untenendig sind daran Schrinklaschen (40E) angeformt,
die auch der Warmeverteilung sowie der Befestigung an der
Wdrmeleitplatte dienen.

Die beschriebenen Leuchten lassen sich auch mit Wachs oder
Stearin oder mit brennbarem Pflanzenfett betreiben.
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Patentanspriiche

1. Leuchte, insbes. Paraffinleuchte (1, 1A - 1lE), mit
einem schalenartigen Behdltnis (2, 2A - 2E), in welchem
zentriert ein unbrennbarer Docht (3, 3C - 3E) angeordnet
ist, welcher in einem Steigkdrper (4, 4A, 4C - 4E) gehalten
ist, durch den im Behdltnis (2, 2A - 2E) eingefiilltes
Brennmaterial (W) Schmelzwdrme erhdlt und die Schmelze dem
Docht (3, 3C - 3E) zuflieBt, dadurch gekennzeichnet, daB der
Steigkdrper (4, 4A, 4C - 4E) aus diinnwandigem Metall besteht
und den Docht (3, 3C - 3E), der flammseitig ilibersteht, im
iibrigen allseitig unter Belassung einer engen Zufluffuge
(F1l, F2, FC, FE) beriihrend umgibt.

2. Leuchte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf
der Steigkdrper (4) aus metallischem, spiralfdrmig
zusammengewickelten, zweilagigen Wellfolienverbundmaterial
(6) mit Vertikalhohlrdumen (6C) besteht, wobei das
Wellfolienverbundmaterial (6) aus einer ersten,
innenseitigen Folienlage (6A) aus einer gewellten
Metallfolie und einer zweiten, aufenseitigen Folienlage (6B)
aus einer planen Metallfolie besteht und die Vertikal-
hohlrdume (6C) jeweils von der ersten,, welligen Folie (6A)
gebildet und von der zweiten Folie (6B) begrenzt sind, und
der Docht (3) im Spiralzentrum eingewickelt gehalten ist.

3. Leuchte nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB
der Steigkdrper (4) von einer Hiille (5) umgeben ist, deren
HiillenhShe (HH) 8 mm bis 20 mm, vorzugsweise 16 mm betré&gt
und grofer ist als eine Steig-kOrperhdhe (KH) des
Steigkorpers (4), welche 4 mm bis 15 mm, vorzugsweise 8 mm
betrdagt, und eine Dochthohe (DH) des Dochtes (3) mindestens
der HiillenhShe (HH) entspricht, wobei in der Hille (5) in
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dem Bereich, in dem diese den Steigkdr-per (4) nicht
umhiillt, Zuluftdffnungen (7) belassen sind.

4. Leuchte nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Hiille (5) mit dem
Steigkdrper (4) auf einer einen Behdltnisboden (8)
bedeckenden Glasfaserfolie (9) brennmaterialdurchlassend
angeordnet ist, auf welche eine mit Durchflufiléchern (10)
versehene Wiarmeleitfolie (11) aus Metall liegt, welche die
Hiille (5) und in das Behdltnis (2) gefiilltes Brennmaterial
(W) warmeleitend kontaktiert.

5. Leuchte nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Folienlagen (6A, 6B)
miteinander verklebt sind.

6. Leuchte nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Hiille (5) einen Innendurch-
messer (SI) zwischen 14 mm und 24 mm, vorzugsweise 17 mm hat
und oben- sowie untenseitig einen kreisringfdrmigen Kragen
(12, 12A) hat, dessen Durchmesser (KD) 16 mm bis 30 mm,
vorzugsweise 22 mm betragt.

7. Leuchte nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB der Behdltnisboden (8) und die
Glasfaserfolie (9) kreisfdrmig sind und die Wdrmeleitfolie
(11) kreisringférmig unter Belassung einer Steigkdrper-
standfldche, in welcher der Steigkérper (4) auf der
Glasfaserfolie (9) aufliegt, ist.

8. Leuchte nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB behdltnisbodenseitig eine Halte-
bzw. Klammerplatte (13) angeordnet ist, auf welche die Hiille

(5) aufsteckbar ist.

9. Leuchte nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB das Behdltnis (2) eine flache
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Eisenschale (2) ist, deren Durchmesser 6 cm bis 12 cm,
vorzugsweise 8 cm betrdgt.

10. Leuchte nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB
die Eisenschale (2) mit einem Deckel (14) mit einer
Flamm6ffnung (15), vorzugsweise einem
toroidabschnittférmigen Ringdeckel (14), verschlieBbar ist.

11. Leuchte nach Anspruch 9 oder 10, dadurch
gekennzeichnet, daB auf den Ringdeckel (14), die
FlammSffnung (15) umfassend, ein Windfang (17), vorzugsweise
ein Glaszylinder (17), aufsteckbar angeordnet ist.

12. Leuchte nach einem der Anspriiche 9 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, daB die Eisenschale (2) auf einen Stidnder
(18) mit einer Trdgerplatte (20) und einem Haltemagneten
(19) aufsetzbar magnetisch gehalten ist.

13. Leuchte (1A) nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB das ndpfchenartige Behdltnis
(2A) eine Kunststoffschale (2A) ist, deren Durchmesser 6 cm
bis 10 cm, vorzugsweise 10 cm betrdgt und deren H&he 15 mm
bis 25 mm, vorzugsweise 19 mm betrigt.

14. Leuchte (1A) nach einem der Anspriiche 1 bis 8 und
13, dadurch gekennzeichnet, daB die Kunsstoffschale (24) mit
einem Deckel (14A) mit einer zentralen FlammSffnung (15)
verschlieBbar ist.

15. Leuchte (1lA) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Deckel (14A)
doppelwandig ausgebildet ist und in den Deckel (14A)
Duftfolien (21) verbringbar sind.

16. Leuchte (1B) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB an dem Behdltnis (2B)
ein Wachsschmelztiegel (22) aus Metall iiber eine
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Schwenkanordnung (23A, 23B, 23C) schwenkbar angeordnet ist,
wobei in einer Schmelzstellung des Wachsschmelztiegels (22)
eine Warmeaufnahmefliche (24) des Wachsschmelztiegels (22)
vertikal iliber dem Docht (3) ausgerichtet ist und ein Ab-
fluBirohr (23C) des Wachsschmelztiegels (22) vertikal iiber
eine Zulaufsffnung (26) des Behdltnisses (2B) ausgerichtet
ist.

17. Leuchte (1B) nach Anspruch 16, dadurch gekenn-
zeichnet, daB ein c-férmiger Haltebiigel (23A) einenendig an
dem Behdltnis (2B) starr angeordnet ist und andernendig eine
Lagerbuchse (23B) aufweist, wobei die Lagerbuchse (23B) ver-
tikal iiber die Zulauf&ffnung (26) ausgerichtet ist, und in
der Lagerbuchse (23B) ein Schwenk-Stecklagerzapfen (23C) des
Wachsschmelztiegels (22) eingesetzt ist, welcher hohl als
AbfluBirohr (23C) ausgebildet ist und daB der Wachsschmelz-
tiegel (22) exentrisch an dem Séhwenk-Stecklagerzapfen (23C)
angeordnet ist, so daB in der Schmelzstellung die Wirme-
aufnahmefl&che (24) des Wachsschmelztiegels (22) vertikal
iber dem Docht (3) ausgerichtet ist und in einer Aushirte-
stellung die Warmeaufnahmefldche (24) vom Docht (3) ver-
schwenkt ist, wobei das AbfluBrohr (23C) in jeder Schwenk-
stellung des Wachsschmelztiegels (22) iiber der Zulaufdffnung
(26) ausgerichtet ist.

18. Leuchte (1B) nach einem der Anspriiche 16 oder 17,
dadurch gekennzeichnet, daB der Wachsschmelztiegel (22) ein
Volumen hat, welches dem Volumen im Beh&dltnis (2B) bis zum
oberen Rand des SteigkSrpers (4) entspricht.

19. Leuchte nach einem der Anspriiche 16 bis 18, dadurch
gekennzeichnet, daB der Schwenk-Stecklagerzapfen (23C) des
Wachsschmelztiegel (22) aus der Lagebuchse (23B)
herausziehbar ist.

20. Leuchte (1B) nach einem der Anspriiche 16 bis 19,
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dadurch gekennzeichnet, daB in dem Wachsschmelztiegel (22)
vor dem AbfluBrohr (23C) ein Glasfaserfilter (27) eingesetzt

ist.

21. Leuchte nach einem der Anspriiche 1 und 9 bis 20,
dadurch gekennzeichnet, daB der metallene Steigkdrper (4A)
als Kaniile (28) ausgebildet ist, in welcher der Docht (3)
flammseitig iiberstehend gehalten ist, wobei die Kaniile (28)
flammseitig und behdltnisbodenseitig jeweils ringfdérmig
erweitert ist und die Kaniile (28) eine schlitzartige,
vertikale Wachszufluffuge (F2) hat.

22. Leuchte nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet,
daB der Steigk®Srper (4A) aus Kupfer oder Messing mit einer
Wandstdrke (WS) von 0,15 mm bis 0,2 mm gefertigt ist und
eine HShe (H) von 13 mm bis 20 mm, vorzugsweise 16 mm hat,
wobei die Kaniile (28) einen Innendurchmesser (ID) hat, der
dem Dochtdurchmesser in loser Passung entspricht, und die
flamm- und/oder bodenseitige ringférmige Erweiterung (304,
30B) einen Durchmesser (D) von 8 mm bis 16 mm, vorzugsweise
9 bis 12 mm hat.

23. Leuchte nach einem der Anspriiche 21 oder 22, dadurch
gekennzeichnet, daB die WachszufluBfuge (F2) iiber die ganze
Linge der Kaniile (28) und eine der Erweiterungen (30A, 30B)
ausgebildet ist.

24. Leuchte nach einem der Anspriiche 21 bis 23, dadurch
gekennzeichnet, daB die bodenseitige Erweiterung (30B) bis
an die Hiille (5) zentrierend reicht.

25. Leuchte nach einem der Anspriiche 21 bis 24, dadurch
gekennzeichnet, daB an der Kaniile (28) bodenseitig
mindestens eine Metallscheibe (31; 31A) gering beabstandet
zur unteren Erweiterung (30Bl, 30B2) angeordnet ist.

26. Leuchte nach einem der Anspriiche 21 bis 25, dadurch
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gekennzeichnet, daB die flammseitige Erweiterung (30A; 30Al,
30A2) flach trichterférmig augebildet ist.

27. Leuchte nach einem der Anspriiche 21 bis 26, dadurch
gekennzeichnet, daB die Kaniile (28C, 28D) und deren obere
und und untere Erweiterungen (30Al, 30A2; 30Bl1, 30B2) aus
einem Stanz-Pridgeteil zusammengefaltet sind.

28. Leuchte nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet,
daB das Stanz-Prdgeteil eine untere Metallscheibe (31A)
umfaft und angeformte Schrédnklappen (S1, S) hat.

29. Leuchte nach einem der Anspriiche 21 bis 28, dadurch
gekennzeichnet, daB es ein Teelicht ist, das mit einem
ringférmigen Paraffinkdrper (P) bestiickt ist, der
bodenseitig eine Zentralbohrung aufweist, die etwas weiter
als der Durchmesser (D) der flammseitigen Erweiterungsringes
(30A; 30Al, 30A2) ist und diesen gering beabstandet um
einige Millimeter iiberlagert mit einem Paraffiniiberstand
(PA), der eine Dochtdurchtrittsbohrung aufweist.

30. Leuchte nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, daf
der Paraffiniiberstand (PA) trichterfdrmig eingesenkt ist.

31. Leuchte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
der Steigkdrper (4C, 4D, 4E) im unteren Bereich als eine
Kaniile (28) ausgebildet ist und die Kaniile (28) flammseitig
erweitert einen etwa 10 bis 15 mm hohen Trichteransatz (7C,
7D, 7E) trédgt, der den Docht (3C, 3D, 3E) so weit iliberragt,
daB jeweils bei einer vollen Brennstoff-Versorgung sich die
Flamme (F) am unteren Ende bis an oder etwas in den
Trichteransatz (7C, 7D, 7E) erstreckt, und daf in dem
Trichteransatz (7C, 7D, 7E) unten im dochtnahen Bereich
Trichterdffnungen (8C, 8D, BE) sind, die jeweils bei einer
Brennstoffrest-Versbrennung gerade noch fiir eine
Luftversorgung einer kleinen, in dem Trichteransatz (7C, 7D,
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7E) brennenden Restflamme (FR) und zu einer Dochtausgliihung
geniigt.

32. Leuchte nach Anspruch 31, dadurch gekennzeichnet,
daB der Steigkdrper (4C, 4D, 4E) aus Metall, insbesondere
Leichtmetall, Kupfer oder Messing, mit einer Wandstdrke von
0,15 mm bis 0,25 mm gefertigt ist, die Kaniile (28) eine HGhe
von etwa 5 mm und einen Innendurchmesser hat, der dem
Dochtdurchmesser in loser Passung entspricht.

33. Leuchte nach einem der Anspriiche 31 oder 32,
dadurch gekennzeichnet, daf die Kaniile (28, 28E) und deren
Trichteransatz (7D, 7E) und deren Haltelaschen (40D, 40E)
aus einem Stanz-Prdgeteil zusammengefaltet sind.

34. Leuchte nach Anspruch 33, dadurch gekennzeichnet, daB
das Stanz-Prdgeteil aus einem Zuschnitt gefertigt ist, das
einen zentralen Ring fiir die Ausbildung des Trichteransatzes
(7E, 7R) und radiale Stege (282, 28K; 7S), die parallel zum
Trichteransatz gefiihrt und als Kaniilensegmente (28K, 7S)
ausgebildet sind und jeweils eine angeformte Haltelasche
(40D) oder einen Stiitzsteg (41E) aufweisen, an den eine
Haltelasche (40E) angeformt ist.

35. Leuchte nach einem der Anspriiche 33 oder 34, dadurch
gekennzeichnet, daB die ZufluBfuge (FD, FE) jeweils sich
iiber die ganze Lidnge der Kaniile (28) zwischen den
Kaniilensegmenten erstreckt und als Trichterdffnung (8D, 8E)
weitergefiihrt ausgebildet ist.

36. Leuchte nach Anspruch 35, dadurch gekennzeichnet, daB
an den zentralen Ring des Trichteransatzes (7D) nach oben
sich erstreckende laschenartige Fortsdtze (7F) angeformt

sind.

37. Leuchte nach einem der Anspriiche 31 oder 32, dadurch
gekennzeichnet, daB der Steigkdrper (4C) aus einem
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Rohrabschnitt durch Eindriicken unter Ausbildung von radialen
Stiitzstegen (41) und von Kaniilensegmenten (28) sowie des
Trichteransatzes (7C) besteht und die Stiitzstege (41) unter
Belassung des ZufluBfuge (FC) beabstandete Wandungen
aufweisen und die Trichterdffnungen (8C) eingestanzt ,
freigeschnitten und eingedriickt oder gebohrt sind.

38, Leuchte nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB der SteigkSrper (4C, 4D, 4E) auf
einer Wirmeleitplatte (11) aus diinnem Metallblech durch aus
ihr ausgebogene Laschen (5C, 5D, 5E) gehalten ist, und die
Wirmeleitplatte (11) durch eine wdrmeddmmende Zwischenlage
oder durch Abstandsprdgungen (11P) in der Warmeplatte (11)
oder einen Stiitzrand (2R) am Behdlter (2D) gering
beabstandet zum Behdltnisboden (8) angeordnet ist.

39. Leuchte nach Anspruch 38, dadurch gekennzeichnet,
daB die Wirmeleitplatte (11) im wesentlichen kreisfdrmig ist
und seitlich Zentrierlaschen (112) trdgt, die sich endseitig
an dem Behdlter (2C, 2D, 2E) nahe dessen eingewdlbten Rand
abstiitzen.

40. Leuchte nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB das Behdltnis (2C, 2E) mit einem
Deckel (14) mit einer Flamméffnung (15), vorzugsweise einem
toroidabschnittfdrmigen Ringdeckel (14), weitgehend
abgedeckt ist und mit einer LOschkappe vdllig verschliefibar
ist.

41. Leuchte nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB der Docht (3C, 3D, 3E) aus einem
wirmefesten Fasermaterial, z.B. Quarzglasfasern, besteht.

42. Leuchte nach Anspruch 41, dadurch gekennzeichnet, daB
der Docht (3C) mit einer Metalldrahtwendel (3H) oder einem
geflochtenen Quarzglasschlauch armiert ist.
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43. Leuchte nach Anspruch 42, dadurch gekennzeichnet, daB
die Drahtwendel (3C) obenendig am Docht (3C) eine
geschlossene Windung (3W) trdgt.

44. Leuchte nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB sie ein Teelicht, insbesondere
mit handelsiiblichen Abmessungen, ist, das mit einem
ringfdrmigen ParaffinkSrper (P) bestiickt ist, der
bodenseitig eine Zentralbohrung aufweist, die etwas weiter
als der Durchmesser des Trichteransatzes (7E) ist und in
diesen mit einem Paraffiniiberstand (PAl) einige Millimeter
weit unter Belassung einer Dochtdurchtrittsbohrung
trichterférmig eingesenkt hineinragt und eine Dicke
aufweist, die geringer als die HShe des Steigkdrpers (4E)
ist.
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