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Twórca wynalazku: Tadeusz Wójcik
Uprawniony z patentu: Krakowskie Przedsiębiorstwo Ceramiki Budow¬

lanej Zakład Ceramiki Rezystorowej, Wadowice
(Polska)

Sposób wytwarzania elektroizolacyjnych wyrobów ceramicznych

Przedmąoiteim wynalazku jest sposób wytwarza¬
nia wyrobów ceramicznych dla potrzeb przemysłu
elektronicznego zwłaszcza dla produkcji rezysto¬
rów.

Znany sposób wytwarzania wyrobów elektroizo¬
lacyjnych polega na wypalania w temp. 19(23—
2273 K czystych tlenków metali takich jak na
przykład glinu lub magnezu w celu wytworzenia
spieku ceramicznego o budowie prawie wyłącznie
krystalicznej. Taki wyrób pozbawiony jest szklis¬
tego lepiszcza między ziarnami.

Znany jest również z polskiego patentu Nr 59052
sposób wytwarzania wyrobów elektroizolacyjnych
polegający na tworzeniu fazy szklistej między
ziarnami tlenków przez dodanie do tlenków metali
o uziarnieniu poniżej 0,06 mm proszku niako-toipli-
wego szkła o analogicznym uziarnieniu, oraz pla¬
styfikatora organicznego, formowaniu metodą wy¬
ciskania, prasowaniu pod ciśnieniem i wypalaniu
w temp. 973—.1273 K.

Celem wynalazku było wyeliminowanie niedo¬
godności technologicznych wytwarzania wyrobów
elektroizolacyjnych, szczególnie wyeliminowanie
sizlkoidliiiwego, dla zdrowia, -wpływu szkliwa ołowio¬
wonborowego oraz konieczności wypalania porce¬
lany elektroizolacyjneij w temperaturze powyżej
16)23 K.

Sposób według wynalazku polega na zmieszaniu
tlenków metali o uziarnieniu poniżej 0,06 mm
w ilości 30—IMP/o wagowych z porcelaną w ilości
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70—10%! wagowych o uziarnieniu poniżej 0,06 mm,
zarobieniu znanymi plastyfikatorami o/ganicznymi
jak np. parafina, oleina, podgrzaniu tak przygoto¬
wanej masy do temp. 363 K odformowaniu me¬
todą wtryskową lub przez wylewanie kształtek
które następnie poddaje się, po odparafinowaniu
w zasypce, właściwemu wypalaniu w temperaturze
równej temperaturze wypalania użytej jako lepisz¬
cze mielonej nisikoalkalicznej porcelany a więc w
zakresie 1423^1623 K.

iW trakcie procesu wypalania porcelana przecho¬
dzi w fazę szklistą, wypełnia wolną przestrzeń
między ziarnami tlenków metali, służy zatem jako
lepiszcze.

Ze względu na wymagania stawiane wyrobom
ełektroizolacyjnym zwłaszcza do produkcji rezys¬
torów, użyta do tworzenia fazy szklistej między
ziarnami tlenków porcelana musi posiadać nastę¬
pujące parametry: zawartość tlenków alkalicznych
poniżej 4P/q korzystnie poniżej l°/o, wytrzymałość
na zginanie powyżej 70 MPa, nasiajkliiwość wodną
poniżej 0,05p/oj, temp. wypalania poniżej 1623 K,
rezystancję właściwą sikrośną w temp. 373 K nie
mniej niż 1-1011.

Powyższe wymogi spełnia porcelana specjalna
o znanym składzie chemicznym stosowana do pro¬
dukcji korpusów na rezystory, wypalana w zależ¬
ności od składu w temjp. 1423—<1623 K. Do stoso¬
wania sposobu wą wynalazku może być użyty
złom tejże porcelany.
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iStWierdiżono, że w miarą wzrostu zawartości fazy
szklistej w kształcie rośnie jej wytrzymałość na
zginanie, maleje nasiąkliwość wodna, rośnie skurcz
całkowity, rośnie zawartość tlenków alkalicznych,
■poigansiza się .rezystancja właściwa dkroiśna. Irftiieje
szeroka możliwość wyboru wariantu rozwiązania
według wynalazku, w zależności od założonych pa¬
rametrów wyroibu gotowego.
Przykład I. W przykładowym wykonaniu

zmieszano 15 kg tlenku glinu — z 5 kg odjpaidów
porcelany (ó zawartości tlenków alkalii 2,8tyo, wy¬
palonej w temp. 144i3 K o wytrzymałości na zgi¬
nanie 80 MPa, nasiąkiiwości wodneij 0,Q2P/o) prze¬
mielonych do granulacji 0i,0i6 msm, dodano 2,25 kg
^"^^r nrngi V ^T oleiny, podgrzano do temp.
3ff^ HĄj^^^mrf^otowani&j ma,sy uformowano
metodą wtryskową kształtki. Po odparafinowaniu
W zasypce ataidowlj wypalono wyroby w temp.
1443 It.Pd V5^€t4eAiu kształtki oczyszczono i prze-
sortowano^lTąk i^Jconane wyroby posiadały: Wy¬
trzymałość na zginanie 74 MPa, nasiąkliwość wod¬
ną 9*/o, zawartość tlenków alkalii Oc,7°/o|, skuircz cał¬
kowity 2,#°/o, rezystancję właściwą ' skrośną w

Przykład II. 10 kg tlenku glinu oraz 10 kg
odjpadów porcelany (w charakterystyce jak w
przykładzie I) przemielonych do granulacji 0,06 mm
zmieszano z 2^25 kg parafiny oraz 0,5 kg oleiny,
podgrzano do temp. 3(6(3 K i z tak przygotowanej
masy ufonrnowano kształtki metodą wtryskową.
Po odipargwfinoiwaniiu w zasypce alundowej wyipa-
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łono wyroby w temp. 1443 K następnie oczyszczono
i przesortowano. Tak wykonane wyroby posiadały:
wytrzymałość na zginanie 81 MPa, nasiąkliwość
wodną 5V5%1, zawartość tlenków alkalii l^/o,
sferocz 3!,i5.0/ft, rezystancję właściwą skrośną w
373 K-l-1011.

Przykład III. 6 kg tlenku magnezu oraz
14 kg odpadów porcelany (o charakterystyce jak
w przykładzie I) przemielonych do granulacji
0,Ci6 mim zmieszano z 2*25 kg parafiny oraz 0,!5 k&
oleiny, podgrzano do temp. 363 K i z tak przygo¬
towanej masy uformowano kształtki metodą wtrys¬
kową. Po odparafinowanhi w zasypce alundowej
wypalono wyroby w temp. 1443 K. Po wypaleniu
kształtki oczyszczono i przesortowano. Tak wyko¬
nane kształtki posiadały: wytrzymałość na zgina¬
nie 93 MPa, nasiąkliwość wodną 1,2^/0, zawartość
tlenku alkalii 2,l°/c|, skurcz całkowity 4,5°/o, rezy¬
stancję właściwą skośną w temp. 373 K-l-1010.

Zastrzeżenie patentowe

Sposób wytwarzania elekfcroizolacyjnych wyro¬
bów ceraimlcznyich polegający na sporządzeniu
mieszaniny zawierającej ttenki metali o uziarnie-
niu poniżej 0,06 mm w ilości 30—90f°/o wagowych
i plastyfikator organiczny, uformowaniu wyrobów
oraz ich wypaleniu, znamienny tym, że masa za¬
wiera dodaitkowo porcelanę niskoalkaliczną o uiziar-
nieniu poniżej 0^06 mm w ilości 10—70P/c| wago-
wyteh,
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