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64 Rohrspannmuffe.

@ Eine Rohrspannmuffe (1) zum Verbinden zweier Roh-

re mit glatten Enden besteht aus einem Metallmantel
(2) und einer Elastomerdichtung. An einer oder mehreren
umfanglich angeordneten Trennlinien des Metallmantels
(2) sind Spannwinkel (5, 6) radial nach aussen angebo-
gen. Auf diese Spannwinkel (5, 6) sind Stanz-Nietmuttern
(9) aufgesetzt. Aus diesem Grund kann eine Spannschrau-
be (10) vereinfacht und dennoch verbessert an der Rohr-
spannmuffe (1) angebracht werden.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Rohrspannmuffe zum
Verbinden zweier Rohre mit glatten Enden, beste-
hend aus einem und einer Elastomerdichtung.

Der Metallmantel, welcher flach oder profiliert
ausgebildet sein kann, ist quer zur Umfangsrichtung
mindestens einmal geteilt, und wird dort mit Hilfe
einer oder mehrerer Spannschrauben so zusam-
mengezogen, dass die Elastomerdichtung fest ge-
gen die zu verbindenden Rohre gepresst wird.

Aufgabe der Erfindung ist es, die bekannte Rohr-
spannmuffe dahin gehend zu verbessern, dass die
mindestens eine Spannschraube vereinfacht und
dennoch verbessert an der Rohrspannmuffe befe-
stigt werden kann.

Erfindungsgeméass wird diese Aufgabe dadurch
gelost, dass bei einer Rohrspannmufte der ein-
gangs genannten Art an einer oder mehreren um-
fanglich angeordneten Trennlinien des Metallman-
tels Spannwinkel radial nach aussen angebogen
sind, und auf diese Spannwinke! Stanz-Nietmuttern
aufgesetzt sind.

Die erfindungsgemasse Ausgestaltung der Rohr-
spannmuffe hat den wesentlichen Vorteil, dass
durch den Einsatz von Stanz-Nietmuttern eine be-
sonders rationelle Fertigung der Rohrspannmuffe
méglich ist. Die Stanz-Nietmuttern konnen ohne
vorbereitende Arbeiten auf die Spannwinkel aufge-
presst werden. Dabei durchstésst die Stanz-Niet-
mutter die Materialstarke des Spannwinkels, und
die Stanz-Nietmutter wird mit dem jeweiligen
Spannwinkel vernietet. Ein Vorstanzen von Léchern
an den Spannwinkeln entfallt. Durch die Bauform
der Stanz-Nietmuttern wird eine gute Fihrung der
Spannschrauben erzielt, wodurch die Spannwinkel
weitgehend von Gegenkréften frei bleiben.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen sind in den
abhangigen Ansprichen beschrieben. Weitere
Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich
aus der nachfolgenden Beschreibung eines Ausfih-
rungsbeispiels der Erfindung anhand der Zeich-
nung, in der erfindungswesentliche Einzelheiten
dargestellt sind. Es zeigt:

Fig. 1 eine erfindungsgemasse Rohrspannmuffe
in einer Gesamtansicht;

Fig. 2 die erfindungsgemasse Rohrspannmuffe
nach Fig. 1 in einer Seitenansicht,

Fig. 3 einen Querschnitt gemass einer Linie -
der Fig. 2;

Fig. 4a einen Verstarkungswinkel, der im Bereich
eines Spannwinkels der Rohrspannmuffe nach
Fig. 1 angebracht werden kann;

Fig. 4b eine Seitenansicht des Verstarkungswin-
kels gemass Fig. 4a;

Fig. 5a eine Verbindungsbriicke der Rohrspann-
muffe nach Fig. 1;

Fig. 5b eine Draufsicht auf die Verbindungsbrik-
ke gemass Fig. 5a.

Die einzelnen Figuren der Zeichnung zeigen den
erfindungsgemassen Gegenstand teilweise stark
schematisiert und sind nicht massstablich zu verste-
hen. Die einzelnen Gegenstande der Figuren sind
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teilweise vergréssert bzw. verkleinert dargestellt,
damit der erfindungsgemisse Aufbau der zu be-
schreibenden Rohrspannmutfe bestméglich gezeigt
werden kann.

Eine Rohrspannmuffe 1 besteht geméss Fig. 1
aus einem profilierten oder unprofilierten Metallman-
tel 2, welcher quer zur Umfangsrichtung an minde-
stens einer Stelle des Umfangs getrennt ist.

Eine in der Fig. 1 dargestelite Profilierung 3 ist
mit gestrichelten Linien am Umfang der Rohrspann-
muffe 1 eingezeichnet. Die Profiierung 3 weist
beidseits umfanglich in Richtung Rohrachse vertikal
oder schrag nach aussen verlaufende Bérdelrander
4 auf, die ein Zerquetschen bzw. Herausquellen der
Etastomerdichtung zwischen Metallmantel und
Rohroberflache verhindern. Weitere umfénglich um-
laufende Tief- oder Hochsicken zur Erhdhung der
Rohrsteifigkeit sind méglich.

An den umfanglichen Trennlinien des Metallman-
tels 2 sind radial nach aussen verlaufende Spann-
winkel 5, 6 angebogen. In einer Variante sind diese
Spannwinkel 5, 6 durch einen oder mehrere Ver-
starkungswinkel 7, 8 zusatzlich gegen Verformung
gesichert, die ein- oder dariibergelegt werden.

Es ist ein wesentliches Merkmal der Erfindung,
dass diese Spannwinkel 5, 6 Stanz-Nietmuttern 9
zur Aufnahme einer Spannschraube 10 tragen.

Der Einsatz der Stanz-Nietmuttern 9 erlaubt eine
besonders rationelle Fertigung, da ein Vorstanzen
der Locher entfallt. Durch die hohe Bauform der
Stanz-Nietmuttern wird eine gute Fihrung der
Spannschraube 10 erzielt, wodurch wiederum die
Spannwinkel 5, 6 weitgehend von Biegkréften frei
bleiben.

Weiter werden mit Hilfe der Stanz-Nietmuttern 9
die Verstarkungswinkel 7, 8 fest mit den Spannwin-
keln 5, 6 verbunden.

Die Distanz zwischen zwei radial nach aussen
gebogenen Spannwinkein 5, 6 wird durch eine Ver-
bindungsbriicke 11 so nach aussen hin abgedeckt,
dass die Elastomerdichtung nicht herausgepresst
werden kann.

Um unnétige Materialdoppelungen zu vermeiden,
ist der schriag nach aussen radial in Richtung Rohr-
achse verlaufende Bérdelrand 4 Uber dem Teil der
Verbindungsbriicke 11, der beim Festziehen der
Spannschraube 10 unter den Bérdelrand 4 des ge-
genlberliegenden Teils des Metallmantels 2 gleitet,
verlaufend in seiner Hohe bis auf 0 zurlickgenom-
men. Zudem ist die Verbindungsbricke 11 in Um-
fangsrichtung Uber einen wesentlichen Teil ihrer
Gesamtausdehnung geschlitzt, um eine Flexibilitat
im Metalimantel und somit im Rohrsystem zu er-
mdglichen.

Fig. 2 zeigt die Rohrspannmuffe 1 nach Fig. 1 in
Seitenansicht. Der Metalimantel 2 ist mit der Profi-
lierung 3 ausgebildet, die jeweils im Seitenbereich
in einem angewinkelten Bordelrand 4 endet. Der
Spannwinkel 5 tragt die Stanz-Nietmutter 9 und
nimmt die Spannschraube 10 auf.

Fig. 3 zeigt die Rohrspannmuffe 1 im Querschnitt
langs einer Linie Ili-Ill der Fig. 2. In den Metall-
mantel 2 ist eine Elastomerdichtung 12 aus gummi-
ahnlichem Material eingelegt, deren Innenkontur
Dichtlippen 13 von halbkreis- oder dreieckformigem
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Querschnitt sowie eine Distanzlippe 14 aufweist, die
eine Schallilbertragung zwischen den Rohrenden
verhindent. Die Aussenkontur der Elastomerdichtung
12 ist weitgehend an die Profilierung des Metall-
mantels 2 angepasst.

Fig. 4a zeigt den Verstarkungswinkel 8 mit einer
Verstarkungsflaiche 15 und einem profilieten Ab-
schnitt 16. Der profilierte Abschnitt 16 ist an die
Profilierung des Metallmantels 2 der Rohrspannmuf-
fe 1 (s. Fig. 1) angepasst. In Fig. 4b ist der Ver-
starkungswinkel 15 in Seitenansicht gezeigt. Der
profilierte Abschnitt 16 wird mit dem Metalimantel 2
nach Fig. 1 oder Fig. 2 verbunden, und die Verstar-
kungsfidche 15 liegt am Spannwinkel an.

Fig. 5a zeigt die Verbindungsbricke 11, wie sie
in Fig. 1 dargestelit ist. Mit einem Endabschnitt 17
ist die Verbindungsbricke 11 mit dem Metallmantel
der Rohrspannmuffe verbunden. Der Endabschnitt
17 geht in einen Randabschnitt 18 dber, der sich
im weiteren Verlauf derart verjingt, dass er in einer
Zunge 19 auslauft, die die Materialstarke des
Endabschnitts 17 aufweist. In der Fig. Sb ist die
Verbindungsbricke 11 in Draufsicht gezeigt. Die
Verbindungsbriicke 11 weist Einschnitte 20 und 21
auf, die Uber eine gewisse Lange der Verbindungs-
bricke 11 ausgebildet sind. Zusatzlich sind Sicken
22 an der Verbindungsbriicke 11 vorgesehen, die
sowohl als Hoch- bzw. als Tiefsicken ausgebildet
sein kdnnen. Uber den Endabschnitt 17 ist die Ver-
bindungsbriicke 11 mit der Rohrspannmuffe fest
verbunden.

Patentanspriiche

1. Rohrspannmuffe zum Verbinden zweier Rohre
mit glatten Enden bestehend aus einem Metallman-
tel (2) und einer Elastomerdichtung (12), dadurch
gekennzeichnet, dass an einer oder mehreren um-
fanglich angeordneten Trennlinien des Metaliman-
tels (2) Spannwinkel (5, 6) radial nach aussen an-
gebogen sind, und auf diese Spannwinkel (5, 6)
Stanz-Nietmuttern (9) aufgesetzt sind.

2. Rohrspannmuffe nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Spannwinkel (5, 6) durch
einen oder mehrere Verstarkungswinkel (7, 8) ge-
gen Biegung gesichert sind.

3. Rohrspannmuffe nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der Verstarkungswinkel (7,
8) einstickig mit dem Metalimantel (2) verbunden
ist.

4. Rohrspannmuffe nach einem der Anspriche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen der
Trennlinie oder den Trennlinien eine Verbindungs-
bricke (11) vorgesehen ist, und dass die Verbin-
dungsbricke (11) zwischen den Spannwinkeln (5,
6) schrag nach aussen radial in Richtung Rohrach-
se verlaufende Bordelrander (4) aufweist, welche
Uber den Teil der Verbindungsbriicke (11), der beim
Festziehen von Spannschrauben (10) unter den
Bordelrand (4) des gegeniiberliegenden Teils des
Metallmantels (2) gleitet, verlaufend in seiner Héhe
bis auf Null oder ann&hernd Null zuriickgenommen
wird.

5. Rohrspannmuffe nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Stanz-Nietmutter (9)
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Spannwinkel (5, 6) und Verstarkungswinkel (7, 8)
miteinander verbindet.

6. Rohrspannmuffe nach einem der Anspriche 2
bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Verstar-
kungswinkel (7, 8) im Bereich des am Umfang des
Metallmantels (2) entlanglaufenden Winkels mit
dem Metallmantel (2) verschweisst, verklebt, vernie-
tet oder verklinkt ist.

7. Rohrspannmuffe nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Verbindungsbricke (11)
Uber einen Teil ihrer Lange verlaufende Einschnitte
(20, 21) aufweist.

8. Rohrspannmuffe nach Anspruch 4 oder 7, da-
durch gekennzeichnet, dass die Verbindungsbricke
(11) in Umfangsrichtung verlaufende Sicken (22)
aufweist.

9. Rohrspannmuffe nach einem der Anspriiche 1
bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Stanz-
Nietmuttern (9) eine Hohe aufweisen, welche geeig-
net ist, Spannschrauben (10) so zu fuhren, dass
ein Nachvornebiegen der Spannwinkel (5, 6) verhin-
derbar ist.

10. Rohrspannmuffe nach einem der Anspriiche
4, 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass Verstar-
kungswinkel (7, 8) und Verbindungsbriicke (11) mit-
tels eines Schweisspunktes mit dem Umfang des
Metallmantels (2) verbunden sind.
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Fig. 4a Fig. 4b
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