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TRENNEINRICHTUNG MIT SCHRAEGGEFUEHRTEM TRENNMESSER

(57) Die Erfindung betrifft eine Trenneinrichtung insbesondere zum staubfreien Schneiden von
einssitig beschaumten nichtmetallischen Platien aus sprodem Material, z. B. ebene '
Asbestzementplatten mit PUR-Schaum. Mit der Erfindung wird eine neuartige Hebelkonstruktion
vorgeschlagen, durch die die Krafte in vertikaler und horizontaler Richtung beidseitig und Gber
die gesamte Schnittfldche gleichmaBig so in das Schnittgut eingeleitet werden, dal beim
unmittelbaren Schneid- bzw. Spaltvorgang beim geringsten (noch verbliebenen) vertikalen Weg
die grofte Kraftwirkung ausgeiibt wird. Die Trenneinrichtung besteht aus einem feststehenden
oberen und einem beweglichen unteren Messerbalken, wobei die Schneidkanten von Ober- und
Untermesser in einer Schnittebene liegen. Der untere Messerbalken bewegt sich beim
Schneidvorgang auf einer Kreisbahn derart, dal® die Horizontalkomponente etwa doppelt so grof?
ist wie die Vertikalkomponente. Fig.1
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Anwendungsgebilet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Trenneinrichtung insbeson-
dere zum staubfreien Schneiden von einseitig beschiaumten
nichtmetallischen Platten aus sprddem Material, z. B.
ebene Asbestzementplatten mit PUR~-Schaum.

Charakteristik der bekannten techn., Losungen

Zum Schneiden von Papier, Pappe und dgl. sind Schneid-
maschinen bekannt, die uber ein schréaggefliihrtes Ober-
messer verfiigen. Dieses Messer durchschneidet nach ein-
oder mehrmaligem Schneidgang das Schnittgut, wobel es
in eine weiche Schnittunterlage eindringt.

Flir den Antrieb solcher Schneidmaschinen sind verschie-
dene Losungen bekannt.

Einmal wird das im Schrédgschnitt arbeitende Messer mo=
torisch iber Ritzel, Zwischenrad und Kurbelriider mit
Zugstangen zum Messertriger angetrieben (DD-WP 21163).

Zum anderen wird der liber 2 Lenker am Querhaupt befestigte

Messerbalken mittels einer Zug- bzw., Druckstange und
einem um einen ortsfesten Drehpunkt auf einer Kreisbahn
laufenden Winkelhebel von einem Hydraulikzylinder ange-
trieben (DT-0S 2724805).
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Beide Maschinenkonstruktionen sind fir das Schneiden
von einseitig beschéumten nichtmetallischen Platten nicht
geeignet, da die gleichzeitig in vertikaler und horizon-
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taler Richtung einzuleitenden Kréfte und Kraftverliufe

sowie das nur einseitige Schneiden eine prinzipiell an-
dere Ausfiihrung der Schneildwerkzeuge und des Antriebes

erfordern.

Ziel der Erfindung

Es ist das Ziel der BErfindung, einen Antrieb fir eine
Trenneinrichtung mit schréggefiihrtem Messer vorzuschla-
gen, der fur das staubfreie Schneiden von einseitig be-
schiumten nichtmetallischen Platten aus sprddem Material
geeignet ist, die erforderlichen hohen Schnittkréafte
mit nur geringen Antriebskréften erzeugt und eine gute
Qualitédt der Schnittfléche fiir beide Materialarten ge-
wadhrleistet,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine neuartige Hebelkon-
struktion vorzuschlagen, durch die die Kridfte in verti-
kaler und horizontaler Richtung beidseitig und iber die
gesamte Schnittfléche gleichmdBig so in das Schnittgut v
eingeleitet werden, daB beim unmittelbaren Schneid-

bzw. Spaltvorgang beim geringsten (noch verbliebenen)
vertikalen Weg die groBte Kraftwirkung ausgelibt wird.
Die Trenneinrichtung besteht aus einem feststehenden
oberen und einem beweglichen unteren Messerbalken, wo-
bei die Schneidkanten von Ober- und Untermesser in

einer Schnittebene liegen. Der untere Messerbalken bewegt
sich beim Schneidvorgang auf einer Kreisbahn derart, daB
die Horizontalkomponente etwa doppelt so groB ist wie
die Vertikalkomponente.
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Diese Bewegung und die progressive Krafteinleitung wird

- durch folgende Hebelkonstruktion sichergestellt:

Am feststehenden oberen Messerbalken ist liber 2 Lenker
der untere Messerbalken auf einer Kreisbahn frei be-
Weglich auf gehéngt. '

An 2 weiteren am oberen Messerbalken vertikal befestigten
Zugstangen sind unterhalb des unteren Messerbalkens
Antriebshebel, horizontale Zugstangen und der Antrieb
gselbst so angeordnet, daB der untere Messerbalken auf
den um einen Drehpunkt beweglichen Antriebshebeln auf-
8itzt und mit ihrer - mittels der horizontalen Zug-
stangen erfolgenden - Verstelluny der untere Messer-
balken auf einer Kreisbahn nach oben ausgelenkt wird,
d. h., der Schnittvorgang abléuft. Zur Gewdhrleistung
einer ausreichenden Gleitfahigkeit sind an den oberen
Enden der Antriebshebel Rollen angeordnet. Die beiden
am oberen Messerbalken befestigten Zugstangen, an deren
unterem Ende die Antriebshebel drehbar gelagert sind,

‘sind mit einer Druckstrebe miteinander verbunden. An

den unteren Enden der symmetrisch angeordneten An-
triebshebel ist parallel zur horizontalen Druckstrebe
eine Zugstange vorhanden, die elektromotorisch oder
hydraulisch angetrieben wird und die Enden der An-
triebshebel aufeinander zu bewegt.

Die Trenneinrichtung wird so eingestellt, daB sich bei
vertikaler Stellung der Antriebshebel (der Winkel (3
zwischen Antriebshebel und jeweiliger vertikaler Zug-
stange betrégt 0°) - oberer Totpunkt bzw. Endstellung
des Schnittvorganges - die Messer nicht beriihren, Da-
durch kann keine Messerbeschadigung erfolgen, auch
wenn der Antrieb nach dem Abschalten noch nachléuft.
Gleichzeitig liegt damit eine progressiv wirkende
Ubersetzung vor, 4., h., groBte Kraftwirkung bei ge-
ringster vertikaler Wegverdnderung. '
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Vor Beginn des Schnittvorganges und bei Schnittstérken
von 40 bis 60 mm betrdgt der Winkel B ca. 25 - 40°,
Der Winkelc< zwischen Lenker und vertikaler Zugstange
verdndert sich wihrend des Schnittvorganges von etwa
25 auf 30°, ,

Die Hohenjustierung erfolgt an den vertikalen Zug-
stangen. Zur Reduzierung der Reibungsverluste zwischen
dem unteren Messerbalken und den Antriebshebeln sind
Rollen vorgesehen., ‘

Das Trenneu der Platten selbst erfolgt durch eine Kom-
bination von Schneiden und Spalten, wobei das Erzeugen

einer qualitiatsgerechten Schnittfléche wesentlich von der

Horizontalkomponente des Schnittvorganges gepréagt wird.
Die am Ende des Schneidprozesses eintretende Spalt-
wirkung wird nachhaltig unterstiitzt durch das mit dem
Anheben des unteren Messers erfolgende Abknicken der

Plattenteile.

Mit der erfindungsgemédBen Trennvorrichtung ist es mog-

‘lich, sowohl einschichtige Platten aus sprodem Material
‘als auch beschichtete Platten mit sauberen Schnitt-

kanten zu schneiden.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung s0ll nachstehend an einem Ansfﬁhrungs-4

beispiel ndher erléutert werden, In der‘dazugehﬁrigen

Zeichnung zeigen

Fig. 1 die erfindungsgeméBfe Ausfiihrung des
Antriebes;

Fig. 2: Querschnittsdarstellung fir Ober-
o und Untermesser,
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- In Fig. 1 ist das Gerdt dargestellt. Der obere Messer-

balken 1 mit dem daran befestigten Obermesser %3 ist starr
mit einem Gestell verbunden. Der untere Messerbalken 2
ist Uber die beiden Lenker 5 beweglich am oberen Messer-
balken so aufgehdngt, daB im Zustand des Schneidens der
Winkel o etwa 25 bis 500 betriagt. Der untere Messerbal-
ken 2 wird lber die beiden Antriebshebel 7, die dreh-

bar an den hohenjustierbaren Zugstangen 6 befestigt sind,

mit Hilfe von Rollen 11 auf einer Bahn tangential zu den
Lenkern nach oben gefiihrt. Das Untermesser 4 fiihrt dabei
eine Bewegung aus, bei der die Horizontalkomponente

etwa doppélt 80 groB ist wie die Vertikalkomponente, so
da8 insbesondere bei beschiumten Platten durch diese
schrége Messerfilhrung eine gute Qualitdt der Schnitt-
fldche entsteht.

' Die Zugstangen werden so -justiert, daB beim Winkel =0
(oberer thpunkt) ein minimaler Spalt (ohne Messerberihrung)

zwischen Ober- und Untermesser verbleibt. Die Antriebs-

‘hebel werden durch eine von einem Elektromotor angetrie=

bene Zugspindel 8 horizontal gegeneinander gezogen. Die
beiden Drehpunkte der Antriebshebel 7 werden durch
eine Druckstrebe 9 stabilisiert.

Fig. 2 zeigt, daB Obermesser 3 und Untermesser 4 in
einer Ebene liegen. Die Messer sind so angeschliffen,
daB der Offnungswinkel maximal 20° betrigt,
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Erfindungsanspriche

Trenneinrichtung mit schréggefihrtem Trennmesser, be-
stehend aus elnem feststehenden oberen Meséerbalken
und einem iiber zwei Lenker beweglich am oberen Messer-
balken aufgehingten unteren Messerbalken, wobei sich
Ober- und Untermesser in.einer Schnittebene befinden,
dadurch gekennzeichnet, daB an den unteren Enden von
zwei weiteren am oberen Messerbalken (1) vertikal be-

festigten, héhenjustierbaren Zugstangen (6).je ein

Antriebshebel (7) drehbar gelagert ist und diese un-
teren Enden der Zugstangen (6) mittels einer Druck-
strebe (9) miteinander verbunden sind, wobei die An-
triebshebel symmetrisch so angeordnet sind, daB der
untere Messerbalken (2) auf den gleitfdhigen oberen
Enden der Antriebshebel (7) aufsitzt und an den un-

teren Enden der Antriebshebel parallel zur horizon-

talen Druckstrebe (9) Zugstangen (8) vorhanden
sind, die elektromotorisch oder hydraulisch ange-
trieben die Enden der Antriebshebel (7) aufeinander
zZu bewegen.

Trenneinrichtung nach Pkt. 1, dadurch gekennzeichnet,
daB bei vertikaler Stellung der Antriebshebel (7),
die Endstellung des Schnittvorganges ist erreicht,
der Winkel B zwischen Antriebshebel und Jeweiliger
vertikaler Zugstange (6).0o betrdgt und sich dabei
Obermesser (3) und Untermesser (4) nicht beriihren,
wihrend sich der Winkel o zwischen Lenker (5) und
vertikaler Zugstange (6) im Verlauf des Schnittvor-

- ganges von etwa 250 auf 500 verandert,
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3+ Trenneinrichtung nach Pkt. 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zur Gewdhrleistung der Gleitfahigkeit
zwischen den oberen Enden der beiden Antriebshebel (7)
und dem unteren Messerbalken (2) an den oberen Enden
der Antriebshebel Rollen (11) angeordnet sind.,

Hierzu ein Blatt Zeichnungen
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