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Sposéb wyznaczania twardoSci nawinigcia przedzy w nawojach
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wyznaczania
twardoéci nawinigcia przedzy w nawojach. Twardosé

nawinigcia przedzy na cewce w czasie snucia, przedzenia -

i przewijania moze by¢ regulowana w szerokich gra-
nicach. Wplywa na nia naprezenie przedzy podczas
przewijania lub nawijania, twardo$¢ podioza, oraz cha-
rakterystyka mechaniczna przedzy.

Niewlasciwy dobér parametréw nawijania, lub prze-
wijania przedzy, powoduje przy zbyt migkkim nawinig-
ciu osypywanie si¢ nawoju, a przy zbyt twardym —
trudnoéci w jego odwijaniu, zmniejszenie rezerwy wy-
dluzenia przedzy i zwigkszenie zrywno$ci na krosnie.
Odpowiednia twardo$¢ i jej réownomiernos¢ ma takze
duze znaczenie w procesie barwienia przedzy w na-
wojach. Dlatego tez koniecznym jest okre§lanie twar-
doéci nawinigcia przgdzy w nawojach w spos6b szybki
i dokladny.

Najczesiciej stosowanym sposobem jest reczne docis-
kanie do nawoju twardo$ciomierzy sprezynowych, wy-
cechowanych w odpowiedniej skali. Sposéb ten jest
malo dokladny, poniewaz duzy wplyw na wskazania
przyrzadu ma sila docisku i spos6b wykonywania po-
miaru. Dokladniej okresla si¢ twardo$¢ nawinigcia prze-
dzy w przyrzadzie, w ktérym czujnik pomiarowy pro-
wadzony w prowadnicach prostoliniowych zwalniany
dzwignia, spada okre§lonym cig¢zarem z okre$lonej wy-
soko$ci na nawdj.

Wada jednak tego sposobu jest uszkadzanie nawoju
przez koficowke pomiarowa czujnika w momencie ude-
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rzenia o nawdj. Takze duzy wplyw na wskazania tych
przyrzadéw ma szybko$¢ zwalniania dzwigni, urucha-
miajacej czujnik pomiarowy i wielkos¢ sity tarcia w
prowadnicach.

Celem wynalazku jest usunigcie powyzszych wad, za-
pewnienie pomiaru dokladnego i powtarzalnego, jak
réwniez zapewnienie nieuszkadzania nawoju w czasie
pomiaru. Cel ten zostal osiagnigty przez opracowanie
sposobu wedlug wynalazku, - polegajacego na tym, zZe
cewke z nawojem podnosi si¢ mechanicznie w znany
sposéb, np. §ruba do koficowki czujnika pomiarowego
zamocowanego na wahaczu ustalonym jednym koficem
obrotowo w lozysku, a nastgpnie czujnik pomiarowy
naciskiem nawoju unosi si¢ dostrzegalnie do géry, prak-
tycznie na 2—4 mm i odczytuje stopiefi twardoéci na
skali czujnika. Sita nacisku koficbwki pomiarowej czuj-
nika na nawdj jest okre§lona wymiarami i ci¢zarem
czujnika i wahacza.

Pomiar wykonywany sposobem wedlug wynalazku jest
pomiarem dokladnym i powtarzalnym, oraz zapewnia
nieuszkadzanie nawoju w czasie pomiaru. Przedmiot
wynalazku jest wyjasniony blizej na przykladzie wyko-
nania, ktéry przedstawia urzadzenie do stosowania spo-
sobu wedlug wynalazku.

Urzadzenie sklada si¢ z wahacza 1, zamocowanego
jednym koficem obrotowo w lozysku 2 i spoczywajacego
poziomo na ograniczniku ruchu 3, oraz z czujnika —
twardo$ciomierza sprezynowego Shore’a 4, przymocowa-
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nego do wahacza 1. Spos6b wedlug wynalazku polega

na tym, ze cewk¢ z nawojem 5 podnosi si¢ mechanicz-
nie w znany sposéb, np. §ruba, lub zebatka, w kierun-
ku koncowki czujnika 4. Nastgpuje zetknigcie si¢ na-
woju 5 z konicowka pomiarowa czujnika 4 i jego za-
dzialanie. Pomiar i jednoczeénie przesuw cewki z na-
wojem 5 do gory jest zakoficzony z chwila, gdy czuj-
nik pomiarowy 4 uniesie si¢ dostrzegalnie do gory,
praktycznie na 2—4 mm. Stopiefi twardosci odczytuje
si¢ wtedy na skali czujnika.
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Zastrzezenie patentowe

Spos6b wyznaczania twardoéci nawinigcia przedzy w
nawojach za pomoca czujnika pomiarowego w postaci
twardo§ciomierza  sprezynowego Shore’a, znamienny
tym, ze cewke¢ z nawojem podnosi si¢ mechanicznie w
znany spos6b za pomoca $ruby do styku z koncéwka
czujnika pomiarowego, zamocowanego na wahaczu,
ustalonym jednym koficem obrotowo w tozysku, a na-
stepnie unosi si¢ czujnik pomiarowy naciskiem nawoju
dostrzegalnie do gory, praktycznie na 2—4 mm, po
czym odczytuje stopiefi twardo$ci na skali czujnika.
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