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de wulcanizat benzisi se aplicd la confec-
tionarea benzilor transportoare din cauciuc. -
Dispozitivul compensator pentru platanul -
presei de vulcanizat benzi constd in dis-
persarea liberd, intre platan si batiu, a unor T T
tavi (1) cu ulei siliconic, in tavi fiind asezate
liber niste prisme (2] de grosimi diferite,
asezate in serii corespunzatoare masurs-
torilor de planeitate ale platanelor.
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Inventia se refera la un dispozitiv
compensator pentru platanul presei de
vulcanizat benzi si se aplica la confec-
tionarea benzilor transportoare din cauciuc.

Se cunoaste ca, in timpul procesului
de vulcanizare, placile plane (platanele),
care vin in contact cu semifabricatul din
cauciuc, sunt supuse procesului de dilatatie
(Dictionar Explicativ al Limbii Romane,
Editura Academiei, anul 1984, pag. 265,
rezultand astfel o importanta deplasare
a platanelor de vulcanizare, fata de batiul
presei, cu eforturi mari, transmise, prin
forte de frecare, catre constructia batiului
presei. Informativ, dimensiunile platanelor
sunt de 2 x 10 m, iar dilatatiile ating 40
mm.

Pentru  prelucrarea  acestor
fenomene, este cunoscut un dispozitiv de
compensare, alcatuit dintr-un mare numar
de prisme, montate cu balturi elastice n
gauri practicate in batiu, care reduc
suprafata de contact intre platane si batiu
(Cartea masinii, Diffenbacher,
27.10.1997).

Este, de asemenea, cunoscut un
dispozitiv pentru vulcanizarea a cel putin
doua piese, in special, a capetelor de benzi
transportoare, in care scop, pentru
formarea canalelor de incalzire si racire
sunt prevazute in interiorul placilor niste
bare profilate din aluminiu, placa fiind
realizatda ca un stratificat, in care sunt
dispuse cel putin intr-un plan barele
profilate de aluminiu, asezate unele langa
altele, putédnd forma atat canalele de
incalzire, cat si cananlele de racire, prin
profilele lor, ce duce la o constructie
optima a placilor, confectionata sub forma
de profiluri foarte simpla si economica, ce
pot folosi profiluri presate cu bare, care
se confectioneaza farar sfarsit, in acest
caz punand la dispozitia celor care
asambleaza placile, in forma respectiva
de profiluri, canalele de incalzire, respectiv
de racire (Brevet RO 100.065).

Aceste dispozitive prezintd dezavan-
tajul ca permit aparitia dilatarilor impiedi-
cate care conduc la eforturi unitare supli-
mentare in platan si batiu, producénd
deformatii locale importante ale acestora.
Consecintele deformatilor locale sunt
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micsorarea durabilitdtii platanului si a
batiului precum si aparitia defectelor de
calitate in banda de cauciuc. Un alt
dezavantaj al acestor dispozitive este
imposibilitatea de reglare a planeitatii
platanului in vederea obtinerii unei benzi
de calitate.

Problema pe care o rezolva inventia
este realizarea unei frecari umede, per-
manente, pentru evitarea dilatarilor
impiedicate si conditia pastrarii planeitatii
platanului, intr-o constructie simplificata,
care nu necesita prelucrari in batiul presei.

Dispozitivul compensator pentru
platanul presei de vulcanizat benzi, conform
inventiei, Inlaturé dezavantajele de mai sus,
prin aceea ca intre platane si batiul presei,
sunt prevazute niste tavi cu ulei siliconic,
in care se dispun liber un mare numar de
prisme distantiere, de grosimi diferite,
asezate in serii corespunzatoare masurilor
de planeitate ale platanelor.

Functional, dilatatile Tmpiedicate
longitudinale si transversale sunt preluate
prin frecarea umeda a prismelor in tavile
cu lubrifiant, iar deformatiile locale sunt
compensate prin sortarea grosimii
prismelor.

Dispozitivul compensator pentru
platanul presei de vulcanizat benzi, conform
inventiei, prezintd urmatoarele avantaje:

- reduce eforturile produse de
dilatatie, impiedicata prin realizarea unei
frecari umede permanente;

- elimina defectele de calitate ale
benzii datorate neplaneitatii platanulut;

- simplificd constructia  si
intretinerea dispozitivului.

In cele ce urmeaza, se da un
exemplu de realizare a inventiei in legatura
cu fig.1 si 2 care reprezinta:

- fig.1: vedere in plan vertical a
dispozitivului;

-fig.2: sectiune prin tava cu prisme.

Dispozitivul compensator pentru
platanul presei de vulcanizat benzi, conform
inventiei, este alcdtuit din niste tavi 1 cu
ulei siliconic, care se asaza intre un batiu
2 si un platan 3 al unei prese de vul-
canizat, in tavi fiind asezate liber niste pris-
me 4 de grosimi diferite, sortate potrivit
masuratorilor de planeitate in scopul com
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pensarii in grosime.

Prismele 4 au prelucrate pe
suprafata a, imersata in lubrifiant din tavile
1. niste canale de ungere b ,in vederea
pastrarii peliculei de ulei.

Revendicari
1. Dispozituvul compensator pentru

platanul presei de vulcanizat benzi,
caracterizat prin aceea ca, intre platanul

10

4

(3) si batiul (2), se asaza liber niste tavi
(1) cu ulei siliconic, in care sunt dispuse
liber niste prisme (2) de grosimi diferite,
sortate potrivit masuratarilor de planeitate,
in scopul compensarii in grosime.

2. Dispozitiv conform revendicarii
1, caracterizat prin aceea ca prismele
(2) prezintd, pe suprafata (a) imersata
in lubrifiant , niste canale de ungere (h)
in scopul pastrarii peliculei de ulei.

Presedintele comisiei de examinare: ing. Alexei Badarau

Examinator: ing. loan Cristea Petrescu
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