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Przedmiotem wynalazku jest metalowy element
do stykowego laczenia rur podczas ich ciaglego
nagrzewania bezposrednim przepiywem pradu elek-
trycznego, zwlaszcza rur stosunkowo krotkich pod-
czas cigglej obrobki cieplnej.

Znane dotychczas elementy do stykowego lacze-
nia rur zaréwno klinowe z dociskiem sprezyno-
wym jak i elementy lite w postaci kuli lub walca
zbieznego na obu koncach zabezpieczajg prawidlo-
wa prace podczas laczenia rur tylko w waskim
przedziale ich wymiaréw gabarytowych, a zwlasz-
cza ich przekroju oraz diugoSci.

Pierwsze ze wzgledu na niezbedng reczng obstu-
ge przy ich stosowaniu i elementy sprezynowe w
nich wystepujace, ktoére traca sprezysto$é przy
wyzszych temperaturach sg uzywane przy nagrze-
waniu metalowych elementéw diugich do niskich
stosunkowo temperatur, drugie za§ nie spelniajg
zadania przy duzych natezeniach pradéw wyma-
ganych przy grzaniu elementéw o stosunkowo du-
zych przekrojach.

Celem wynalazku jest usuniecie wad znanych
elementéw przez opracowanie elementu do styko-
wego lgczenia rur, ktory pozwoli rozszerzyé za-
kres nagrzewania w sposob ciggly bezposSrednim
przeptywem pradu, rur metalowych o stosunkowo
duzych przekrojach z duzymi predko$ciami, a co
za tym idzie duzymi stosunkowo natezeniami prg-
déw grzania.

Cel ten osiggnieto dzieki temu, ze metalowy ele-
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ment w postaci walca zbieznego na obu koncach
do stykowego igczenia rur wykonany jest z dwéch
ramion zakonczonych szczekami zbieznymi na kon-
cach i polgezonych ruchomo w Srodku poprzez
otwory sworzniem, przy czym ramiona te w $rod-
kowej czesSci maja wglebienia w ktérych umiesz-
czony jest dwudzielny opasujacy je pier§cieni dy-
stansowy.

Tak wykonany element pozwala na zautomaty-
zowanie procesu obrébki cieplnej rur krétkich o
duzych stosunkowo przekrojach przy nagrzewaniu
ich w sposéb ciagly bezposrednim przeplywem
pradu elektrycznego. Pozwoli rowniez wyelimino-
waé .zgrzewanie si¢ tych rur jak i ponowne ich
przecinanie.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia element lgczeniowy w zestawieniu,
fig. 2 — jedno ramie elementu w rzucie bocznym,
fig. 3 — ramie ze szczgkami w rzucie pionowym,
za$§ fig. 4 — segment pierscienia dystansowego.

Element do stykowego lgczenia rur wykonany
jest w postaci walca zbieznego na obu koficach
skladajacego sie z dwoéch identycznych ramion 1
zakonczonych z obu stron szczgkami 2 posiadajg-
cych w §rodku otwér 3 oraz wyciecia 4 w ktérych
umieszczony jest dystansowy piersciefi 5. Szczeki
s od strony osi podtuznej ramion plaskie, za$ od
strony zewnetrznej wypukle i maja kolnierze 6
stykowo-dystansowe, wglebienia 7, stykowe plasz-
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czyzny 8 oraz zbiezne konicowe cze$ci 9. Oba ra-
miona 1 ze szczekami 2 polgczone sg ze sobg ru-
chomo sworzniem 10 poprzez otwory 3 oraz sg oto-

czone dystansowym dwuczeSciowym pierScieniem 5.

Element l!aczeniowy podczas pracy wsuwa sie
do wnetrza rury jednym swoim koncem, przy czym
rura obejmuje szczeki wspierajgc sie na dystanso-
wym pierScieniu 5, za§ drugg rure wsuwa sie na
drugi koniec elementu dystansowego w ten spo-
séb, zZe obejmuje rowniez pare szczek oraz do-
ciska do dystansowo-stykowego kolnierza 6. Przy
docis$nieciu obu rur do elementu 1gczeniowego na-
stepuje rozszerzenie sie szczek i w ten sposéb styk
pomiedzy rurami odbywa sie poprzez pierScien
stykowo-dystansowy 6 oraz poprzez stykowe po-
wierzchnie 8 szczek 2 i wewnetrzng powierzchnie
rury oraz ramiona 1 elementu !gczeniowego. Gdy
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sila docisku przestaje dzialaé i rury sg odciggane
od elementu !gczeniowego szczeki parami zbliZzajg
sie do siebie i element lgczeniowy wypada z rur
rozlgczanych.

Zastrzezenie patentowe

Flement do stykowego lgczenia rur podczas ich
cigglego nagrzewania bezpoSrednim przeplywem
pradu elektrycznego, w postaci walca zbieznego
na obu koncach, znamienny tym, ze sklada sie
z dwoéch ramion (1), zakonczonych z obu stron
szczekami (2) zbieznymi na koncach, polgczonych
w $rodku ruchomo sworzniem (10) poprzez otwory
(3), przy czym ramiona te w Srodkowej czeSci ma-
ja wglebienia (4), w ktérych umieszczony jest dwu-
dzielny opasujgcy je dystansowy pierécien (5).

W.D. Kart. C/671/71, A4, 240
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