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Przedmiotem niniejszego wynalazku sa
“aparaty, zaopatrzone w komor¢ reakcyjna
z masa kontaktowa lub katalityczna, w
ktorej przeprowadza si¢ reakcje lub re-
generacje cieczy, zwlaszcza przebiegajace
z wydzielaniem ciepla lub wymagajace
doplywu cieczy nieogrzewanej wstep-
nie.

Prébowano juz (patent polski Nt 14574)
w tym celu stosowaé aparaty, zawierajace
z obu stron komory z masa kontaktowa ko-
mory wlotowe i wylotowe, przyczem ciecz,
przeznaczona do regemeracji, doprowadza
si¢ przez szereg betkotek, odpowiednio roz-
mieszczonych w masie kontaktowej lub po-
jedyticzo w komorze rozpr¢zania o dziur-
kowanych $ciankach, przyczem w tym

przypadku masa kontaktowa jest umie-
szczona po obu stronach tych komér.

Wynalazek dotyczy zasadniczo bardzo
prostych i praktycznych przemyslowych
postaci wykonania urzadzenia rozprowa-
dzajacego ciecz, ktérego korzysci wystepu-
ja zwlaszcza przy regeneracji, wymagaja-
cej doprowadzania cieczy o temperaturze
normalnej. !

Wedlug wynalazku urzadzenie, stuzgce
do rozprowadzania cieczy w masie zawar-
tej w komorze lub skrzyni reakcyjnej, skta-
da si¢ z komér wlotowych i wylotowych, u-
mieszczonych odpowiednio nad i pod ma-
sg kontaktowa lub przeciwnie, przyczem
jest ono zbudowane w ten sposéb, Ze unika
sie jakiegokolwiek badz ochiadzania miej-
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rozprowadzane]
iego wzrostu

scowego pod dziataniem

cieczy lub nuejacowego zb
temperatury pod dz1alame
termicznych. Urzqdzeme to mozna latwo

umieszcza¢ w masie rkontaktowe] i rowmez'

latwo z niej wyciagaé.

W mysl wynalazku unzadzeme sklada
si¢ z szeregu ogniw, z ktorych kazde za-
wiera dwie wspotsrodkowe rury, przyczem
obejmujace je ogniwo, stykajace si¢ bezpo-
$rednio z masa traktowana lub regenero-
wana, jest podziurkowane na catej swej
dtugosci; pomiedzy wspomnianemi dwiema
rurami znajduje sig przestrzén kolowa, a

rury lacza si¢ ze sobg jedynie poprzez o-

twory rury wewngetrznej, przyczem otwory
tej rury moga biec nie na calej jej dtugosci.
Rura obejmujaca jest zamknieta na obu
koticach, podczas gdy jeden z koricow rury
wewnetrznej stanowi przewod doptywowy
dla cieczy rozprowadzonej, a jej drugi ko-
niec moze byé ewentualnie zamknigty przez
wewnetrzne dno rury obejmujace;j.

Jesli poza tem doktadnie dobierze sig
srednice obu rur i jesli odpowiednio roz-
mieéci sie na nich otwory, ktére posiadaja
réwniez pozadany przekréj,
ciecz rozchodzi si¢ przedewszystkiem
wzdluz catej dlugosci wewnetrznej rury,
przenikajac w ten sposéb réwnomiernie do
przestrzeni kotowej, znajdujacej si¢ pomig-
dzy temi rurami, ktérg calkowicie wypelnia
pod tem samem cisnieniem i w ktérej pod-
grzewa  sie do réwnomiernej tempera-
tury.

‘Wymiana ciepta pmnmedzy ciecza i ma-
-sa, w ktérej ciecz ma byé rozprowadzona,
odbywa sie dzieki temu w sposéb jedno-
- stajny poprzez $cianke rury obejmujacej,
wzdtuz catej jej dtugosci, przyczem u wlo-
tu rura ta nie stanowi stosunkowo zimnej
strefy. '

Ogolnie biorac, zadna cze$é¢ masy kon-
takitowej nie jest dzieki temu poddana dzia-
“taniu zbyt niskiej temperatury, gdyz nie
styka sie z ciecza, niedostatecznie podgrza-

reakcyi egzo- -

- wspétsrodkowych

to ‘"woéwczas -

na, a przez regularne i réwnomierne roz-
prowadzenie cieczy w masie unika si¢ miej-
ssowego zbytniego wzrostu temperatury
pod dzia‘laqiem reakcji egzotermiczne;j.
Poza tem ogniwa, skladajace sie ze
rur, tworza jednostki,
ktére z tatwoscia mozna umieszczaé¢ w ko-

.morze reakcyjnej i w masie kontaktowej i

ktére latwo montuje si¢ i naprawia. Te
jednostki mozna ustawié¢ jako baterje o-
gniw na wspélnym zbiorniku, z ktérego do-
prowadza sie ciecz, lub na ogniwie takie-
go zbiornika, przyczem poszczegélne jed-
nostki aczy si¢ z nim nieruchomo lub przy-
twierdza zapomocg lacznikéw. Wynalazek
dotyczy réwniez komory reakcyjnej, zao-
patrzonej w nowe urzadzenie rozprowadza-
jace i zbudowanej w ten sposéb, ze umozli-
wia kolejne stosowanie ogniw wedlug wy-
nalazku do doprowadzania cieczy trakto-
wanej i cieczy stuzacej do regeneracji.

Na rysunkach przedstawiono przykla-
dy wykonania wynalazku.

Fig. 1 i 2 przedstawia pierwszy przy-
ktad wykonania, a mianowicie fig. 1 — wi-
dok boczny w przekroju komory reakcyj-
nej, zawierajacej mase kontaktowa i zao-
patrzonej w nowe urzadzenie rozprowa-
dzajace ciecz, np. ciecz stuzacg do regene-
racji, a fig. 2 — czesciowy przekréj po-
dluzny w powiekszonej skali wzdluz linji
II — II fig. 1 ogniwa o dwoéch wspétsrod-
kowych rurach, przyczem na tej figurze
przedstawiono réwniez sposéb laczenia te-
go ogniwa z komora i zbiornikiem wspél-
nym dla rozmaitych ogniw.

Na figurach tych literag a oznaczono
skrzynie, tworzaca komore reakcyjna, w
ktérej na jej dziurkowanem dnie a' jest
umieszczona masa kontaktowa b lub do-
wolny odpowiedni katalizator, np. pod po-
stacig ziarn lub porowatych ksztattek. Ko-
mora ta moze byé podzielona zapomoca
pionowych przegrod a?, w ktérych nad ma-
sa b i pod dziurkowanem dnem a' sa wy-
konane otwory taczace a® i a*. Komora a



jest zaopatrzona w znany sposéb u géry i
u dolu w rury a® i da®, przyczem rura a®, w
razie gdy komore¢ uzywa si¢ do reakcji
traktowania, stuzy do doprowadzania trak-
towanych gazéw, podczas gdy rura a® stu-
zy wtedy do ich usuwania. Podczas proce-
su reaktywaciji lub regeneracji obie te ru-
ry sluza do usuwania gazéw, pochodzacych
z regeneraciji.

W przytoczonym przyktadzie komore a
tworzy skrzynia czteroscienna o przekroju
poprzecznym w ksztalcie wydtuzonego pro-
stokata przedstawiona na fig. 2. Ogniwa
rozprowadzajace sg rozmieszczone wzdluz
srodkowej podluznej plaszczyzny skrzyni.
Kazde takie ogniwo sklada si¢ z dziurko-
wanej rury ¢, przez ktora doplywa ciecz
stuzaca do regeneracji. Rura ta przymoco-
wana jest za posrednictwem lacznika e!
do zbiornika wlotowego e, wspélnego dla
wszystkich ogniw. Rura ¢ o otworach ¢!,
rozmieszczonych w okreslonych od siebie
odstepach, jest otoczona wspolsrodkowa
rura d, o otworach d! bardziej do siebie
zblizonych, zamknigta na obu jej koficach.
Obie te rury lacza si¢ wzajemnie jedynie
przez otwory c! rury wewnetrznej, przy-
czem wewngtrzny koniec ¢? rury c moze
byé przylutowany do rury d i w ten sposéb
zamknigty jej dnem d=.

W celu wprowadzenia poszczegolnych
ogniw ¢ — d do skrzyni, sluzy koniec gwin-
towany rury a@®, na ktéry nasadza si¢ na-
kretke sciskajaca a® i pierscien a'°, tworza-
ce uszczelnienie dla gazéow. Ogniwa mozna
umieszczaé oddzielnie na zbiorniku e, przy-
czem mogg byé od niego oddzielone; moz-
na je réwniez umieszczaé w skrzyni lub je
z niej wyciagaé. Mozna réwniez jednocze-
§cie umieszczaé lub jednoczesénie usuwaé
naraz wszystkie ogniwa tworzace baterje
rur, przytwierdzonych do zbiornika.

Jasnem jest, ze ciecz stuzaca do rege-
neracji, doplywajaca przez zbiornik e i
przez wewnetrzne dziurkowane rury ¢,
rozchodzi si¢ przedewszystkiem w nich, a

nastepnie, poprzéz oddalone od siebie 6-
twory ¢!, w przestrzeni kolowej pomiedzy
c i d, przyczem kaida poszczegblna czesé
tej przestrzeni jest odpowiednio zasilana
czescig catkowitej objetosci gazu, dopro-
wadzanego do wewngtrznej rury.

Jak juz wyzej wspomniano, wskutek
wydzielania si¢ ciepta, pochodzacego z
reakcji egzotermicznej regeneracji, mozna,
a nawet nalezy (co stanowi poniekad o-
szczedno$é) doprowadzaé bez ogrzewania
wstepnego ciecz stuzaca do regeneraciji,
przyczem ciecz ta moze byé ewentualnie
rozcieficzona zapomocg gazu obojetnego.
To podgrzanie nastgpuje w przestrzeni ko-
lowej pomiedzy ogniwami ¢ — d pod dzia-
faniem ciepta, pozostawianego przez mase
b poddawang ozywianiu, przyczem nie nale-
zy obawia¢ si¢ jakiegokolwiek badZz miej-
scowego ochlodzenia, gdyz naogét tempe-
ratur¢ utrzymuje si¢ ré6wnomiernie w po-
zadanych granicach. Takie wyniki uzysku-
je si¢ w spos6b wybitnie praktyczny przez
zastosowanie tego rodzaju ogniw, ktore
fatwo daja si¢ wstawiaé i wyciagaé.

Jakkolwiek wspommiano wyzej, ze dla
niektérych proceséw regeneracji korzyst-
nie jest doprowadzaé ciecz, stuzaca do re-
generacji, o temperaturze nizszej od tem-
peratury, jaka panuje w komorze reakcyj-
nej, to znaczy doprowadzaé ciecz nieogrza-
na wstepnie i ewentualnie rozciericzyé ja
nastepnie zapomoca gazéw obojetnych, to
jednak jasnem jest, ze opisane urzadzenie
winno przedewszystkiem stuzyé do wy-
réwnania temperatury w tonie masy kon-
taktowej, a zwlaszcza w strefie stykania sie
masy i urzadzenia rozprowadzajacego.
Mozna doprowadzaé ciecz zaréwno o tem-
peraturze normalnej, jak i o temperaturze
bliskiej temperatury reakcji lub nawet o
temperaturze wyzszej od tej ostatniej,
przyczem ten ostatni warunek doprowa-
dzania moze byé w niektérych przypadkach
konieczny.

Naogét opisane urzadzenie umozliwia



szybkie ustalanie i podtrzymywanie w ma-
sie traktowanej lub regenerowanej okre-
$lonej réwnomiernej temperatury.

W opisanym przykladzie wykonania
ogniwa, skiadajace si¢ z rur wspolsrodko-
wych, sa przytwierdzone do zbiornika,
znajdujacego si¢ nazewnatrz komory reak-
cyjnej.

Ta postaé¢ wykonania nie nadaje si¢ w
przypadku, gdy te same ogniwa maja stu-
2y¢é kolejno do doprowadzania cieczy pod-
dawanych traktowaniu i cieklego czynnika,
sluzacego do regeneracji. W przypadku
doprowadzania cieczy poddawanej reakcii,
najkorzystniej jest stosowaé zbiornik umie-
szczony wewnatrz komory reakcyjnej; z
drugiej strony jednak, aby w tym przypad-
ku zapobiec wymianie temperatury pod-
czas regeneracji pomiedzy masa katalitycz-
na i tym zbiornikiem przez promieniowa-
nie, nalezy zbiornik ten w tym celu odizo-
lowaé i odsungé od wolnego poziomu tej
masy w komorze reakcyjnej.

Na fig. 3 — 6 przedstawiono postaé
wykonania wynalazku, odpowiadajaca tym
wymaganiom, dzieki przytwierdzeniu ogniw
rozprowadzajacych do zbiornika o $cian-
kach Zle przewodzacych ciepto, umieszczo-
nego wewnatrz ostony komory reakcyjnej,
przyczem jedynie korice doprowadzajace
tych rur wewnetrznych wystaja mnaze-
wnatrz masy kontaktowej i sa osadzone w
dnie zbiornika, znajdujacego si¢ lub utwo-
rzonego wewnatrz ostony komory reakcyj-
nej.

Na fig. 3 przedstawiono przekréj pio-
nowy komory reakcyjnej, polaczonej z u-
rzadzeniem rozprowadzajacem; na fig. 4—
analogiczny przekréj pionowy odmiany wy-
konania; ma fig. 5 — przekréj boczny innej
odmiany wykonania, a na fig. 6 — prze-

kr6j poprzeczny wedlug linji VI — VI
fig. 3.
Fig. 7 — 14 przedstawiaja szczegoly

wykonania ogniw rozprowadzajacych, kto-
re mozna stosowaé zaréwno w postaciach

wykonania, przedstawionych na fig. 3 —
6, jak i w przedstawionych ma fig. 1 i 2.

Postacie wykonania przedstawione na
fig. 3, 4 i 5 zawierajg komore reakcyjna a,
utworzong przez metalowa skrzynig, oto-
czong ze wszystkich stron ostona izolacyj-
na f. Masa kontaktowa b spoczywa na
dziurkowanem dnie a'! — za$ komory wy-
lotowe i wlotowe dla cieczy sg rozmieszczo-
ne odpowiednio pod dziurkowanem dnem a!
nad géornym poziomem masy kontaktowej,
przyczem ciecz doptywa i uchodzi przez te
komory.

Zasadnicza znamienna cecha ulepsze-
nia, dotyczacego komér reakcyjnych, przy
zastosowaniu ogniw, skladajacych si¢ we-
dlug wynalazku z dwéch wspétsrodkowych
rur, polega na umieszczeniu wewnatrz
zbiornika a, przynajmniej w masie cieplnej
zespolu otaczajacego zbiornik, zbiornika e,
do ktérego wchodza wewnetrzne przewody
doplywowe ¢ ogniw ¢ — d urzadzenia roz-
prowadzajacego.

W przyktadach wykonania przedsta-
wionych na fig. 3 i 4 komora zbiorcza e jest
umieszczona bezposrednio wewnatrz skrzy-
ni a. Komora ta posiada dno e?, utwo-
rzone przez metalowa skrzynie pokryta
materjalem ogniotrwalym. Przez dno prze-
chodza korice doplywowe wewnetrznych
rur ¢ ogniw rozprowadzajacych, przyczem
dziurkowane rury obejmujace d sa catko-
wicie pograzone w masie kontaktowej. Ko-
morg e uzupelnia ogniwo e3, tworzace skle-
pienie wykonane w taki sam sposéb jak i
dno e%. Zewnetrzna czesé sklepienia e3
tworzy goérne dno zbiornika a, jak w przy-
ktadzie, przedstawionym na fig. 3. Mozna
réwniez, jak to przedstawiono na fig. 4,
zastosowaé ogniwo e?, niezalezne od zbior-
nika, umieszczone na jego krawedzi we-
wnetrznej a'!, przyczem pomiedzy ogni-
wem e? i gornem dnem zbiornika a znaj-
duje si¢ komora powietrzna g.

W obu tych przypadkach ostona izo-
lacyjna f pokrywa caly zespét komory re-



akcyjnej a oraz wewnetrznego zbiornika
doptywowego e. W odmianie wykonan‘a,
przedstawionej na fig. 5, zbiornik e jest u-
niezalezniony od zbiornika a i jest pogra-
zony w izolacyjnej oslonie .

W przykladzie wykonania przedstawio-
nym na fig. 3 catosé jest utworzona z o-
gniw o wspoétsrodkowych rurach ¢ — d oraz
z dna e* wewngtrznego zbiornika, przy-
czem doptywowe rury przewodéw we-
wnetrznych ¢ sa przylutowane do dwéch
plyt, tworzacych dna metalowej skrzyni
e2,

W odmianach, przedstawionych na fig.
4 i 5, wewngtrzne przewody ¢ sa wsrubo-
wane w plyte, tworzaca gérne dno skrzyni
e?, i przylutowane do plyty dolne;j.

W przykladzie wykonania, przedsta-
wionym na fig. 3, objeto$é masy gazowej,
ktéra poddaje sie traktowaniu w komorze
reakcyjnej a (masy sktadajacej sie, np., z
cigzkich weglowodoréw, zmieszanych, e-
wentualnie, z para wodna, w celu ich prze-
miany w produkty weglowodorowe, wrza-
ce w temperaturach nizszych od tempera-
tur wrzenia produktéw wyjsciowych), jest
taka sama, jak objetosé cieczy, stuzacej do
regenerowania, ktéra traktuje sie mase
kontaktowa po uplywie pewnego czasu,
podczas ktérego zanieczyscila sie lub za-
trufa, lub tez w celu usuniecia z tej masy
zanieczyszczeni lub produktéw, ktére sie w
niej zatrzymatly. Ciecz, stuzaca do trakto-
wania, doprowadza si¢ przez rure h zaopa-
trzona w kurek A', a ciecz stuzaca do rege-
nerowania przez te sama rure i przez rure
i, zaopatrzona w kurek i'. Ciecze te wypty-
waja poprzez rur¢ a® i odpowiednio przez
rury j i k, zaopatrzone w kurki j1 i k.

To samo urzadzenie dotyczy réwniez
przykladu wykonania, przedstawionego na
fig. 5.

W odmianie wykonania, przedstawio-
nej na fig. 4, traktowana mieszanina ga-
z6w i par doplywa bezposrednio ponad
mas¢ kontaktowa b przez rure a2, wcho-

dzaca do przewodu m, zaopatrzonego po o-
bu stronach rury a'? w kurki m* i m2. Trak-
towane gazy, po przejsciu przez dziurko-
wane dno @', uchodza przez rure a® po-
przez kurek j' i przewéd j, przyczem ku-
rek k!, znajdujacy si¢ na przewodzie &,
oraz kurek m? jest zamkniety, podczas gdy
kurek m! jest otwarty. Ciecz, stuzaca do
regeneracji, doplywa przez rure o do
zbiornika e, oddzielonego od masy kontak-
towej przez przewodzace cieplo dno e2,
dzigki czemu, podobnie jak w przykladzie
poprzednim, nie nastepuje wymiana bez-
posrednia ciepta pomiedzy masa kontakto-
wa b i gazem, zbierajacym sie¢ w zbiorniku
e. Ciecz, stuzaca do regeneracji, po roz-
prowadzeniu jej w znany sposéb, za po-
$rednictwem wewnetrznej rury ogniw roz-
prowadzajacych ¢ — d, w przestrzeni ko-
lowej pomiedzy przewodami c i d;, rozcho-
dzi si¢ réwnomiernie w masie kontaktowej
i uchodzi poprzez dziurkowane dno a' i ru-
re a®, przez kurek k! i przez rure &, przy-
czem kurki j1, m! sq wowczas zamkniete.
Ciecz ta moze réwniez uchodzié przez ru-
re a'? i otwarty w tym przypadku kurek
m2,

Na fig. 7 przedstawiono postaé wyko-
nania ogniw rozprowadzajacych, skladaja-
cych sie ze wspélsrodkowych rur.

Na fig. 8 — odpowiedni przekréj wzdluz
linji VIII — VIII fig. 1. '

Obejmujaca rura d jest zaopatrzona w
otwory d!, rozmieszczone réwnomiernie
wzdltuz catej dtugosci tej rury. Dna d? i d®
sa wykonane z krazkéw, przylutowanych
do podluznej scianki rury, przyczem gér-
ne dno d?® jest z drugiej strony wvrzyluto-
wane do $cianki wewnetrznej rury c. Jak
to przedstawiono na rysunku, kliny n, u-
trzymujace odpowiedni odstep pomiedzy
rurami c i d, sa rozmieszczone w odpowied-
nich miejscach i sa przylutowane do rury
c. Otwory ¢! sa w. tym przypadku nieréw-
nomiernie rozmieszczone na catej dlugosci
rury ¢, przyczem gorna czes$é tej rury jest



naogél pozbawiona tych otworéw, ktérych
liczba na jednostke diugosci wzrasta stop-
niowo. od poczatkowych otworéw w kierun-
ku ku dnu rury. Dzigki powyzszemu, ciecz
doptywajaca do wewnetrznej rury, ogrza-
na nieco cieplem promieniujacem z rury
obejmujacej, doplywa do przestrzeni koto-
wej pomiedzy rurami c¢ i d dopiero po
przejsciu poczatkowej czesci rury pozba-
wionej otworéw. Z drugiej strony, w prze-
ciwpradzie przeplywa odpowiednia ilosé
cieczy uchodzacej, dzigki czemu mozna u-
trzymaé w przestrzeni - kolowej state ci-
$nienie i rozprowadzié réwnomiernie ciecz
poprzez otwory d! rury obejmujacej, przy-
czem ciecz rozchodzi sie réwnomiernie w
calej pzestrzeni kolowej w temperaturze
praktyczaie stalej.

Na fig. 9 i 10 przedstawiono odpowied-
nio podluiny widok zboku i przekroj
wzdtuz linji X — X fig. 9 ogniw o wspét-
$rodkowych rurach, stosowanych zwtla-
szcza w przypadku bardzo subtelnie roz-
drobnionych mas kontaktowych. W tym
przykladzie wykonania obejmujaca rura d
zamiast otworéw posiada maciecia szczeli-
nowe d!, réwnomiernie rozmieszczone na
calej jej dlugosci w jednakowych od sie-
bie odstepach. Szczeliny te mozna rozmie-
szczaé, jak to przedstawiono na rysunky,
poziomo w trzech rzedach, oddalonych od
siebie o 120°,

Na fig. 11 — 14 przedstawiono inny
przyktad wykonania ogniw o wspétsrodko-
wych rurach, przyczem mna fig. 11 przedsta-
wiono podtuzny widok zboku, a na fig. 12—
czegsciowy przekr6j poprzeczny w powiek-
szonej skali wzdtuz linji XII — XII fig. 11.
Na fig. 13 i 14 przedstawiono widok ze-
wngtrzny i przekréj wzdluz linji XIV —
X1V fig. 13 korytek r do napelniania otwo-
réw, wykonanych w zewnetrznej rurze d.

W tym przykladzie w rurze d sa wy-
konane otwory o stosunkowo duzej $redni-
cy, ktére zaopatrzone sa w korytka napel-
niajace r, wtloczone w otwory i zaopatrzo-

ne réwniez w otwory lub szczeliny. W
przedstawionym przyktadzie korytka sa
zaopatrzone w szczeliny na pewnej ich wy-
sokosci, liczac od wydrazonego dna, two-
rzacego miseczke, jak to przedstawiono na
tig. 14.

Na fig. 15 i 16 przedstawiono odpo-
wiednio widok zboku w przekroju i prze-
kréj poprzeczny wzdluz linji XVI — XVI
fig. 15 przykladu zastosowania wynalazku
do komory, stuzacej kolejno do traktowa-
nia par lub mieszanin gazéw i par w obec-
no$ci masy kontaktowej i do regeneracji
win situ” tejze masy.

Na fig. 17 i 18 przedstawieno odpowied-
nio widok zboku w przekroju i przekroj
poprzeczny wzdtuz linji XVIII — XVIII
fig 17  odmidny aparatu przedstawionego
na fig. 15 i 16. :

W patencie Nr 16343 opisano aparat i
sposéb réwnomiernego doprowadzania do
masy kontaktowej, wzdluz réwnoleglych
stosunkowo zblizonych warstw, cieczy stu-
2acej do regeneracji. W aparacie polaczo-
no dziurkowane urzadzenia, rozprowadza-
jace ciecz, z rurami wylotowemi dla ga-
zéw, pochodzacych z tej regeneracji, przy-
czem rury te sg réwniez podziurkowane w
ten sposéb, ze otwory znajduja sie w tej sa-
mej plaszczyznie, co i otwory dopltywowe.
Dzigki tym srodkom, reakcje, zachodzace
w masie kontaktowej, rozprzestrzeniaja sie
wzdtuz wielu plaszczyzn jednakowo od sie-
bie oddalonych, a usuwanie gazéw reakcyj-
nych odbywa si¢ bardzo szybko wzdtuz tych
samych plaszczyzn.

W przykladach zastosowania niniej-
szego wynalazku, przedstawionych na
fig. 15 — 18, zostaly zastosowane powyz-
sze zasady rozprowadzania i usuwania
wzdluz znacznej liczby plaszczyzn, rozmie-
szczonych mozliwie réwnomiernie wzdluz
calej wysokosci aparatu, przyczem, jako u-
rzadzenia rozprowadzajace, stosuje sie
ogniwa opisane i przedstawione na po-
przednich figurach. '




Komora reakcyjna, przedstawiona na
fig. 15 i 16, jest zbudowana tak samo, jak i
komora przedstawiona mna fig. 3. W tym
przypadku zbiornik e, do ktérego wchodza
rury doplywowe przewodéw wewnetrz-
nych ¢ ogniw rozprowadzajacych ¢ — d,
posiada dno utworzone przez metalowa
skrzynie e? wypelniong izolatorem ciepl-
nym, przyczem goérne dno tego zbiornika
tworzy ogniwo, bedace pokrywa wlasciwej
komory reakcyjnej a. Z drugiej strony, dol-
ne dno a?, na ktérem spoczywa masa kon-
taktowa b, jest wykonane nie z dziurko-
wanej plyty, przez ktérej otwory gazy u-
chodza, lecz z plyty pelnej, w ktéra wbu-
dowano rury o, otwarte w miejscu umoco-
wania, lecz zamknigte na przeciwleglym
koricu i posiadajace na calej swej dlugosci
otworki na poziomach dokladnie odpowia-
dajacych poziomom otworkéw zewnetrz-
nych rur d rozprowadzajacych ogniw
c—d.

Na fig. 16 przedstawiono przyktad roz-
mieszeozenia rur o wzgledem ogniw ¢ — d.

W ten sposéb zbudowana komora re-
akcyjna i regeneracyjna posiada, tak samo
jak w przykladzie przedstawionym na fig.
3, dwie rury %, a®, wchodzace odpowiednio
w przewody h, i, j, k, zaopatrzone w kurki
ht, it 1, k1.

Komora ta moze stuzyé kolejno do pro-
cesu traktowania gazéw lub gazéw i par
albo tez do proceséw ozywiania i regenera-
cji masy kontaktowej b. W celu traktowa-
nia gazéw lub mieszaniny gazéw i par, do-
prowadza sie ciecz przez przewdd h oraz
otwarty w tym przypadku kurek A!, przy-
czem kurek i' jest wéwczas zamkniety.
Ciecz zostaje rozprowadzona przez rury
przewodéw wewnetrznych e, nastepnie w
przestrzeni kotowej pomiedzy rurami c i d,
poczem przeplywa do masy kontaktowej
wzdluz szeregu ptaszczyzn lub warstw row-
noleglych, znajdujacych sie stosunkowo
dosé blisko siebie. Gazy, pochodzace z re-
akcji, wydostaja si¢ przez te same war-

stwy i wzdluz tych samych plaszczyzn po-
przez otworki, umieszczone na tym samym
poziomie w rurach o, i uchodza przez dol-
na rurg a® oraz przewdd R, przyczem ku-
rek k' jest otwarty, a kurek j' jest za-
mkniety. Reakcja przebiega réwnomiernie
w caltej masie w temperaturze praktycznie
stalej dzieki zastosowaniu ogniw rozpro-
wadzajacych o wspétsrodkowych rurach.

Gdy przystepuje sie do regeneracji ma-
sy kontaktowej po okresie traktowania,
wowczas zamyka sie kurek h! i doprowa-
dza czynnik regenerujacy, np. powietrze,
lub tez, ewentualnie, czynnik oczyszczaja-
cy przez przewéd i, przyczem kurek i jest
otwarty, a kurek h' — zamkniety. Gazy,
pochodzace z regeneracji, uchodza przez
rur¢ a® i przewdd j, przyczem kurek j?
jest otwarty, a kurek k' pozostaje za-
mkniety.

‘W odmianie wykonania, przedstawio-
nej na fig, 17 i 18, aparat sktada sig z sze-
regu ogniw rozprowadzajacych w ilosci
réwnej liczbie ogniw wylotowych, przyczem
ogniwa te, tak samo jak ogniwa rozprowa-
dzajace, skladaja sie w mysl wynalazku z
dwéch wspotsrodkowych rur. W tym przy-
padku, jak to przedstawiono na fig. 17,
stosuje si¢ dwa zbiorniki z dnem odizolo-
wanem, utworzone przez skrzynki metalo-
we, wypelnione izolatorem cieplnym. Z
drugiej strony, stosuje si¢ podwéjny uktad
rur, wchodzacych do rur @® i a®, ktéry u-
mozliwia kolejne zasilanie komory od gory
i od dotu zaréwno ciecza, sluzaca do trak-
towania, jak tez czynnikami, stuzacemi do
regeneracji lub oczyszczania. Ciecze, stu-
2ace do traktowania, oraz czynniki, stuzace
do regeneracji, doprowadza sie przez sze-
reg przewodéw h lub A’ albo tez i lub 7,
za$ produkty reakcjilub gazy, pochodzace z
regeneracji, uchodza przez szereg przewo-
dow & lub & albo j 1ub j*.

Jasnem jest, ze ilos¢ odpowiadajacych
sobie ogniw rozprowadzajacych oraz ugru-
powanie tych ogniw w masie kontaktowej



moze si¢ zmieniaé, przyczem ta ilo§é i to
ugrupowanie zaleza od objetosci komory i
ogniw rozprowadzajacych i usuwajacych,
jak réwniez od rodzaju masy kontaktowej
i traktowanych produktow.

W przedstawionych postaciach wykona-
nia i opisanych wyzej przyktadach zastoso-
wania zaznaczono, ze korzystnem jest chro-
nié ciecze rozprowadzane od jakiejkolwiek
badZ wymiany ciepla, przez promieniowa-
nie z masa katalityczng lub inna, przed ze-
tknieciem z masa, w celu unikniecia jakie-
gokolwiek obmiZenia temperatury w strefie
masy - kontaktowej, sasiadujgcej z miej-
scem doprowadzania. Z drugiej strony, za-
znaczono, ze korzystnem jest zastosowaé
otworki na zewnetrznej rurze ¢, poczawszy
od pewnej odleglosci od rury doprowadza-
jacej. Wskazano réwniez, ze rura obejmu-
jaca d moze byé catkowicie pograzona w
masie kontaktowej, podczas gdy rura do-
prowadzajaca przewodu ¢ przechodzi po-
przez odizolowane dno zbiornika w pewnej
odleglosci od gérnego poziomu masy kon-
taktowej. Te wszystkie srodki moga byé
niewystarczajace w niektérych przypad-
kach, wskutek czego w strefie masy kon-
taktowej, otaczajacej rure d, w sasiedz-
twie z doprowadzaniem moze nastapié o-
chiodzenie.

Na fig. 19, 20 i 21 przedstawiono przy-
ktad wykonania ogniw wedlug wynalazku,
umozliwiajacy praktyczny sposéb chronie-
nia przed cieptem wypromieniowanem za-
pomoca obejmujacej rury d czesci we-
wnetrznej rury ¢, wchodzacej w rure d,
przyczem, praktycznie biorac, czesé ta od-
powiada dowolnej czesci tej rury pozba-
wionej otworkoéw.

Na fig. 19 przedstawiono w przekroju
podtuzny widok zboku ogniwa i czesci ko-
mory reakcyjnej, a na fig. 20 i 21 — po-
przeczne przekroje wzdluz linji XX — XX
i XXI — XXI fig. 19.

Jak to przedstawiono na tych figurach,
niedziurkowana cze§é ¢ wewnetrznej rury

¢ — c? jest otoczona izolacyjna powloka,
przyczem pomigdzy powloka i obejmuja-
ca rurg d znajduje si¢ stosunkowo niewiel-
ka przestrzen kolowa.

W przedstawionym przykladzie, w ce-
lu wykonania oslony na niedziurkowane;j
czesci rury wewnetrznej, wykonywa sie ja
z dwéch czesci ¢, ¢2, przyczem czes$é ¢* po-
siada mmiejsza s$rednice i moze byé pola-
czona z dziurkowana cze$cia ¢ zapomocs
gwintowanego lacznika c3. Izolator cieplny
f jest umieszczony pomiedzy czescia o
mniejszej srednicy i ostong metalowa c*, do
ktérej na pozadanym poziomie moze byé
przylutowana lub przymocowana w inny
odpowiedni sposéb obejmujaca rura d. Ma-
sa f moze tworzyé calosé z izolatorem
wierzchu komory reakcyjnej, jak to przed-
stawiono na fig. 19, lub tez moze by¢ z
nim polaczona.

Niedziurkowane czesci ¢> wewnetrz-
nych przewodéw ¢ — ¢? moga wchodzi¢ do
zbiornika, znajdujacego sie wewnatrz ko-
mory reakcyjnej, jak to przedstawiono na
fig. 3, 15 lub 17. Albo tez, jak to przedsta-
wiono na fig. 19, moga one by¢ potaczone ze
zbiornikiem zewmetrznym e, jak w przykla-

'dzie przedstawionym na fig. 11 2.

W specjalnej postaci wykonania, przed-
stawionej na fig. 19, zastosowano do pola-
czenia zespolu ¢ — d i wierzchu komory
reakcyjnej kolniérzyk p.

W celu ustawienia obejmujacych rur d,
stosuje si¢ na dnie a' komory reakcyjnej a
podpérki ¢ (fig. 19) i centruje wewnetrzne
rury ¢ zapomoca klinéw n, jak przedsta-
wiono na fig. 71 8.

Na fig. 19 pochwa przewodzaca ciepto,
utworzona przez mase f i oslone ¢*, posia-
da taka srednice, ze nastepuje pewne $ci-
$niecie przestrzeni kolowej pomiedzy ¢ i d
w cze¢sci przewodzacej cieplo, ktére sprzy-
ja wymianie ciepla pomiedzy rozprowadza-
na ciecza i gorgca Scianka rury obejmuja-
cej d, przed rozprowadzeniem gazéw w
masie kontaktowej.



Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do rozprowadzania cie-
czy, poddawanych obrébce, w masie kon-
taktowej lub innej, umieszczonej w komo-
rze reakcyjnej, umozliwiajace unikanie ja-
kiegokolwiek badZ miejscowego ozigbiania
lub zbytniego podgrzania miejscowego ma-
sy, znamienne tem, ze sklada si¢ z ogniw
(fig. 1 — 2) o dwéch wspélsrodkowych
dziurkowanych rurach (¢ — d), z ktérych
przynajmniej rura obejmujaca jest po-
dziurkowana na calej swej dlugosci, a po-
miedzy rurami, taczacemi si¢ jedynie po-
przez otwory wewnetrznej rury, istnieje
przestrzen kotowa, przyczem rura obejmu-
jaca (d) jest w tym celu zamknigta na obu
koricach, podczas gdy wewnetrzna rura (c)
tworzy na jednym ze swych koricow wlot,
przez ktoéry doprowadza sig ciecz, a drugi
swoéj koniec posiada zamknigty, ewentual-
nie zapomoca dna rury obejmujacej, dzie-
ki czemu rozprowadzanie cieczy w masie
odbywa si¢ wzdluz catej dtugosci rury o-
bejmujacej, a wymiana ciepla pomiedzy
$ciankami odbywa si¢ za posrednictwem
cieczy wzdtuz calej dtugosci obu rur.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze otworki rury obejmowanej
(c) sa wzdluz catej dtugosci ogniwa bar-
dziej od siebie oddalone, niz otworki rury
obejmujacej (d) (fig. 11 2).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, za-
wierajace wigksza ilosé ogniw, znamienne
tem, ze rury doprowadzajace ciecz, utwo-
rzone na kazdej lub przymocowane do kaz-
dej z dziurkowanych rur obejmowanych,
podtrzymuje wspélny zbiornik (e) lub czesé
takiego zbiornika, dzigki czemu mozna u-
tworzyé caltosé jednostkowa, ktéra mozna
wstawiaé do masy kontaktowej, umieszczo-
nej wewnatrz komory reakcyjnej, i nastep-
nie z latwoscia z niej wyciagaé (fig. 11 2).

4. Urzadzenie wedtug zastrz. 3, w kto-
rem ogniwa sa polaczone ze wspélnym
zbiornikiem (e¢), umieszczonym nazewnatrz

komory reakcyjnej (a), znamienne tem, e
kazde poszczegblne ogniwo jest polgczone
ze zbiornikiem zapomoca wymiennego 1acz-
nika (e!) oraz wcisniete w rure (a®), osa-
dzong na komorze reakcyjnej (a) .za po-
$rednictwem wymiennego szczelnego lqcz-
nika (a® — a'° (fig. 1 i 2).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, Ze wewngtrzny, dziurkowany
przewod doprowadzajacy (c¢) kazdego po-
szczegolnego ogniwa o wspélsrodkowych
rurach wchodzi do dna wspélnego zbiorni-
ka (e), znajdujacego si¢ wewnatrz komory
reakcyjnej lub jej oslony przewodzacej
ciepto, przyczem przewéd obejmujacy (d)
moze byé¢ calkowicie zanurzony w masie
kontaktowej, wypelniajacej komore reak-
cyjna (fig. 31 6). ,

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 5;
znamienne tem, ze wewnetrzny zbiornik ko-
mory reakcyjnej jest utworzony zapomocs
dwu ogniw, dna (e2?), przez ktére przecho-
dza rury doprowadzajace wewnetranych
przewodéw (c), wytworzone przez metalo-
wa, skrzynie, oslonieta izolatorem cieplnym,
oraz sklepienia (e®) o tej samej budowie,
przyczem zewnetrzna $cianke zbiornika
tworzy odpowiednie dno komory reakcyj-
nej lub tez inna niezalezna $cianka, a po-
miedzy zbiornikiem zewnetrznym i dnem
komory reakcyjnej miesci sie komora po-
wietrzna (g) (fig. 4 i 5).

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 5,
znamienne tem, ze wewnetrzny zbiornik,
wspolny dla rur wewnetrznych przewodéw
(c) rozmaitych ogniw rozprowadzajacych,
tworzy zamknieta skrzynia (e), umieszczo-
na wewnatrz cieplnej ostony izolacyjnej
komory reakcyjnej (fig. 5).

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze wewngtrzny przewéd (c)
jest pozbawiony otworéw w czesci obejmo-
wanej, odpowiadajacej doplywowi cieczy,
i to najkorzystniej na dtugosci, odpowiada-
jacej okolo trzeciej czesci calej dlugosci
tak, iz ilo§¢ otworkow (c') zwigksza si¢ w



kierunku przesuwamia sie ku koficowi rury
oddalonemu od doptywu, a pomiedzy prze-
wodem wewnetrznym i przewodem obejmu-
jacym zastosowane sa kliny (n), przyczem
w przypadku subtelnie rozdrobnionych mas
kontaktowych ogniwa posiadaja zamiast o-
tworkow w przewodzie obejmujacym,
szczeliny, . rozmieszczone w szeregach,
przesunigtych wzgledem siebie o 120°, na-
tomiast, celem uproszczenia konstrukciji
przewodu obejmujacego, stosuje sie koryt-
ka napelniajace (r), odpowiednio naciete
lub podziurkowe, wsuniete w otwory o od-
powiednio duzej $rednicy (fig. 7 — 13).

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 8
zaopatrzone w komore reakcyjng do sto-
sowania ogniw rurowych, w ktérej mozna
uskuteczniaé naprzemian reakcje masy
kontaktowej lub regeneracje ,in situ’ tej
masy, znamienne tem, ze w komorze znaj-
duja sie ogniwa rozprowadzajace (¢ — d)
o rurach wspéltsrodkowych i ogniwa ruro-
we {0) do usuwania produktéw reakcji lub
regeneracji, przyczem ogniwa te (0) sa u-
tworzone albo przez zwykle rury podziur-
kowane otworkami' wylotowemi, rozmie-
szczonemi na poziomie lub prawie na po-
ziomie otworkéw wylotowych rur obejmu-
jacych (d) ogniw rozprowadzajacych, lub
przez ogniwa podobne do ogniw rozprowa-

dzajacych, odpowiednio rozmieszczone lub

zgrupowane wzgledem tych ostatnich, na-
tomiast zwyklte rury wylotowe lub rury o-
bejmowane wystaja jednym korficem poza
dna komory reakcyjnej (fig. 15 — 18).

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, 5, 6
i 8, zaopatrzone w ogniwa rozprowadzaja-
ce o wspotsrodkowych rurach, znamienne
tem, ze, w celu zapobiegania wymianie cie-
pla przez promieniowanie pomigdzy masa
kontaktowa i cieczg przed jej doprowadze-
niem do ogniw rozprowadzajacych, stosuje
sie¢ dookota niedziurkowanej czesci we-
wnetrznego przewodu pochwe izolujaca
(f — c*), utworzona przez izolator cieplny
(f) oraz kolnierz metalowy (¢*), przyczem
obejmujaca rura moze byé przylutowana
do tego kotnierza lub tez do niego przy-
twierdzona zapomoca odpowiednich srod-
kow, za$§ rura wewnetrzna ze wzgledu na
te pochwe jest wykonana z dwéch czesci o
rozmaitych $rednicach (¢2 i c¢), odpowied-
nio ze soba polaczonych, poza tem pochwa
ma taka sSrednice, ze przestrzeri kotowa po-
miedzy rura obejmowana (c) i rurg obej-
mujacy (d) jest Sci$nigta na catej dlugosci
tej pochwy (fig. 19 — 21),

Houdry Process
Corporation.

Zastepca: Inz. S. Pawlikowski,
rzecznik patentowy.
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