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presentéto dagli inseritori 4di maglie a sfioramento

viane afferrato dail ganci (27) di orelevamento di una
barrz (28) a ganci al disotto della intercapedine (13)
del pattine degli alloggiamenti (10, 11) degii aghi.

L'afferramento d=21 bordo d=l tessuto avviene medianta
1'entrata libera dei ganci di prelevamento (27) su un
limitato tratto di prelevémento iniziale (A). Succas-

sivamente il prelevamento mediante i ganci di prelsva

mento (27) avvizne sincronicaments con il movimesnto di

un seguente cilindro di prelevamsnto (14), nella cui
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zona di introduzionz il bordo del tessuto viene por-
tatd'medianteri ganci di prelevamento (27) (Figura).

DESCRIZIONE
Lt'invanzione concerne un dispositivo di prele-
vamento della pezza per macchine per maglieria retti-
linea, dotate di inseritori di maglia a sfioramento,
con almgﬁo un cilincéro 4i prelevamento azionato e
con una barra a ganci, occupata con gaﬁci di prale-
vamanto, affsrranti il tessuto a maglia n=lla zona di

prelevamento fra gli alloggiamentl degli aghi e il

C

cilindro di prelevamento, sollesvabile ed abbassabilz
nonché dotata di dispositivo di azionamento coman-
dato.

E' gia noto il fatto di afferrare una pafte ini-
ziale del tessuto su una macchina per maglisria rat-

tilinea mediante ganci di prelevamento 2 di prelsvar-

1la

Hy

lza mediante questi ganci di prelavamento fino o
zona d; un cilindro di prelevamsnto, chelprovvade
quindi all'ultsriore prelevamento del tessuto a ma-
glia. Un tale dispositivo & noto dal DE~PS 12 701730'
della Richiadente. In quasto noto dispositivo i gaﬁ-
ci di prelevamanto sono disposti su una barra dsgli
aghi avents uguals divisione degli alloggiamenti de-—
gli aghi e intservallata rispetto agli aghi. I ganci

di prelsvamsnto nel corso della formazione della par-
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te iniziale del tessuto a maglia fra gli aghi sono
fuoriusciti varso 1l'alto e vengoﬁo avvolti con il fi-
lato. Cid pressnta l'inconvsniente consistante nel
fatto che i ganci di preleéevamento devono essera di-
sposti con 1l'esatta divisione ed in modo che assi
POssono esssrz pralevati a zona Oppure sfalsati late-
ralmente a zons. Per la produzions di tessuti a ma-
glia sagomati, collegati 1'uno alitaltro, la barra

aghi di prelevamento deve poter essers prepara-

.

dagl
ta in modo ch2 nella zozna in cui sono collegati fra

di loro 1 tsssuti a maglié sagomati Conéecutivi, non
sono presenti ganci di prelevamento, ma soltanto nel-
le ssguenti zone marginali libere di un ssguante nuovo

tessuto a maglia sagomato o nuova porzions di tessuto

L'invenziona si pons il compito di eseguire il
menzionato dispositivo di prelsvamsnto zusilizrio
per la parte iniziale di un tessuto a maglia o di una
porzionsz di tessuto a maglia, in’modo che 2550 risulta

i samplice e si pud fare a menoc  di un allontanamento

© di uno sfalsamento laterals di ganci &i prelevamanto
in adattamento alls ione di raccordo dsl tessuto a
maglia sagomato.

11 problema posto viens risolto secondo 1'inven-—

zione con un dispositivo di prelevamento della pezza
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dei génere menzionato all'inizio e per macchine per
magiieria rettilinea dotate di introduttori a sfio-
ramento, per il fatto che nella posizione superiore
della barra a ganci i ganci di prelevamento si trova;
no al disotto dell'intercapadine del pettfne degli al-
loggiamenti degli aghi della macchina per maglisria
rsttilinea 2 nel corso &i un movimento discendente
della barra a ganci si agganciano n2l bordo della pez—
za presentato dall'introdﬁttore di maglie a sfiora-
mento. In particolare vantaggioéamente il dispositivo
di azionamento della barré a ganci,‘éhe normalmente
in direzione di prelsvamento & progattato per un mo-
vimsnto sincrono con il cilindro di prelevamento, pud
consentire un movimento rapido delle piastrinela
gancio su un limitato tratto di prelevaﬁento iniziala.
11 movimento rapido in particolars opportunamants oud
essere prodotto per caduta libera d=lla barfa a‘ganCi
disaccoppiata‘dal dispositivo di azionamanto sul trat-
to di prelévamento ihiziale.

Nel dispositivo di prelevamento dslla pezza £58-

guito secondo 1l'invanzione i ganci di prelevamento non

dovranno essars pil mossi verso 1'alto fra gli aghi ed
essare abbracciati dalle maglis marginali del tessuto
a2 maglia. I ganci di prelevamento affzrrano il bordo

del tessuto a maglia, che viene inserito nell'intarca-
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pedipe d2l pattina madiante l'intrbduttore a sfioramen
to, solo al disotto degli alloggiamenti degli aghi.

In tal modo ¢ superflua una disposizione di precisa
partizione dei ganci di prelevamento e si possono pre-—
vadare anche meno ganci di prelevamento ch; aghi nei
singoli alloggiémehti degli éghi. Le piastrine a gan-
Cio posSsono essere ancorate fisss nella barra a gancil
g la barré a ganci sull'intera lunghezza degli allog-

occupata uniformemsnte

ot
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giamenti d=gli aghi m
con piastrine a gancio, pqiché con il dispositivo di
Praisvanznto della pernza assguito secondo‘l'invenzio-
ne anchs in corrispondsnza dei punti di raccordo di
porzioni di tessuto a maglia sagomato si POSSONO Pra—
vedere piastrine a gancio‘che non devono essere pid
necsssariamente sfalsate,

“Al disotto dell'intarcapeéine,del pettine degli
alioggiamenti dagii aghi si pud disporra un contro-
sostegno, che si sstende parallalamente agli allog-

glamanti desgli aghi alla barra a ganci 2 coopera con

i)

i ganci di prelevamsnto rella loro posizione superiore
e‘nella loro posiziones di impegno 2 Duo essere costi-’
tuito ad zsempio da un cilindrb a spine-spostabile pae-
rallalamente. Madiants la caduta libera della barra a
ganci nel tratto di pralsvamento inizial; limitato il

bordo del tessuto, che dagli introduttori a sfioramen-
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to & portato n2lla zona della posizione suﬁeriore dei
ganci.di prelevamanto, viene afferrato sicuramsnte
dai ganci di prelevamento, che successivamente muovo-—
no il bordo dz=l tessuto sincronicamecnte con il movi-
mento del cilindfo di prelevamento, ulteriormente
sottostante, verso il basso fino a questo cilindro
di prelevamsnto, che afferra quindi il bordo della
p=2zza & 1o aséorta a sfioramsnto dai ganci di prele-—

.

vamento. In particolare il dispositivo di azionamento

~della barra a ganci tramite un giunto senza scorri-

arlial o af . rednr 1t

mento pud esssres accoppiato con il dispositivo di a~

N

zionamento, preferibilments con un dispositivo di a-

b

o

zionamanto magnetico a campo rotante del cilindro
preleavamanto. |

Il disogno allegato mostra un esampio di realiz~
zazione dell'oggstto dell'inﬁenzione in rappressnta-
zione ampizmante schsmatizzata nel piano di una sezio-
ne frasversale attraverso una'ﬁé china per magiieria
rettilinea. Dal dissgno schematico sono rilevabili
i due alloggiamenti 10 2 11 degli aghi.della macchi-
na psr maglieria rettilinea, in ciascuno dei quali so-
no sopportati scorravoli loﬁgitudinalmente aghi 12
a linguetta ed i quali insieme delimitano 1'intzsrca-
gédine 13 del pesttine., Ad una certa distanza al di-

sotto dei due alloggiamenti 10 e 11 degli aghi & di-
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sposté un nofo dispositivo di prelevamanto della pez-—
za éoﬁ un ciiindro di prelevamento 14, che & azionato
da un non rappresentato magnete a campo rotante e coo-
pera con wn organo di guida 15 a forma di guscio, che
in corrispondenza del punto di entrata 16;per il tes-
suto a maglia 17 termina in in traversino 18 del pet-
tine. L'organo di guida 15 a forma di guscio con il
proprio traversino 18 ad il cilindro d4i prelevamento
14 delimitano insieme un éanale dl prelevamento 19
con 1l punto di entrata 16 ed un punto di wuscita 20,
L'azionamento del cilindré di prelsvamento 14 avviene
direttamente a partire da un magneté a campo rotante,
che inoltre tramite una ruota intermedia 23 ed una
cinghia dentata 22 aziona un albero-di azionamsnto 21,

I1 dispositivo di preslévamanto ausiliario, Ia-
ventivamente =ssenziale, si compone di una barra a
ganci 28, fatta di alluminio leggerc, la quals si e-
stendz sull'intera lunghezza degli alioggiamenti 10 e
11 degli aghi ed ¢ dotata di piastrine a gancio 25
in cui sono inserits obliquamente spine di acciaio 26,
e l2 quali con le loro punte formano i ganci di pre—'
levamento 27.

Le piastrine a gancio 25 sono fissate sulla barra
a ganci 28 che & accopniata con assé di guida e crema-

gliere 28. Le cremagliere 29 ingranano con ruote denta-




TR S PN TR Sy e, e N

PRI NI NN T

-8~ 1Ing. Barzand & Zanardo
te 30; che framite un giunto dentato, non rappresen-—
tato, privo di scorrimesnto, sono accoppiate con l'al-—
bero di azionamento 21 del dispositivo di prelavamen-—
fo della pszza. Il peso ﬁroprio della barra a ganci 28
e delle piastrine a géncio 25 viensa sollevato da un
peso di &ompensazione non rappresentato nel disagno,
cosi‘cha solo la forza di prelevamento desl.magnete a
campd rotante agisca par il preievamento. Su una cre-
magliera sono fissate dué camme di manovra 31, 32 CQO-
peranti con un rispattivo interruttore di Pine corsa
glattrico 33 e 33', La caﬁma di manovra 32, agente
-sull'interruttore di fine corsa 331 coperto nsl diss-
gno, comanda il giunto dentato éenza scorrimanto, che
aziona la ruota d&i azionamento dentata 30. La camma
di manovra 31 con l'interruttore di fine corsa 33_1im
mita la corsa della barra a ganci 28 verso 1'alto,

Nel disegno le cremagliers 28 e quindi anche 1le
piastrine 25 a gancio sono rappresentate nella loro
posizione superiore, in cui i ganci di prelevamento
27 si trovano vicinissimi al disotto dell'intercape-
dine 13 del pettine degli alloggiamenti degli aghi.
10, 11. L'inizio del tessuto a maglia 17 mediante
non rappresantati introduttori a sfioramento in ma-
hiera nota attraverso l'intercapedine 13 dél pettine

viene spinto varso il basso fino nella zona dei ganci
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- | di prelevamento 27 che 'si trovano nella loro posizio-
. ne superiore. Prima dell'afferramento di una parte ini-
- zlale del. tessuto a maglia oppure della giunzione del
tessuto a maglia mediante i ganci di prelévamento 27
un cilindro a spine 34, che si estende paréllelamente
-all'alloggiamento 10 degli aghi, dalla posizione di ri-
POso rappresantata nel disegno vienz spostato paral--
lelamente wverso destra verso il tessuto a maglia 17.
Mediante il disppsiLiﬁo di comando, non rapore-—
sentato in dettaglio, per il sollavamento & 1'abbassa-
mento delle piastrine a gaﬁcio 25 all;inizio deli'ab-~
bassamento della barra a ganci é8 viene diginserito
il giunto dentato élettrico Per la ruota di aziona-
mento 30 = viens eliminata ltazione dal menzionato pE—
so di compensaziona2, cosi che la piastfine 25 a gancio
con la barra a ganci 28 = con le aste di guida 2 le
aste dentats 29 verticali, sotto il loro péso proprio
POssono caders liberamsnts su un corto traﬁto di pre-
levamento A iniziale, per cui i ganci di prelevamento
27 cadono nel tessuto a maglia 17 da prelavars. Nella
zona del tratto A le piastrine a gancio 25 par effat-
to della guida subiscono contemporaneamante un modesto
movimento trasversale in direzione verso il tessuto a
maglia 17. La lunghezza del tratto &i prelavamento A

iniziale & definita dal non intervento del peso di com-
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pensazione pili un tratto di riserva. Dopo la caduta
del tratto di prelevamento A iniziale mediénte co-
mando elettrico viene nuovamente inserito il giunto
dentato elettrico per la ruota dentata 30 ed ha ora
luogo un ulteriore movimento del prelevaménto dellsa
piastrine a gancio 25 sincronicamente con il cilin-
dro di prelevamento 14, fino a quando la seconda.cam—
ma di manovra-32 raggiungs liinterruttore éi fine éér—
sa 33 rispettivamenta 33'.e termina il movimanto di
abbassamento della barra a ganci 28, I ganci di prels
vamanto 27 si trovano quiﬁdi fra i denti del travar-
sino 18 del pettine dell'organo di guida 15 a fornma
di guscio nel punto di entrata 16 del canale di pre-—
levamento 19. La parte iniziale del tessuto a maglia
o parte di raccordo d=l1 tessuto a magilia, intfodotta
dai ganci di prelevamento 27 nel canale di prelavamen—
to 19, viene ora afferrata dal cilindro di prelsva-
mento 14, dotato di unm rivestimento superficials pren-
sile, e viene mossa attraverso il canals di prelevamen-—
to 19 ed in particolars estratta 2 sfioraménto dai gan-
ci d% prelevamento 27 diretti obliquamsnte, N2lla. po-
sizione finals inferiore un nottolino 35 sntra arre-
standosi in un elemanto di guida 39. Il nottolino &
sopportato orientabile attorno ad un asse 36 ed & ac—

coppiato con una leva manuale 37, Sollevando la leva

L N N B B L I U o T T U
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manuaie 37 é‘possibile sganciare il nottolino 35 e
la ﬁécchina per ragioni di sicurezza viene disinseri-
ta tramite un microintsrruttore 38. In quasta posi-
zione la barra a ganci 28 insieme all'organo di gui-
da 15 a forma di guscio pud essere abbassata.

La barra a ganci 28 con le sus piastrine 25 a
gancio ¢ 1 ganci di prelevamento 27 dalla sua pos;-
zione inferiore durante il pralevamento del tessuto a
maglia 17 mediante il cilindro di prelevamento i4
pud esscre nuovamente riportato verso l'alto nella
sua posizione inizials suﬁeriore.‘

RIVENDI-CAZIONI

1. Dispositivo di prelevamento della pezza per
macchine per maglieria rettilinea dotati di introdut-
tori di maglie a sfioramanto, comprendente alméno un
cilindro di prelevamento azionato ad una barra a
ganci, che & sollevabile ad abbassabile, & occupata
da ganci di prelevamento affaerranti il tessuto a ma-
glia nella.zona di prelevam=ato fra gli alloggiamen-
ti degli aghi ed il cilindro di prelevamanto ed 2 do-
tata di dispositivo di azionamento comandato, carat-
terizzato dal fatto che nella posizionz superiore
dellé barra a ganci (28) i ganci di prelevamento (27)
si trovano al disotto dell'intercapédine (13) del

pettine degli alloggiamesnti (10, 11) degli aghi della
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macchina per maglieria‘réttilinea e con un movimento
discendents della barra a ganci (28) si agganciano
nel bordo della pezza presentato dall'introduttore
di maglia a sfioramanto.

2., Dispositivo di prelevamanto della;pezza s2-—
condo la rivendicazione 1, ceratterizzato dal fatto
che ii dispositivo di azionamento d=lla barra a gan-—
ci (28), che normalmente in direzione di prelevamento
& progettato per un moviménto sincrono con il cilindro
ai prelevamento (14), consente ﬁn movimento rapido
delle piastrine (25) a gancio su un limitato tratto
di prelevamento iniziale (A). )

3. Dispositivo di prelsvamsnto della pezza se-
condo la rivandicazione 2, caratterizzato dal fatto
che il moviﬁento rapido & ottenuto mediante caduta li-
bera della barra a ganci (28) disaccoppiata dal di-
spositivo di azionamento sul tratto di prelevamento
iniziale (A). |

4. Dispositivo di prelsvamento della pazza se-—
condo una delle rivendicazioni da 1 fino a 3, carat-
terizzato dal fatto che la barra a ganci (28) si esten-
de sull'intera lunghezza degli alloggiamsnti (10, 11)
degli aghi.

5. Dispositivo di prelevamento della pezza se-~

condo una delle rivendicazioni da 1 fino a 4, carat-
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terizzato dal fatto che i ganci di prelevamento (27)
hanno una distanzé reciproca indipendente dalla divi
sione degli aghi degli alloggiamenti (10, 11) dagli
agni,

6. Dispositivo ¢i prelsvamanto della'pezza sa—
condo una delle rivendicazioni da 1 fino a 5, carat-
terizzato dal Ffatto che al disotto delltintercapadi~
ne (13) del psttine degli alloggiamenti (10, 11) de-
gli aghi & disposto un controsostegno (34) che éi 2e
stende parallslamsnte ad gssi eralla barra a ganci (28),

7. Dispositivo di prelevamento della pezza so-
condo la rivendicazione §, carattarizzato dal fatto
che i1 controsostagno & eseguito nella forma di cilin—A‘
dro a spina (34) spostabile parallelamenta,

8. Dispositivo di prelevameato della pezza sa-
condo una delle rivendicazioni da 1 fino a 7, carat-
terizzato dal fatto che la barra (28) a ganci nella

sua posizione inferiors con i ganci di prelesvemanto

(27) & bloccabile (chiavistello 35) nella zona éel ci
lindro di prelevamento (14).

} - MANDATARI
{tirma)

»

(per st e por gli altri)
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RIvempIcAzIONI

Te Diépositivo-di preievamento della-pezia per.
macchine per’maglieria rettilinsa dotati di introdut-
tori di magiie a sfioramsanto, comprenéente almenc un
¢ilindro di prelevamanf§ azionato ad una barra a
ganci, che & sollavabilas 2d abbassabile, & occupata
da ganci_di pralavamento affarrahti il tassuto a ma-
giié nellé.zona di prelevamanto fra gli alloggiamen-
ti degli aghi e=d il cilindro éi pralevamanto 2d & do-
tata di dispositivo di azionamento comandato, carat-
terizzatp dal fatto che nella posizionz superiore
dellé barra a ganci (28) i ganci d4i prelevaménto'(27)_

8i trovano al disotto delltintercapsdine (13) del-

pettine dagli alloggiamsnti {10, 11) degli aghi della
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macchina per maglieria rettilinea e con un movimento
discendente della barra a ganci (28) si agganciano
nel bdrdo della pezza presantato dall'introduttore
di maglia.a sfioramanto,

2. Dispositivo di ﬁrelevamento della pezza Se-
condo la rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto.
che i1 dispositivo di azionamenfo dellz barra a gan-
ci (28), che ﬁormalmehte in direzione ﬁi‘prelevamento
& progettato per un movimento sincrono conm il cilindro
di prelevamento (14), conssnts un movimanto rapido
delle piastrine (25) a gancio su un limitato tratto
di prelevamento iniziale (A).

3. Dispositivo di prelevamanto della pezza se-.
condo la rivendicazione 2, carattarizzato cal fatto
che il movimento rapido‘é ottenuto mediante caduta 1i-
bera della barra a ganci (28) disaccoppiata dal di-
spositivo di azionamsnto sul tratto di prelevamanto
iniziale (A).

| 4, Dispositivo di prelsvamanto della p&rza se-—
condo una delle rivendicazioni da 1 fino a 3, carat-
terizzato dal fatto che la barra a ganci (28) si esten-
de sull'intsra lunghezza degli alloggiamenti (10, 11)
degli aghi.

5. Digpositivo di prelevamento della pezza se-

condo una delle rivendicazioni da 1 fino a 4, carat-
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 terizzato dal fatto che i ganci di prelevamento (27)

‘hanno una distanza rsciproca indipandente dalla divi

sione degli aghi degli alloggiamenti (10, 11) dagli

aghi,

6. Dispositivo di preievamento dellz pezza se-
condo una delle fivendicézioﬁi da 1 fino a 5, carat;
terizzato dal fatto che al disotto delltintercapedi-
na (13) del pettine degli alloggiamanti (10, 11) de-

gli aghi & disposto un controsostsgno (34) che si e~

stende parallslamsnts ad essi 2 alla barra a ganci.(28).

7. Dispositivo di prelevamento d2lla pezza sa-
condo la rivandicazione 8, caratterizzato dal fatto

¢che il controsostagno & eseguito nella forma di cilin-

‘dro a spina (34) spostabile parallzlamenta.

8. Dispositivo di prelevamsnto della pezza sa-

“condo una delle rivendicazioni da 1 firno a 7, carat-

terizzato dal fatto che la barra (28) a ganci nella

sua posizione inferiore con i ganci di prelevamanto
(27) & bloccabile (chiavistesllo 35) nella zona del ci-

lindro di prelevamento (14).
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Richiedente: Ditta

He Stoll GmbH & Co,
Stollweg 1
7410 Retlingen

"Dispositivo di prelevamento della pezza per

macchine per maglieria rettiline®

L'lnvmnz¢one concarna un dispositivo di prale-
vamento d2lla pezza per- macchine per maglla ia retti-
linea, dotate di inssritori di maglia a sfioramento,

con almano un cilindro di prelevamento azionato e

con una barra a ganci, occupata con ganci di prele-

vamanto, affsrranti il tessuto a maglia nella zona di
prelevamento fra gli alloggiamenti dagli aghi e il
cilindro di preslevamento, sollevabile ed abbassabile
nonch2 dotata di dispositivo di azionamsnto coman-
déto.

B gid noto il fatto di affarrare una parts ini-
ziale del tessuto su una macchina per maglieria rat-

tilinea mediante ganci di pralevamsnto 2 4&i prelevar-

1a mediants questi ganci di prelsvamsnto fino n2lla
q

zona 4i un cilindro di prelevamento, che provvada
qﬁindi alltultasriore prelevamento del tessuto a ma-
glia. Un tale dispositivo & noto dal DE-PS 12 70 730
della Richiadente. In questornoto dispositivo 1 gan-
ci di pralé&amanto sono disposti su una barra dagli .
aghi avents uguala divisione degli alloggiamenti da-

gli aghi e intsrvallata rispstto agli aghi. I ganci

di prelavamento nel corso della formazione dalla par-
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te iniziale del tessuto a maglia fra gli aghi sono
fuoriusciti verso l'alto e'vengoﬁo avvolti con il fi-
lato., Cid presenta l'inconvaniente consistante nel
'fatto cha i ganci di prelevamento devono essare di-
sposti con l'esatta divisions ed in modo che essi
possono esssrs preslsvati a zons oppure sfalsati late~
ralmente a zone, Per la produziona di tessuti a ma-
glia sagomati, collegati 1*'uno all'altro, la barra
degli aghi.di prelevamento deve poter sssare prepara-
ta in modo chs nella zona in cui sono collagati fra
di loro i tessuti a maglia sagomati comsecutivi, non
sono presenti ganci di prelevamento, ma soltanto nel-
1e'seguenti zona marginali libere di ﬁn segueate nuovo
tessuto a maglia sagomato © nuova porzione 4i tessuto
a maglia sagomato.

Ltinvenzione si pone il compito di eseguire il
menzionato dispositivo di prelevamsnto ausiliario
per la parte iniziale di un tessuto a maglia o di una
pofziona di tessuto a maglia, in‘modo cha esso risulta
piu semplics2 e si pud fare a menq-di un allontanamento
o di uno sfalsamento laterale di ganci di prelevamsnto
in adattamento alle zone di raccordo 4zl tessuto a
maglia sagomato.,.

I1 problema posfo viene risoltd secondo 1'inven-

zionz con un dispositivo di prelevamanto dalla pezza
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del genere manzionato allfinizio e per macchine per
maglisria rettilinea dotate di introduttori a sfio-
ramanto, per il fatto che nella posizione superiora
‘della barra a ganci i ganci di prelevamento si trova-
no al disotto dell'intercapadine del pettihe degli al-
loggiamenti degli aghi della macchina per maglisria
retéilinea e nal corso di un movimento discendente
della barra a ganci si agganciano nel bordo della paz-
za preseuntato dall'introduttore di maglie a sfiora-
mento. In particolare vantaggiosamente il dispositivo
di azionamento d2lla barra a ganci,VChe normalmente

in direzions di prelsvamento é‘progettato per un.moé
vimanto sincrono con il cilindro 4i prelevamento, pud
consantire un movimento rapido delle piastrine a
gancio su un limitato tratto di prslevamento inizialae,
Il movimeﬁto rapido in particolare opportunaments pud
essare prodotto per caduta libera della barra a.ganci
disaccoppiata dal dispositivo di azionamento sul trat-
to di prelevamento iniziale,

Nel dispositivo di prelavamsnto della pezza ese;
guito secondo 1;invenzione i ganci di prelsvamento non
dovranno essars pink mossi veféo lralto fra gli aghi ed
essere abbracciati dalls maglis marginali del tassuté
a maglia. I ganci di prelsvamszato affarrano il bordo

del tessuto a maglia, cha viane inserito nell'intarca-
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pedine-del péttine mediante 1tintroduttore a sfioramen
to, solo al disotto dzgli alioggiamenti degli aghi.

- In tal modo & supsrflua una disposizione di precisa
partizions dei ganci di prelevamento e si possono pPre-
vedere anchs msno ganci di prelevamento che aghi nel
singoli alloggiamenti degli aghi. Le piastrine a gan-
cio possono essere ancorate fisse nella barra a ganci
e la bapr§~a ganci suil'intera lunghezza degli allog-
giamenti degli aghi pud sssere occupata uniformemente
con piastrine a gancio, poiché con il dispositivo di
prelevamento della pezza eseguito secondo 1'invenzio-—-
ne anchz in corrispondsnza dei punti di raccordo di
porzioni di tessuto a maglia sagomato si possono pre-
vedere piastrine a gancio che non dsvono ssssre pin

necassariamente sfalsate.

-alloggiamenti d=gli aghi si pud disporre ﬁn contro-
sostegno, che si estende parallslamente agli allog-
giamaenti d=gli aghi e alla barra a ganci 2 coopara con
i ganci di prelsvamanto nella loro posizione superiore
e-nella loro posizions di impagno e pud essere costi--
tuito ad esampio da un cilindro a spine spostabile pa-
ra;lelamente. Madiante la caduta libera della barra a
ganci nel tratto 4i pralevaménto iniziale limitato il

bordo del tessuto, che dagli introduttori a sfioramen-
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to & éortatd n=lla zona della posizione superiors del
ganci di prelevamento, viene afferrato sicuramente
dai ganci di prelevamento, che successivamente muovo-—
no il bordo dzl tessuto sincronicamente con. il movi-
mento del cilindro di prelevamento, ulteriormente
sottostante, verso il basso fino a quasto cilindro
dai frelevamento, che afferra guind: il bordo della
pszza e 1o asporta a sfioramsnto dai ganci di prale-

vamento., In particolare il dispositivo di azilonamento

" della barra a ganci tramite un giunto senza scorri-

manto pud essers accoppiato con il dispositivo di a-
zionamento, preferibilmente con un dispositivo di a-
zionamento magnetico a campo rotante del cilindro:di
prelevamento.

I1 disegno allegato mostra un esempio di realiz—
zazione dall'oggstto delltinvenzions in rappresanta-
zions ampiazmentzs schzmatizzata nel piano di una sezio-
ne trasversals attraverso una macchina per maglieria
rettilinea. Dal disegno schematico sono.rilevabili
i due alloggiamenti 10 e 11 degli aghi della macchi-
na per maglieria rettilinea, in ciascuno dei quali so-
no sopportati scorravoli longitudinalmente aghi 12
a linguetta ed i qualil insieme delimitano l'intarca;
pedine 13 del pettine, Ad una certé distanza al di-

sotto dei due alloggiamenti 10 e 11 degli aghi & di-
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sposto unrnoto dispositivo di prelevamento della pez~
za con un ¢ilindro di prelevamento 14, che S azionato
da un non rappresantato magnets a campo rotante e coo-
pera con un organo di guida 15 a forma di guscio, che
in corrispondenza del punto di entrata 16 per il tes-.
suto a méglia 17 termina in uﬁ travarsino 18 del pet-
tine, L'organo di gﬁida 15 a forma di guscio con il
préﬁrio traversino 18 ed il c¢ilindro di prelavamento
f4 delimitano insieme un canale di prelévamento 18
con il punto di entrata 16 ed wn punto 4di uscita 20,
L'azionamento del cilindro di prelavamento 14 avviene
direttamente a partire da un magnete a campo rotants,
che ineolire tramite una ruota intermedia 23 ed una
cinghia deﬁtata 22 aziona un albero'di azionamanto 21.

Il dispositivo di prelsvamsnto ausiliario, in-
ventivamante essznziale, si compone di una barra a
ganci 28, fatta di alluminio leggero, la.quale si e-
stende sull'intera lﬁnghezza deg;i alioggiamsnti 10 e
11'degli aghi ed e dotata di piastrine a gancio 25
in‘cui sono inssrits obliquamente spine di acciaio 235,
e le quali con le loro punte formano i ganci di pré—
levamento 27.

Le piastrine a gancio 25 sono fissate sulla barra.

. a ganci 28 che & accoppiata con asse di guida e crema-

gliere 29. L2 cremagliers 29 ingrananc con ruote denta-
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fe 30; che framite un giunto dentaté, non rappresen-
tato, privo di scorrimenté, sono accoppiate con 1l'al-
bero di azionamento 21 del dispositivo di prelevamen-—
to della pezza. Il peéo proprio della barra a génci 28
e delle piastrine a gancio 25 viene sollevato da un
peso di éompensazione non rappresentato nel disegno,

cosi che solo la forza di prelevamento del magnete a

campo rotante agisce per il prelevamento. Su una cre—-

magliera sono fissate due camme di manovra 31, 32 COO-

peranti con un rispettivo interruttore di fine corsa

elattrico 33 e 33', La camma di manovra 32, agente

sull'interruttore di fine corsa 33' coperto n2l dise-
gno, comanda il giunto dentato éenza scorrimento,‘ché
aziona la ruota di azionamsnto dentata 30, La camma
di manovra 31 con l'interruttore di fine corsa 33 1i-
mita la corsa della barra a ganci 28 wverso 1l'alto,
Nel disagno la cremagliers 28 e quindi anche le
piastrine 25 a gancio sono rappresentata nella 1loro
posizione superiore, in cui i ganci di prelevamento‘
27 si trovano vicinissimi al disotto dell'intercape-

dine 13 del pettine degli alloggiamenti degli aghil

10, 1%1. L'inizio del tessuto a maglia 17 mediante

non rapprassntati introduttori a sfioramento in ma-—
niera nota attraverso ltintercapedins 13 dsl pettine

viena spinto varso il basso fino nella zona dei ganci
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di preievamento 27 che si trovano nelia loro posizio-
ne sﬁperiore. Prima dell'afferramento di una parte ini-
ziale del tessuté a maglia oppure della giunzione del
tessuto a maglia mediante i ganci di prelevamento 27
un cilindro a spine 34, che si estende parallelamente
alltalloggiamento 10 degli aghi, dalla posizione di ri-
poso rappresantata nel disegno vien= spostato paral-
lalamante verso destra verso il tessuto érmaglia 17.

Mediante il dispositivo di comando, non rappre-—
sentato in dettaglio, per il sollevamento,é l'abbassa-
mentd delle piastrine a gancio 25 alltinizio dell'ab-
bassamanto della barra a ganci 28 visne disinserito
il giunto dentato élettrico‘per la ruota d4di aziona-
mento 30 2 viens eliminata l'azione del menzionato pe-
so di compansaziona, cosi che ls piastrine 25 a gancio
con la barra a.ganci:28 e con le aste di guida e le |
aste dentate 29 verticali, sotto il loro paso proprio
possonq-cadere liberamsnte su un corto tratto di pre-~
1ev€mento A iniziale, psr cui i gaﬁci di prelesvamento
27 cadono nel teésuto a maglia 17 da prelevare. Nella
zona del tratto A le piastrine a gancio 25 per effest-
to della guida subiscono contamporansamsnte un modesto
moﬁimanto trasvarsale in direzions verso il tessuto a
maglia 17. La lunghezza asl tratto di prelevamento A

iniziale & definita dal non intervento del peso di com-
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pensazione piﬁ un tratto di riserva..Dopo la caduta |
del tratto di prelevamento A iniziale madiante co-
mando elsttrico viene nuovamente inserito il giunto
dentato elettrico per la ruota dentata 30 ed ha ora
luogo un ulteriore movimento del prelevameﬂto delie
piastrine a ganclio 25 sincroﬁicamenta con il cilin-
drd di prelevamento 14, fino a quando la seconda cam-
ma di manovra 32 raggiunge 1'interruttore di fiﬁe cor -
sa 33 rispettivamente 33' e termina il mbvimehto di
abbaszamento della barra a ganci 28, I ganc:i di prele
vamento 27 si trovano gquindi fra i denti del traver-
sino 18 del pettine delltorgano di guida 15 a forma
di guscio nel punto &i entrata 16 del canale di pfg—'
levamento 15. La parée iniziale del tessuto a maglia
o parte di raccordo dzl tessuto a maglia, introdotta
dai gancl & prelevamento 27 nel canale 4i prelavamen-
“to 19, viene ora afferrata dal cilindro di presleva-
mento 14, dotato di un rivestimento superficiale pren-
sile, e viene mossa att:aversoij.canala di prelevaﬁen;
to 12 ed in particolare estratta a sfioramento dai Jan-
ci dirprelevamento 27 diratti obliquamente. Nz2lla po-
sizione finals inferiore un nottolino 35 eatra arrs-
standosi in un elemento di guida 39. I1 nottolino &.
sopportato orisntabile attorno ad un asse 36 ed & ac-

coppiato con una leva manuale 37. Sollevando la leva
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manuale 37 é possiﬁile sganciare il nottolino 35 e

la ﬁacchina per ragioni di sicurezza viens disinseri-
ta tramite un microintarruttore 38. In qussta posi-

zione la barra a ganci 238 insisme all'organo 4i gui-

da 15 a forma di guscio pud essare abbasséta..

La barra a ganci 28 con le sue'piastrine 25 a
gancio e 1 ganci di prelsvamento 27 dglla sua posi-
zione infériafa durante il prelavamento del tassuto a
maglia 17 mediante‘il ciliﬁdro 4i prelsvamento 14
pud essara nuqvamente riportato verso 1'alt§ nalla

sua posiziona iniziale superiars.
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