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(54) Zapojeni k ovldddni podavale pFisad

Zapojen{ k ovldddni podavate piisad
ve tvaru drdtu nebo plndného profilu do
kovovyoh ldzni je tvoieno nejménd jednim
‘hydrauliokym mokorem megi jehoZ vetupem
© & vystupem je paraleln¥ zapojen gkratova-
of rozvaddd a v eérii s hydromotorem je.
zapojen proporciondlni rozvadsd napojeny
_ na gdroj tlakového média, piifemZ v Jeho

vatupni vitvi je safazen v sérii redukinf
ventil a ve vystupnf vitvi je zafazen pie~
gouﬁtéoi ventil; ddle jJe na vystupni vétev
lakového média p¥ipojen vstup brzdigiho

dromotoru, ha gahoi viastupu jJe v sérii
pripojen rogvadéc¢ s pF¥epoudtdoi ventil,
. piidem# rozvaddd je pies redukdni ventil
pF¥ipojen na vstupn{ vdtev tlakového média.
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' Vynélez ge tyka zépojeni k ovlddédni podavaée‘pflsad vé tvaru
drdtu nebo plnényoh profild do roztaveného kovu nebo slitin.

v souéasné dobe Je Jednou z- nejprogresivneasich metod pénvo- G

vé i mimopecn1 pénvové metalurgie technologie aplikace tzv.. plne~,~'f
.’nych profild nebo plného kovového drdtu do roztaveného kovu. Pln&=
ny profil je do pédnve nebo pece kontinudlnd podavén, pomooi rotus=
jicich kledek a je odvijen z clvky, kterd slouZi jako transportni
prostredek plnénfeh profild. Pohon poddvacich kladek je Yefien po=
moci stejnosmérnych nebo stiidavych motork s elektrickou nebo me=
- chanickou regulaci otd¥ek. Zabizeni viak vychdzi sloiité rozmér4
né, té%ké a v disledku toho se s nim obtiZné manipuluje. Aby se .
zabrénilo rozevirdni podélného spoje plnéného profilu je nezbyt-‘r«¥.
né, aby profil byl odvijen z civky pod tahem coca 1 000 af 2 000 N.\ |
" Proto-je odvijec{ buben mechanicky brzd&n pomooi kotoudové ‘nebo
 Selisfové brzdy. Po skondeni ddvkovdni je nutné profil ponorenj -
'do- 14zn& posunout - zpét coa o 0,5 aZ 1.m, aby bylo moZné manipulo~‘
vat s pdnvi. P¥i zpétném posunu zistdvd civka zabrzdéna a dochédz{
k povoleni . zdvity, p¥idemZ miZe dojit k deformaci profilu a Jeho
- podélného spoje.

Uvedene nevyhody odstranuje zapojeni dle vynalezu, dehaﬁ pod~“

"stata spodivd v tom, e je. tvo¥eno nejméné jednim hydrauliokym Mmo=- B
- torem, mezi jeho% vstupenm & vystupenm je paraleln& zapojen. zkrato*

' vaci rozvaddd ‘a v 8érii s hydromotorem je zapojen proporoionélni .

‘rozvadéc, napojeny na zdroj tlakového média, piisemi v jeho vstup~a
ni -vétvi je zaPtazen v sérii redukcni ventil a ve. vystupni vﬁtvi Je ,

. za¥agzen pPepoustdci ventil; ddle je na vystupni vitev tlakového B
média p¥ipojen vstup brzdiciho hydromotdru, na jehoZ vystupu je v

- 8érii pFipojen rozvaddd a piepoudtdéei ventil, priéamé rozvad ¥ Je
;pres redukcn1 ventil p¥ipojen na vstupni v&tev tlakového média.

Vyhoda zapojeni dle vyndlezu spodivd v pouZitd hydraulickych
-pohond k podavini, brzdéni i zpétnému posunu prqfilu tak, ﬁe podé—
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vaof véloe jsou hnené bud samostatnymi motory,nebo mensim poStem
motord, p¥i¥em# hnané kladky mohou byt sp¥afeny mechanioky. Adhe-
ze pdsl poddvacich kladek je zvySena zdrsnénim je jich povrchu nee
bo pogumovdnim, p¥icemZ hnany véledek je pevné uloZen v radidlnim
i exidlnim sméru, protilehly pritlalny vdledek je pomoci pFimodaw .
rého hydraulického motoru radidlné pFitladcvédn k vdledku hnanému,
PotFebny tah odvijeného drdtu nebo plnéného profilu je vyvijen po~-
moci hydraulického motoru, ktery v reZimu poddvdni - odvijeni fun=- .
guje jako Jerpadlo, pridemZ regulaci tlaku kapaliny se reguluje
kroutdci moment a tim i tah. Bodni a vyskovd fixace civky je pro-
vddéna primodarymi hydraulickymi motory. V refimu zp&tného chodu
se hydromotory poddvacich kladek zkratuji pomoci éoupétkoiého roz-
vaddde a hydromotor odvijelky se rovn&Z piepne do funkce motoru,
‘ktery po prekondni hydraulického odporu hydromotord poddvacich
kladek navine pln¥ny profil o potFebnou délku zpst na civiu.

 P¥iklad konkrétniho provedeni zafizeni podle vyndlezu je
schematicky znazornén na piipojeném vykresu.

Zapojeni je urdeno t¥em pdrim podévacich kladek 12, priéemﬁ
‘Jjedna z kaZdého pdru je pripojena k hydraulickému motoru 1, dru~-
héd je radidlné nastavitelnd pomoci p¥imodarého hydromotoru 17.
'Hydraulické motory 1 jsou pFipojeny potrubim, které neni oznale-
'no, pies zpétné ventily 9, redukéni ventily 4 a proporciondlni
rozvadée 3 k hydrogenerdatoru ] spraZenému s elektromotorem 8.
‘Mezi hydraulickymi motory 1 & proporciondlnimi rozvadddi 3 jsou
paralelné zapojeny zkratovaci rozvadéce 2. K vitladnému potrubi
je p¥es redukdni ventil 11 a rozvaddd 12 piipojen hydraulicky mo-
tor 14, v jeho% zpétném potrubi je pFipojen ventil 13, -pFepou-
gtéci ventil 5 a filtr 6. Ve zpdtném potrubi rozvaddde J2 je pri-
pojen prepoustéci ventil J0. Piimo8aré hydraulické motory 15, 16
,a 17 jsou ovlddény pomoci rozvadecu 18.

Civka 23 s plnénym profilem 20 se zasune do odv13ecky e axi-
41né se zafixuje pomoci pFimodarého hydreulického ‘motoru 16 0 -
‘vlddaného rozvad&fem 18 a pomoci hydraulického motoru 15 ovlddané=-
ho rozvadédem ig_se nadzvedne, aby se plnény profil 20 mohl od=-
-vijet. Plnény profil 20 se ruéné zavede mezi poddvaci kladky 19
a vyvodi se p¥itlek pomoci pFimodarych hydraulickych motord 17
ovliddanych rozvad&fem 18. Z hydrogenerdtoru ] proudi tlakovd Ka-
‘palina potrubim pFes zpéthé ventily 9, redukcéni wventily 4 do pro=
porciondlnich rozvadédi 3, které jsou elektronicky ¥izeny & umoZ-
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nuji piynﬁly rozbéh a zm§nu'rychlosti podévaného plnéného profi=

lu 20, ktery je usmSrnovdn vodici trubkou 21 do pdnve 22 8 roz-
tavenym kovem. '

| Plndny profil 20 je odvijen z civky 23,kterd je mechanicky
. propojena s hydraulickym motorem 14, ktery v této f£4zi pracuje
. v re¥imu hydrogenerdtoru, nebo¥ nasiévd z odpadniho potrubi,ve
kterém je udrZovdn piepoudtécim ventilem 5 mf{rny p¥etlak coa -
500 kPa, tlakovou kapalinu proudici do hydropohonu 14 p¥es zp$tny
ventil 13. Kapalina vystupuje p¥es Soupdtkovy rozvaddd 12 a pie-
poudt¥cl ventil 10,kterym se nastavi poti¥ebny tlakovy spdd a tim
kroutici moment na odvijecim bubnu., Po ukondeni poddvéni plnéného
 profilu 20 do 1d4zn& je nutné posunout plnény profil 20 zpét. Pro-
porciondlni rozvedéle 3 se piFepnou do nulové polohy a Soupdtkové
rozvadéde 2 se zkratujf. Rozvaddd 12 hydropohonu 14 oivky 23 se
| p¥epne do reZimu funkce hydromotoru a tlakovd kapalina z hydroge=-
nerdtoru J bude proudii potrubim p¥es redukdni ventil 11 a rozva-
dé¢ 12 do hydromotoru 14, ktery potédhne plnény profil 20 zpét a na=
vine ho na civku 23. Uzavienim a zkratovdnim hydraulickyfch obvodd
hydromotort ] pomoci rozvadéild 2 se uno¥ni pfééerpéni‘kapaliny
uvnit® obvodu a tim zpétnd rotace podévaomch kladek 19 za mirného
pFedpéti. '

PREDMET VYNLLEZU

Zapojeni k ovldddni podavade p¥isad ve tvaru drdtu nebo pln§-~,
ného profilu do kovovych ldzni, vyznalenéd tim, Ze jeitvofeno neje-
méné jednim hydraulickym motorem (1); mezi jeho% vstupem & v¥stupem
je paralelnd zapojen zkratovaci rozvads¥ (2) a v sérii s hydromo- .
torem (1) je zapojen proporciondlni rozvaddd (3) napojeny na zdroj
. (7) tlakového média, p¥idemZ v jeho vetupm” vétvi je za¥azen v sé~'
rii redukdni ventil (4) a ve vystupni vitvi J¢ zafazen prepoustdoi
. ventil (5), ddle je na vystupni vétev tlakového média p¥ipojen
- vatup brzdiciho hydromotoru (14),na jehoZ vystupu je v sérii pfi-l
pojen rozvad&® (12) a prepoustéci ventil (10), prifemf rozvaddd -

(12) je pies redukéni ventil (11) piipojen na vstupni vétav tlako=

vého média. 1 vyLres
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