POLSKA
RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

117282

CZYi _LH 1A

~

Patent dodatkowy
do patentu nr

Zigloszono:

Pierwszenstwo:

URZAD
PATENTOWY
PRL

Zgloszenie ogtoszono:

21.09.78 (P. 209 765)

Opis patentowy opublikowano:’

19. 05. 80

Urzedu - P3 tentorisgo

Polskiej -Bzsgmje i) Liae

 Int. CL* B29C 17/10°

130.09. 1983

Tworcey wynalazku Jerzy BarW1k J erzy Rzoska Zb1gn1ew DrQZek

Uprawniony z patentu: Fabryka Urzadzen Okretowych ,,TECHMET”
Pruszcz Gdanski (Polska)

Urzadzenie do wzdluznego ciecia taSm profilowanych i gladkich .

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wzdtu-
znego ciecia tasm profilowanych i gladkich.

Urzadzenie stanowi wydzielone stanowisko do cie-
cia taSm gumowych lub tasm z tworzyw sztucz-
nych i moze byé stosowane zaré6wno w liniach pro-
dukcji tasm zakladéw gumowych jak i w zakla-
dach produkujgcych przenosniki, wykladziny pcd-
logowe itp.

Znane urzadzenia do ciecia tasm gumowych sg
wyposazone w narzedzia tngce stale w postaci no-
zy bagnetowych. Tasma gumowa jest przeciggana
przez rejon umieszczenia nozy i w ten sposob jest
przez nie rozcinana na pasy.

Tas$my zwlaszcza gumowe s3 zwykle zbrojone
wibéknem naturalnym lub syntetycznym. Wiékna te
oraz sam sposOb przeciggania tasm powodujg, ze
ciete pasy mie posiadaja prostoliniowosci. W wy-
niku cigcia tym sposobem okolo 80% pocigtych pa-
s6w nie nadaje sie do stosowania w urzadzeniach
transportowych.

Celem wynalazku jest zaprojektowanie urzgdze-
nia zapewniajacego szybkie i prostoliniowe ciecie
taSm na pasy a posiadajacego prosta komstrukcje
i latwa obstuge. Cel ten zostal osiggniety przez za-
projektowanie i zrealizowanie urzgdzenia sklada-
jacego sie z podstawy na ktérej jest osadzona glad-
ka od géry plyta w formie wydluzonego stotu, przy
czym ma podstawie urzadzenia sg zamocowane dwie
glowice, z ktérych jedna obcinajgca obrzeza tasmy
jest ustawiona na podstawie od strony wejscia tas-
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my, a druga glowica tnaca pasy $cisle okreslonej
szerokosci jest ustawiona dalej w kierunku zejécia
pocietych pasow.

Za pierwsza i za drugg glowicg sg ustawione spre-
zone miedzy soba zespoly rolek ciggngcy:ch tasme,
za$ do podstawy z przodu jest zamocowany zespdt
rolek podajacych tasme, a z tylu podstawy jest za-
mocowany zesp6l rolek regulujgcych wyjscie po-
cietych paséw.

Ponadto z bokéw pierwszej glowicy znajdujg sie
zeslizgi kierujgce obciete obrzeza ta$my do pojem-
nikow.

Obie glowice sg wyposazone w noze krazkowe,
ktoére sa. rozstawione na zgdang miedzy nimi od-

.leglo$é réwng szerokosci cietego pasa. Pomiedzy
glowicami znajduja sie rolki dopychajace ta$me do

bocznej prowadnicy, ktéra ma za zadanie utrzymy-
waé prostolinijnosé cietej tasmy. wzgledem prosto-
liniowo$ci catego urzadzenia.

Przed kazda glowica tnaca sa umieszczone rolki do-
ciskajace taséme do plyty co umozliwia dokladne pro-
stoliniowe przecinanie tasmy przez noze krazkowe.

Zaletg urzadzenia wedlug wynalazku jest to, ze
zapewnia ono dokladnie prostoliniowe ciecie pasé6w
z szerokiej tasSmy wzmacnianej wiéknem, przy
czym szeroko$é cietych paséw moze by¢ zmieniana
przez szybka zmiane rozstawu nozy.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonamia na rysunku, ktéry przedstawia
schematycznie urzadzenie w widoku z boku.
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Urzadzenie sklada sie ze stalowej masywnej kon-
strukcji podstawy 1, gérnej plyty 2 polaczonej trwa-
le z podstawa dwoéch glowic tnacych 4 i 5, dwéch
zespoléw 8 i 9 rolek ciggnacych i podajgcych tas-
me do cigcia, rolek 6 dopychajgcych tasme do pro-
wadnicy 7, rolek 12 i 13 dociskajgcych tasme zes-
polu 10 rolek podajgcych tasme, zespolu 11 rolek
regulujgcych wyjscie taSmy oraz dwéch motore-
duktoréw napedzajgcych glowice tnace i zeéspoly 8,
9 rolek ciggnacych i podajacych.

Z przodu podstawy od strony wejscia tasémy do
urzadzenia jest zamocowany zesp6t 10 trzech wal-
cowych rolek, przy czym goérna rolka jest rucho-
ma w pionie i jej polozenie jest regulowane za po-
moca $rub pociggowych. Dalej w kierunku przesu-
wania sie tasmy jest ustawiona glowica 4 ciecia
obrzezy, ktéra z przodu jest zaopatrzona w rolki 12
dociskajgce tas§me do plyty 2 gérnej urzadzenia. Tuz
za ta glowica 4 jest ustawiony zespél 8 walcowych
dwéch rolek, usytuowanych jedna nad druga, przy
czym odleglo$é miedzy rolka gérng i dolng jest re-
gulowana za pomoca S$rub pociggowych wzajemnie
sprzezonych.

Nastepnie w pewmnej odleglosci jest ustawiona glo-
wica 5 ciecia paséw a tuz za nig znajduje sie ze-
sp6l 9 rolek ciggnacych tasme. Konstrukcja obu
glowic 4 i 5 oraz zespoléw 8, 9 rolek ciggnacych
jest jednakowa, przy czym glowice sg wyposazone
w kilka krgzkowych nozy 3 pracujacych parami.
Ilo$é par nozy zalezy od ilosci cigtych paséw. Po-
miedzy glowicami sa umieszczone rolki 6 dopycha-
jace cietg tasme do listwowej prowadnicy 7 biegng-
cej rébwnolegle do wzdluinej osi urzadzenia.

Na koncu podstawy 1 jest zamocowany zespéi 11
rolek regulujacych wyjsécie tasmy. Sg to dwie rolki
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cylindryczne jedna nad druga. Odleglo$é miedzy ni-

mi jest regulowana za pomoca Sruby pociggowej.
Zespoly 8 i 9 rolek ciggnacych i glowica 5 sg na-
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4

pedzane wsp6lnym motoreduktorem, przy czym ze-
spoly 8, 9 sg wzajemnie sprzezone za pomacg prze-
kiadni lancuchowej i przekladni zebatych.

Pierwsza glowica 4 obcinajgca obrzeza tasmy jest
napedzana innym motoreduktorem poprzez prze-
kladnie lancuchows i zebats.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wzdluinego ciecia tasm 'profilo-
wanych i gladkich, znamienne tym, ze ma podsta-
we (1) z gladky od géry plyta (2), na ktérej to pod-
stawie sg usytuowane dwie glowice tngce zaopa-
trzone w krazkowe noze (3), przyczym glowica (4)
cigcia obrzezy jest ustawiona od &trony wejscia ta-
$my, a glowica (5) cigcia paséw jest ustawiona za
nig w kierunku zej$cia paséw, natomiast pomie-
dzy tymi glowicami znajdujq sie rolki (6) dopy-
chajgce tasme do bocznej prowadnicy (7), ponadto
za glowica (4) i glowica (5) sa zamocowane do pod-
stawy (1) sprezone zespoly (8 i 9) rolek ciggnacych
tasme, za$ do podstawy (1) z przodu jest zamoco-
wany zespél (10) rolek podajgcych tadme a z tylu
podstawy (1) jest zamocowany zesp6l (11) rolek re-
gulujacych wyjscie pocietych paséw, za§ z bokéw
glowicy (5) znajdujg sie ze$lizgi kierujgce obciete
obrzeza tasmy do pojemnikéw.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
glowica (4) tnaca obrzeza tasmy jest napedzana mo-
toreduktorem poprzez przekladnie tancuchows
i przekladnie zebata, zas$ glowica (5) tnaca pasy i
ciaggngce tasme zespoly (8 i 9) rolek sa napedzane
wspdélnym motoreduktorem poprzez sprzegajacy ze-
spoty (8 i 9) rolek ciggnacych lancuch i przekladnie
zebate.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
przed kazda glowicy tmacg s3 umieszczone docisko-
we rolki (12 i 13).
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