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(57) Abstract: The invention relates to a
connection band (1) to be arranged between a
dry-construction structure (12), for example, a
veneer or a stud wall, in particular on a beam
(5), and a solid wall, another dry-construction
structure, or another component (8), the
connection band (1) comprising a sound-insu-
lating insulating strip (2), characterized in that
at least one separating strip (3) for forming
connecting joints is arranged on the insulating
strip (2), the at least one separating strip (3)
laterally projecting at least on a longitudinal
side of the insulating strip (2).

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung be-
trifft ein Anschlussband (1) zur Anordnung
zwischen einer Trockenbaukonstruktion (12),
beispielsweise einer Vorsatzschale oder einer
Standerwand, insbesondere auf einem Profil-
triger (5), und einer massiven Wand, einer
weiteren Trockenbaukonstruktion oder einem
sonstigen Bauteil (8), wobei das Anschluss-
band (1) einen schallddmmenden Dammstrei-
fen (2) umftasst, dadurch gekennzeichnet, dass
am Didmmstreifen (2) zumindest ein Trenn-
streifen (3) zur Ausbildung von Anschlussfu-
gen angeordnet ist, wobei der zumindest eine

AA

Trennstreifen (3) zumindest auf einer Langsseite des Dammstreitens (2) seitlich iibersteht.
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Anschlussband bzw. -streifen zur Anordnung
zwischen einer Trockenbaukonstruktion

Die Erfindung liegt auf dem Gebiet des Trockenbaus und betrifft ein
Anschlussband zur Anordnung zwischen einer Trockenbaukonstruktion, beispielsweise
einer Vorsatzschale oder einer Standerwand, insbesondere auf einem Profiltrager, und
einer massiven Wand, einer weiteren Trockenbaukonstruktion oder einem sonstigen

Bauteil, umfassend einen schallddammenden Dammstreifen.

Trockenbaukonstruktionen sind in vielféltiger Ausgestaltung bekannt und werden
in der Praxis sehr haufig im Innenbereich eingesetzt, beispielsweise beim Erstellen
nichttragender Zwischenwiande oder Vorsatzschalen. Wahrend das bloRe Aufstellen
derartiger Trockenbaukonstruktionen noch relativ einfach ist, werden gerade beim
Anschluss dieser Trockenbaukonstruktionen an massive Bauteile, wie z.B. an eine
tragende Auflenwand od. dgl., in der Praxis zahlreiche Verarbeitungsfehler gemacht.
Gerade der Bereich des Anschlusses ist, u.a. aufgrund unterschiedlicher
Materialbeschaffenheiten der aufeinandertreffenden Bauteile, wie z.B. unterschiedliche
Verformbarkeiten oder Langenausdehnungen, immer ein kritischer Problembereich. Zwar
wird versucht, dieses Problem durch zahlreiche Normen bei der Ausfiihrung zu
beseitigen, doch begegnet man in der Praxis dennoch oftmals zahlreichen
unsachgemafen Ausfihrungen.

So ist es beispielsweise ein géangiger Fehler, die Anschlussfuge bzw. den
Anschlusseckbereich, bei dem eine Gipskartonplatte an einen Bauteil im rechten Winkel
anst6Rt, einfach nur mit einer Acrylfuge zu tberstreichen. Eine derartige Ausfiithrung fuhrt
Uber kurz oder lang zu ausgefranst abreiBenden Fugen, treppenstufenartigen
Rissausbildungen, Abplatzen der Farbe oder geweliten Tapetenbeschichtungen und ist
daher zu vermeiden.

Eine aus dem Stand der Technik bekannte und normierte Ausfiihrung von
Anschlussfugen im Trockenbau beinhaltet die Verwendung von sogenannten
Trennstreifen. Dabei wird ein Trennstreifen in Form eines speziellen Klebebandes neben
dem bereits an die Wand montierten Profiltréger fur die Gipskartonkonstruktion an die
massive Wand geklebt und anschlieBend die Gipsplatten unter Ausbildung einer Fuge
zum Klebestreifen montiert. Diese Fuge wird anschlieBend verspachtelt. Dies hat den
Vorteil, dass eine Dehnungsfuge definiet wird, da die Spachtelmasse nicht am
Trennstreifen haftet. Dadurch wird eine zackige, ausgefranste Rissfuge vermieden.

AbschlieRend wird der Uberstehende Trennstreifen abgeschnitten und entfernt.
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Aulerdem besteht bei derartigen Trockenbaukonstruktionen das Bedurfnis, solche
Konstruktionen bzw. Zwischenwédnde auch moglichst schalldicht auszufiihren bzw. die
Konstruktion akustisch zu entkoppeln. Dies betrifft insbesondere die seitlichen Profiltréger,
die direkt an die massive Wand stirnseitig montiert sind und daher gute Schallbriicken
darstellen.

Zur Lésung dieses Problems ist aus dem Stand der Technik bekannt, auf die
Ruckseiten dieser Profile ddammende Materialien, wie beispielsweise einen Trennwandkitt
aufzubringen und erst dann das Profil an die Wand oder die Decke zu dubeln. Alternativ
existieren auch Dichtungsbander aus Schaumstoff, die selbstklebend auf die Rickseite

der Metallprofile aufgebracht werden.

Auf diese Weise, das heil’t, wenn der Trockenbauer die beiden oben genannten
Anweisungen befolgt, gelingt es, eine Trockenbaukonstruktion mit ausreichenden
Anschlussqualitdten sowie ausreichender Schallentkoppelung zu erstellen.

Das Verfahren ist allerdings sehr aufwendig und umfasst mehrere voneinander
unabhingige bzw. aufeinanderfolgende Arbeitsschritte. AuRerdem erfordert dies mit dem
Einsatz von Trennstreifen und Trennwandkitt bzw. Dichtungsbéndern den Einsatz und
den Ankauf von verschiedenen Materialien, wobei dementsprechend auch, sowohl von
den Trennstreifen als auch von den Dichtungsbandern, in der Regel viel an
Uberschussware (ibrig bleibt.

AuBlerdem ist das Gesamtverfahren langwierig und mihsam, da einerseits die
ordnungsgemafe Schallisolierung durchgefiihrt werden muss und zusétzlich in einem
separaten Schritt, unter Verwendung von ganz anderen Materialien, die normgerechte
Ausbildung der Fugen durchgefithrt werden muss. Zusammenfassend ist somit das
Verfahren zur Erstellung einer ordentlichen Trockenbaukonstruktion nicht nur langwierig
und arbeitsaufwendig, sondern aufgrund der langeren Arbeitszeit und der héheren

Materialkosten auch dementsprechend teuer.

Es ist somit Aufgabe der vorliegenden Erfindung, diese Nachteile zu beseitigen
und ein Anschlussband zu schaffen, mit dem die Arbeitszeit beim Erstellen von

ordentlichen Trennwandanschliissen verkirzt wird und Materialkosten eingespart werden.

Diese Aufgabe wird durch die kennzeichnenden Merkmale des Anspruchs 1
gelost.

Dadurch, dass am Dammstreifen zumindest ein Trennstreifen zur Ausbildung von
Anschlussfugen befestigt ist, wobei dieser Trennstreifen zumindest auf einer Langsseite

des Dammstreifens seitlich Ubersteht, ist gewahrleistet, dass der Trockenbauer nur ein
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einziges Anschlussband ankaufen muss und dadurch ein verminderter Ausschuss anfallt.
Die schalldammenden Effekte des Dammstreifens sowie die fugenbildenden Effekte des
Trennstreifens erganzen sich bei dem erfindungsgeméafen Kombinationsprodukt und
verringern dadurch die Materialkosten. Auerdem wird das Verfahren zur Ausbildung
eines normgerechten und qualitativ hochwertigen Anschlusses einer Trockenbaufldche an
eine massive Wand, eine weitere Trockenbaukonstruktion oder einen sonstigen Bauteil
beschleunigt, da statt der zwei separaten Verfahrensschritte der Dichtung und Trennung
nur mehr ein einziger Verfahrensschritt, namlich das alleinige Aufbringen des
Anschlussbandes, erforderlich ist.

Das erfindungsgemaRe Anschlussband kann daher schnell und einfach berall
dort eingesetzt werden, wo im Anschlussbereich konstruktionsbedingte Bewegungen zu
erwarten sind und sowohl unkontrolliete und willkurlich verlaufende Risse bei den
Anschlussfugen vermieden werden sollen, als auch gleichzeitig eine akustische

Entkoppelung erhalten werden soll.

Die Erfindung wird durch vorteilhafte Ausgestaltungen in den abhangigen
Anspriichen weiterentwickelt:

Der Trennstreifen kann entweder nur auf einer Seite Uber den Dammstreifen
Uberstehen, was insbesondere bei Deckenkonstruktionen ausreichend ist. Beim
Anschluss von Zwischenwinden an massive Wande oder weitere Bauteile ist es
allerdings vorteilhaft, wenn vorgesehen ist, dass der Trennstreifen beidseitig des
Dammstreifens Ubersteht, wobei der Dammstreifen vorzugsweise mittig bzw. entlang
einer zentralen Langsachse des Anschlussbandes bzw. des Trennstreifens angeordnet
ist. Auf diese Weise kann beidseitig der Trennwand die ordnungsgeméfe Fuge
ausgebildet werden.

Es ist vorteilhaft, dass der Dammstreifen aus einem elastischen Material,
insbesondere einem, vorzugsweise geschlossenzelligen, thermoplastischen oder
elastomeren Weichschaumstoff, beispielsweise aus Polyethylen und/oder Polypropylen-
Homo- oder Copolymeren besteht. Derartige Dammstreifen in Alleinstellung sind dem
Fachmann in Form von Dichtungsbéndern oder Trennwandbéndern bekannt. Bei der
Montage wird das Dichtungsband bzw. der Dammstreifen bzw. das Trennwandband
komprimiert und gewahrleistet auf diese Weise einen guten dichten und akustisch
entkoppeiten Anschiuss.

Weiters ist vorteilhaft, dass der Trennstreifen aus einem Material besteht oder
zumindest einseitig mit einem Material beschichtet ist, an dem Ubliche Spachtelmasse
nicht haftet, vorzugsweise einem beschichteten Papier oder einer Kunststofffolie.

Trennstreifen fir Anschiussfugen sind dem Fachmann unter diesem Begriff ebenfalls als
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solche bekannt. Ein derart ausgepréagter Trennstreifen definiert eine gerade und nicht
abgerissene Anschlussfuge der Spachteimasse.

In diesem Zusammenhang ist es besonders vorteilhaft, wenn vorgesehen ist, dass
der Trennstreifen im sichtbaren Spektralbereich transparent bzw. durchsichtig oder
zumindest transluzent bzw. durchscheinend ist. Auf diese Weise kann der Trockenbauer
MaRangaben oder an der Wand vorab aufgezeichnete Hilfslinien verfoigen.

GemaR einer vorteilhaften Ausfihrungsform ist vorgesehen, dass der
Trennstreifen fest und uniésbar mit dem Dammstreifen verbunden, beispielsweise
verklebt, ist. Auf diese Weise ergibt sich ein einheitliches Kombinationsprodukt.

Alternativ kann auch vorgesehen sein, dass der Trennstreifen zerstérungsfrei
I6sbar, beispielsweise abziehbar, mit dem Dammstreifen verbunden ist. Dadurch besteht
eine erhdhte Variabilitdt und es kénnen der Trennstreifen und der Dadmmstreifen sogar
einzeln verwendet werden, sollte dies erforderlich sein.

Auch kann vorgesehen sein, dass der Trennstreifen einteilig ist oder zweiteilig
ausgestaltet ist. Auf diese Weise besteht gréRere Variabilitdt in der Anwendung. Eine
mégliche Ausgestaltung sieht beispielsweise vor, dass der Trennstreifen, z.B. durch einen
zentral mittig verlaufenden Langsschnitt, zweigeteilt ist, oder, z.B. durch eine Perforation,
leicht von Hand teilbar ist. Der Dammstreifen bleibt einstiickig intakt. Wenn der
Trennstreifen reversibel Idsbar bzw. abziehbar am Dammstreifen befestigt ist, so kénnen
dann wahlweise ein oder beide Teile des Trennstreifens abgezogen bzw. entfernt werden,
wodurch der Trennstreifen entweder nur einseitig oder beidseitig Ubersteht. Dadurch ist
das Anschlussband sowohl fir den Einsatz bei Zwischenwénden, bei beidseitigem
Uberstand, als auch fir den Einsatz bei Decken, bei einseitigem Uberstand, verwendbar.

Um eine einfachere und raschere Montage am Profiltrdger und/oder an der Wand
selbst zu ermoglichen, ist es vorteilhaft, dass am Anschlussband, vorzugsweise auf der im
Gebrauch der Trockenbaukonstruktion bzw. dem Profiltrager zugewendeten Flache des
Dammstreifens, und gegebenenfalis auch auf der im Gebrauch der Wand zugewendeten
Flache des Trennstreifens, selbstklebende Elemente ausgebildet sind.

Um eine mdéglichst gute Schallddmmung zu erhalten, ist es vorteilhaft, wenn der
Dammstreifen die Breite von handelsiblichen Trockenbau-Profiltragern, beispielsweise
von CW-, UW- oder UD-Metaliprofilen, aufweist.

Zur Ausbildung einer guten Trennungsfuge ist es vorteilhaft, wenn der
Trennstreifen seitlich zumindest um die Breite handelstblicher Trockenbau-
Gipskartonplatten Ubersteht.

Um einen guten Verkauf und eine platzsparende Lagerung zu ermdglichen, ist es
vorteilhaft, wenn vorgesehen ist, dass das Anschiussband ausreichend flexibel ist und

reversibel und bruchfrei zu einer Rolle ein- und auch wieder ausrollbar ist.
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GemaB einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung ist vorgesehen, dass der
Trennstreifen ausreichend flexibel und biegbar ist und der/die seitlich des Dammstreifens
Uberstehende(n) streifenférmige(n) Bereich(e) des Trennstreifens entlang von, parallel
zum Dammstreifen bzw. entlang dessen unteren, dem Trennstreifen zugewendeten
Langskanten verlaufenden, Knicklinien reversibel und bruchfrei nach innen knick- bzw.
faltbar ist/sind. Damit kann eine platzsparende Lagerkonfiguration geschaffen werden.

In diesem Zusammenhang ist es besonders vorteilhaft, wenn das Anschlussband
in einer gefalteten, und insbesondere gleichzeitig auch zu einer Rolle eingeroliten, kleinen
und gleichzeitig schmalen Lagerkonfiguration vorliegt, wobei der/die seitlich des
Dammestreifens Uberstehende(n) Bereich(e) des Trennstreifens entlang von bzw. an den
entlang des Dammstreifens verlaufenden Knicklinien reversibel und bruchfrei nach innen
geknickt bzw. gefaltet ist/sind.

GemabR einer vorteilhaften Ausgestaltung ist vorgesehen, dass die Faltung auf der
vom Dammstreifen gegeniiberliegenden Seite vorliegt bzw. die umgefalteten Bereiche auf
die vom Dammstreifen gegenuiberliegende Seite umgeknickt sind. Dies bewirkt saubere
und gerade Knicklinien und gewahrleistet ein dichteres, kompakteres Zusammenrollen.

Beim Zusammenrollen ist es dabei auch vorteilhaft, wenn bei der gefalteten und
eingeroliten Lagerkonfiguration der Dammstreifen auBen liegt, wodurch der sensible, in
der Rolle innenliegende, Trennstreifen geschitzt wird und aulerdem das
Zusammenrollen erléichtert wird.

Eine besonders platzsparende Variante sieht vor, dass bei der gefalteten und
gegebenenfalls eingeroliten Lagerkonfiguration die umgefalteten Bereiche zumindest
abschnittsweise sandwichartig Uberlappen und parallel zueinander berihrend
aufeinanderliegen.

In diesem Zusammenhang ist es vorteilhaft, wenn vorgesehen ist, dass die Breiten
der (berstehenden bzw. umgefalteten Bereiche der Breite des Dammstreifens
entsprechen oder geringer sind. Dadurch kann bei maximaler Breite des Trennstreifens
nach dem Zusammenfalten ein minimal breites Anschlussband erhalten werden.

GemaéaR einer besonders vorteilhaften Ausgestaltung kann vorgesehen sein, dass
die Breite des zuerst umgefalteten Bereichs geringfiigig kieiner als die Breite des
nachfolgend umgefalteten Bereichs ist. Dadurch wird ein Spielen, Aufstellen bzw.
Aufwolben des untenliegenden ersten Bereiches beim Einklappen des zweiten Bereiches
verhindert.

Obwohl es méglich ist, dass man das Anschlussband nach dem Abwickeln von der
Rolle auch handisch entfaltet, ist diese manuelle Variante doch recht milhsam. Wesentlich
praktischer und zeitsparender ist es, wenn vorgesehen ist, dass sich das Anschiussband

nach dem Ausrollen aus der eingeroliten Lagerkonfiguration selbststéndig wieder entfaltet
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bzw. sich die umgefalteten Bereiche selbststandig wieder nach aulen auffalten und das
Anschlussband zumindest anndhrend seine urspriingliche offenere
Gebrauchskonfiguration einnimmt bzw. zu dieser zuriickkehrt.

Es ist allerdings nicht erforderlich, dass das Anschlussband nach dem Ausrollen
und Entfalten aus der Lagerkonfiguration wieder véllig planeben wird, sondern es ist sogar
vorteilhaft bzw. ergibt eine erhéhte Stabilitdt des Bandes, wenn die Uberstehenden, zuvor
umgefalteten, Bereiche des Trennstreifens unter einem Winkel a, insbesondere zwischen
140° und 170°, gemessen in den Knicklinien, zum Dammstreifen nach oben geknickt bzw.
ausgerichtet sind bzw. bleiben.

Vorteilhaft ist es auch, wenn der Trennstreifen und der Dammstreifen so
ausgestaltet sind, dass der Wechsel von der Gebrauchskonfiguration in die
Lagerkonfiguration reversibel, aber zumindest zweimal, durchfiihrbar ist, ohne dass das

Material bricht oder andere irreversible Zustande eintreten.

Eine weitere vorteilhafte Weiterentwicklung der Erfindung betrifft einen Profiltrager
fur eine Trockenbaukonstruktion, beispielsweise eine Vorsatzschale oder eine
Standerwand, insbesondere ein CW-, UW- oder UD-Metallprofil zum Anbringen von
Gipskartonplatten, wobei auf der, bei der Montage der Wand zugewendeten, Rickseite
des Profiltragers ein erfindungsgemaBes Anschlussband angeordnet ist. Ein solcher
Profiltrager, der mit dem erfindungsgeméaBen Anschlussband versehen ist, erleichtert
einen schallgedammten Aufbau mit normierter bzw. sachgerecht ausgefiihrter Trennfuge.

In diesem Zusammenhang ist es vorteilhaft, vorzusehen, dass das Anschlussband
mit dem Dammstreifen auf der Rickseite des Profiltragers, insbesondere vollflachig und
iiber die gesamte Breite der Rickseite des Profiltragers, befestigt ist, wodurch eine

effektive Dammung gegeben ist.

ErfindungsgemaB ist weiters eine Wandanordnung vorgesehen, bei der eine
Trockenbaukonstruktion, beispielsweise einer Vorsatzschale oder einer Standerwand, mit
Profiltragern, insbesondere CW-, UW- und/oder UD-Metallprofilen, mit daran befestigten
Gipskartonplatten und gegebenenfalls einer Dammung, an einen anderen Bauteil,
beispielsweise eine massive Wand, eine anderer Trockenbaukonstruktion oder einen
massiven Steher, angeschlossen bzw. angeschraubt ist, wobei zwischen der Wand bzw.
dem Bauteil und der Trockenbaukonstruktion bzw. der Rickseite des &uBersten,
endstédndigen Profiltragers der Trockenbaukonstruktion ein Anschiussbereich ausgebildet
ist, wobei in diesem Anschlussbereich ein erfindungsgeméfes Anschlussband

angeordnet ist. Eine solche Wandanordnung gewaéhrleistet die gewlnschte akustische
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Entkopplung sowie die Ausbildung normgerechte gerader Trennungsfugen im

Anschlussbereich zwischen Wand und Spachtelmasse.

Erfindungsgemal ist weiters ein Verfahren zum Anschluss einer
Trockenbaukonstruktion, beispielsweise einer Vorsatzschale oder einer Standerwand mit
Profiltragern, Gipskartonplatten und gegebenenfalls einer Dd&mmung an einen anderen
Bauteil, beispielsweise eine Wand oder einen massiven Steher od. dgl., vorgesehen.
Dieses Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, dass zunéchst auf den Anschlussbereich
der Trockenbaukonstruktion an die Wand bzw. den Bauteil, insbesondere auf die
Rickseite des &uRersten, endstandigen Profiltrdgers, ein erfindungsgemaRes
Anschlussband angeordnet, beispielsweise aufgeklebt, wird, anschlieBend die
Trockenbaukonstruktion fest an den Bauteil montiert wird, beispielsweise durch
Anschrauben des endsténdigen Profiltragers an der Wand, und danach die
Gipskartonplatten mit einer zum Trennstreifen verbleibenden Fuge montiert werden, die
Fuge verspachtelt wird und der Uberstehende Trennstreifen abgeschnitten wird. Dieses
Verfahren gewihrleistet die Einsparung eines Arbeitsschrittes und beschleunigt das

ordnungsgemafe Aufstellen und Anschlieen von Trockenbaukonstruktionen erheblich.

Die Erfindung wird im Folgenden durch vorteilhafte Ausfihrungsbeispiele im

Detail, jedoch nicht einschrankend, dargestellit:

Fig. 1 zeigt ein erfindungsgeméales Anschlussband.

Fig. 2 zeigt eine alternative Ausgestaltung eines Anschlussbandes.

Fig. 3 zeigt einen schematischen Querschnitt einer Wandkonstruktion.

Fig. 4 zeigt eine Trockenbaukonstruktion.

Fig. 5 zeigt einen Querschnitt einer Trockenbaukonstruktion mit eingelegtem
Anschlussband.

Fig. 6 zeigt das erfindungsgemaRe Anschiussband bei der Faltung bzw.

Entfaltung.

In Fig. 1 ist ein Anschlussband bzw. -streifen 1 in quasi schematischer Darstellung
gezeigt. Das Anschiussband 1 umfasst im Wesentlichen einen Dadmmstreifen 2 sowie
einen Trennstreifen 3. Der Trennstreifen 3 ist mit dem Dammstreifen 2 verbunden und
steht beidseitig entlang des Dammstreifens 2 seitlich Gber, wodurch der Trennstreifen 3
beidseitig entlang des Dammstreifen 2 verlduft und diesen gewissermalen auf zwei

Seiten umgibt bzw. Gberragt. Der Dammstreifen 2 ist bei dem Anschlussband 1 geman
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Fig. 1 auf dem Trennstreifen 3, und zwar mittig bzw. entlang der zentralen Léngsachse
des Anschlussbandes 1 bzw. des Trennstreifens 3 angeordnet. Der Dammstreifen 2 ist
bei dieser Ausfithrungsform fest mit dem Trennstreifen 3 verkiebt. Alternativ kann er
jedoch auch Iésbar, beispielsweise Uber ein abziehbares Klebeelement, verbunden sein.

Der Dammstreifen 2 besteht aus einem elastischen, geschlossenzelligen
Weichschaumstoff aus Polyethylen oder Polypropylen. Sein Raumgewicht liegt etwa bei
30 kg/m°. Der Dammstreifen 2 weist schallddmmende Eigenschaften auf, wodurch eine
Schalentkopplung zwischen einer massiven Wand 8 und einer Trockenbaukonstruktion 12
gewibhrleistet wird. Vorteilhaft ist es, wenn der Dammstreifen 2 frei von Weichmachern,
bestindig gegenuber Wasser, Salzwasser, Pilzbefall, Oxidation, UV-Bestrahlung,
schwachen Laugen und/oder schwachen Sauren ist und auch bei Temperaturen bis zu -
80°C noch elastisch bleibt. Die Breite des Dammstreifens 2 entspricht in der Regel der
Breite von handelsiblichen Trockenbauprofiltrdgern, beispielsweise von CW, UW oder
UD Metallprofilen, und liegt beispielsweise bei 3, 5, 7 oder 9,5 cm.

Im Gebrauch wird das Anschlussband 1 mit dem Dammstreifen 2 an den
Profiltrager 5 der Trockenbaukonstruktion 12 befestigt, wobei zur leichteren Befestigung
ein oder mehrere selbstklebende Elemente 4 auf der dem Profiltréger 5 zugewendeten
Flache des Dammstreifens 2 ausgebildet sind.

Der Trennstreifen 3 besteht aus einem Material, oder ist zumindest einseitig, und
zwar auf der der Wand 8 abgewendeten Seite, mit einem Material beschichtet, an dem
handelsiibliche Spachtelmasse 11, Putz oder Acryl nicht haften. Dabei handelt es sich in
der Regel um spezialbeschichtete Papierstreifen oder Kunststofffolien. Zweck des
Trennstreifens 3 ist, wie einleitend erwahnt, die Ausbildung einer geraden, nicht
ausgefransten Trennfuge zwischen der Spachtelmasse und der Wand zu gewébhrleisten.
Dadurch, dass die Spachtelmasse 11 nicht am Trennstreifen 3 haftet, I16st sie sich glatt
und vollflachig leicht von dem Trennstreifen 3 ab und die Spachtelmasse 11 bleibt
erhalten und wird nicht durch unregelmaBige Dehnungsrisse zerstort.

Der Trennstreifen 3 ist zumindest transluzent, sodass der Trockenbauer durch den
Trennstreifen 3 hindurch noch alifallige Zeichnungen bzw. Notierungen auf der Wand 8
erkennen kann.

Auch am Trennstreifen 3, und zwar auf der im Gebrauch der Wand 8
zugewendeten Flache, kénnen Klebeelemente 4 angeordnet sein. Auf diese Weise kann
beispielsweise ein mit dem Anschlussband 1 versehener Profiltrdger 5 an die Wand 8
angeklebt werden und bleibt dort zumindest so lange in seiner Position, bis der

Profiltrager 5 fix angeschraubt ist.
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Der Trennstreifen 3 steht seitlich zumindest um die Breite handeistblicher
Gipskartonplatten 7 (ber, wodurch gewahrleistet wird, dass die Stirnseiten der
Gipskartonplatten 7 vollflachig an den Trennstreifen 3 anstehen bzw. die Spachtelmasse
11 nicht mit der Wand 8 in Kontakt kommen kann. Es ist auf jeden Fall besser, wenn der
Trennsteifen 3 zu breit ausgebildet ist bzw. zu sehr Ubersteht als umgekehrt, da die
Uberstehenden Rénder der Trennstreifen 3 ohnehin abgeschnitten werden.

Das Anschlussband 1 ist insgesamt so weich, elastisch und flexibel, dass es bei
einer Tfansportkonﬁguration zu einer Rolle einrollbar ist und im Gebrauch reversibel
wieder zu einem geraden Band bzw. Streifen ausgerollt werden kann - und dies mehrfach
-, ohne dass Knickstellen gebildet werden oder der Trennstreifen 3 und/oder der
Dammstreifen 2 gar brechen.

Im Wesentlichen handelt es sich bei dem Anschlussband 1 um einen an sich
bekannten Dammstreifen 2, der auf einen breiten Trennstreifen 3 in besonderer Weise

angeordnet wird.

In Fig. 2 wird eine alternative Ausfiilhrungsform eines Anschlussbandes 1 gezeigt.
Dieses umfasst nur einen einseitig Uberstehenden Trennstreifen 3. Der Trennstreifen 3
Uberragt auf der gegenuberliegenden Seite den Dammstreifen 2 nicht. Ein solches
Anschlussband 1 wird insbesondere beim Anschluss von Deckenkonstruktionen

verwendet. Ansonsten gelten die analogen Ausfuhrungen wie bei Fig. 1.

In Fig. 3 ist eine Schemaskizze eines horizontalen Querschnittes durch eine
Wandkonstruktion dargestelit. Die in Fig. 3 dargestellte Wandanordnung umfasst einen
massiven Bauteil 8 bzw. eine Wand 8 und eine daran im rechten Winkel angeschlossene
Trockenbaukonstruktion 9 in Form einer Zwischenwand. Erkennbar ist ein Profiltréger 5,
und zwar ein sogenannter UW-Wandprofiltrdger aus Metall. Dabei handelt es sich um
einen handelsublichen Profiltrager fir Gipskartonkonstruktionen. Dieser Profiltrager 5 ist
Uber nicht dargestelite Schrauben fix an der Wand 8 angeschraubt. Im Bereich zwischen
der Wand 8 und der Trockenbaukonstruktion 9 ist der heikle Anschlussbereich 9 definiert.
In diesem Anschlussbereich 9 ist das erfindungsgemé&Re Anschlussband 1 angeordnet,
und zwar so, dass der Dammstreifen 2 genau an der der Wand 8 zugewendeten
Rickseite 6 des Profiltragers 5 angeordnet ist. Der geschdumte Dammstreifen 2 ist dabei
bereits zusammengedriickt bzw. komprimiert.

Beidseitig des Profiltrédgers 5 bzw. des Dammstreifens 2 liegen die Uberstehenden
Bereiche des Trennstreifens 3. Auf der einen Seite ist an den Profiltrdger 5 bereits eine
Gipskartonplatte 7 angeschraubt. Stirnseitig wurde bereits Putzspachtelmasse 11 in die

Fuge 14 zwischen der Wand 8 und der Gipskartonplatte 7 eingebracht. Ublicherweise
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werden derartige Gipskartonplatten 7 im Abstand 14 von etwa 3 bis 5§ mm zur Wand 8
montiet und anschlieBend wird diese Fuge 14 verspachtelt. Bei vorliegender
Wandanordnung wurde der Uberstehende Trennstreifen 3 noch nicht abgeschnitten.
Erkennbar ist, dass die Spachtelmasse 11 nicht direkt die Wand 8 berihrt, sondern
zwischen der nicht haftenden Oberfliche des Trennstreifens 3 und der Stirnseite der
Gipskartonplatte 7 verbleibt. Auf diese Weise wird genau an dieser Flache die
Sollldsungsstelle 13 ausgebildet bzw. die Dehnungsfuge 13 geschaffen bzw. 16st sich die

Spachtelmasse 11 in dieser Ebene 13 vom Trennstreifen 3 und gewaéhrleistet eine gerade

Fugenbildung.

In Fig. 4 ist eine aus dem Stand der Technik bekannte Trockenbaukonstruktion 12
in Form einer Metalleinfachstanderwand bzw. einer Zwischenwand dargestelit. Diese
Zwischenwand besteht aus vertikalen UW-Profiltrdgen 5 sowie horizontal verlaufenden
CW-Profiltragern 5'. Auf diese Proﬁltréger 5, 5' sind beidseitig Gipskartonplatten
angeschraubt. In den dazwischen verbleibenden Zwischenraum ist eine Dammung 10
eingebracht. Ganz rechts schliel3t die Trockenbaukonstruktion 12 mit einem endsténdigen
Profiltrager 5 bzw. mit der Ruckseite 6 dieses Profiltrégers 5 ab. Uber diese Riickseite 6
wird die Trockenbaukonstruktion 12 an eine massive Wand oder einen anderen Bauteil 8

angeschlossen.

Dieser Anschluss wird im Detail in Fig. 5 dargestelit, und zwar in einer horizontalen
Schnittdarste'llung. Erkennbar ist die Trockenbaukonstruktion 12 und eine rechts davon
liegende Wand 8 sowie der dazwischenliegende Anschlussbereich 9. In diesen
Anschlussbereich 9 ist das erfindungsgemafe Anschlussband 1 eingelegt, wobei
wiederum der Dammstreifen 2 an der Riickseite 6 des Profiltrégers 5 angeordnet ist und
der Trennstreifen 3 beidseitig Ubersteht, und zwar tber die Breite der Gipskartonplatten 7.
In einem néchsten Schritt wiirden diese Uberstehenden Bereiche abgeschnitten werden.
Gut erkennbar ist, dass durch diese Anordnung des Dadmmstreifens 2 keine Schallbriicken

zwischen dem Profiltrager 5 und der Wand 8 ausgebildet sind.

Alternativ kann es sich bei den Profiltrdgern 5 auch um Holzprofile handeln oder
um jegliche andere Materialien, die fur eine Unterkonstruktion in Frage kommen. Beim
Bauteil 8 kann es sich entweder um eine massive Ziegel- oder Betonwand handeln oder
auch um beispielsweise massive Steher aus Holz wie bei Giebeln, oder auch um andere

Trennwéande oder Trockenbaukonstruktionen oder um sonstige Bauteile.
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Das erfindungsgemaRe Verfahren zur Erstellung einer solchen Konstruktion lauft
nun wie folgt ab:

Zunidchst wird auf die Rickseite 6 des an die Wand bzw. den Bauteil 8 zu
montierenden Profiltragers 5 das erfindungsgeméaRe Anschlussband 1 aufgeklebt. Dies
geschieht in der Regel relativ einfach durch eine Selbstklebefolie auf dem Dammstreifen
2. AnschlieRend wird der Profitrager 5 mit seiner Rickseite 6 auf die Wand 8
angeschraubt, wodurch der Dammstreifen 2 komprimiert wird. Bereits dadurch wird die
Schalldammung und die akustische Entkopplung erzeugt. In weiterer Folge wird die
Trockenbaukonstruktion 12 errichtet und es werden Gipskartonplatten 7 auf die
Profiltrager 5 geschraubt. Die Gipskartonplatten 7 werden dabei in einem Abstand 14 von
etwa 5 mm zur Wand 8 montiert. AnschlieBend wird diese Fuge 14 mit Spachtelmasse 11
gefiilit, wobei die Spachtelmasse 11 nun zwischen dem Trennstreifen 3 und der Stirnseite
der Gipskartonplatte 7 liegt. AbschlieBend wird der Uberstehende Trennstreifen 3
abgeschnitten und ist nunmehr hinter der Spachtelmasse 11 versteckt. Bei alifélligen
Langeninderungen, z.B. bei Temperaturschwankungen, kann sich somit eine definierte
Dehnungsfuge 13 6ffnen, der Trennstreifen 3 bleibt jedoch permanent an der Wand 8

anliegend.

In den Fig. 6a bis 6e ist eine zeitliche Abfolge dargestellt, die zeigt, wie das
Anschlussband 1 reversibel von einer im Wesentlichen ebenen Ausgangs- bzw.
Gebrauchskonfiguration in eine verkleinerte Lagerkonfiguration und wieder zurick

gebracht wird:

Fig. 6a zeigt das Anschlussband 1 in seiner Ausgangslage kurz nach der
Herstellung. Der schallschluckende Dammstreifen 2 ist zentral mittig auf dem
Trennstreifen 3 angeordnet. Auf dem Dammstreifen 2 ist ein Klebestreifen 4 bzw. sind
selbstklebende Elemente 4 angeordnet. Beidseitig des Dammstreifens 2 steht der
Trennstreifen 3 Gber und bildet zwei Uiberstehende streifenférmige Bereiche 3a, 3b, die
nicht von einem Dammstreifen 2 bedeckt sind bzw. mit diesem in Verbindung stehen. Im
vorliegenden Fall sind die Uberstehenden Bereiche 3a, 3b des Trennstreifens 3 im
wesentlichen gleich breit und verlaufen parallel zum Dammstreifen 2. Das Anschlussband
1 ist insgesamt planeben und der Trennstreifen 3, ebenso wie die Bereiche 3a, 3b, liegen
parallel zum Dammstreifen 2. Die Ubliche Breite eines solchen Dammstreifens 2 betrégt
50, 70 oder 90 mm. Die Uiberstehenden Bereiche 3a, 3b des Trennstreifens 3 sind jeweils

mindestens 50 mm breit.
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In Fig. 6b ist der erste Schritt der Uberfilhrung des Anschlussbandes 1 in eine
Lagerkonfiguration dargestellt. Dabei wird der linke Bereich 3a maschinell nach innen
gekniékt bzw. gefaltet, wobei die Faltung auf die vom Dammstreifen 2 abgewendete
gegenuberliegende Seite erfolgt, und zwar entlang einer ersten Knickiinie 15, die an bzw.
in der Nahe der unteren, dem Trennstreifen 3 zugewendeten, Seitenkante des
Dammstreifens 2 verlauft. Wenn diese Faltung vollzogen ist, liegt der Bereich 3a parallel
zum Dammestreifen 2, der Dadmmstreifen 2 ist nicht verdeckt Die Breite des umgefaiteten
Bereiches 3a entspricht dabei maximal der Breite des Dammstreifens 2 und ist

vorteilhafterweise etwas geringer.

In dem in Fig. 6¢c dargestellten nachsten Schritt wird der rechte zweite Bereich 3b
entiang der Knicklinie 16 ebenfalls umgefaltet bzw. nach innen umgeschlagen, und zwar
auf die gleiche Seite, wie der erste Bereich 3a, sodass die Bereiche 3a, 3b sowie der
Mittelbereich des Trennstreifens 3 sandwichartig berihrend Ubereinander liegen. Wenn
der erste Bereich 3a eine etwas geringere Breite als der zweite Bereich 3b aufweist,
kommt es beim Umfalten des zweiten Bereiches 3b nicht zu einem Spielen bzw.

Aufwolben des unteren Bereiches 3a.

In Fig. 6d ist das Anschlussband 1 in einem vollstédndig zusammengefalteten
schmalen Zustand mit geringst moglicher Breitenerstreckung dargestellt, wobei die
Gesamtbreite des Anschlussbandes 1 im Wesentlichen der Breite des Dammstreifens 2
bei nur unwesentlich vergroRerter Dicke entspricht. Das auf diese Weise
zusammengefaltete Anschiussband 1 kann nun zu einer Rolle aufgerolit werden. Dabei ist
vorteilhaft, dass der Dammstreifen 2 aullen liegt und die Rollung Uber die dann
innenliegenden Bereiche 3a, 3b erfolgt. In dieser kompakten Transport- bzw.

Lagerkonfiguration ist das Anschlussband 1 sehr schmal und nimmt wenig Piatz ein.

Vor dem Gebrauch muss das Anschlussband 1 jedoch wieder entfaltet und in eine
Gebrauchskonfiguration tibergefithrt werden. Dies erfolgt im Wesentlichen analog und in
einer Ruckabwicklung der Schritte gemaR den Fig. 6¢c und 6b. Wie in Fig. 6e dargestellt,
wird das Anschlussband 1 jedoch nicht mehr ganz planeben wie in Fig. 6a bzw. sind die
Uberstehenden Bereiche 3a, 3b noch immer nach oben umgebogen. Die Bereiche 3a, 3b
stehen dabei in einem Winkel a von etwa 145°, gemessen in den Knicklinien 15 und 16 im
Verhéltnis zum Mittelbereich des Trennstreifens 3 bzw. zum Dammstreifen 2. Dies ist
allerdings nicht unvorteilhaft, da sich dadurch eine gewisse Steifigkeit bzw. Stabilitat des
Bandes ergibt.
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Die Faltung der Bereiche 3a, 3b nach innen erfolgt werkseitig maschinell bei der
Herstellung fur den Verkauf bzw. den Transport. Die Entfaltung in die
Gebrauchskonfiguration erfolgt vorteilhafterweise selbststandig beim Aufrollen, wobei die
Tendenz des Trennstreifens 3 ausgenitzt wird, in seine nahezu ursprungliche Position
zurickzukehren. Dabei ist es wichtig, das Material bzw. die Eigenschaften des
Trennstreifens 3 so auszuwahlen bzw. die Faltung gegebenenfalls so schonend
vorzunehmen, dass die Faltung bzw. die Uberfuhrung in die Lagerkonfiguration bzw.
zuriick in die Gebrauchskonfiguration reversibel erfoigt und dass der Trennstreifen 3
entlang der Knicklinien 15, 16 nicht bricht.

Zwar kénnen die Bereiche 3a, 3b beim Aufrollen auch héndiscﬁ aufgeklappt
werden und das Anschlussband 1 auf diese Weise zumindest teilweise auch manuell
entfaltet werden, doch ist dies eher zeitaufwendig. Vorteilhaft und zeitsparender ist es
daher, wenn dieses Auffalten zumindest teilweise selbststédndig und automatisch erfolgt,
sobald die Rolle abgewickelt wird. Das Material des Trennstreifens 3 muss dabei
ausreichend elastisch sein und einen gewissen Memory-Effekt aufweisen, damit diese
selbststandige Entfaltung auch nach langer Lagerung in der Lagerkonfiguration noch

immer zufriedenstellend funktioniert.

Gemal einer weiteren nicht dargesteliten Ausfuhrungsform ist es auch méglich,
dass, wie in Fig. 2 dargestelit, nur ein einziger Uberstehender Bereich 3a vorgesehen ist.

Die Faltung bzw. die Rollung erfolgt hierbei analog.
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Patentanspriche:

1. Anschlussband bzw. -streifen (1) zur Anordnung zwischen einer
Trockenbaukonstruktion (12), beispielsweise einer Vorsatzschale oder einer
Stinderwand, insbesondere auf einem Profiltréger (5), und einer massiven Wand, einer
weiteren Trockenbaukonstruktion oder einem sonstigen Bauteil (8), wobei das
Anschlussband (1) einen schallddmmenden Dammstreifen (2) umfasst, dadurch
gekennzeichnet, dass am Dammstreifen (2) zumindest ein Trennstreifen (3) zur
Ausbildung von Anschlussfugen angeordnet ist, wobei der zumindest eine Trennstreifen

(3) zumindest auf einer Langsseite des Dammstreifens (2) seitlich tibersteht.

2. Anschlussband nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Trennstreifen (3)
beidseitig des Dammstreifens (2) Ubersteht, wobei der Dammstreifen (2) vorzugsweise
mittig bzw. entlang einer zentralen Langsachse des Anschlussbandes (1) bzw. des

Trennstreifens (3) angeordnet ist.

3. Anschlussband nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der
Dammstreifen (2) aus einem elastischen Material, insbesondere einem, vorzugsweise
geschlossenzelligen, thermoplastischen oder elastomeren  Weichschaumstoff,

beispielsweise aus Polyethylen und/oder Polypropylen-Homo- oder Copolymeren besteht.

4. Anschlussband nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der
Trennstreifen (3) aus einem Material besteht oder zumindest einseitig mit einem Material
beschichtet ist, an dem Spachtelmasse nicht haftet, vorzugsweise einem beschichteten

Papier oder einer Kunststofffolie.

5. Anschlussband nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der
Trennstreifen (3) im sichtbaren Spektralbereich transparent bzw. durchsichtig oder

zumindest transluzent bzw. durchscheinend ist.

6. Anschlussband nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der
Trennstreifen (3) fest und unlésbar mit dem Dammstreifen (2) verbunden, beispielsweise

verklebt, ist.

7. Anschlussband nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der

Trennstreifen (3) losbar mit dem Dammstreifen (2) verbunden ist.
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8. Anschlussband nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass der
Trennstreifen (3) einteilig ist oder zweiteilig, insbesondere entlang seiner Léngsachse,

ausgestaltet ist.

9. Anschlussband nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass am
Anschlussband (1), vorzugsweise auf der im Gebrauch der Trockenbaukonstruktion (12)
bzw. dem Profiltrager (5) zugewendeten Fliache des Dammstreifens (2), und
gegebenenfalls auch auf der im Gebrauch der Wand (8) zugewendeten Flache des

Trennstreifens (3), selbstklebende Elemente (4) ausgebildet sind.

10. Anschlussband nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der
Dammstreifen (2) die Breite von handelsublichen Trockenbau-Profiltragern (5),

beispielsweise von CW-, UW- oder UD-Metallprofilen, aufweist.

11. Anschlussband nach einem der Anspriche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass
der Trennstreifen (3) seitlich zumindest um die Breite handelsiblicher Trockenbau-

Gipskartonplatten (7) Gbersteht.

12. Anschlussband nach einem der Anspriche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass
das Anschlussband (1) ausreichend flexibel ist und reversibel und bruchfrei zu einer Rolle

einrolibar und wieder ausrollbar ist.

13. Anschlussband nach einem der Anspruche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass
der Trennstreifen (3) ausreichend flexibel und zerstorungsfrei biegbar ist und der/die
seitlich des Dammstreifens (2) Uberstehende(n) streifenférmige(n) Bereich(e) (3a,3b) des

Trennstreifens (3) reversibel und bruchfrei nach innen knick- bzw. faltbar ist/sind.

14. Anschlussband nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass
das Anschlussband in einer gefaiteten, und insbesondere gleichzeitig auch zu einer Rolle
eingerollten, Lagerkonfiguration vorliegt, wobei der/die seitlich des Dammstreifens (2)
Uberstehende(n) Bereich(e) (3a,3b) des Trennstreifens (3) entlang von an den
Langskanten des Dammstreifens (2) verlaufenden Knicklinien (15,16) reversibel und

bruchfrei nach innen geknickt bzw. gefaltet ist/sind.

15. Anschlussband nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Faltung auf der
dem Dammstreifen (2) gegentberliegenden Seite vorliegt bzw. die umgefalteten Bereiche
(3a,3b) auf die vom Dammstreifen (2) gegeniuberliegende Seite umgeknickt sind.
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16. Anschlussband nach einem der Anspriiche 14 oder 15, dadurch gekennzeichnet, dass

bei der gefalteten und eingerollten Lagerkonfiguration der Dammstreifen (2) aulien liegt.

17. Anschlussband nach einem der Anspriiche 14 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass
bei der gefalteten und gegebenenfalls eingeroliten Lagerkonfiguration die Bereiche
(3a,3b) zumindest abschnittsweise sandwichartig Uberlappen und parallel zueinander

beruhrend aufeinanderliegen.

18. Anschlussband nach einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass
die Breiten der Uberstehenden bzw. umgeknickten Bereiche (3a,3b) der Breite des

Dammstreifens (2) entsprechen oder geringer sind.

19. Anschlussband nach einem der Anspruche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass
die Breite des ersten, spater zuerst umgefalteten, Bereichs (3a) geringfiigig kleiner als die

Breite des zweiten, spater nachfolgend umgefalteten, Bereichs (3b) ist.

20. Anschlussband nach einem der Anspriiche 14 bis 19, dadurch gekennzeichnet, dass
sich das Anschlussband (1) nach dem Ausrollen aus der eingeroliten Lagerkonfiguration
zumindest teilweise selbststéndig wieder entfaltet bzw. sich die umgefalteten Bereiche
(3a,3b) selbststindig wieder nach auBen auffalten und das Anschlussband (1) zumindest

annahrend seine urspringliche offenere Gebrauchskonfiguration einnimmt.

21. Anschlussband nach einem der Anspriiche 1 bis 20, dadurch gekennzeichnet, dass
das Anschlussband (1), insbesondere nach dem Ausrollen und Entfalten aus der
Lagerkonfiguration, nicht planeben ist, sondern die Uberstehenden, zuvor umgefalteten,
Bereiche (3a,3b) des Trennstreifens (3) unter einem Winkel a, insbesondere zwischen
140° und 170°, gemessen in den Knicklinien (15,16), zum Dammstreifen (2) nach oben

geknickt bzw. ausgerichtet sind bzw. bleiben.

22. Anschlussband nach einem der Anspriiche 14 bis 21, dadurch gekennzeichnet, dass
der Trennstreifen (3) und der Dammstreifen (2) so ausgestaitet sind, dass der Wechsel
von der Gebrauchskonfiguration in die Lagerkonfiguration reversibel, aber zumindest
zweimal, durchfihrbar ist, ohne dass das Material bricht oder andere irreversible

Zusténde eintreten.
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23. Profiltrager (5) fur eine Trockenbaukonstruktion (12), beispielsweise eine
Vorsatzschale oder eine Stidnderwand, insbesondere ein CW-, UW- oder UD-Metallprofil
zum Anbringen von Gipskartonplatten (7), dadurch gekennzeichnet, dass auf der, bei der
Montage der Wand (8) zugewendeten, Ruckseite (6) des Profiltragers (5) ein

Anschlussband (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 22 angeordnet ist.

24. Profiltrager nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass das Anschiussband (1)
mit dem Dammstreifen (2) auf der Ruckseite (6) des Profiltragers (5), insbesondere
vollflachig und Uber die gesamte Breite der Ruckseite (6) des Profiltrégers (5), befestigt

ist.

25. Wandanordnung, bei der eine Trockenbaukonstruktion (12), beispielsweise eine
Vorsatzschale oder einer Stianderwand, mit Profiltrégern (5), insbesondere CW-, UW-
und/oder UD-Metallprofilen, mit daran befestigten Gipskartonplatten (7) und
gegebenenfalls einer Dammung (10), an eine massive Wand, eine weitere
Trockenbaukonstruktion oder einen sonstigen Bauteil (8), angeschlossen bzw.
angeschraubt ist, wobei zwischen der Wand bzw. dem Bauteil (8) und der
Trockenbaukonstruktion (12) bzw. der Rickseite (6) des &uflersten, endstandigen
Profiltragers (5) der Trockenbaukonstruktion (12) ein Anschlussbereich (9) ausgebildet ist,
dadurch gekennzeichnet, dass in diesem Anschlussbereich (8) ein Anschlussband (1)

nach einem der Anspriiche 1 bis 22 angeordnet ist.

26. Verfahren zum Anschluss einer Trockenbaukonstruktion (12), beispielsweise einer
Vorsatzschale oder einer Stidnderwand mit Profiltrdgern (5), Gipskartonplatten (7) und
gegebenenfalls einer Dammung (10) an eine massive Wand, eine weitere
Trockenbaukonstruktion oder einen sonstigen Bauteil (8), dadurch gekennzeichnet,
dass zunachst auf den Anschlussbereich (9) der Trockenbaukonstruktion (12) an den
Bauteil bzw. die Wand (8), insbesondere auf die Ruickseite (6) des &uBersten,
endstandigen Profiltragers (5), ein Anschlussband (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 22
angeordnet, beispielsweise aufgeklebt, wird, anschlieBend die Trockenbaukonstruktion
(12) fest an den Bauteil bzw. die Wand (8) montiert wird, beispielsweise durch
Anschrauben des endstidndigen Profiltragers (5) an der Wand (8), und danach die
Gipskartonplatten (7) mit einer zum Trennstreifen (3) verbleibenden Fuge montiert
werden, die Fuge verspachtelt wird und der iiberstehende Trennstreifen (3) abgeschnitten

wird.
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