225 311

—1) (B1)

ool POPIS VYNALEZU

REPUBLIKA

e

(19)

K AUTORSKEMU OSVEDCENIU

(61)

51)Int.CL. F 16 B 5/04,

(23) Vystavn4 priorita F 16 B 19/04
(22) Prihlasené 17 11 81

(21) PY 8439 - 81

URAD PRO VYNALEZY |  (40) Zverejnené 24 06 83

45) Vydané 01 12 8
A OBJEVY #5) vy 4

(75)
Autor vyndlezu CHARVAT MARIAN
»

HRONEC JOLIUS ing.,
PETRIK JURAJ ing.,
~ KASTEL PAVEL ing,, BRATISLAVA

64) Automatické nitovacie zariadenie

225 311



. , } 225 311
Vynédlez sa tyka automatického nitovacieho zariadenia

s autonatickyn'plnenin nitov, uééeného najmé pre nitovanie oblo-

Zenia trecich spojok.

- Doteraz znéme nitovacie stroje su riedené prevaine ako
poloautomaty s ruinym vkladanim znitovévahvch dielcov a nitov
do pripravku, ktory je umiestneny bud”v pracovnom priestore
nitovacej jednotky, alebo na otoZnej, pripadne posuvovej doske,
do pracovného priestoru nitovacej jednotky zaslvanej. Nitovacie
jednotky sﬁ.uniestﬁované na hornej ploche frémy stroja a smer

nitovania je zhora nadol.

Podstatnéd nevyhoda takejto koncepcie stroja spotiva v tom,
2e nie je tu moZné umiestnit zariadenie na automatické podévanie

nitov priamo do pracovného priestoru nitovacej jednotky.

SU znéme aj nitovacie stroje na‘obloionie trecich spojok,

u ktorych siu nity rozmiestnené na dvoch rozetupovych kruZniciach.
Stroj najekdr zanituje nity na jednej rozstupovej kruZnici,
priom spojka je postupne pootéanéd krokovacim mechanizmom, nés-
ledne za tym po presunuti pripravku prebieha nitovanie na daldej
rozstupove] kruZnici. Nevyhoda takéhoto usporiadania nitovacieho
stroja spodiva v néraste pracovného &asu pri postupnom nitovani

a vymenou dielcov v neprekrytom Caee, nohlﬁdiac na to, Z2e plnenie

nitov je ruéné.

Uvndoﬁé nevyhody su odotréﬁené automatick?m nitovacim zarie-
denim s automatickym plnenim nitov podla vynélezu, ktorého podsta=~
.ta spoliva v tom, 2e pozootévi z presuvného stola, uloZeného
v prismotiarom vedeni, ukonlenom dorazmi naréZok presuvhého stole,
opltroﬁého najmenej jednou otolnou doskou, v ktore} Ja‘vytvbrené

Jednak zhora osadenie pre uloZenie dielcov spojky, jednak zboku

PO obvode otvory pre uloZenie puzdier pre irdex, a ktord Je
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vo svoje] spodnej &asti spojend s natélacim mechanizmom, pricom

pod praeuvn?ﬁ stolom je umiestnena spodnd doska, pevne spojend
] praeuvnymvstolon pomocou rozpierok, v ktorej je ukotvené. |
‘najmenej jedna nitovacia jednotka, zatial &o nad prestnym.
stolom Je-umiestnené a zboku k fréme zariadenia priskrdtkované
aspod jedna zaklédaco-pridriovacia jednotka, opatrené vibralnym
 zédsobnikom a sklzom nitov, ukonéenym v pracovnom‘priestore

nitovacej jednotky.

Balej podstata vynélezd spo&iva v tom, 2e v hornej Casti
rozpierok a spodnej Casti otolnej dosky je vytvoreny priestor
pre strediaci valec a jeho piestnicu, ukon&enu strediacim

hrotom pre dielce spojky.

Popisanym usporiadénim sa dosiahne podstatné skréatenie
pracovnéhé taktu zariadenia, a to jednak ukladanim znitovéxanych
dielcov-apdjky vo vymennych polohéch v- prekrytom &ase, jednak
automatickou dopravou nitov a ich nutené zasuvanie pomocou4
zakladaco~-pridrZovacej jednotky do otvorov v dielcoch spojky ,
te.je. do pracovného priestoru nitovacej jednotky, nitujucej
smerom zo epodu presuvného stola, proti p8sobeniu zakladaco-

--pridriovﬁcej jedndtky. ,
Na priloZenych vykresoch je znézorneny priklad'popisaného

automatického nithacieho zariadenia podla vyndlezu, kde na

2nd’zornen <
obr.Ilf‘jEYE?F§;j;ariadenia. na obr.M2 jeho pd8dorys, na obr.
tovincix rovi noy

M3 g réZYA-A,a na obr.M4 rezYB-B z obr.m2.
2 obr 2

'Podstatnou &astou stroja je presuvny stél 1, posuvajuci
sa v priamo&iarom vedeni 5 pomocou nezakresleného priamo&iareho

motora, pritom zdvih presuvného stola 5 obmedzuju obojsmerne
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dorazy 6 narézok 7. uchytenych na protiIahlVeh koncoch presuv-

ného stola 5. Tywm sl dané aj vymenné polohy S dielcov spojky
i3 a pracovné poloha 8 zariadenia. Na presuvnom stole 5 st
uloZend dve oto&né dosky 2, pooté&ané natédacim nechaniznom 3
o uhoivﬁ’any velkostou jhiyl rozstupu . nitov ;_g na rozetupove]j
kruZznici 25 nitov 19 na dielcoch spojky 13.

S presuvnym stolom 1 je pomocou &iestich rozpierok 18 spojenéd
spodné doska 17, v ktorej su ukotvené §tyri nitovacie jednotky
4, nitov 19 orientované smerom zo spodu hahor. proti zaklﬁdaco-
= pridrZovacim jednotkém 10 nitov 19. Zakladaco-pridriovacié
Jednotky 10 nitov 19 su umiestnené v pracovnej polohe 8 na
hornej ploche frémy 20 zariadenia a ku kaidej je priradeny
vibraény zédsobnik il nitov 19 so sklzom 12 nitov 19, vyuofujucim
do pracovného priestoru 21 zakladaco-pridriovecej jednotky 10

a névﬁzneJ nitovacej Jadnotky 4.

Dielce spojky 13 sa ukladajﬂ do osadenia vo vrchnej &asti
ototnej dosky 2, pridom ea prodvrtanvni otvorni pre nity navledu
na tri strediace hroty 15, vytvorené na koncoch piestnic 22

strediacich valcov 14, umiestnenych v dutine rozpierok 18.

Presné pootoéénie ofo&naj dosky 2 zabezpefuje indexovaci
valec 16, ktorého index 23 zachédza do jedného z puzdier 24
na obvode otoZnej dosky 2, ktorych podet je nésobkom po&tu
nitov 19 na rozstupovoj kruZznici 25 dielcov spojky 13.

Na zaiatku pracovného cyklu sa presunie presuvny stdl 1 do

zvolenej krajnej polohy, urlenej naréZkou 7 a dorazonlg. Vtedy
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- je jedna z otoénych dosiek 2 v pracovnej polohe 8, a z druhe]
.atoéngj dosky 2, nachédzéjdcej sa v jednej z vymennych poléh
9, noiﬁo'vybrar znitovany komplet dielcov spojky 13 a naloZit
dielce uréené na znitovenie, a to tak, Ze sa pradv?tan?-i
otvormi pre nity 19 nasuni na tri strediace hroty 15 stredia-
cich valcov 14, Medzitym v pracovnej polohe 8 kond 2ariadenio
automaticky nitovanie takym spdsobom, 2e najskdr zakladaco-
- pridriovacie jednotky 10 uvolnia zo sklzu 12 vibradného
_ zésobnika 11 po jednom nite 19, zaloZia ich do pracovného pries-
toru g; a pridrZia vo&i tlaku zo spodu pbsobiacej nitovace]
jednotky 4. Po zanitovani sa pracovné Zasti jednotiek oddialis
do zékladnej polohy, indexovaci valec 16 uvoIni vysunutim
indexu 23 z puzdra gﬁ}ﬁtoénd dosku g.'natééaci ncéhaniznus 3
pooto&i otodni dosku 2 o uhoi%:zstupu & nitov 19, daley
‘indexovaci vealec 16 pomocoulindexu gg‘zapolohuja otodnu dosku 2
a vy88ie popisany sled nitovania se opakuje. Po Uplnom zanitovani
konpletu.epojkov?ch dieicov 13 sa strodiace hroty 1§, stiahnuté
po prvom nitovani.vvyeunﬂ. &im zéroveis dohotoveny komplet
‘dédvihuﬁ a pripravia pre odber 2o zariadenia. Tymto bol pracovny
cyklu§ zariadenia ukonleny a miZe zalat novy cyklus presunutim
prequného stola 1 k protilahlému dorazu g_a‘d5151m1 vyésie
popisanymi uUkonmi.

Popisané automgtické nitovacie zariadenie moZno s vyhodou
pouzit aj pri nitovani inych, najmé rotaZnych dielcov s nitmi
uloZenymi na jednej alebo viacer?ch‘rozstupqv?ch'séetradnych
kruznicisch, s moZnostou indtaldcie viacerych nitovacich a

zakladaco = pridriovacich jednotiek.
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Zariadenie podla vynélezu mdZe byt riedené, ak to kondtruké-

né ueboriadanie dovoluje, aj takym spdsobom, pri ktorom su
nitovacie jednotky ukotvené zo spodu priamo k fréme zariadenia.
Spodné doska a rozperky su vtedy z kon#trukcie vypustené

a strediace valce su uloZené v samostatnych teleeéch.



Predmet vynélezu
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1. Automatické nitovacie zariadenie s automatickym plnenim

nitov, ur&ené bajné pre nitovanie obloZenig trecich spojok

 vyznalené tym, Ze bozostéva z presuvného stola (1), ulo-

2.

"2eného v priemoliarom vedeni (5), ukon&enom dorazmi (6)

naréZok (7) preauvﬁého stola(l), uréujicimi vfnenné polohy
(9) pre dielce spojky (13), opatreného najmenej jednou
otodnou doskou (2), v ktorej je vytvorené jodnak zhora
osadenie pre dielce opojky (13), jednak otvory po obvode
ototnej dosky (2) pre uloZenie puzdier (24) indexu (23),

a ktoré je vo svojej spodnej Sasti spojend s natadacim
mechanizmom (3), prifom pod presuvnym stqlom (1) je umiest~
nend spodné doska (17)}-5 presuvnym stolom (1) pevne spojend
pomocou rozpierok (18), v ktorej je ukotvéné najmenej jedna
hitovacia jednotka (4), zatial &o nad presuvnym stolom (1)
je boine umiestnend a k fréme (20) zariadenia priskrutkaané
aspoit jedna zakladaco-pridrZovacia jednotka (10), opatrena
vibraénym zésobnikom (11) a sklzom (12) nitov (19), ukonée-

nym v pracovnom priestore (21) nitovacej jednotky (4).

Automatické nitovacie zariadenie podla bodu 1 vyznadené tym,
%e vo vrchnej Casti rozpierok.(le).aaspodnej 8asti otolnej
dosky (2) je vytvoreny priestor pre strediaci valec (14)

a jeho piestnicu (22), ukon&enu strediacin hrotom (15)

dielcov spojky (13). 4 wykresy
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