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一种单导轨移动印刷台及丝网印刷机

(57)摘要

本发明涉及一种单导轨移动印刷台及丝网

印刷机，包括中间板、导轨、滑块，所述导轨设置

在所述中间板上，所述滑块在所述导轨上自由滑

动，还包括印刷台和出料台；所述印刷台和所述

出料台在所述导轨上通过所述滑块滑动。采用单

轨道移动印刷台，减少了印刷台在移动过程中滑

块阻力的叠加，使得印刷台能够快速准备定位，

实现了高质量的印刷效果。将印刷台和出料台设

置在同一轨道上，并通过同步轮同步移动，使得

在提高印刷质量的同时，也提高了印刷速度。
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1.一种单导轨移动印刷台，包括中间板、导轨、滑块，所述导轨设置在所述中间板上，所

述滑块在所述导轨上自由滑动，其特征在于，还包括印刷台和出料台；

所述印刷台包括第一底板、第一安装板、第一导轨、第一滑块、轴承座、丝杆、丝杆螺母、

第一带轮、升降电机、移动印刷台；所述第一安装板、所述第一导轨、所述轴承座、所述丝杆、

所述丝杆螺母、所述第一带轮均成对对称设置；所述第一底板与所述滑块固定连接设置在

所述导轨上，所述第一安装板设置在所述第一底板上，所述第一导轨设置在所述第一安装

板上，所述第一滑块在所述第一导轨上自由滑动，所述轴承座固定设置在所述第一滑块上，

所述丝杆螺母设置在所述轴承座上，所述丝杆与所述丝杆螺母配合，所述第一带轮设置在

所述丝杆第一端，所述移动印刷台设置在所述丝杆的第二端，所述升降电机通过同步带带

动所述第一带轮转动；

所述出料台包括第二底板、第二安装板、导向轴、导向轴套、气缸、移动出料台；所述导

向轴、所述导向轴套均成对对称设置，所述第二底板与所述滑块固定连接设置在所述导轨

上，所述第二安装板通过螺柱设置在所述第二底板上，所述导向轴套安装在所述第二安装

板上，所述导向轴与所述导向轴套配合，所述气缸设置在所述第二安装板上，所述气缸驱动

所述导向轴升降，所述移动出料台固定设置在所述导向轴的端部；

所述印刷台和所述出料台之间设置有连接板、第二带轮、驱动电机；所述连接板连接所

述第一底板和所述第二底板，所述连接板上设置有同步带连接板，所述驱动电机驱动所述

第二带轮转动，所述第二带轮通过同步带带动所述同步带连接板和所述连接板运动，进而

带动所述印刷台和所述出料台同步运动；所述导轨两端设置有限位器；所述移动出料台台

面为磨砂层；所述移动印刷台设置有卡扣。

2.一种丝网印刷机，其特征在于，包含权利要求1所述的印刷台。
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一种单导轨移动印刷台及丝网印刷机

技术领域

[0001] 本发明涉及PCB板印刷制作领域，特别涉及一种单导轨移动印刷台及丝网印刷机。

背景技术

[0002] 随着科学技术的发展、印刷电路板‑PCB板，被广泛应用于军工、通讯、医疗、电力、

汽车、工业控制、智能手机、可穿戴等高新技术领域。PCB板作为重要的电子部件，是电子元

器件的支撑体。由于其在电子元器件领域的重要作用，因此被许多人成为“电子航母”。因此

PCB板的生产技术水平逐渐成为衡量一个国家科学技术水平的重要指标。

[0003] 随着世界各国在中国投资的IT产业、电子整机制造的迅猛发展，世界各国PCB企业

也相继在中国进行大规模的投资，中国PCB行业从上个世纪80年代中后期到现在经过20多

年的快速发展，经历了国有经济、中外合资企业和以国外独资企业为主流的三个发展阶段，

已经成世界级的规模，产量、产值已位居世界前茅。

[0004] 经过几十年的发展，PCB行业已成为全球性大行业。近年来，全球PCB产业产值占电

子元件产业总产值的1/4以上，是电子元件细分产业中比重最大的产业，占有独特地位。由

于新一代电子产品需要密度更高、性能更稳定的印刷电路板，所以印刷电路板逐渐向高密

度、高集成、细线路、小孔径、大容量。轻薄化的方向发展，技术含量和复杂程度不断提高，高

精度印刷设备的市场需求也将不断增减。

[0005] 目前PCB行业的环境和资源问题以及可持续发展问题被摆到了前所未有的战略高

度。中国PCB工业的发展必须加强治理，使之走上清洁生产的循环经济轨道，PCB行业才能成

为资源节约型、环境友好型的行业。因此PCB企业必须积极面对这个形式，加速对传统PCB生

产进行技术创新和产业革命，真正实现节能减排，甚至无污染生产。

[0006] 目前市场上的丝网印刷机大多采用双导轨安装印刷台，在双导轨上设置多滑块来

带动印刷台的进出，因设置有双导轨，导致印刷台在移动的过程中导轨上的滑块所受到的

阻力叠加，使得在加工中，印刷台印刷质量很难提高。

发明内容

[0007] 本发明的目的在于提供一种印刷质量较高的单导轨移动印刷台及丝网印刷机。

[0008] 为实现上述目的，本发明提供一种单导轨移动印刷台，包括中间板、导轨、滑块，所

述导轨设置在所述中间板上，所述滑块在所述导轨上自由滑动，还包括印刷台和出料台；所

述印刷台包括第一底板、第一安装板、第一导轨、第一滑块、轴承座、丝杆、丝杆螺母、第一带

轮、升降电机、移动印刷台；所述第一安装板、所述第一导轨、所述轴承座、所述丝杆、所述丝

杆螺母、所述第一带轮均成对对称设置；所述第一底板与所述滑块固定连接设置在所述导

轨上，所述第一安装板设置在所述第一底板上，所述第一导轨设置在所述第一安装板上，所

述第一滑块在所述第一导轨上自由滑动，所述轴承座固定设置在所述第一滑块上，所述丝

杆螺母设置在所述轴承座上，所述丝杆与所述丝杆螺母配合，所述第一带轮设置在所述丝

杆第一端，所述移动印刷台设置在所述丝杆的第二端，所述升降电机通过同步带带动所述
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第一带轮转动；

[0009] 所述出料台包括第二底板、第二安装板、导向轴、导向轴套、气缸、移动出料台；所

述导向轴、所述导向轴套均成对对称设置，所述第二底板与所述滑块固定连接设置在所述

导轨上，所述第二安装板通过螺柱设置在所述第二底板上，所述导向轴套安装在所述第二

安装板上，所述导向轴与所述导向轴套配合，所述气缸设置在所述第二安装板上，所述气缸

驱动所述导向轴升降，所述移动出料台固定设置在所述导向轴的端部；

[0010] 所述印刷台和所述出料台之间设置有连接板、第二带轮、驱动电机；所述连接板连

接所述第一底板和所述第二底板，所述连接板上设置有同步带连接板，所述驱动电机驱动

所述第二带轮转动，所述第二带轮通过同步带带动所述同步带连接板和所述连接板运动，

进而带动所述印刷台和所述出料台同步运动。

[0011] 进一步地，所述导轨两端设置有限位器。

[0012] 进一步地，所述移动出料台台面为磨砂层。

[0013] 进一步地，所述移动印刷台设置有卡扣。

[0014] 本发明还提供一种丝网印刷机，其包含上述任一印刷台。

[0015] 本发明的有益效果在于：

[0016] （1）本发明采用单轨道移动印刷台，减少了印刷台在移动过程中滑块阻力的叠加，

使得印刷台能够快速准备定位，实现了高质量的印刷效果。

[0017] （2）本发明还将印刷台和出料台设置在同一轨道上，并通过同步轮同步移动，使得

在提高印刷质量的同时，也提高了印刷速度。

附图说明

[0018] 图1为本发明所述单轨道移动印刷台的结构示意图。

[0019] 附图标号：1‑中间板，2‑导轨，3‑滑块，100‑印刷台，101‑第一底板，102‑第一安装

板，103‑第一导轨，104‑第一滑块，105‑轴承座，106‑丝杆，107‑丝杆螺母，108‑第一带轮，

109‑升降电机，110‑移动印刷台；200‑出料台：201‑第二底板，202‑第二安装板，203‑导向

轴，204‑导向轴套，205‑气缸，206‑移动出料台；301‑连接板，302‑第二带轮，303‑驱动电机，

304‑同步带连接板；4‑限位器。

具体实施方式

[0020] 为使本发明的上述目的、特征和优点能够更加明显易懂，下面结合附图对本发明

的具体实施方式做详细的说明。在下面的描述中阐述了很多具体细节以便于充分理解本发

明。但是本发明能够以很多不同于在此描述的其它方式来实施，本领域技术人员可以在不

违背本发明内涵的情况下做类似改进，因此本发明不受下面公开的具体实施例的限制。

[0021] 参考图1本发明提供一种单轨道移动印刷台，包括中间板1、导轨2、滑块3；导轨2设

置在中间板1上，滑块3设置在导轨2上，且滑块3能够在导轨2上自由滑动，中间板1固定设置

在丝网印刷机的机架上；还包括印刷台100和出料套200。

[0022] 印刷台100包括第一底板101、第一安装板102、第一导轨103、第一滑块104、轴承座

105、丝杆106、丝杆螺母107、第一带轮108、升降电机109、移动印刷台110；第一安装板102、

第一导轨103、第一滑块104、轴承座105、丝杆106、丝杆螺母107、第一带轮108均成对对称设
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置。

[0023] 第一底板101与滑块3固定连接设置在导轨2上，滑块3能够带动第一底板101自由

滑动，第一安装板102固定设置在第一底板101上，在第一安装板102上设置有第一导轨103，

第一滑块104设置在第一导轨103上且能够自由滑动，轴承座105设置在第一滑块104上，丝

杆螺母107设置在轴承座105上，丝杆106配合丝杆螺母107运动，在丝杆106的第一端设置有

带轮，在丝杆106的第二端设置有移动印刷台110，升降电机109通过同步带控制成对对称设

置的第一带轮108，从而带动丝杆106转动，丝杆106转动进而带动移动印刷台110自由升降。

[0024] 出料台200包括第二底板201、第二安装板202、导向轴203、导向轴套204、气缸205、

移动出料台206；导向轴203和导向轴套204均成对对称设置；第二底板201与滑块3固定连接

设置在导轨2上，滑块3能够带动第二底板201在导轨2上自由滑动，第二安装202通过螺柱设

置在第二底板201上，导向轴203、导向轴套204相配合设置，并成对对称设置在第二安装板

202的两端，气缸205设置在第二安装板202上，气缸202驱动导向轴203自由升降，移动出料

台206设置在导向轴203的端部。

[0025] 通过设置单轨道移动印刷台，减少了印刷台100在移动过程中滑块阻力的叠加，使

得印刷台能够快速准备定位，实现了高质量的印刷效果。

[0026] 在印刷台100和出料台200之间设置有连接板301、第二带轮302和驱动电机303，连

接板301连接第一底板101和第二底板201，通过连接板301印刷台100和出料台200连接为一

体，在连接板301上设置有同步带连接板304，第二带轮302和驱动电机303设置在中间板1

上，驱动电机303驱动第二带轮302转动，第二带轮302通过同步带带动同步带连接板304运

动，进而带动印刷台100和出料台200同步运动。

[0027] 通过将印刷台100和出料台200设置在同一轨道上，并通过同步轮同步移动，使得

在提高印刷质量的同时，也提高了印刷速度。

[0028] 在本实施例中，在导轨2的两端还设置有限位器4；通过设置限位器4可以预防滑块

3脱离导轨2。

[0029] 在移动出料台206的台面为磨砂层，增加了在出料过程中产品与台面之间的摩擦

力，避免了产品的滑落。

[0030] 在移动印刷体啊110的台面设置有卡扣，通过卡扣将待印产品在工作过程中卡进，

避免了待印产品的脱落。

[0031] 本发明所述单轨道移动印刷台工作流程为：

[0032] 驱动电机303驱动印刷台100和出料台200至导轨2的右端，在印刷台100上进行上

料，上料完成，驱动电机303驱动印刷台100至印刷位进行印刷工作，印刷完成后，将产品吊

起，驱动电机303驱动印刷台100和出料台200至导轨2的右端，出料台200接收吊起的产品，

印刷台100进行上料，然后，驱动电机303再驱动印刷台100和出料台200至印刷位进行印刷，

同时出料台200进行出料动作。

[0033] 以上所述实施例的各技术特征可以进行任意的组合，为使描述简洁，未对上述实

施例中的各个技术特征所有可能的组合都进行描述，然而，只要这些技术特征的组合不存

在矛盾，都应当认为是本说明书记载的范围。

[0034] 以上所述实施例仅表达了本发明的几种实施方式，其描述较为具体和详细，但并

不能因此而理解为对发明专利范围的限制。应当指出的是，对于本领域的普通技术人员来
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说，在不脱离本发明构思的前提下，还可以做出若干变形和改进，这些都属于本发明的保护

范围。因此，本发明专利的保护范围应以所附权利要求为准。
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图1
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