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(54) Lame d’encrier pour machine d’impression

(57) La lame de fond d'encrier est divisée en plu-
sieurs secteurs (11) adjacents et déplaçables pour va-
rier la distance entre l'arête (12) de la lame et la circon-

férence du cylindre (6) d'encrier. Les secteurs (11) sont
déplaçables dans le plan de la lame, parallèlement les
uns par rapport aux autres.
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Description

[0001] La présente invention concerne une lame
d'encrier pour machine d'impression dont l'arête est
destinée à maintenir une épaisseur d'encre déterminée
sur un cylindre d'encrier, ladite lame étant divisée en
plusieurs secteurs adjacents et déplaçables pour varier
la distance entre l'arête de la lame et la circonférence
du cylindre d'encrier.
[0002] La présente invention concerne également un
encrier pour machine d'impression, ledit encrier com-
prenant un cylindre d'encrier, un fond en forme de lame
dont l'arête est proche de la circonférence cylindre de
l'encrier, et deux parois latérales en contact avec le fond
de l'encrier et assurant l'étanchéité latérale de l'encrier.
[0003] Ces lames et encriers sont utilisés principale-
ment dans les machines d'impression taille-douce, dans
lesquelles la quantité d'encre qui est appliquée sur le
cylindre d'encrier est importante pour encrer convena-
blement les tailles des plaques d'impression.
[0004] Des lames d'encriers et des encriers de ce ty-
pe sont connus dans l'état de la technique. Par exemple,
le brevet DD 110 632 montre un encrier dont le fond
comporte une lame qui est proche de la circonférence
du cylindre d'encrier. Afin de varier la distance entre
l'arête de la lame et le cylindre, c'est-à-dire l'épaisseur
d'encre appliquée sur le cylindre, la lame est déformée
de manière élastique par des vis qui s'appliquent contre
la lame, de l'autre côté de celle-ci par rapport au cylindre
d'encrier.
[0005] L'inconvénient majeur de ce système réside
dans le fait que la déformation de la lame ne permet pas
l'application d'une épaisseur constante d'encre. En ef-
fet, le profil de la lame déformée, de manière schéma-
tique, a une forme arrondie puisque les vis s'appliquent
à un endroit ponctuel de la lame, de sorte que le dosage
de l'encre est en fait imprécis.
[0006] Un autre système est décrit dans la demande
de brevet EP 0 600 435. Dans ce système, la lame de
l'encrier est formée par plusieurs lamelles adjacentes
qui peuvent être déformées élastiquement afin de mo-
difier l'épaisseur de l'encre appliquée sur le cylindre de
l'encrier. Pour obtenir cette déformation, on agit dans ce
cas aussi par l'intermédiaire d'un levier de l'autre côté
des lamelles par rapport au cylindre d'encrier pour les
rapprocher de celui-ci et ainsi modifier la distance entre
l'arête de chaque lamelle et la circonférence du cylindre
de l'encrier et, par conséquent, l'épaisseur de l'encre
appliquée.
[0007] Ce système présente plusieurs inconvénients,
notamment le fait que la déformation des lamelles se
produit en direction du cylindre de l'encrier. Ainsi, en cas
d'erreur de manipulation, il y a un risque que la lame
entre en contact avec le cylindre et l'endommage. La
déformation des lames entraîne également une fatigue
du matériau qui peut créer des problèmes d'usure pré-
maturée.
[0008] Le but de l'invention est d'améliorer les systè-

mes connus.
[0009] Plus particulièrement, l'invention a pour but de
proposer un système ayant un ajustement fin permet-
tant l'application d'une épaisseur d'encre constante sur
le cylindre d'encrier, de manière précise, répétitive et
sans risque d'endommagement du cylindre.
[0010] L'invention est caractérisée par le fait que les
secteurs formant la lame du fond de l'encrier sont dé-
plaçables dans le plan de la lame parallèlement les uns
par rapport aux autres.
[0011] Les avantages apportés par l'utilisation d'une
lame divisées en secteurs selon l'invention sont nom-
breux. L'on peut notamment citer le fait que le déplace-
ment des secteurs est linéaire, de sorte qu'il est plus
facile à contrôler et à mesurer que le déplacement des
lamelles décrites dans la demande de brevet EP 0 600
435. En effet, n'importe quel point sur un secteur de la-
me selon l'invention a le même déplacement, tandis que
dans le cas des lamelles connues dans l'art antérieur,
une mesure précise du déplacement ne peut s'effectuer
que sur l'arête même de chaque lamelle.
[0012] Les revendications dépendantes 2 à 7 définis-
sent des formes d'exécution particulières de la lame du
fond d'encrier de l'invention.
[0013] La revendication indépendante 8 définit un en-
crier de machine d'impression dont le fond comporte
une lame selon l'invention.
[0014] Les revendications dépendantes 9 et 10 défi-
nissent des modes d'exécution particuliers de l'encrier.
[0015] L'invention sera mieux comprise par la des-
cription d'un mode d'exécution de celle-ci et des figures
qui s'y rapportent.

La figure 1 montre, de manière schématique, un
dispositif d'encrage comprenant deux encriers;

la figure 2 montre une vue détaillée en coupe par-
tielle du fond d'un encrier,

la figure 3 montre une vue de dessus d'une partie
d'encrier, et

la figure 4 représente une paroi de séparation adap-
tée pour se monter dans un encrier comportant une
lame selon l'invention.

[0016] A la figure 1, un dispositif d'encrage avec deux
encriers superposés, du type utilisé dans les machines
taille-douce, est schématiquement représenté. Ce dis-
positif se compose principalement d'un chariot d'encra-
ge mobile 1, comportant deux bâtis 2 superposés, cha-
que bâti 2 étant muni d'un encrier 3 formé d'un fond 4
et de deux parois latérales 5 coopérant avec le cylindre
6 de l'encrier. Le fond 4 est formé d'une lame dont l'arête
frontale touche le cylindre 6 de l'encrier. Afin d'illustrer
une application de cet encrier 3, on a en outre représen-
té schématiquement à la figure 1 des rouleaux encreurs
7 qui encrent, par exemple, des plaques d'impression
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(non-représentées) montées sur un cylindre porte-pla-
que 8.
[0017] Le fond 4 de l'encrier est décrit de manière dé-
taillée en référence aux figures 2 et 3. Ce fond 4 est
monté sur un axe 10 transversal, parallèle à l'axe du
cylindre 6 d'encrier, et il pivote autour de cet axe 10 en
direction du cylindre 6 d'encrier lors de la mise en fonc-
tion de l'encrier. Sur le fond 4, des segments 11 de lame
sont montés. Ces segments 11 sont liés au fond 4 par
l'intermédiaire de glissières transversales 13, 14 paral-
lèles à l'axe 10 supportant le fond 4 et qui sont elles-
mêmes fixées audit fond 4 au moyen de vis 15 et 16.
Ces glissières transversales 13, 14 ont la forme géné-
rale d'un T dont la partie supérieure est maintenue dans
une rainure 32, 33 correspondante taillée dans les seg-
ments 11.
[0018] On peut ainsi monter tous les segments 11 sur
le fond 4 de l'encrier en les introduisant latéralement sur
les glissières transversales 13 et 14 et, une fois qu'ils
sont tous en place, ils sont encore déplaçables perpen-
diculairement à l'axe 10 de l'encrier grâce au jeu prévu
entre la partie supérieure en T des glissières 13, 14 et
la rainure correspondante 32, 33 des segments.
[0019] Perpendiculairement aux glissières 13, 14,
chaque segment 11 comporte des logements 19, 20
dans chacun desquels un ressort de rappel 17, 18 est
placé. Ces ressorts 17, 18, qui travaillent en compres-
sion, servent à maintenir le segment 11 dans la position
dans laquelle l'arête des segments 11 est la plus proche
du cylindre 6 d'encrier. Ainsi, l'on peut définir cette po-
sition comme une position de référence et le déplace-
ment des segments 11 pour modifier l'épaisseur de l'en-
cre appliquée sur le cylindre 6 s'effectue en éloignant le
secteur 11 du cylindre 6.
[0020] L'arête du secteur 11 comprend un renforce-
ment 12, par exemple une plaquette en matière dure
comme du métal ou de la céramique, qui permet d'aug-
menter sensiblement la durée de vie de chaque secteur.
En effet, les encres utilisées ont des propriétés abrasi-
ves qui usent l'arête de la lame. Toutefois, afin de main-
tenir l'application d'une épaisseur précise d'encre sur le
cylindre 6, il est nécessaire que le bord de l'arête soit
vif. L'utilisation de secteurs renforcés selon la présente
invention permet ainsi, d'une part, de diminuer l'usure
de l'arête et, d'autre part, de changer un seul secteur en
cas d'usure prématurée plutôt que toute la lame, ce qui
résulte en une économie notable.
[0021] Pour déplacer chaque secteur 11, un système
particulier est prévu. Ce système comprend une came
23 qui, dans la figure 2, est associée à un moteur 21.
La came 23 est placée dans une rainure 24 correspon-
dante du secteur 11 et montée sur l'axe 22 du moteur
21. Le moteur 21 lui-même est monté dans le fond de
l'encrier 4 et fixé par des vis 25 et 26. L'utilisation d'un
moteur comme représenté dans la figure 2 permet no-
tamment une commande à distance du déplacement
des secteurs 11. Ainsi, à l'aide d'un dispositif approprié,
l'on peut ajuster de manière continue la position de cha-

que secteur en fonction de la qualité des impressions
effectuées, en combinant le système décrit avec un con-
trôle informatisé par exemple. Bien entendu, il n'est pas
nécessaire que le déplacement des cames 23 soit mo-
torisé et il est possible de remplacer les moteurs 21 par
une commande manuelle agissant sur chaque came 23.
[0022] Dans la vue de la figure 3, on a représenté de
manière schématique six secteurs 11, 11' adjacents d'un
encrier. Afin de mieux comprendre l'invention, le secteur
du milieu, référencé au moyen du numéro 11', est repré-
senté décalé de manière exagérée. Ce décalage per-
met ainsi l'application sur une largeur déterminée d'une
épaisseur constante d'encre qui est différente de
l'épaisseur d'encre appliquée par les secteurs 11 adja-
cents. En fonction de la taille du motif qui nécessite une
quantité d'encre déterminée, il est bien entendu possi-
ble de déplacer plus d'un secteur 11 à la fois si la largeur
du motif est supérieure à la largeur d'un secteur 11.
[0023] De manière avantageuse, une lame à secteurs
11 selon l'invention peut être employée dans un encrier
comportant des séparateurs d'encre. De tels sépara-
teurs sont utilisés pour séparer les couleurs lorsque l'en-
crier est utilisé pour des impression multicolores. Le bre-
vet EP 0 374 092, par exemple, dont le contenu doit être
considéré comme faisant partie de la présente deman-
de, décrit un encrier comportant au moins un tel sépa-
rateur permettant un encrage avec au moins deux cou-
leurs différentes.
[0024] En fixant directement un séparateur sur un
secteur 11, on obtient un système modulaire dans lequel
n'importe quel secteur tel que décrit ci-dessus peut être
muni d'un séparateur de sorte que l'ensemble permet
de nombreuses combinaisons.
[0025] La figure 4 montre de manière schématique un
séparateur 27 monté directement sur un secteur 11 se-
lon l'invention. Les éléments communs aux figures 2 et
4 sont identifiés avec les mêmes références. Le sépa-
rateur 27, connu en lui-même par exemple du brevet EP
0 374 092, comprend notamment une plaque intermé-
diaire 28 en matière plastique, par exemple en Nylatron,
qui est maintenue en contact avec la périphérie du cy-
lindre 6 d'encrier par des moyens de pression (non re-
présentés) tels que des ressorts afin que le contact reste
étanche.
[0026] Si le séparateur 27 est moins large que le seg-
ment 11 sur lequel il est monté, il est nécessaire de ren-
forcer l'arête du segment 11 qui se trouve du côté du
cylindre 6 d'encrier, par exemple au moyen d'une pla-
quette en matière dure 31 similaire aux plaquettes 12
représentées dans les figure 2 et 3. Une telle plaquette
31 sera en fait placée de chaque côté de la plaque in-
termédiaire 28. On pourra ainsi déplacer le segment 11
pour ajuster de manière précise l'épaisseur de l'encre
appliquée à proximité de la plaque intermédiaire 28 tout
en maintenant un contact étanche de celle-ci contre le
cylindre 6 d'encrier grâce aux moyens de pression.
[0027] Le système de segments 11 peut aussi être uti-
lisé de manière avantageuse pour le montage des pa-
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rois latérales 5 de l'encrier, celles-ci se plaçant sur les
deux segments extrêmes de la lame du fond 4 de l'en-
crier. De telles parois latérales sont décrites dans le bre-
vet EP 0 374 092 mentionné ci-dessus, et également
dans la demande de brevet suisse N° 105/99, déposée
le 20 janvier 1999 et pas encore publiée à ce jour, dont
le contenu doit être considéré comme faisant partie de
la présente demande.
[0028] Les modes d'exécution de l'invention sont dé-
crits à titre d'exemple et des variations dans le cadre de
la protection revendiquée sont possibles. Par exemple,
on peut augmenter le nombre de glissières 13, 14. On
peut également prévoir d'autres moyens de rappel que
les ressorts 17, 18. De même, on peut utiliser un autre
système équivalent au système de cames utilisé pour
déplacer les segments 11.

Revendications

1. Lame de fond d'encrier pour machine d'impression,
dont l'arête est destinée à maintenir une épaisseur
d'encre déterminée sur un cylindre (6) d'encrier, la-
dite lame étant divisée en plusieurs secteurs (11)
adjacents et déplaçables pour varier la distance en-
tre l'arête (12) de la lame et la circonférence du cy-
lindre (6) d'encrier, caractérisé en ce que lesdits
secteurs (11) sont déplaçables dans le plan de la
lame, parallèlement les uns par rapport aux autres.

2. Lame selon la revendication 1, caractérisé en ce
que ladite arête desdits secteurs (11) comprend un
renforcement.

3. Lame selon la revendication 2, caractérisé en ce
que ledit renforcement est réalisé par l'ajout d'une
pièce (12) en matière dure.

4. Lame selon la revendication 3, caractérisé en ce
que le réglage de la distance s'effectue en éloignant
l'arête du secteur (11) de la circonférence du cylin-
dre (6) d'encrier.

5. Lame selon la revendication 4, caractérisé en ce
que le déplacement du secteur (11) est effectué par
l'intermédiaire d'une came (23).

6. Lame selon la revendication 5, caractérisé en ce
que le mouvement de la came (23) est commandé
manuellement ou par un moteur (21).

7. Lame selon la revendication 6, caractérisé en ce
qu'au moins un ressort de rappel (17,18) ramène
chaque secteur (11) en direction du cylindre (6)
d'encrier.

8. Encrier pour machine d'impression ayant un cylin-
dre (6) d'encrier, un fond (4) en forme de lame dont

l'arête est proche du cylindre (6) d'encrier et deux
parois latérales (5) en contact avec le fond (4) de
l'encrier, caractérisé en ce que la lame est une lame
telle que définie dans l'une des revendications 1 à 7.

9. Encrier selon la revendication 8, caractérisé en ce
qu'il comprend au moins une paroi de séparation
montée sur l'un desdits secteurs (11).

10. Encrier selon la revendication 8 ou 9, caractérisé
en ce que lesdites parois latérales (5) sont montées
sur les secteurs (11) extrêmes de ladite lame.
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