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@ Four continu pour le traitement thermique de récipients en verre de différentes dimensions.

Four continu pour le traitement thermique de récipients
en verre, en particulier, mais non exclusivement, pour la dé-
tente de récipients de forme essentiellement cylindrique, carac- =
térisé en ce quiil comprend une premiére et une deuxiéme
série de vis sans fin paralléles dont les hélices ont des sens
opposés, et qui sont disposées par couples et peuvent recevoir
les récipients et les faire avancer sur des dispositifs de
guidage situés au-dessous des vis sans fin & I'intérieur du four,
la premiére série étant fixe et la deuxiéme série étant a une
distance réglable par rapport & la premiére série, et ie four I L
comportant également des moyens de synchronisation des
mouvements des deux séries de vis sans fin et des moyens
d'amenée et d'évacuation des récipients vers et loin des
couples de vis sans fin.
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La présente invention est relative 4 un four de type continu pour le
traitement thermique de détente de plusieurs récipients en verre, notamment de
récipients de forme cylindrique ou analogue, qui peuvent se déplacer sans frot-
tement important sur des guides de support sous-jacents.

On connait des fours de traitement thermique qui comprennent essentielle-
ment deux vis sans fin d'assez grande longueur qui sont placées 1'une & cdté de
1'autre, et qui, en tournant 1'une par rapport a 1'autre, font avancer les unes
derridre les autres, en une file unique, des piéces inclinées par rapport 3
1'horizontale.

Cependant, ces fours ont une capacité de production trés limitée et pré-
sentent de grands inconvénients, diis 2 la déformation des vis sans fin assurant
le transport, dont la longueur ne permet qu'une production minimale.

On connait également des fours dans lesquels le systéme de transport est
constitué par des chalnes articulées munies de supports qui peuvent avoir des
formes variées.

Un four comportant un groupe de transport ainsi constitué permet d'obtenir
des chiffres de production plus élevés, mais entraine un fort gaspillage d'éner-
gie, en raison des alternances de refroidissement et de réchauffage des chalnes,
32 la sortie et & l'entrée du four.

De plus, les dilatatons qui en résultent pour les chafnes en rendent le
déplacement irrégulier, ce qui rend difficile la synchronisation de leurs mouve-
ments avec ceux des autres éléments des différents systémes de transport associés.

Les différents supports montés sur les chatnes laissent des traces sur les
piéces ou récipients en verre, aux points ol ils vienment en contact avec eux,
ce qui influe sur la qualité de la production.

Le but de 1l'invention est de résoudre ces problémes par la réalisation
d'un four continu qui permette d'obtenir ume production qualitativement et quan-
titativement élevée.

Le four réalisé doit pouvoir également recevoir des piéces de verre de
dimensions variables.

Ce but est atteint, suivant l'invention, au moyen d'un four continu pour
le traitement thermique de récipients en verre, en particulier, mais non ex-
clusivement, pour la détente de récipients de forme essentiellement cylindrique,
qui est caractérisé en ce qu'il comprend une premilre et une deuxiéme séries de
vis sans fin paralléles dont les hélices ont des sens opposés, disposées par
couples et pouvant recevoir les récipients et les faire avancer sur des dispo-
sitifs de guidage situés au-dessous des vis sans fin, 34 1'intérieur du four, la
premiére série étant fixe, et la deuxidme série étant 3 une distance réglable

par rapport a la premiére série, et le four comportant également des moyens- de
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synchronisation des mouvements des deux séries de vis sans fin et des moyens
d'amenée et d'évacuation des récipients vers et a partir des couples de vis sans
fin. .

L'invention est décrite ci-aprés d'une maniére plus détaillée au moyen
d'un exemple de réalisation, en se référant aux dessins annexés, sur lesquels :

- la figure 1 est une vue en plan, partiellement en coupe, d'un four
suivant 1'invention ;

- la Figure 2 est une vue en élévation, partiellement en coupe, du four
représenté par la Figure 1 ;

- la Figure 3 est une coupe suivant la ligne III-III de la Figure 2 j

- la Figure 4 est une coupe suivant la ligne IV-IV de la Figure 1.

Comme le montrent les Figures, un four continu de revenu suivant 1'inven-
tion, désigné dans son ensemble par la référence 10, comprend un cadre ou chissis
11 dans lequel sont montées sur des support et entrainées par des moteurs huit
vis sans fin paralléles entre elles, qui traversent successivement une zome
chaude 12 et une zone de ventilation 13 (Figure 2).

Les vis sans fin sont dés vis hélicoidales de grand diamétre et sont mon-
tées au moyen de supports et de joints, de maniére & constituer une premiére sé-
rie 14 de quatre vis qui sont fixes par rapport au cadre 11, et une deuxiéme
série 15 de quatre vis quisont décalées par rapport aux premiéres vis 14, dont
les hélices sont en sens opposé, et qui sont mobiles et peuvent &tre déplacées
au moyen d'un volant de commande 16, qui agit sur un groupe de réduction 17 (Fi-
gure 1).

Une série de guides ou couteaux (Figure 3) supporte des récipients 18 en
verre qui sont mis en place et portés entre les couples de vis sans fin 14 et 15,
cette série se subdivisant également en guides fixes 19 et en guides mobiles 20,
montés respectivement au bord de supports fixes 21 et de supports mobiles 22.

Une transmission a chaine latérale 23 coordonne et synchronise les mouve-
ments des vis sans fin 15 et des supports 22 des guides 20, qui sont tous deux
mobiles et placés aux deux extrémités du four 10 (Figures 2, 4).

Une premiére bande transporteuse d'amenée 24, munie d'un groupe de sélec~
tion et de poussée 25, est montée 3 l'entrée du four 10 et envoie les récipients
18 vers la partie initiale des couples de vis sams fin 14 et 15.

Une deuxidme bande transporteuse 30 recoit les récipients 18 qui ont été
traités et érrivent par les vis sans fin 14 et 15, et en assure 1'évacuation.

I1 est préférable que la zone chaude 12 soit munie spécialement de pan-—
neaux 26 en matériau réfractaire, entré lesquels sont placéss des résistances
électriques 27 ou des briileurs & gaz qui assurent le chauffage.

La zone de ventilation 13 comprend essentiellement un ventilateur 28 et
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un groupe d'aspiration 29,qui contribuent & 1'évacuation de la chaleur des ré-
cipients 18.

Les guides ou couteaux 19 et 20 ont évidemment une forme et une position
relative qui dépend essentiellement de la ‘forme des récipients 18 qui doivent
8tre traités.

Les vis sans fin 14 et 15 comportent des hélices dont la pente est déter-
minée de maniére 3 réduire au minimum la zone de contact avec les récipients 18
pendant leur déplacement & 1'intérieur du four 10, et, comme on l'a déja vu, les
hélices ont des sens opposés, de maniére 3 agir dans le méme sens sur les réci-
pients 18. 7

Les matériaux qui constituent les vis sans fin ou les vis hélicoldales
sont particuliérement aptes 3 supporter les températures élevées auxquelles s'ef-
fectue la détente du verre.

Le fonctionnement du four suivant 1'invention est le suivant :

Les récipients en verre 18, qui ont, par exemple, une forme sensiblement
cylindrique, sont amenés par la bande transporteuse 24,et le groupe de sélection
25 assure leur mise en place et leur introduction au niveau de la partie initiale
des couples de vis sans fin 14 et 15. '

Ces vis sans fin 14 et 15, en tournant, font avancer les récipients 18,
qui, supportés par les guides 19 et 20, traversent la zone chaude 12 et la zome
de ventilation 13 en files paralléles, pour arriver sur la bande transporteuse
30, qui assure leur évacuation.

Lorsque les dimensions et la forme des récipients 18 varient, la position
des vis sans fin 15 et des guides 20 peut &@tre réglée en agissant sur le volant

de commande 16 pour déplacer les supports mobiles 22.
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REVENDICATIONS

1 - Four continu pour le traitement thermique de récipients en verre, en
particulier, mais non exclusivement, pour la détente de récipients de forme es-—

sentiellement cylindrique, caractérisé en ce.qu'il comprend une premiére et une

deuxiéme séries de vis sans fin paralléles dont les hélices ont des sens opposés,

et qui sont disposées par couples et peuvent recevoir les récipients et les faire
avancer sur des dispositifs de guidage situés au-dessous des vis sans fin 4 1'in-
térieur du four, la premiére série étant fixe et la deuxiéme série étant 3 une
distance réglable par rapport 3 la premiére série, et le four comportant égale-
ment des moyens de synchronisation des mouvements des deux séries de vis sans

fin et des moyens d'amenée et d'évacuation des récipients vers et loin des
couples de vis sans fin.

2 - Four selon la revendication 1, caractérisé en ce que les dispositifs
de guidage sont également subdivisés en deux séries dont 1l'une est fixe et 1l'autre
mobile, la série mobile pouvant &tre réglée lorsque les dimensions et la forme
des récipients varient.

3 - Four selon 1l'une des revendications 1 ou 2, caractérisé en ce que la
série des vis & Thélice mobile et la série des dispositifs de guidage mobiles
sont montées sur des supports qui peuvent &tre réglés par 1'intermédiaire d'un
dispositif de commande extérieur, les supports de ces séries étant placés i pro-
ximité des extrémités des vis et des dispositifs de guidage, et le four compor-
tant une transmission mécanique pour la synchronisation et la corrélation des
mouvenments des supports.

4 - Four selon la revendication 1, caractérisé en ce que les moyens
d'amenée et d'évacuation sont des bandes transportéuses, et en ce que le dispo-

sitif comprend également un groupe de sélection et de chargement des récipients

vers les vis a hélice.
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Fig. 1
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Fig.3
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