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(54)  VORRICHTUNG ZUM METALLDRUECKEN

57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Driicken rotationssymmetrischer
Metallhohlkdrper. Die Anwendung der erfindungsgemaRBen Lésung ist insbesondere fiir die
derstellung von Erzeugnissen der Konsumgtiterindustrie geeignet. Ziel der Erfindung ist es, den
10hen fertigungstechnischen Aufwand fiir die Rollen und deren Lagerung zu verringern. Die
srfinderische Losung soll zur Verkiirzung der Umformzeit fiihren. Erfindungsgeman wird die
Aufgabe dadurch gel6st, dal anstelle von Drickrollen Walzkugeln zur Anwendung kommen, die
n Lenkern derart angeordnet sind, daB sie 3 rotatorische Freiheitsgrade aufweisen, so dal3 sich
lie Drehachsen der Walzkugeln wéhrend der Umformung in ihrer Lage &ndern. Fig.1 und 2
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Titel der Erfindung :

Vorrichtung zum Metalldriicken

“Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Metalldrlicken
rotationssymmetrischer HohlkSrper. Es handelt sich dabei um
die Aufnahme von Walzkugeln fiir Form-Driickwalz- und Glatt-
werkzeuge. -

Die Anwendung der Erfindung ist mﬁglich und zweckmdfig fiir
die Fertigung von Erzeugnissen der Konsumgiliterindustrie sus
Blech sowie fiir die Herstellung von Erzeugnissen mit hoher
Oberflichenqualitédt im Apparate- und Geritebau.

Charakteristik der bekannten technischen ILdsungen :

Die Herstellung von konischen Teilen oder Teilen mit kurven-
formiger Zarge erfolgt meist durch Driick~ oder Driickwalzver-
fehren. Bekannt sind Vorrichtungen, bei denen Driickrollen an
Lenkern angeordnet sind. Die Driickrollen werden diametral
gegeniiber der Umformzone formschliissig abgestiitzt.

Der Nachteil dieser Losungen besteht in einem hohen fertigungs-
technischen Aufwand zur Herstellung der Drlickrollen und deren
Lagerung. Die maximal mogliche Vorschubgeschwindigkeit bei
Umformvorgéngen mit Driickrollen liegt meist unter 8 mm s"1.
Durch die Festlegung der Drehachsen der Driickrollen sind ho-
here Vorschubgeschwindigkeiten nicht mtglich.

Bekannt sind auch Vorrichtungen, bei. denen Walzkugeln zum
Metalldriicken eingesetzt werden, die jedoch durch ihre Anord-
nung keine diametral gegeniiber der Umfofmzone angebrachte
Abstiitzung aufweisen, an der die Kugeln ebrollen.
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Ziel der Erfindung :

Des Ziel der Erfindung besteht darin, den hohen fertigungstech-
nischen Aufwand bei der Rollenherstellung und deren Lagerung
hersbzusetzen. Die Anwendung der erfindungsgeméfien Lisung soll
zur Verkiirzung der Umformzeit und zur Verbesserung der Ober-
flichenqualitdt der Driickteile fihren sowie die Effektivitét
der bekannten Lenkerwerkzeuge durch Anordnung und Gestalt der
Walzkugeln, insbesondere durch freie Einstellung der Dreh-
-achsen, erhdhen. Die Walzkugeln miissen diametral gegeniiber der
Umformzone abgestiitzt sein und sich dort abwélzen.

Daxlegung des Wesens der Erfindung :

Die technische Aufgabe der Erfindung besteht darin, die Walz-
kugeln so in ihren Aufnahmen enzuordnen, daf sich ihre Dreh=
achsen wihrend des Umformvorgangs &ndern konnen.
Erfindungsgemifl wird die Aufgabe dadurch geldst, daB anstelle
von Driickrollen Walzkugeln zur Anwendung kommen, die an Len-
kern derart angeordnet sind, daf sie alle rotatorischen Frei-

- heitsgrade aufweisen. Die Aufnahmen sind schalenfdrmig angeord-
net und geben die Kugeloberfléche sowohl in der Unformzone

als auch auf deren Leufbehnen zur Abwdlzung frei.

Ausfiihrunzsbeispiel

Figur 1 zeigt die Walzkugel 1 und deren geteilte Kugelaufngh-

me 2. Durch diese Anordnung kann sich die Walzkugel in 3 rola-
torischen Freiheitsgraden bewegen. '

Das Verkstiick 3 ist in teilweise abgestrecktem Zustand darge-

stellt. Die Laufbahn 4 dient als Abstlitzung der Kugeln.

In Figur 2 ist ein Schnitt durch Kugel und Kugelaufnahme dar-

gestellt.
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Erfindungganspruch :

1e Vorrichtung zum Metalldrlicken rotationssymmetrischer Hohl-
kérper, deren Valzkugeln diametral abgestiitzt werden und
an Lenkern angeordnet sind, gekennzeichnet dadurch, daf die
Anordnung der VWalzkugeln fiir deren rotatorische Bewegung
3 Freiheitsgrade zuldBt.

2e Vorrich’curig nach  Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB
die Vielzkugeln in geteilten schalenformigen Aufnahmen
gelagert sind. '
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