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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest potgczenie ptyt drewnianych, drewnopodobnych i kompozytowych
przy uzyciu systemu wzajemnie dopasowanych elementéw tgczgcych, gotowe do montazu finalnego,
zwlaszcza dla budownictwa i przemystu meblowego.

Wiekszos¢ systemow stosowanych przy montazu ptyt drewnianych, drewnopodobnych i kom-
pozytowych, zazwyczaj bedgcych czesciami mebli domowych, ogrodowych, warsztatowych i innych
polega na fgczeniu pod katem prostym segmentéw (desek, ptyt, paneli), kazdorazowo wymagajgcym
montazu poszczegdlnych scian z wykorzystaniem zigcz posrednich lub bezposrednich w odmianach
zaréwno roztgcznych, jak i nieroztgcznych.

Do mechanicznego tgczenia dtugich oraz kroétkich bokow ptyt wchodzacych w sktad modutu
meblowego lub mebla w kierunku pionowym i poziomym moga by¢ stosowane rézne metody. Jedng
Z najczesciej stosowanych metod jest metoda kata prostego. Diugie boki sg kojarzone ze sobg pod
katem prostym.

Istniejg znane metody realizacji wymienionych potgczen, z ktérych najpopularniejszg formg jest
potaczenie ksztattowe (,na pidro”) o roznym zarysie, np. prostokatnym, ,jaskétczy ogon”, trapezowym,
stopniowanym. Potaczenie takie realizowane jest poprzez wsuwanie profili negatywowych z pozyty-
wowymi (,zenskich” i ,meskich”). Dodatkowo istniejg profile wykorzystujgce ksztatty, ktére umozliwiajg
zatrzaskiwanie ich, co jest oznakg prawidtowej realizacji potgczenia, jak jest to przedstawione w opisie
patentowym nr PL 191752 B1. Takie potgczenie zatrzaskowe jest skomplikowane z punktu widzenia
doktadnosci wykonania niezbednej do prawidlowej realizacji oraz wymaga uzycia dodatkowych narze-
dzi, np. mtotka i pobijaka z miekkiego materiatu minimalizujgcego mozliwos¢ uszkodzenia powierzchni
ozdobnej ptyt meblowych. Jest to wymuszone przez koniecznos¢ pokonania tarcia pomiedzy dtugimi
krawedziami i zginania ksztattu wchodzgcego w sktad zatrzasku podczas czynnosci zatrzaskiwania.
Materiaty na bazie drewna sg na ogot trudne do zginania. W istniejacych rozwigzaniach mozliwe jest
wystgpienie peknie¢ w elementach fgczonych podczas zatrzaskiwania, a element blokujgcy musi by¢
stosunkowo delikatny i o niewielkich rozmiarach, w kierunku pionowym, w celu umozliwienia zatrza-
skiwania.

Ze wzgledu na problemy z doktadnym spasowaniem tgczonych ksztattowo (,na piéro”) elemen-
téw, potgczenie ksztattowe czesto potgczone jest jednoczesnie z klejeniem poprzez uzycie kleju mon-
tazowego w postaci ptynnej lub pétptynnej podawanego bezposrednio na powierzchnie klejone z ze-
wnetrznego zasobnika w postaci butelki, tuby, zasobnika pistoletowego lub podajnika kleju termiczne-
go. Wigze sie to jednak z ryzykiem trwatego zabrudzenia, zmatowienia lub innego zniszczenia po-
wierzchni ozdobnej mebli.

Ksztattowe potgczenia za pomocg wyfrezowanego rowka i piéra bez dodatkowych tgcznikéw lub
elementéw posredniczgcych (zawarte w opisach patentowych nr DE 20008708, EP 1350904,
PL 219135 B1) lub z wprowadzeniem dodatkowego elementu tgczacego (jak w opisach patentowych
nr PL/EP 1978179, US 4457249, US 7721503 B2, US 8707650 B2, US 8844236 B2) znane jest
w szczegolnosci w odniesieniu do paneli podtogowych i ptyt budowlanych.

Cechg wspdlng tych rozwigzan jest tgczenie wzdtuznych krawedzi ptyt za pomocg wyfrezowa-
nego rowka i piéra w uktadzie szeregowym. taczenie na kierunku poziomym odbywa sie przez zary-
glowanie przy niewielkim nacisku. Wystep ryglowany na rowku ryglujgcym blokuje sie dzieki odpo-
wiedniemu, np. haczykowatemu, uksztattowaniu krawedzi.

W znanych systemach, w przypadku gdy nie jest wprowadzony dodatkowy tgcznik, istnieje ry-
zyko roztgczenia sie z czasem elementéw lub przesuniecia zmontowanych elementéw wzgledem sie-
bie. Problem ten rozwigzuje wprowadzenie dodatkowych tgcznikéw. Dla przyktadu, tgczenie elemen-
téw moze sie odbywaé przez wprowadzenie elementu sprezystego jak wktadka z tworzywa sztuczne-
go dziatajgcego na kierunku pionowym (jak w opisie patentowym nr PL/EP 1978179). Jednakze
wprowadzenie dodatkowych fgcznikéw wydtuza czas montazu i komplikuje go. Z kolei tgczniki klejone
na powierzchniach ptaskich sg ktopotliwe w montazu — mogg powodowac niepozgdane zabrudzenie
elementoéw fgczacych. Powszechnie znanym jest réwniez stosowanie w tego typu potgczeniach do-
datkowych elementéw posrednich. Mogg one przybieraé forme listew metalowych, potaczen plastiko-
wych, kotkéw drewnianych lub plastikowych potgczen gwintowych. Przyktadowo, taki uktad zatrzasko-
wy moze posiadaé¢ oddzielne tasmy z tworzywa sztucznego jako elementy posrednie, zintegrowane
z panelem lub ptytg i ze sprezystymi czesciami. Taki uktad blokujgcy moze by¢ zatrzadniety z mniej-
szym oporem niz tradycyjne jednoczesciowe systemy zatrzaskowe. Ma on jednak kilka wad. Profil
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z tworzywa sztucznego jest stosowany do zastgpienia zaréwno profilu ,meskiego”, jak i ,zenskiego”
w ptytach sktadowych lub listwy z elementem blokujgcym. Rowki ksztaltowe do mocowania elementu
posredniego z tworzywa sztucznego sg trudne do wykonania, poniewaz muszg one zawiera¢ dodat-
kowe elementy blokujgce lub dodatkowe tgczniki posrednie, takie jak kotki, wkrety. Dodatkowo, trudno
jest dokonac ustalenia tasmy z tworzywa sztucznego na catej dlugosci tgczonej krawedzi piyty.

W$rdd posrednich metod tgczenia mebli najpopularniejszym sposobem jest tgczenie za pomocg
kotkow (czesto w potgczeniu z klejeniem). Jest to jednak rodzaj potgczenia posredniego, gdzie ele-
mentem dodatkowym jest jeden lub wiecej kotkéw drewnianych, plastikowych lub zywicznych. Z opisu
patentowego PL 164087 B1 znany jest zestaw elementow konstrukcyjnych do budowy mebli sktadaja-
cy sie z elementow o przekroju kwadratowym, cylindrycznym i ptaskich. Potgczenie realizowane jest
przez otwory w elementach ptaskich, do ktérych wciskane sg elementy cylindryczne z krzyzowymi
nacieciami na zaokraglonych koncach. Potgczenia meblarskie wystepujg w odmianach kojarzonych
z potgczeniami srubowymi, gdzie pofgczenie gwintowy spetnia role stabilizujgcg i dociskajgcg po-
szczegolne czesci sktadowe mebla lub modulu meblowego do siebie (jak w opisach patentowych
nr PL 191752 B1, US 8631620 B2).

Z opisu patentowego PL 181708 B1 znane jest rozwigzanie konstrukcyjne w postaci zamka do
mebli, na ktére sktada sie obudowa, zasuwka, element nastawczy zasuwki przestawny w obudowie
wzdiuz osi nastawczej, suwak zastawkowy przylegajgcy przestawnie do elementu nastawczego
wzdiuz osi prostopadtej do osi nastawczej oraz trzpien stanowigcy tozysko do klucza z brodg zamyka-
jaca, przy czym element nastawczy i suwak zastawkowy posiadajg wciecia nastawcze oraz ogranicz-
niki ruchu zasuwki, znamienne tym, ze wyciecie nastawcze suwaka zastawkowego posiada zarys
owalu, zas trzpien jest usytuowany w obszarze wycie¢ nastawczych, natomiast ograniczniki ruchu
zasuwki majg posta¢ wystepow i wgtebien i sg uksztattowane odpowiednio na zwrdconych do siebie
powierzchniach elementu nastawczego i suwaka zastawkowego, zas broda zamykajgca klucza jest
w styku z brzegiem wyciecia nastawczego suwaka zastawkowego. Rozwigzanie to zawiera elementy
wytwarzane w prostszy sposob, zablokowanie elementu nastawczego jest mozliwe przy uzyciu prost-
szych srodkéw (bez sprezyny — zamiast niej sprezysty zderzak zatrzaskowy — i czesci odlewanych
cisnieniowo jak w rozwigzaniu DE 29 46 452 A1), co pozwala zmniejszy¢ naktady na montaz.

Z opisu patentowego PL 174261 znane jest ztgcze konstrukcyjne, zwtaszcza do mebli sktadaja-
ce sie z elementu przestrzennego (kostki) z gniazdami usytuowanymi we wszystkich jego $ciankach
oraz z przynajmniej jednej gtowicy, ktérej gwintowany trzpien zaopatrzony jest w wyprofilowane z za-
mocowanymi zawiasowo do wszystkich jego Scian zaczepami i sprezynami rozpierajgcymi oraz prze-
ciwnakretke, pierscien obrotowy i stozkowg tuleje, usytuowang pomiedzy wyprofilowaniem, a przeciw-
nakretkg. Element przestrzenny rozwigzania posiada ksztatt szescianu o Scietych krawedziach, a wy-
profilowanie ma ksztalt oSmiobocznego scietego ostrostupa.

Znany jest sposéb tgczenia elementéw meblowych poprzez meblowe wezty konstrukcyjne skia-
dajgce sie z kilku elementéw w postaci statych tgcznikdw, takich jak trzpienie walcowe ze szczelinami
osiowymi, na ktérych sg osadzone tgczniki rurowe zaopatrzone we wkrety, czy tez fgczniki w ksztatcie
litery ,C” z odpowiednimi Scieciami (jak w rozwigzaniu nr PL 174981 B1). Zastosowanie tego typu
tacznikdw zapewnia dobrg stabilnos¢ i sztywnos$é konstrukcji, jednakze wigze sie z wprowadzeniem
dodatkowych operacji technologicznych w procesie produkcji ptyt (konieczne jest wykonanie dodatko-
wych $cie¢, szczelin, nacie¢, otworéw). W potgczeniach kombinowanych, gdzie wystepuje fgcznik
gwintowy wystepuje tendencja do luzowania sie potgczenia w czasie procesu uzytkowania mebli.

Wszystkie wskazane wady wyeliminowane zostaty w rozwigzaniu wedtug wynalazku.

Istotg wynalazku jest potgczenie ptyt drewnianych, drewnopodobnych i kompozytowych przy
uzyciu systemu wzajemnie dopasowanych elementéw fgczacych, gotowe do montazu finalnego,
w ktérym ptyta pierwsza przeznaczona do potgczenia z ptytg drugg posiada zrgb na jednej z krawedzi
ptyty pierwszej z kanatem wzdtuznym, przez ktéry przechodzg wspétptaszczyznowo co najmniej dwa
przelotowe kanaty poprzeczne, a ptyta druga posiada wrab, przez ktéry przechodzg o najmniej dwa
nieprzelotowe kanaty poprzeczne, ktérych ilos¢ i potozenie odpowiadajg ilosci i potozeniu kanatéw
poprzecznych na ptycie pierwszej, za$ kanaty wzdtuzne i poprzeczne przygotowane sg do wypetnienia
substancja rozszerzalng.

Korzystnie, kanaty poprzeczne sg nawiercone na plycie pierwszej prostopadle do kierunku
przebiegu kanatu wzdtuznego.

Korzystnie, w kanale wzdtuznym i w kanatach poprzecznych moze znajdowac sie substancja
rozszerzalna.
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Korzystnie, w kanale wzdluznym i w kanatach poprzecznych znajduje sie substancja rozsze-
rzalna.

Korzystnie, substancjg rozszerzalng sg kompozycje polimeryzujace w temperaturze pokojowej
lub kompozycje zywiczne z utwardzaczami aminowymi lub kompozycje na bazie wielko- i niskocza-
steczkowych zywic epoksydowych z substancjami uszlachetniajgcymi lub wyroby na bazie poliizocyja-
nianéw lub kleje poliuretanowe lub pianki na bazie zywicy poliuretanowej lub kleje na bazie kauczuku
syntetycznego z dodatkiem zywic o wytrzymatosci korncowej pomiedzy 4,5-8 N/mm? albo wiecej lub
kleje montazowe zelowe lub kleje polimerowe.

Gloéwng zaletg przedmiotu wynalazku jest skrécenie czasu montazu, obnizenie kosztow i uta-
twienie montazu elementéw sktadowych mebli czy modutéw meblowych (ptyt, blatéw, paneli) przy
zapewnieniu korzystnej stabilnosci i pozadanej sztywnosci potgczonej konstrukcji, osiggniete poprzez
wyeliminowanie dodatkowych tgcznikéw i zastgpienie ich substancjg zwiekszajgcg swg objetosc
w trakcie tezenia.

Wynalazek dostarcza uktad montazowy niewymagajgcy zadnych dodatkowych tgcznikéw poza
substancjg zwiekszajgcg objetos¢ w trakcie tezenia.

Zgtaszane rozwigzanie pozwala na zmniejszenie tarcia na dtugich powierzchniach (dzieki moz-
liwosci zastosowania obrobki ksztattéw fgczacych z wiekszym luzem), a przez to poszczegolne ptyty
wchodzgce w sktad modutu lub mebla mogg by¢ przemieszczane bez uzycia narzedzi. Wynalazek
zapewnia korzystniejszg funkcjonalnos¢ w poréwnaniu do znanych technologii fgczenia elementéw
skladowych mebli lub modutéw meblowych. Celem wynalazku jest poprawa jakosci montazu i dziata-
nia tych czesci uktadu blokujgcego, ktére unieruchamia sie w kierunku poziomym, gdy poszczegolne
ptyty sg dociskane do siebie nawzajem. Dodatkowo nalezy zwrdci¢ uwage iz unikniecie elementéw
posrednich w postaci blach, kotkéw, ksztattek oraz tgcznikdw Srubowych znacznie zmniejsza ilos¢
detali montazowych kazdorazowo dotgczanych do paczek meblowych przy sprzedazy mebli do samo-
dzielnego montazu.

Rozwigzanie wedtug wynalazku znacznie utatwia proces montazu. Poszczegodline ptyty sktado-
we mebla lub modutu meblowego moga byé montowane przy uzyciu matej sity i bez koniecznosci
stosowania dodatkowych narzedzi.

Funkcja blokowania bedzie realizowana w sposdéb stabilny i niewrazliwy na luzowanie w trakcie
eksploatacji mebla zgodnie z instrukcjg, réwniez w przypadku zmian wilgotno$ci otoczenia w zakresie
dopuszczalnym dla ptyt i paneli skladowych wchodzgcych w sktad mebla lub modutu meblowego.
Sztywnos¢ potgczenia oraz jednorodna i rozgateziona struktura potgczenia, stabilnosc¢ i trwato$é oraz
brak elementéw posrednich umozliwia minimalizacje ilosci czesci sktadowych.

Wynalazek nadaje sie rowniez do tgczenia grubych blatéw oraz ptyt kompozytowych.

Wynalazek nie wprowadza naprezen dodatkowych do tgczonych elementéw, nie jest wrazliwy
na niedoktadno$¢ wykonania, poniewaz substancja rozszerzalna szczelnie wypetnia wszelkie wolne
przestrzenie.

W trakcie montazu nie wystepuje niebezpieczenstwo zbyt silnego wkrecenia tgcznika gwinto-
wego, a co za tym idzie, zniszczenia ozdobnej powierzchni ptyty meblowej, czy tez zerwania gwintu
w trakcie dokrecania wkretdéw meblowych.

Nalezy podkresli¢, ze poprawa lub rézne funkcje i r6zne wtasciwosci wytrzymatoSciowe zigcza
mozna osiggng¢ za pomocg kombinacji korzystnych rozwigzan, zwtaszcza w odniesieniu do wspot-
czynnika speczania czynnika fgczgcego korelowanego z objetoscig kanatéw tgcznikowych. Wynalazek
moze by¢ stosowany do wielu zréznicowanych ksztattow potgczen ksztattowych. W przypadku ko-
niecznosci zastosowania montazy grubych piyt sktadowych mozliwe jest wykonanie kilku kanatéw
tacznikowych mogacych znajdowac sie zaréwno w konfiguracji jeden nad drugim jak i obok siebie.

Segmenty meblowe (ptyty, panele, deski) mogg by¢ wyposazone w elementy konstrukcyjne
niezbedne do zastosowania wynalazku w wyniku zintegrowanego w linii produkcyjnej procesu techno-
logicznego. Segmenty meblowe w formacie wejSciowym dostarczane mogg byé do automatycznego
magazynu ptaskiego. Sg one w dalszej kolejnosci transportowane do stacji wstepnego formatowania
realizowanego na urzadzeniu rozcinajgcym witgczonym do linii poprzez transportery wyprowadzajgce
z obrotnicami (wyposazone ewentualnie w systemy znacznikowe lub etykietujgce). Rozciete i sforma-
towane segmenty sktadowe pakietu meblowego w wyniku obrébki ze zdjeciem materiatu zostajg wy-
posazone w ksztalty wymagane do prawidtowej realizacji wynalazku wraz z otworami wzdtuznymi
i poprzecznymi wykonanymi zgodnie z opisem wynalazku. Operacja ta realizowana jest przy uzyciu
urzgdzenia dedykowanego do obrébki obrzezy oraz co najmniej trzyosiowej wiertarki sterowanej nu-
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merycznie. Gotowe elementy pakietu meblowego transportowane sg do buforéw zbierajgcych o ukita-
dzie poziomym, a nastepnie kompletowane w gotowe produkty do montazu wraz z zasobnikami za-
wierajgcymi substancje rozszerzalng zwiekszajgcg swg objeto$¢ w trakcie tezenia.

Wynalazek zostat przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku w ujeciu schematycznym,
na ktérym fig. 1 ukazuje cato$¢ rozwigzania, fig. 2 tgczenie ptyt za pomocg wrebu i zrebu, fig. 3 wza-
jemne potozenie kanatu wzdluznego i kanatéw poprzecznych w przekroju poprzecznym, fig. 4 wza-
jemne potozenie kanatu wzdluznego i kanatdw poprzecznych w przekroju poprzecznym w ujeciu
schematycznym widziane z géry, fig. 5 kanat wzdtuzny wypetniony substancjg rozszerzalng, fig. 6
kanat wzdtuzny i kanaty poprzeczne wypetnione substancjg rozszerzalng.

Wynalazek w przyktadzie wykonania wedtug fig. 1 wykorzystuje potgczenie ksztattowe ustawio-
nych wzgledem siebie prostopadle ptyty pierwszej 1A i ptyty drugiej 1B za pomocg wzajemnie dopa-
sowanych elementdéw tgczgcych: zrebu 3 i wrebu 2, potgczonych kanatem wzdtuznym 4 wypetnionym
substancjg rozszerzalng 6 i kanatami poprzecznymi 5.

Piyta pierwsza 1A i ptyta druga 1B sg ze sobg wstepnie tgczone, tworzgc pionowe, mechanicz-
ne, stabilizujgce potgczenie. Ptyta pierwsza 1A jest wyposazona w zrgb 3, a ptyta druga 1B we wragb
2. Elementy te przenikaja sie z niewielkim luzem. Do kanatu wzdtuznego 4, nawierconego przelotowo
W Osi potgczenia ksztaltowego, wprowadzana jest substancja tgczaca 6, ktdrej charakterystyczng ce-
cha jest powiekszanie swojej objetosci w trakcie tezenia. Kanat wzdtuzny 4 potgczony z nawierconymi
przelotowo kanatami poprzecznymi 5A przenikajgcymi go, umozliwia wnikanie substancji rozszerzalnej
6 do przestrzeni znajdujacej sie w obu tgczonych ptytach 1A i 1B. Liczba kanatéw poprzecznych zale-
zy od dlugosci ptyty pierwszej 1A, w ktorej znajduje sie kanat wzdtuzny 4, w zaleznosci od wymagan
wytrzymato$ciowych stawianych przed gotowym produktem. Dtugosé kanatow poprzecznych 5A i 5B
powinna uwzglednia¢ czas i sposob tezenia substancji rozszerzalnej 6. Substancja rozszerzalna 6
moze by¢ w postaci sztyftu w stanie statym, postaci potptynnej (zele lub ptynnej kleje, pianki). Sub-
stancjg rozszerzalng 6 mogg by¢ w szczegdlnosci kompozycje polimeryzujgce w temperaturze poko-
jowej lub kompozycje zywiczne z utwardzaczami aminowymi lub kompozycje na bazie wielko- i nisko-
czgsteczkowych zywic epoksydowych z substancjami uszlachetniajgcymi lub wyroby na bazie poliizo-
cyjanianéw lub kleje poliuretanowe lub pianki na bazie zywicy poliuretanowej lub kleje na bazie kau-
czuku syntetycznego z dodatkiem zywic o wytrzymatosci koncowej pomiedzy 4,5—-8 N/mm?2 albo wiecej
lub kleje montazowe Zelowe lub kleje polimerowe. Substancja rozszerzalna 6 wprowadzona do kanatu
wzdtuznego dzieki przestrzeni wolnej w kanatach poprzecznych 5A i 5B pecznieje i zastyga w postaci
siatki tgcznika wnikajgcego w strukture obu tgczonych ptyt 1A i 1B mebla lub modutu meblowego,
tworzgc twardy element usztywniajgcy potaczenie ksztattowe.

Wynalazek umozliwia poziome i pionowe fgczenie ptyt 1A i 1B mebli lub modutéw meblowych.
Warunkiem poprawnosci wykonania tgczenia jest takie ustawienie krawedzi tgczonych, aby wprowa-
dzona substancja rozszerzalna 6 nie wysuneta sie lub nie wyciekta z otworu kanatu, do ktérego zosta-
ta wprowadzona. Czas zastygania i wspétczynnik speczania moze by¢ dowolny w zaleznosci od uzytej
substancji 6 i jej charakterystyki speczania. Przy projektowaniu tego typu potaczen nalezy zwrdcic
szczegllng uwage na prawidiowe uwzglednienie wielkosci kanatdw, w ktérych nastgpi speczanie,
w stosunku do wiasnosci speczajgcych substancji 6, aby unikngé efektu wyptyniecia jej po zastygnie-
ciu. Nawiercone otwory kanatu wzdtuznego 4 nalezy po dokonaniu fgczenia zaslepi¢ w celu zachowa-
nia waloréw estetycznych.

Zastrzezenia patentowe

1. Potaczenie ptyt drewnianych, drewnopodobnych i kompozytowych przy uzyciu systemu wza-
jemnie dopasowanych elementéw tgczgcych, gotowe do montazu finalnego, znamienne
tym, ze ptyta pierwsza (1A) przeznaczona do potgczenia z ptytg drugg (1B) posiada zrab (3)
na jednej z krawedzi ptyty pierwszej (1A) z kanatem wzdtuznym (4), przez ktéry przechodzag
wspotptaszczyznowo co najmniej dwa przelotowe kanaty poprzeczne (5A), a ptyta druga
(1B) posiada wragb (2), przez ktéry przechodzg o najmniej dwa nieprzelotowe kanaty po-
przeczne (5B), ktérych ilo$¢ i potozenie odpowiadajg ilosci i potozeniu kanatéw poprzecz-
nych (5) na ptycie pierwszej (1A), zas kanaty wzdtuzne (4) i poprzeczne (5A i 5B) przygoto-
wane sg do wypetnienia substancjg rozszerzalng (6).
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. Potgczenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze kanaty poprzeczne (5A) sg nawiercone na
plycie pierwszej (1A) prostopadle do kierunku przebiegu kanatu wzdtuznego (4).

. Potgczenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze w kanale wzdtuznym (4) i w kanatach po-
przecznych (5A i 5B) moze znajdowac sie substancja rozszerzalna (6).

. Potgczenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze w kanale wzdtuznym (4) i w kanatach po-
przecznych (5A i 5B) znajduje sie substancja rozszerzalna (6).

. Potgczenie wedlug zastrz. 3 albo 4, znamienne tym, ze substancjg rozszerzalng (6) sg
kompozycje polimeryzujace w temperaturze pokojowej lub kompozycje zywiczne z utwar-
dzaczami aminowymi lub kompozycje na bazie wielko- i niskoczgsteczkowych zywic epok-
sydowych z substancjami uszlachetniajgcymi lub wyroby na bazie poliizocyjanianéw lub kleje
poliuretanowe lub pianki na bazie zywicy poliuretanowej lub kleje na bazie kauczuku synte-
tycznego z dodatkiem zywic o wytrzymatosci koncowej pomiedzy 4,5—-8 N/mm? albo wiecej
lub kleje montazowe zelowe lub kleje polimerowe.
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