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Wynalazek dotyczy rur wyladowaw-
czych z katoda zarowa, anoda chlodzona,
i przynajmniej jedna elektrods sterowni-
cza, szczeg6lnie za$§ rur wyltadowawczych
tego rodzaju wigkszej mocy, jakich uzy-
wa si¢ np. na stacjach nadawczych w te-
legrafji lub telefonji bez drutu.

Rury wyladowawcze tego rodzaju, wkto-
rych anoda chlodzona moze tworzyé np.
cze$é powloki zewnetrznej rury, moga by¢
wyrabiane na znacznie wieksze moce niz
rury z anoda niechlodzona, i granica mocy
rur takich nie zalezy juz od ogrzewania
anody, lecz od ogrzewania elektrod ste-
rowniczych (siatki), wskutek wielkiej do-
datniej wartosci, ktéra potencjat siatki ta-
kich rur moze osiaggnaé podczas pracy.

Aby zapobiec przegrzewaniu elektirod
sterowniczych, buduje si¢ wedlug wyna-
lazku niniejszego rury wyladowawcze wy-
mienionego rodzaju tak, ze za elektrode
sterownicza sluzy czesciowo lub catkowi-
cie naczynie metalowe, tworzace cze$é
$ciany zewnetrznej rury. Chlodzenie elek-
trod sterowniczych mozna przytem wusku-
teczniaé przez uzycie plynéw biezacych
lub przez promieniowanie. Jezeli rura wy-
tadowawcza jest zaopatrzona w anodg,two-
rzaca, cze$¢ Sciany zewnetrznej rury, to po-
dtug wynalazku niniejszego mozna we-
wnatrz tej anody umiescié drugie naczy-
nie metalowe, tworzace réwniez cze$é
§ciany zewnetrznej rury i stuzace calko-

wicie lub czesciowo za elektrode sterowni-.




cza, Przez §ciane zewnetrzna rury rozu-
mie si¢ tu $ciang, oddzielajacq préznie ru-
ry: od ,atmosfery., Przy umieszczeniu wal-
cowej anody i walcowego naczynia meta-
lowego, stuzacego catkowicie lub czesciowo
za elektrode sterownicza, na wspélnej osi,
katoda zarowa podlug wynalazku niniej-
szego moze skladaé si¢ z pewnej ilosci dru-
téw, wyciagnigtych réwnolegle do osi tam-
tych elektrod,

Naczynie metalowe, umieszczone we-
wnatrz anody, moze przytem by¢ zaopa-
trzone w zlobki podtuzne, a na zebrach,
potozonych miedzy zlobkami, moze by¢
nawiniety drut siatki, katoda za§ Zzarowa
moze skladaé sie z pewnej ilosci drutéw,
ciagnacych sie w zlobkach podluznych po-
miedzy naczyniem metalowem i drutem
siatkowym, Drutu siatkowego mozna tak-
ze nie stosowaé; wtedy katoda zarowa
miesci si¢ pomigdzy elektroda sterownicza
i anoda. Zlobki w naczyniu metalowem,
stuzacem za elektrode sterownicza, tak sie
wtedy urzadza, a druty katody zarowej
tak si¢ wzgledem nich umieszcza, Ze pole
na powierzchni drutéw jest praktycznie
jednostajne.

Inne znamiona rur wyladowawczych
podtug wynalazku niniejszego objasni ry-
sunek, na ktérym przedstawiono kilka
form wykonania lamp nadawczych tréj-
elektrodowych, Fig. 1 podaje przekréj
pionowy lampy, w ktérej siatka jest umie-
szczona pomiedzy wléknem zZarowem i a-
noda, fig. 2 podaje przekréj poziomy w
wigkszej podzialce po linji II—II na fig.
1, fig. 3 przedstawia przekrdj poziomy po
linji J{I—III na fig. 1, fig. 4 przedstawia
przekréj poziomy odmiennej formy wyko-
nania, w ktérej wiokno zarowe jest umie-
szczone pomiedzy siatka i anoda, wreszcie
fig. 5 podaje widok perspektywiczny umo-
cowania wldkna zZarowego u dotu.

Rura nadawcza tréjelektrodowa po-
dtug wynalazku niniejszego zaopatrzona
jest w anode metalowa I, tworzaca czes¢

powloki zewnetrznej rury wyladowaw-
czej. Brzeg naczynia 1 jest stopiony szczel-
nie ze szklanem naczyniem 2., Naczynie I
jest zaopatrzone w gwint §rubowy, aby a-
noda mogla by¢ umieszczona w naczyniu
chtodniczem 3, przedstawionem na rysun-
ku tylko czesciowo. Anoda moze wigc by¢
chtodzona z zewnatrz jakimkolwiek odpo-
wiednim $rodkiem chtodzacym, znajduja-
cym si¢ w naczyniu 3, np. woda.

Z naczyniem 2 sa stopione; szczelnie

. rury szklane ¢ i 5, wystajace ku wnetrzuy,

jako tez rura $rodkowa 6. Z koricem tej o-
statniej stopione jest puste naczynie meta-
lowe 7, majace dzwiga¢ drut siatki, W
miejscu stapiania 8 dobrze jest wziaé gru-
bosé¢ éciany rury 7 cokelwiek mniejsza w
celu ulatwienia stapiania. To samo nalezy
powiedzieé o miejscu wtapiania 9 naczynia
1. Naczynia 1 i 7 moga by¢ wykonane z ja-
kiegokolwiek odpowiedniego materjalu me-
talowego, pozwalajacego si¢ szczelnie sta-
pia¢ ze szklem i nie porowatego. Materja-
lem, dajacym w praktyce znakomite wyni-
ki, jest zelazo chromowe takiego sktadu, ze
rozszerzalno$é jego jest réwna rozszerzal-
nosci szkla,

Wnetrze naczynia 7 moze byé chlodzo-
ne jakimkolwiek odpowiednim materjalem.
Do tego stuza rura doprowadzajaca 12 i ru-
ra odprowadzajaca 13, wstawione w gor-
ny koniec rury 6 przez wtyczke 14 np. gu-
mowa. Naczynie 7 jest zaopatrzone w pew-
na ilo$¢ zeberek 70 i na zeberka te nawinig-
ty jest w formie linji srubowej drut siatko-
wy 11 (fig. 3). Dla jasnosci rysunku drutu
siatkowego na fig. 1 nie przedstawiono, W
celu tatwiejszego umocowania drutu siatko-
wego na Zeberkach 70 moga byé¢ zrobione
naciecia.

Celem szczelnego przepuszczania dru-
tu, doprowadzajacego prad do katody za-
rowej, z koricami rur 4 i 5 stopione sa
szczelnie pokrywki metalocwe 16 i 17. Po-
krywki te moga byé¢ z materjatu, dajacego
si¢ szczelnie stapiaé ze szklem, jak np. z



platyny. Bardzo dobre wyniki osiaga si¢ tez
z zelazem chromowem takiego sktadu, ze
jego rozszerzalno$¢ cieplna jest rowna roz-
szerzalnoSci szkla. :

Po obydwéch stronach pokrywek 16 i
17 przymocowane sa preciki 18 i 19, wzgled-
nie 20 i 21, ktére, jezeli pokrywki sa z zela-
za chromowego, wyrabia si¢ najlepiej z ma-
terjalu, pozwalajacego si¢ latwo spawaé z
zelazem chromowem, np. z niklu., Do preci-
kéw 18 i 20 przymccowane sa druty dopro-
wadzajace 22 i 23, np. miedziane, nato-
miast’ z koricami precikéw 19 i 21 polaczo-
ne sa druty doprowadzajace 24 i 25, wyko-
nane najlepiej z materjalu trudno topliwe-
go, np. molibdenu,

Katoda zarowa sklada sie z trzech dru-
tow 26, 27, 28, np. wolframowych, polaczo-
nych réwnolegle i majacych ksztalt wycia-
gnietej litery U, Do doprowadzania pradu
do tych drutéw stuza poza poprzednio
wspomnianemi drutami 24 i 25 wygigte dru-
ty doprowadzajace 29 i 30, umocowane w
otworach precikéw 19 i 21 przez spawanie,
lutowanie lub w inny odpowiedni sposéb.
Ramiona réwnoleglte wlékien zarowych
mieszcza, sie pomigdzy zZeberkami 10, $cia-
na naczynia 7 i drutem siatkowym 11.

Na dolnym koricu trzy druty katodowe
sa zmocowane razem z palaczkami 34 z
pierscieniem 33 zapomoca cienkiego druci-
ka 32 (fig. 5). Palaczki sa przymocowane
réwniez do plyty 35, na ktérej znajduja
si¢ preciki 36 i 37. Preciki te moga sie po-
rusza¢ wgoére i wdot w rurkach kwarcowych
38 i 39, osadzonych zapomoca pokrywecz-
ki 40 w dnie naczynia 7. Przez taka bu-
dowe zapobiega sie wyginaniu wlékien za-
rowych przy nagrzewaniu i wydtuzaniu, co
mogloby peciagnaé zetkniecie wlokien z na-
czyniem 7 i drutem siatkowym 171.

Odmienna forma wykonania jest przed-
stawiona w przekroju na fig. 4. W tej for-
mie wykonania niema zadnego drutu siat-
kowego na zeberkach 10 naczynia 7; wiok-
na zarowe 26, 27 i 28 mieszcza sie wiec tu-

taj pomiedzy naczyniem 7, ktére samo wy-
stepuje jako siatka i anoda 1. Poza tem bu-
dowa rury wyladowawczej moze zgadzaé
si¢ z wykonaniem, przedstawionem na fig.
1, 2 i 3. W urzadzeniu, przedstawionem na
fig. 4, wspétczynnik wzmacniania jest wo-
gole niski, np. mniejszy niz 10.

Naczynie 7, stuzace za siatke, moznaby
w tej formie wykonania zrobi¢ poprostu bez
7eberek; mialoby to jednakZe w nastegp-
stwie niejednostajny uklad pola na po-
wierzchni wlékna zarowego, co mogloby
spowodowa¢ trudnoséci, Wobec tego lepiej
jest stosowaé zeberka 10, jak przedstawio-
no na fig, 4, przez co pole na powierzthni
wlékna zarowego bedzie bardziej jedno-
stajne,

Jezeli w urzadzeniu, przedstamonem
na fig. 4, wspoélczynnik wzmacniania jest
niski, to ma sie jeszcze te korzysé, ze, nie
powigkszajac fladmiernie napiecia anodo-
wego, mozna wybraé takie ujemne napig-
cie siatki, iz nawet podczas drgan przy pra-
cy nie staje sie ono dodatniem albo
staje si¢ dodatniem tylko w znikomej mie-
rze, wskutek czego siatka praktycznie nie
pobiera Zadnej energji. _

Jednakze i w rurach o niskimwspétczyn-
niku wzmacniania moze by¢ pozadane chlo-
dzenie siatki, albowiem w rurach wyla-
dowawczych bardzo duzej mocy, szczegdl-
nie przy urzadzeniu, przedstawionem na
fig. 4, siatka moze si¢ bardzo rozgrzaé tak-
Ze przez promieniowanie ciepla, nastepnie
jest rzecza wazng méc odprowadzaé ener-
gje, pobrana przez siatke, jezeli napiecie
siatki osiagnie nieoczekiwan’e wartosci do-
datnie wzgledem wlékna zarowego, -

Nalezy zaznaczyé, ze przez wspétczyn-
nik wzmacniania g rozumie sie czastkowy
floraz rézniczkowy napiecia anody i napie-
cia siatki przy stalym pradzie anodowym:
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Rura wyladowawcza podlug wynalaz-
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ku, w ktérej urzadzenie jest takie, ze
wspélczynnik wzmacniania jest ‘maly, np.
mniejszy niz 10, moZze byé uiywana w
zwyklym ukladzie potaczer. Jezeli wlaczyé
w obwéd anodowy obwéd oscylacyjny i
sprzac samoindukcyjno$é tego obwodu z
_samoindukcyjnoscia, wlaczona w obwod
siatki, to ze wzgledu na mala wartosé g wy-
padnie zwrécié uwage na to, aby samoin-
dukcyjnoéé L w obwodzie anodowym, in-
dukcyjno$é wzajemna M obwodu anodowe-
go i siatkowego, opér R, wlaczony w obwéd
escylacyjny w szereg z samocindukcyjno-
$cia, pojemno§é C w obwodzie oscylacyj-
nym i opér r rury nadawczej mialy taka
%\% + DLA < g, poniewaz
jest to nieodzowny warunek drgan, Przy
tem wlaczeniu jest rzecza wazna, zeby siat-
ka otrzymatla wystarczajaco duzy potencjat
ujemny, poniewaz pomiedzy napieciem
siatkowem i napieciem anodowem réznica
faz wynosi 180°, a wiec najwyzszemu na-
pieciu siatkowemu odpowiada wlasnie naj-
nizsze napiecie anodowe, co, oczywiscie,
przyczynia si¢ do powstawania pradéw
siatkowych, Jeieli wzia¢ g wystarczajaco
mate, to zawsze bedzie mozna jednak zna-
tezé przy zwyklem napieciu ancdowem na-
piecie siatkowe, majace tak wielka ujemna
warto$é, ze przy drganiach nie powstaja
zadne lub tylko bardzo male prady siat-
kowe,

Jezeli sig¢ zastosuje wlaczenie bez sprze-
Zenia zwrotnego i nada sie siatce drgania
wymuszone, to przez wybér malego wspél-
czynnika wzmacniania energja w obwodzie
anodowym coprawda zmniejszy sie, lecz
bedzie moina to wyréwnaé przez powiegk-
szenie amplitudy drgarn wymuszonych, po-
niewaz energja anody wraz z nia wzrasta.
Nie jest z tem polaczona prawie zadna stra-
ta energji, gdyz drgania nadane siatce nie
zuzywaja zadnej energji wskutek niepo-
wstawania pradéw siathkowych,

wartosé, ze

Zastrzezenia patentowe,

1. Rura wytadowawcza z katoda zaro-
wa, anoda chlodzona i jedna lub kilkoma
elektrodami  sterowniczemi, znamienna
tem, ze jedno lub kilka naczyrn metalowych,
tworzacych cze$é Sciany zewnetrznej rury,
stuzy catkowicie lub cze$ciowo za elektre-
dy sterownicze,

2. Rura wyladowawcza wedlug zastrz. 1
2 anoda, tworzaca cze$é sciany zewnetrznej
rury, znamienna tem, Ze wewnatrz anody
jest umieszczone drugie naczynie metalowe,
ktore tworzy réwniez cze$§é §ciany ze-
wnetrznej rury i stuzy calkowicie lub cze-
$ciowo za elektrode sterownicza,

3. Rura wyladowawcza wedlug zastrz.
2, znamienna tem, Ze naczynie metalowe,
umieszczone wewnatrz anody i tworzace
cze$¢ Sciany zewnetrznej rury, zaopatrzone
jest w zlobki podluzne, ze drut siatki nawi-
niety jest na zeberkach, dzielacych zlobki,
i ze katoda zarowa sklada sie z pewnej ilo-
$ci drutéw, ciagnacych sie w zlobkach po-
dluznych pomiedzy naczyniem metalowem
i drutem siatkowym.

4. Rura wyladowawcza wedlug zastrz.
3, w ktérej ancda i naczynie metalowe, stu-
Zace calkowicie lub cze$ciowo za elektrode
sterownicza, maja ksztalt walcowy i sg u-
mieszczone na wspédlnej osi, 2znamienna
tem, Zze katoda zarowa sklada si¢ z pew-
nej ilosci drutéw, umieszczonych réwnole-
gle do osi tamtych elektrcd.

5. Rura wyladowawcza wedlug zastrz.
2, znamienna tem, ze naczynie metalowe,
sluzace za elektrode sterownicza, jest za-
opatrzone w Zlobki pcdluzne, i ze katoda
zarowa sklada si¢ z pewnej ilosci drutéw,
umieszczonych w tych zlobkach, przyczem
ztobki i druly maja najlepiej taki ksztalt i
tak sa umieszczone, ze pole na powierzchni
drutéw jest praktycznie jednostajne.

6. Rura wyladowawcza wedlug zastrz.
2—5 z elektrodami walcowemi, umieszczo-
nemi na wspélnej ost, znamienna tem, ze z



anoda szczelnie stopione jest naczynie
szklane, zaopatrzone w dwie boczne rury
szklane wystajace ku wnetrzu, do szczel-
nego przepuszczenia drutéw, doprowadza-
jacych prad do katody zarowej i w $rod-
kowa rure szklana, ktéra réwniez jest skie-
rowana do wnetrza i z ktorej koricem sto-
pione jest szczelnie drugie naczynie meta-
lowe,

7. Rura wyladowawcza wedlug zastrz.
3—5, znamienna tem, ze wlékna zarowe,
ciagnace si¢ pomiedzy anoda i elektroda

sterownicza, s§ przymocowane na jednym
koricu do pierscienia, zaopatrzonego w pew-
ng ilo$é pataczkéw, ktére tak sa polaczone
przez izolacje z dnem naczynia metalowe-
go, ze mogg sie poruszaé tylko prostolinij-
nie w kierunku wlékien zarowych.

N. V. Philips’
Gloeilampenfabrieken.
Zastepca: M. Zoch,

rzecznik patentowy.
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