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Sposdb wytwarzania hamulcowych spiekéw ciernych
na osnowie miedzi, do pracy w oleju
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia hamulcowych spiek6w ciernych na osnowie
miedzi, do pracy w oleju o wspétczynniku tarcia
zblizonym do wartosci osigganej przez materialy
zywiczno-metalowe. Przy umiarkowanych obcig-
zeniach i predko&ciach §lizgania na materialy ha-
mulcowe pracujace w oleju stosuje sie¢ materialy
zywiczno-metalowe. Wada tych materialéw jest
niska odporno$é na zuzycie.

Celem wynalazku jest nadanie materialom cier-
nym na osnowie metalowej wysokich wartoSci
wspélczynnika tarcia, zblizonych do wlasnosci
materialéw zywiczo-metalowych przy zachowaniu
malej $cieralno$ci. Zagadnienie to zostalo roz-
wiazane przez wprowadzenie do mieszaniny prosz-
k6w metali i mniemetali dodatku proszku niklu
w. iloéci 4 do 20% wagowych stosujac proszki nie-
metali o ziarnisto§ci do 45u prowadzgc = Dproces
spiekania bez wywierania macisku.

Stosowanie sposobu wedlug wynalazku umozli-
wia produkcje materialtéw ciernych o wysokim
wsp6tezynniku tarcia i matej $cieralno$ci. R6wno-
¢zeénie dzieki mozliwo$ci uniknigcia wywierania
nacisku podczas spiekania upraszcza sie znacznie
proces technologiczny. Mala Scieralnoéé przy wy-
sokim wspé6lczynniku tarcia spiekéw hamulco-
wych bedacych przedmiotem wynalazku zapewnia
niezawodno§¢ i diugotrwalo§¢ pracy maszyn, W
ktérych beda one zastosowane.
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Podstawowym skladnikiem znanych spieké6w
ciernych na osnowie miedzi jest proszek miedzi,
a dalszymi znanymi skladnikami metalowymi sg:
proszek cyny, olowiu i Zelaza. Poza tym spieki te
zawieraja grafit oraz dodatki takie jak ma przy-
ktad korund, krzemionka i azbest. Dotychczasowy
spos6b wytwarzania spiekanych materialéw cier-
nych na osnowie metalowej polega na prasowaniu
i nastepnym spiekaniu otrzymanych praséwek
pod naciskiem 7—20 kG/cm?. Spieki te odznaczaja
sie jednak mnizZszym wsp6lczynnikiem tarcia od
materialéw zywiczno-metalowych.

Sposdb wedlug wynalazku w swej zasadzie po-
lega na metodzie mieszania proszkéw, ich praso-
waniu oraz spiekaniu otrzymanych praséwek w
atmosferze ochronnej. Wprowadzony do miesza-
niny proszkéw nikiel tworzac z miedzig roztwér
staly, prowadzi do umocnienia szkieletu metalowe-
go, dzieki czemu przeciwdziala zasmarowywaniu
metalem elementéw. struktury zapewniajacych wy-
soka warto§é wspllczynnika tarcia (skladnikéw
ceramicznych por). Z drugiej strony, dodatek ten
zwieksza wielko§¢é poréw a wiec dziata réwniei
korzystnie. Ré6wnocze$nie na skutek zwiekszenia
wytrzymatoSci szkieletu metalowego przez doda-
tek niklu nie zachodzi konieczmo$§é wzmacniania
spieku droga jego zageszczenia poprzez wywiera-
nie podczas spiekania nacisku 7—20 kG/cm? Sto-
sowanie sposobu wedlug wynalazku umozliwia pro-
dukcje materialéw ciernych o wysokim wsp6i-
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przez prasowanie i spiekanie mieszanin prosz-
k6w metali i niemetali, znamienny tym, ze sto-
suje sie dodatek proszku niklu w ilosci 4 do
20% wagowych.

Zastrzezenia patentowe 2. Spos6b wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze
“Stosuje sie proszki miemetali o ziarnistosci do

czynniku tarcia i malej Scieralno$ci. Réwnoczes-
nie dzigki uniknieciu wywierania nacisku uprasz-
cza sie znacznie proces: technologiczny.

1. Spos6b wytwarzania hamulcowych spiek6w
ciernych na osnowie miedzi do pracy w oleju, 45 .
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