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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 6 年 7 月 9 日 ( 2 0 2 4 . 7 . 9 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 多 孔 質 支 持 体 お よ び 該 多 孔 質 支 持 体 の 空 隙 に 充 填 さ れ た イ オ ン 交 換 樹 脂 を 含 み 、 Ｍ Ｄ 方  
向 お よ び Ｔ Ｄ 方 向 の 各 々 の 引 裂 強 度 が ３ ． ５ Ｎ 以 上 で あ る 、 イ オ ン 交 換 膜 。
【 請 求 項 ２ 】
Ｍ Ｄ 方 向 お よ び Ｔ Ｄ 方 向 の 各 々 の 引 裂 強 度 が ３ ． ５ Ｎ 以 上 １ ５ Ｎ 以 下 で あ る 、 請 求 項 １ に  
記 載 の イ オ ン 交 換 膜 。
【 請 求 項 ３ 】
多 孔 質 支 持 体 お よ び 該 多 孔 質 支 持 体 の 空 隙 に 充 填 さ れ た イ オ ン 交 換 樹 脂 を 含 み 、 Ｍ Ｄ 方 向  
お よ び Ｔ Ｄ 方 向 の 各 々 の タ フ ネ ス が ０ ． ２ ５ Ｊ 以 上 で あ る 、 イ オ ン 交 換 膜 。
【 請 求 項 ４ 】
Ｍ Ｄ 方 向 お よ び Ｔ Ｄ 方 向 の 各 々 の タ フ ネ ス が ０ ． ２ ５ Ｊ 以 上 １ ． ０ ０ Ｊ 以 下 で あ る 、 請 求  
項 ３ に 記 載 の イ オ ン 交 換 膜 。
【 請 求 項 ５ 】
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Ｍ Ｄ 方 向 お よ び Ｔ Ｄ 方 向 の 各 々 の 弾 性 率 が ５ ０ ０ Ｍ Ｐ ａ 以 上 １ ８ ０ ０ Ｍ Ｐ ａ 以 下 で あ る 、  
請 求 項 １ ま た は ３ に 記 載 の イ オ ン 交 換 膜 。
【 請 求 項 ６ 】
２ ０ μ ｍ あ た り の 膜 抵 抗 が ０ ． ５ Ω ・ ｃ ｍ ２ 以 下 で あ る 、 請 求 項 １ ま た は ３ に 記 載 の イ オ  
ン 交 換 膜 。
【 請 求 項 ７ 】
厚 み が １ ０ μ ｍ 以 上 ２ ０ ０ μ ｍ 以 下 で あ る 、 請 求 項 １ ま た は ３ に 記 載 の イ オ ン 交 換 膜 。
【 請 求 項 ８ 】
前 記 イ オ ン 交 換 樹 脂 が 炭 化 水 素 系 重 合 体 で あ る 、 請 求 項 １ ま た は ３ に 記 載 の イ オ ン 交 換 膜  
。
【 請 求 項 ９ 】
前 記 イ オ ン 交 換 樹 脂 が 陰 イ オ ン 交 換 樹 脂 を 含 む 、 請 求 項 １ ま た は ３ に 記 載 の 陰 イ オ ン 交 換  
膜 。
【 請 求 項 １ ０ 】
前 記 多 孔 質 支 持 体 が ポ リ オ レ フ ィ ン 樹 脂 を 含 む 多 孔 質 膜 で あ る 、 請 求 項 １ ま た は ３ に 記 載  
の イ オ ン 交 換 膜 。
【 請 求 項 １ １ 】
前 記 ポ リ オ レ フ ィ ン 樹 脂 が ポ リ プ ロ ピ レ ン 樹 脂 を 含 む 、 請 求 項 １ ０ に 記 載 の イ オ ン 交 換 膜  
。
【 請 求 項 １ ２ 】
Ｍ Ｄ 方 向 お よ び Ｔ Ｄ 方 向 の 各 々 の タ フ ネ ス が ０ ． ３ ５ Ｊ 以 上 で あ り 、 引 張 試 験 に お い て 得  
ら れ た 応 力 － ひ ず み 曲 線 の 横 軸 に お い て 、 ひ ず み ０ ． ４ 時 点 の 応 力 を Ｆ ４ ０ （ Ｍ Ｐ ａ ） 、  
０ ． ３ 時 点 の 応 力 を Ｆ ３ ０ と し た 際 に 、 Ｍ Ｄ お よ び Ｔ Ｄ 方 向 の 各 々 の （ Ｆ ４ ０ － Ｆ ３ ０ ）  
が ２ ． ０ Ｍ Ｐ ａ 以 上 で あ る 、 ポ リ オ レ フ ィ ン 系 多 孔 質 膜 で あ っ て 、
前 記 ポ リ オ レ フ ィ ン 系 多 孔 質 膜 を 構 成 す る 樹 脂 組 成 物 を 基 準 と し て 、 ポ リ プ ロ ピ レ ン を ６  
０ 質 量 ％ 以 上 含 む 、 記 載 の ポ リ オ レ フ ィ ン 系 多 孔 質 膜 。
【 請 求 項 １ ３ 】
ポ リ オ レ フ ィ ン 系 多 孔 質 膜 を 構 成 す る 樹 脂 組 成 物 を 基 準 と し て 、 ５ 質 量 ％ 以 上 ４ ０ 質 量 ％  
以 下 の オ レ フ ィ ン 系 エ ラ ス ト マ ー を 含 む 、 請 求 項 １ ２ に 記 載 の ポ リ オ レ フ ィ ン 系 多 孔 質 膜  
。
【 請 求 項 １ ４ 】
厚 み が １ ０ μ 以 上 １ ５ ０ μ ｍ 以 下 で あ る 、 請 求 項 １ ２ ま た は １ ３ に 記 載 の ポ リ オ レ フ ィ ン  
系 多 孔 質 膜 。
【 請 求 項 １ ５ 】
日 本 工 業 規 格   Ｐ ８ １ １ ７ ： ２ ０ ０ ９ に よ る 、 厚 み ２ ０ μ ｍ あ た り の １ ０ ０ ｃ ｃ の 空 気 の  
透 気 抵 抗 度 が ３ ０ ０ 秒 以 上 ７ ０ ０ ０ 秒 以 下 で あ る 、 請 求 項 １ ２ ま た は １ ３ に 記 載 の ポ リ オ  
レ フ ィ ン 系 多 孔 質 膜 。
【 請 求 項 １ ６ 】
イ オ ン 交 換 樹 脂 の 支 持 体 と し て 用 い ら れ る 、 請 求 項 １ ２ ま た は １ ３ に 記 載 の ポ リ オ レ フ ィ  
ン 系 多 孔 質 膜 。
【 請 求 項 １ ７ 】
請 求 項 １ ２ ま た は １ ３ に 記 載 の ポ リ オ レ フ ィ ン 系 多 孔 質 膜 を 支 持 体 と し て 備 え 、 該 支 持 体  
の 空 隙 に 充 填 さ れ た イ オ ン 交 換 樹 脂 を 含 む 、 イ オ ン 交 換 膜 。
【 請 求 項 １ ８ 】
請 求 項 １ 、 ３ ま た は １ ７ に 記 載 の イ オ ン 交 換 膜 と 電 極 と を 備 え て な る 、 膜 電 極 接 合 体 。
【 請 求 項 １ ９ 】
請 求 項 １ 、 ３ ま た は １ ７ に 記 載 の イ オ ン 交 換 膜 を 備 え て な る 、 水 電 解 装 置 。
【 請 求 項 ２ ０ 】
請 求 項 １ ８ に 記 載 の 膜 電 極 接 合 体 を 備 え て な る 、 水 電 解 装 置 。
【 請 求 項 ２ １ 】
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下 記 （ ａ ） ～ （ ｄ ） の 工 程 を 含 む ポ リ オ レ フ ィ ン 系 多 孔 質 膜 の 製 造 方 法 ：
（ ａ ） ポ リ プ ロ ピ レ ン を 含 む ポ リ オ レ フ ィ ン 樹 脂 お よ び オ レ フ ィ ン 系 エ ラ ス ト マ ー を 含 む  
樹 脂 組 成 物 で あ っ て 、 前 記 樹 脂 組 成 物 中 の 前 記 オ レ フ ィ ン 系 エ ラ ス ト マ ー の 含 有 量 が 、 前  
記 樹 脂 組 成 物 を 基 準 と し て 、 ５ 質 量 ％ 以 上 ４ ０ 質 量 ％ 以 下 で あ り 、 前 記 樹 脂 組 成 物 中 の 前  
記 ポ リ プ ロ ピ レ ン の 含 有 量 が 、 前 記 樹 脂 組 成 物 を 基 準 と し て 、 ６ ０ 質 量 ％ 以 上 で あ る 樹 脂  
組 成 物 と 、 可 塑 剤 と を 溶 融 混 練 し て 、 ゲ ル 状 溶 液 を 得 る 工 程 、
（ ｂ ） 前 記 ゲ ル 状 溶 液 を 冷 却 し て 、 ゲ ル 状 シ ー ト を 得 る 工 程 、
（ ｃ ） 前 記 ゲ ル 状 シ ー ト を Ｍ Ｄ お よ び Ｔ Ｄ の 面 積 延 伸 倍 率 が 、 １ ０ 倍 以 上 ３ ５ 倍 以 下 で 二  
軸 延 伸 し て 、 二 軸 延 伸 ゲ ル 状 フ ィ ル ム を 得 る 工 程 、 お よ び
（ ｄ ） 前 記 ゲ ル 状 フ ィ ル ム を 溶 媒 に よ っ て 洗 浄 し 、 洗 浄 後 の フ ィ ル ム を 乾 燥 さ せ て 、 ポ リ  
オ レ フ ィ ン 系 多 孔 質 膜 を 得 る 工 程 。
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