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一种水泥生料辊压机喂料装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种水泥生料辊压机喂

料装置，包括喂料斗，喂料斗内设有导向板，导向

板的一端与喂料斗的内壁连接，导向板的另一端

与喂料斗的内壁之间存在空隙，导向板下方设有

选料孔板，选料孔板的边缘与喂料斗的内壁连

接，导向板和选料孔板均向下倾斜，喂料斗的壁

面上设有大颗粒物料出料阀，大颗粒物料出料阀

位于选料孔板下端部的上方，大颗粒物料出料阀

下设有导料槽，导料槽的一端连接于喂料斗的外

壁，导料槽的另一端指向大颗粒物料集料框，喂

料斗外壁上设有振动器，振动器位于导料槽下

方，喂料斗的下部设有安装支架和出料口。本实

用新型使得辊面不易被磨损，降低辊面的维护成

本，水泥生料辊压机辊压机的破碎效率提高，产

量提高。
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1.一种水泥生料辊压机喂料装置，其特征在于：包括喂料斗(1)，喂料斗(1)内设有导向

板(3)，导向板(3)的一端与喂料斗(1)的内壁连接，导向板(3)的另一端与喂料斗(1)的内壁

之间存在空隙，导向板(3)下方设有选料孔板(4)，选料孔板(4)的边缘与喂料斗(1)的内壁

连接，导向板(3)和选料孔板(4)均向下倾斜，喂料斗(1)的壁面上设有大颗粒物料出料阀

(6)，大颗粒物料出料阀(6)位于选料孔板(4)下端部的上方，大颗粒物料出料阀(6)下设有

导料槽(7)，导料槽(7)的一端连接于喂料斗(1)的外壁，导料槽(7)的另一端指向大颗粒物

料集料框(8)，喂料斗(1)外壁上设有振动器(5)，振动器(5)位于导料槽(7)下方，喂料斗(1)

的下部设有安装支架(10)，喂料斗(1)的底部设有出料口(9)。

2.根据权利要求1所述的水泥生料辊压机喂料装置，其特征在于：所述喂料斗(1)的内

壁设有耐磨衬板(2)。

3.根据权利要求1所述的水泥生料辊压机喂料装置，其特征在于：所述导向板(3)向下

倾斜20°-30°，所述导向板(3)的末端可将水泥生料导流至选料孔板(4)的中部。

4.根据权利要求1所述的水泥生料辊压机喂料装置，其特征在于：所述选料孔板(4)的

孔径为35-45mm。

5.根据权利要求4所述的水泥生料辊压机喂料装置，其特征在于：所述选料孔板(4)向

下倾斜20°-30°。

6.根据权利要求1所述的水泥生料辊压机喂料装置，其特征在于：所述选料孔板(4)可

拆卸。

7.根据权利要求1所述的水泥生料辊压机喂料装置，其特征在于：所述喂料斗(1)的上

部为圆筒状，所述喂料斗(1)的下部为圆锥状，所述导向板(3)设置于喂料斗(1)的上部。
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一种水泥生料辊压机喂料装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及水泥生料辊压机技术领域，特别是一种水泥生料辊压机喂料装

置。

背景技术

[0002] 水泥工业的粉磨作业在过去的20～30年间经历了重大的技术进步。在生料粉磨方

面，辊压机几乎是取代了球(管)磨机，享有广泛的主导地位。水泥生料中存在一些的粒径较

大的物料，这些粒径较大的物料占比较小，单独设置筛选工序的成本很大，一般直接将水泥

生料送入水泥生料辊压机进行破碎，但是，在水泥生料辊压机的生产过程中，这些粒径较大

的物料对辊面的损伤较大，使得辊面易被磨损，增大辊面的维护成本，这些粒径较大的物料

还使得水泥生料辊压机辊压机的破碎效率降低，产量降低。

[0003] 因此，在水泥生料辊压机的生产过程中，辊面易被磨损，增大辊面的维护成本，水

泥生料辊压机辊压机的破碎效率降低，产量降低。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的，在于提供了一种水泥生料辊压机喂料装置。本实用新型。本实

用新型使得辊面不易被磨损，降低辊面的维护成本，水泥生料辊压机辊压机的破碎效率提

高，产量提高。

[0005] 本实用新型的技术方案：一种水泥生料辊压机喂料装置，包括喂料斗，喂料斗内设

有导向板，导向板的一端与喂料斗的内壁连接，导向板的另一端与喂料斗的内壁之间存在

空隙，导向板下方设有选料孔板，选料孔板的边缘与喂料斗的内壁连接，导向板和选料孔板

均向下倾斜，喂料斗的壁面上设有大颗粒物料出料阀，大颗粒物料出料阀位于选料孔板下

端部的上方，大颗粒物料出料阀下设有导料槽，导料槽的一端连接于喂料斗的外壁，导料槽

的另一端指向大颗粒物料集料框，喂料斗外壁上设有振动器，振动器位于导料槽下方，喂料

斗的下部设有安装支架，喂料斗的底部设有出料口。

[0006] 前述的水泥生料辊压机喂料装置中，所述喂料斗的内壁设有耐磨衬板。

[0007] 前述的水泥生料辊压机喂料装置中，所述导向板向下倾斜20°-30°，所述导向板的

末端可将水泥生料导流至选料孔板的中部。

[0008] 前述的水泥生料辊压机喂料装置中，所述选料孔板的孔径为35-45mm。35-45mm的

孔径的设置，可隔离对辊面的损伤较大的大颗粒物料，同时可确保破碎效率。

[0009] 前述的水泥生料辊压机喂料装置中，所述选料孔板向下倾斜20°-30°。

[0010] 前述的水泥生料辊压机喂料装置中，所述选料孔板可拆卸。

[0011] 前述的水泥生料辊压机喂料装置中，所述喂料斗的上部为圆筒状，所述喂料斗的

下部为圆锥状，所述导向板设置于喂料斗的上部。

[0012] 与现有技术比较，本实用新型的喂料斗内设有选料孔板，水泥生料通过导向板经

过选料孔板时，大颗粒物料被选料孔板截留，减少了大颗粒物料对辊面的损伤，使得辊面不
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易被磨损，降低辊面的维护成本；同时，水泥生料辊压机辊压机的破碎效率提高，产量提高。

所述水泥生料经向下倾斜的导向板导流至选料孔板，使得喂料斗的进料落点有较大的可选

范围；所述选料孔板向下倾斜，可使物料向下运动，加快水泥生料的喂料速度；所述振动器

可使喂料斗的喂料速度加快，大颗粒物料出料速度加快。本实用新型使得辊面不易被磨损，

降低辊面的维护成本，水泥生料辊压机辊压机的破碎效率提高，产量提高。

附图说明

[0013] 图1为本实用新型的结构示意图。

[0014] 附图中的标记为：1-喂料斗，2-耐磨衬板，3-导向板，4-选料孔板，5-振动器，6-大

颗粒物料出料阀，7-导料槽，8-大颗粒物料集料框，9-出料口，10-安装支架。

具体实施方式

[0015] 下面结合附图和实施例对本实用新型作进一步的说明，但并不作为对本实用新型

限制的依据。

[0016] 实施例。一种水泥生料辊压机喂料装置，如图1所示，包括喂料斗1，喂料斗1内设有

导向板3，导向板3的一端与喂料斗1的内壁连接，导向板3的另一端与喂料斗1的内壁之间存

在空隙，导向板3下方设有选料孔板4，选料孔板4的边缘与喂料斗1的内壁连接，导向板3和

选料孔板4均向下倾斜，喂料斗1的壁面上设有大颗粒物料出料阀6，大颗粒物料出料阀6位

于选料孔板4下端部的上方，大颗粒物料出料阀6下设有导料槽7，导料槽7的一端连接于喂

料斗1的外壁，导料槽7的另一端指向大颗粒物料集料框8，喂料斗1外壁上设有振动器5，振

动器5位于导料槽7下方，喂料斗1的下部设有安装支架10，喂料斗1的底部设有出料口9。

[0017] 所述喂料斗1的内壁设有耐磨衬板2。

[0018] 所述导向板3向下倾斜25°，所述导向板3的末端可将水泥生料导流至选料孔板4的

中部。

[0019] 所述导向板3的上端位于喂料斗1上部的二分之一高度处。

[0020] 所述导向板3的下端与选料孔板4的距离为10cm。

[0021] 所述选料孔板4的孔径为40mm。

[0022] 所述选料孔板4向下倾斜25°。

[0023] 所述选料孔板4可拆卸。

[0024] 所述喂料斗1的上部为圆筒状，所述喂料斗1的下部为圆锥状，所述导向板3设置于

喂料斗1的上部。

[0025] 工作原理：通过安装支架10将本实用新型安装于水泥生料辊压机的机架上，将水

泥生料辊压机喂料装置的出料口9与水泥生料辊压机的进料口相对应，使用时水泥生料从

进料装置送入本实用新型的喂料斗1，在振动器5的振动下，水泥生料经导向板3迅速导流至

选料孔板4，经选料孔板4迅速筛选，大颗粒物料被截留，并滑至选料孔板4的最底端，通过选

料孔板4的水泥生料进入水泥生料辊压机破碎。当选料孔板4上的大颗粒物料堆积至选料孔

板4的1/5-1/4时，关停进料装置，待水泥生料辊压机喂料装置的出料口9不再出料时打开大

颗粒物料出料阀6，在振动器5的振动下，大颗粒物料滑出，经导料槽7到达大颗粒物料集料

框8。本实用新型使得辊面不易被磨损，降低辊面的维护成本，水泥生料辊压机辊压机的破
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碎效率提高，产量提高。

[0026] 当然，本实用新型还可有其它多种实施例，在不背离本实用新型精神及其实质的

情况下，熟悉本领域的技术人员当可根据本实用新型作出各种相应的改变和变形，但这些

相应的改变和变形都应属于本实用新型所附的权利要求的保护范围。
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图1
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