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Relatério Descritivo da Patente de Invengao para "PROCESSO
PARA INTRODUGAO DE UM REVESTIMENTO CATALITICO NOS POROS
DE UM CORPO ALVEOLAR CERAMICO DE FLUXO DE PASSAGEM".

A presente invengao refere-se a um processo, com o qual reves-
timento catalitico pode ser introduzido nos poros de um corpo alveolar cera-
mico de fluxo de passagem com emprego de uma suspensao de catalisador,
que contém em um liquido veiculo componentes de catalisador como sélidos
e/ou em forma dissolvida. Os corpos alveolares revestidos sdo empregados
de preferéncia para a purificagcao de gas de descarga de autos.

Para a purificacdo de gases de descarga de autos ha décadas
que ja sdo empregados catalisadores, que sao aplicados em forma de um
revestimento sobre assim chamados corpos alveolares. Os corpos alveola-
res sao atravessados por canais de fluxo paralelos para os gases de des-
carga. Corpos alveolares ceramicos sao produzidos de materiais refratarios.
Em sua maioria se trata de cordierita, de um silicato de magnésio-aluminio.
Outros materiais ceramicos usuais sao carbureto de silicio, 6xido de alumi-
nio, 6xido de zircénio, mulita de zirconio, nitreto de silicio, titanato de alumi-
nio ou 6xido de titanio. Os corpos alveolares sao produzidos desses materi-
ais por extrusao e apresentam em geral uma estrutura de poros aberta.

Os canais de fluxo atravessam os corpos alveolares da area
frontal de entrada para a area frontal de saida. Os canais tém, em geral,
uma seg¢ao quadrada e ficam dispostos em uma reticula estreita pela seg¢ao
transversal dos corpos alveolares. O numero dos canais de fluxo por area de
secgao transversal € chamado de densidade celular e pode se situar entre 10
e 299 cm?.

Quanto ao revestimento catalitico dos corpos alveolares, trata-se
de um assim chamado revestimento de dispersdo, que com emprego de
uma suspensao em geral aquosa dos componentes de catalisador € aplica-
da sobre os corpos alveolares. Esse revestimento frequentemente é€ chama-
do também de revestimento do tipo "washcoat".

Os componentes de catalisador contém, por exemplo, materiais

veiculo em forma de pé com uma elevada superficie especifica, sobre a qual
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os componentes cataliticamente ativos, em geral os metais nobres do grupo
platina, paladio, rédio, iridio e ruténio sao aplicados. Os sélidos na suspen-
sédo de catalisador antes da aplicagao sobre os corpos alveolares via de re-
gra sdo homogeneizados por moagem a umido. Apés a moagem, os sélidos
da suspensao apresentam um tamanho de grao médio dspentre 3 e 5 um.

Exemplos para materiais veiculos sao 6xidos simples e compos-
tos, como 6xido de aluminio ativo, 6xido de zircénio, 6xido de cério ou outros
o6xidos de terras raras, 6xido de silicio, 6xido de titanio ou silicatos como sili-
cato de aluminio ou titanatos como titanato de bario ou de aluminio e zedli-
tos. Como materiais veiculo resistentes a temperatura se comprovaram es-
pecialmente as diversas fases de 6xido de aluminio ativo da série de transi-
¢ao, que podem ser estabilizados por dotacdo com oéxido de silicio e 6xido
de lantanio, mas também por 6xido de zircénio e 6xido de cério.

A atividade catalitica e resisténcia a envelhecimento do catalisa-
dor pronto é em geral tanto maior quanto maior a concentragao da massa
catalitica sobre o corpo alveolar. Na pratica, dependendo do caso de aplica-
¢ao, sdo necessarios 10 a 300 g/l. A maxima concentragao alcancavel pode,
no entanto, se situar abaixo da concentragdo cataliticamente necessaria.
Assim, com crescente concentragdo e, portanto, espessura de camada, di-
minui a resisténcia de aderéncia do revestimento. Além disso, grandes es-
pessuras de camada reduzem o diametro hidraulico dos canais de fluxo e,
assim, aumentar a contrapresséo de gas de descarga (pressao dinamica) do
catalisador.

Ha areas de emprego, como por exemplo a oxidagdo de hidro-
carbonetos e monéxido de carbono no gas de descarga de diesel ("catalisa-
dor de oxidacao de diesel"), em que apenas uma massa de catalisador rela-
tivamente pequena na faixa entre 100 e 200 g por litro de volume de corpo
alveolar é necessaria para a reacao. Um maior aumento da massa de catali-
sador com manutencgédo do teor total de metal nobre nao esta ai associada a
uma vantagem de atividade. Com outras reagdes cataliticas, como por
exemplo a armazenagem e redugao de 6xidos de nitrogénio ("catalisador de

armazenagem de 6xido de nitrogénio") ou a reducgdo catalitica seletiva de
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6xidos de nitrogénio por meio de amoniaco ("catalisador SCR"), pelo contra-
rio, &€ desejavel um aumento da massa ativa, o que, no entanto, s6 € possi-
vel dentro de limites devido aos problemas mencionados com a resisténcia
de aderéncia do revestimento e a pressao dindmica do catalisador pronto.

A US 5.334.570 propde, para a redugédo da elevada presséao di-
namica, aplicar o revestimento catalitico nos poros de corpos alveolares ce-
ramicos. Os corpos alveolares ceramicos empregados nessa patente possu-
iam uma porosidade aberta de 30 a 45% e diametros de poros médios de 3
a 10 um. Para o revestimento catalitico foram, portanto, selecionados mate-
riais de catalisador com diametros de particula coloidais entre 0,001 e 0,2,
de preferéncia entre 0,001 e 0,005 um, que quando do contato dos corpos
alveolares com uma correspondente suspensao de revestimento coloidal
penetram nos poros dos corpos alveolares. Segundo a patente, para o con-
tato com a suspensao de revestimento, os corpos alveolares foram imersos
na suspensao de revestimento. Dessa maneira, 90 a 95% das particulas do
tipo de "washcoat" coloidais puderam ser introduzidas nos poros dos corpos
alveolares, de modo que a seg¢ao transversal dos canais de fluxo mal é redu-
zida pelo revestimento e, assim, a pressao dinamica foi elevada apenas de
modo nao-essencial.

Nos ultimos anos, tém sido desenvolvidos corpos alveolares ce-
ramicos com porosidade nitidamente elevada de cerca de 60 a 65% e dia-
metros de poros médios de 10 a 20 um. O objetivo é entao tornar as paredes
de canal permeaveis as particulas de catalisador, de modo que estas podem
se depositar nao apenas como camada sobre a superficie do canal, mas sim
também no sistema de poros da parede. Assim, com massa de catalisador
comparavel podem ser obtidas menores espessuras de camada ou, vice-
versa, com igual espessura de camada de catalisador maiores concentra-
¢Oes de carga [Tao et AL., SAE 2004-01-1293].

Para o revestimento de corpos alveolares, em geral, os compo-
nentes em forma de pé, insoluveis em agua, cataliticamente ativos, sao sus-
pensos em agua ou em um liquido organico, moidos, e o substrato em se-

guida é revestido por imersao na suspensao, mediante vazamento com a
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suspensao ou por aspiragao ou bombeamento da suspenséao.

Empregando-se os corpos alveolares porosos acima descritos,
de desenvolvimento recente, entdo efetivamente uma parte das substéncias
cataliticamente ativas penetra no sistema de poros do corpo alveolar e ali se
deposita. Todavia, com isso, a quantidade de catalisador depositada sobre o
corpo alveolar &€ apenas em pequena medida.

Constitui objetivo da presente invengao indicar um processo pa-
ra o revestimento de corpos alveolares porosos, que permita revestir tanto
as superficies exteriores dos canais de fluxo como também os poros das
paredes de canal com um catalisador. Com isso os corpos alveolares devem
poder ser revestidos com uma quantidade de material catalisador maior do
que seria possivel com processos convencionais, sem que com iSso seja
aumentada a pressao dindmica dos corpos alveolares.

O processo emprega corpos alveolares ceramicos, que sao atra-
vessados de uma area frontal de entrada para uma area frontal de saida por
canais de fluxo paralelos, que sao limitados por paredes de canal com uma
estrutura de poros aberta. Para o revestimento € empregada uma suspensao
de catalisador, que contenha sdlidos suspensos em um liquido veiculo. O
processo para o atingimento do objetivo apresenta as seguintes etapas de
processo:

a) contato de ambas as areas frontais do corpo alveolar com
uma mascara perfurada cada com regides abertas e fechadas, sendo que as
mascaras perfuradas sao de tal maneira dispostas que as regiées abertas da
mascara perfurada em uma area frontal se contrapdéem as regides fechadas
da mascara perfurada na outra area frontal,

b) introdugao da suspensado de catalisador pela mascara perfu-
rada em uma area frontal do corpo alveolar até a suspenséo sair pela mas-
cara perfurada na outra area frontal,

C) sopragem ou aspiragao de suspensao de catalisador'eventu-
almente excedente,

d) desprendimento do contato com as mascaras perfuradas e

e) calcinagao do corpo alveolar revestido.
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No dmbito da presente invengao, sob o termo corpo alveolar sdao
entendidos assim chamados corpos alveolares de passagem de fluxo, cujos
canais de fluxo em ambas as extremidades sdo abertos. Segundo a inven-
¢ao, esses canais de fluxo apenas para efeito do revestimento séo provisori-
amente alternadamente fechados na area frontal de entrada e de saida. Dis-
so se diferencia, os assim chamados corpos alveolares de fluxo de parede,
em que canais de fluxo vizinhos sdo permanentemente alternadamente fe-
chados na area frontal de entrada e de saida.

Na primeira etapa do processo, as areas frontais de entrada e
saida sdo cobertas com uma mascara perfurada cada. As regides abertas
(furos) de uma mascara perfurada se contrapéem entao as regides fechadas
da outra mascara perfurada.

Durante a operagao de revestimento, a disposi¢do do corpo al-
veolar entre as mascaras perfuradas inversas se assemelha a um filtro de
fluxo de parede para remocgao de negro de fumo de um gas de descarga di-
esel. Diferentemente de com filtro de fluxo de parede, em que canais de flu-
xo0 vizinhos estdo alternadamente fechados nas areas frontais, verificou-se,
todavia, que para um bom resultado de revestimento é suficiente que as re-
gides abertas e fechadas das mascaras perfuradas recubram respectiva-
mente varios canais de fluxo do corpo alveolar. Esse resultado & vantajoso
especialmente com corpos alveolares multicelulares com uma densidade
celular de mais de 30 cm™, pois reduz os requisitos as mascaras perfuradas.
Além disso, os canais de fluxo ndo sdo alinhados exatamente aos furos das
mascaras perfuradas, o que seria o caso, se as mascaras perfuradas deves-
sem apresentar o padrao de células dos canais de fluxo.

Com corpos alveolares de poucas células, todavia, pode ser
vantajoso que os furos das mascaras perfuradas no padrao dos canais de
fluxo fiquem dispostos nas areas frontais. Todavia, quando do contato das
mascaras perfuradas com as areas frontais do corpo alveolar, cabe atentar
para um preciso alinhamento do padrao perfurado para com os canais de
fluxo, isto &, as regibes abertas e fechadas das mascaras perfuradas séo

nesse caso de tal maneira posicionadas entre si que canais de fluxo vizinhos
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ficam alternadamente fechados durante o revestimento. Nesse caso, portan-
to, as duas mascaras perfuradas apresentam padrdes perfurados inversos
entre si.

As regides abertas e fechadas de ambas as mascaras perfura-
das ficam dispostas a padrées distintos, mas periédicos, com uma distancia
de grade entre si. As regides abertas podem ser executadas circulares, qua-
dradas, retangulares, hexagonais ou em forma de fenda. As areas de se¢ao
transversal dos furos em uma mascara perfurada podem divergir dos furos
na outra area frontal. Isso possibilita ao especialista otimizar o fluxo pelas
paredes de canal dos corpos alveolares.

Na segunda etapa do processo, a suspensao de catalisador &
introduzida pela mascara perfurada em uma area frontal do corpo alveolar,
até a suspensao sair pela mascara perfurada na outra area frontal. Com is-
so, a suspensao de catalisador € obrigada a atravessar as paredes de canal
porosas, para passar de uma area frontal para a outra. Os poros do corpo
alveolar sao entdo revestidos com a massa de catalisador.

Nas outras etapas de processo, suspensao de catalisador exce-
dente é soprada ou aspirada para fora. Depois, € solto o contato com as
mascaras perfuradas € o corpo alveolar é calcinado para a fixagao do reves-
timento e transferéncia dos componentes de catalisador para sua forma ca-
taliticamente ativa.

Quando da introdug¢do da suspensao de catalisador no corpo
alveolar, o corpo alveolar é alinhado de preferéncia perpendicularmente com
seus canais de fluxo e a suspensao é introduzida no corpo alveolar pela
mascara perfurada na area frontal interior até sair pela mascara perfurada na
area frontal superior. Para essa finalidade, a suspensao de catalisador pode
ser pressionada, bombeada ou aspirada para dentro do corpo alveolar.

As mascaras perfuradas assentam durante o revestimento sobre
as areas frontais do corpo alveolar e nao ficam, portanto, expostas a gran-
des solicitagdes mecanicas, o que também reduz o perigo do dano do corpo
alveolar. Melhor protegéo contra inadvertido dano as areas frontais do corpo
alveolar quando do contato com as mascaras pode ser obtida quando as
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mascaras perfuradas sdo laminadas com uma folha de plastico elastica no
lado com o qual entram em contato com as areas frontais do corpo alveolar.
A folha de plastico elastica melhora também a vedagao entre mascara perfu-
rada e area frontal e impede, assim, uma indesejada saida de liquido entre
mascara e corpo alveolar.

Em oposi¢cao a processos de revestimento convencionais de
corpos alveolares, o processo obriga a suspensido de catalisador a fluir
quando da operacao de revestimento pelo sistema de poros das paredes de
canal. Com isso, as superficies dos poros sao especificamente revestidas.
Em fungao da distribuicao de tamanho de grao dos sélidos na suspenséo de
revestimento e do didmetro médio de poros do material ceramico do corpo
alveolar, ocorre entao uma filtragem mais ou menos acentuada da suspen-
sao de revestimento. Portanto, mediante correspondente selegdo da distribu-
icdo de tamanho de gréo é possivel ajustar definidamente a relagdo em
massa da suspensdo de revestimento depositada nos poros para com a
suspensao de revestimento depositada nas paredes de canal. Aimeja-se, de
preferéncia, introduzir uma elevada fragdo da suspensao de catalisador nos
poros das paredes de canal, para manter tdo pequeno quanto possivel o
revestimento das areas de parede na concentragao de revestimento deseja-
da. Com uma concentragao de revestimento correspondentemente pequena,
pode até mesmo toda a massa de catalisador ser introduzida nos poros.

Para o processo segundo a invengao séo em geral apropriados
todos os corpos alveolares porosos com porosidade aberta. Em funcao do
tamanho de poro médio, os sélidos da dispersdo de revestimento devem
apresentar diametros de particulas correspondentemente pequenos. De pre-
feréncia, os soélidos na suspensao de catalisador sdo moidos tao finos que o
diametro de grao dgp € menos do que o diametro de poro meédio do corpo
alveolar.

" Para tamanhos de poro médios na faixa entre 3 e 10 pm sao
empregados de preferéncia sélidos com diametros de particulas médios na
faixa coloidal (< 1 um). Mas também sao apropriados sélidos com um tama-

nho de griao médio dso na faixa entre 3 e 5 um, ouentre 1 e 3 pn‘i. Mas tam-



10

15

20

25

30

bém podem ser empregados sélidos com um espectro amplo ou sélidos com
uma distribuicdo de tamanho de grao plurimodal. Entdo quando de um re-
vestimento tem lugar uma filtragem: particulas com pequenos diametros de
particulas sao depositadas nos poros do corpo alveolar, enquanto que as
particulas maiores sao depositadas nas paredes de canal.

De preferéncia, contudo, sdo empregados corpos alveolares al-
tamente porosos, com uma porosidade entre 30 e 90% e com um didmetro
de poro médio entre 10 e 50 um. Nesses poros pode ser incorporada uma
grande fragcdo de sdlidos da suspensao de revestimento, quando o diametro
dgo das particulas de sélido € menor do que o didmetro de poro médio dos
poros do corpo alveolar.

O processo segundo a invengao permite, em comparagao a cor-
pos alveolares padrao, aplicar sobre os veiculos mais massa cataliticamente
ativa com espessura de camada comparavel sobre a superficie de canal ou
com didmetro hidraulico comparavel do canal de fluxo.

Para a execugao do processo de revestimento pode ser empre-
gada uma instalagédo de revestimento, como é descrita por exemplo na WO
2004/091786 da Depositante. |

Os exemplos a seguir e as figuras devem explicar mais detalha-
damente a invengéo. Mostram:

Figura 1: estagdo de revestimento para execucéo do processo

Figura 2: corpo alveolar com alojamento de peg¢a de trabalho
inferior e superior

Figura 3: mascara perfurada do alojamento de pega de trabalho
inferior segundo exemplo

Figura 4. mascara perfurada do alojamento de pega de trabalho
superior segundo exemplo

Para execucgédo do processo de revestimento pode ser emprega-
da uma instalacéo de revestimento, como é descrita por exemplo na WO
2004/091786 da Depositante. A figura 1 mostra uma estagdo de revestimen-
to dessa instalagdo de revestimento. A estagdo de revestimento consiste em
uma parte inferior tubular, sobre a qual esta assentado na extremidade supe-
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rior um alojamento de peca de trabalho (11). A suspensdo de catalisador é
aduzida a parte inferior pelo conduto tubular (14) a partir de um reservatorio.
A parte inferior &€ fechada para baixo por uma tampa (16) durante a adugéao
de suspensio de catalisador. Abaixo da tampa, a parte inferior esta unida
com um reservatoério de subpressao e um dispositivo antinévoa.

O corpo alveolar (1) a ser revestido é aduzido a estagdo de
revestimento por exemplo pela esquerda e inserido no alojamento de pega
de trabalho (110. Depois, sobre a area frontal superior do corpo alveolar é
assentado um segundo alojamento de pecga de trabalho (12) com um verte-
douro (13). Os alojamentos de peca de trabalho contém as mascaras perfu-
radas e guarni¢cdes de vedacao insuflaveis, para impedir uma saida de sus-
pensao de catalisador entre corpo alveolar e alojamento de pe¢a de traba-
lho. A execugao dos alojamentos de pega de trabalho é representada a titulo
de exemplo na figura 2.

Para a execugao do revestimento, com tampa (16) fechada,
suspensao de catalisador € bombeada na parte inferior da estacao de reves-
timento e comprimido pela area frontal inferior para dentro do corpo alveolar
até a suspensao sair na area frontal superior. A saida da suspensao é detec-
tada pelo sensor (15) e termina o bombeamento da suspensao. Imediata-
mente depois, a tampa (16) é aberta e a suspensao de catalisador é aspira-
da para fora do corpo alveolar mediante aplicagdo de uma subpressao. De-
pois, o corpo alveolar é retirado da estacdo de revestimento e seco e calci-
nado para a fixagao da suspenséao do catalisador.

A figura 2 mostra corpo alveolar e alojamentos de pec¢a de traba-
Iho em detalhe. O alojamento de pega de trabalho (1) inferior contém uma
mascara perfurada (23) com furos (25). O corpo alveolar é assentado para o
revestimento sobre a mascara perfurada (23). Com auxilio da guarnigao de
borracha (21) insuflavel o corpo alveolar € vedado contra saida de liquido. O
alojamento de pega de trabalho superior é estrutura de modo totalmente
analogo. A referéncia (24) designa a mascara perfurada superior com os
furos (26). Os furos da mascara perfurada superior sao deslocadas relativa-

mente aos furos da mascara perfurada inferior, de modo que ao furos na
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mascara perfurada superior se contrapéem regides fechadas da mascara
perfurada inferior.

Os furos nas mascaras perfuradas (23) e (24) podem ser maio-
res do que a secdao transversal dos canais de fluxo e, por isso, ndo precisam
ser ajustados em sua posi¢ao para com os canais de fluxo do corpo alveolar.

Exemplo comparativo:

Um corpo alveolar de cordierita com um catalisador de oxidacao
de PT/6xido de aluminio é revestido convencionalmente. O corpo alveolar
tinha as seguintes propriedades:

Diametro: 12 cm

Comprimento: 7 cm

Densidade de células: 62 cm™

Diametro de poro médio: 25 pm

A suspensédo de catalisador possuia uma fracdo de sélido de
42% em peso. Os soélidos da suspensdo foram moidos antes do revestimen-
to para um tamanho de grao meédio dsg entre 3 e 5 um com um tamanho de
grao dgg de menos de 19 um.

O corpo alveolar revestido apresentava um revestimento de 120
g/l apoés a calcinagao.

Exemplo:

Um outro corpo alveolar com as mesmas propriedades que no
exemplo comparativo foi revestido com a suspensao de catalisador do
exemplo comparativo pelo processo segundo a ihvengéo.

Como mascara perfurada para a area frontal inferior foi empre-
gada uma mascara perfurada com furos segundo a figura 3. Os furos (25)
tinham um diametro de 6 mm e estavam dispostos em uma reticula quadra-
da com uma distancia de reticula de 12 mm. O didmetro do corpo alveolar &
indicado pelo circulo tracejado. Em um furo da mascara perfurada esta indi-
cada a grade dos canais de fluxo do corpo alveolar. Os furos selecionados
para essa mascara perfurada recobrem cerca de 18 canais de fluxo.

Como mascara perfurada para a area frontal foi empregada uma

mascara perfurada com furos segundo a figura 4. Os furos dessa mascara
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tinham um didmetro de 3 mm.

O corpo alveolar possuia, depois da calcinagao, um revestimen-
to 20% maior do que o corpo alveolar do exemplo comparativo. A presséo
dinamica desse corpo alveolar com um fluxo de passagem de massa de 200
Nm?>/h nio se distinguia da pressdo dinamica do corpo alveolar do exemplo
comparativo.

Esses resultados comprovam que com o processo segundo a
invencéo é melhorada a deposi¢cdo de massa de catalisador nos poros do
corpo alveolar e, com isso, pode ser elevada a concentragao de revestimen-

to sem deterioracao da pressao dinamica.
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REIVINDICAGOES

1. Processo para introdugdo de um revestimento catalitico nos
poros de um corpo alveolar de fluxo de passagem ceramico, que & estirado
entre duas areas frontais de canais de fluxo paralelos, que sao limitados
entre si por paredes de canal com uma estrutura de poros aberta, sendo que
para o revestimento &€ empregada uma suspensido de catalisador, que
contém soélidos suspensos em um liquido veiculo, caracterizado pelas eta-
pas:

a) contato de ambas as areas frontais do corpo alveolar com
uma mascara perfurada cada com regides abertas e fechadas, sendo que as
mascaras perfuradas sao de tal maneira dispostas que as regides abertas da
mascara perfurada em uma area frontal se contrapéem as regiées fechadas
da mascara perfurada na outra area frontal,

b) introdugdo da suspensdo de catalisador pela mascara perfu-
rada em uma area frontal do corpo alveolar até a suspensao sair pela mas-
cara perfurada na outra area frontal,

C) sopragem ou aspiragcao de suspensao de catalisador eventu-
almente excedente,

d) desprendimento do contato com as mascaras perfuradas e

e) calcinagao do corpo alveolar revestido.

2. Processo, de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado
pelo fato de que as regides abertas e fechadas de ambas as mascaras per-
furadas ficam dispostas a padrdes distintos com uma distancia de grade.

3. Processo, de acordo com a reivindicagao 2, caracterizado pe-
lo fato de que as areas das regides abertas e fechadas das mascaras perfu-
radas recobrem varios canais de fluxo.

4. Processo, de acordo com a reivindicagdo 3, caracterizado pe-
lo fato de que as regides abertas das mascaras perfuradas sdo executadas
circulares, quadradas, retangulares, hexagonais ou em forma de fenda.

5. Processo, de acordo com a reivindicagdo 2, caracterizado
pelo fato de que as regides abertas e fechadas das mascaras perfuradas

s&o adaptadas as areas de secao transversal dos canais de fluxo e posicio-
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nadas de tal maneira que os canais de fluxo ficam alternadamente fechadas
durante o revestimento.

6. Processo, de acordo com a reivindicagcdao 1, caracterizado
pelo fato de que as mascaras perfuradas sao fabricadas de plastico.

7. Processo, de acordo com a reivindicagdo 4, caracterizado
pelo fato de que as mascaras perfuradas no lado com que séo colocados em
contato com as areas frontais do corpo alveolar sdo laminados com uma fo-
Iha de plastico elastica, que impede uma saida de liquido entre mascara e
corpo alveolar.

8. Processo, de acordo com uma das reivindicacdées 1 a 7, ca-
racterizado pelo fato de que o corpo alveolar apresenta uma porosidade en-
tre 30 e 90% com um diametro de poro médio de 10 a 50 um.

9. Processo, de acordo com a reivindicagao 8, caracterizado pe-
lo fato de que o tamanho de gréao dyo dos sélidos da suspensao é menor do
que o didmetro de poro médio dos poros do corpo alveolar.

10. Processo, de acordo com a reivindicagao 1, caracterizado
pelo fato de que na etapa b) a suspensao de catalisador € introduzida no

corpo alveolar mediante compressao, bombeamento ou aspiragéo.
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RESUMO
Patente de Invencdo: "PROCESSO PARA INTRODUGAO DE UM REVES-
TIMENTO CATALITICO NOS POROS DE UM CORPO ALVEOLAR CE-
RAMICO DE FLUXO DE PASSAGEM".

A presente invengéao refere-se a um processo para o revestimen-
to de corpos alveolares ceramicos com uma suspensao de catalisador, que
contém em um liquido veiculo componentes de catalisador como sélidos
e/ou em forma dissolvida. Os corpos alveolares sdo atravessados por canais
de fluxo paralelos. As paredes dos canis de fluxo apresentam uma estrutura
de poros aberta. Para o revestimento das paredes de canal e especialmente
também das superficies interiores dos poros com a suspensao de catalisa-
dor, as areas frontais de entrada e saida dos corpos alveolares alinhados
perpendicularmente sdo contatados com uma mascara perfurada cada, sen-
do que as mascaras perfuradas sdo de tal maneira dispostas que as regides
abertas da mascara perfurada em uma area frontal se contrapéem as regi-
oes fechadas da mascara perfurada na outra area frontal e vice-versa. De-
pois a suspensao de catalisador € bombeada ou aspirada para dentro dos
corpos alveolares até sair na area frontal superior. Em seguida, a suspenséo
excedente é removida por sopragem ou aspira¢ao, o contato com as masca-
ras perfuradas € solto e o corpo alveolar é calcinado para a fixagao do reves-
timento.
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