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Sposéb wytwarzania pasm izolacyjnych,
zwlaszcza bitumowanej ta§my izolacyjnej na osnowie z ta§my z widkien szklanych
oraz urzadzenie do wytwarzania pasm izolacyjnych, .
zwlaszcza bitumowanej tasmy izolacyjnej na osnowie z taSmy z wddkien szklanych

.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania pasm izolacyjnych, zwlaszcza bitumowane;j taémy izola-
cyjnej na osnowie z ta$my z widkien szklanych oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu. Sposéb wytwarzania
wediug wynalazku dotyczy -gtéwnie naktadania na bitumowang tasme izolacyjng warstwy materialu zabezpie-
czajgcego tadme przed sklejaniem si¢ w rolkach (krazkach). Bitumowana tasma izolacyjna zwtaszcza na osnowie -
z wiékien szklanych (welonu szklanego) przeznaczona jest do stosowania jako wierzchnia warstwa izolacji anty-
korozyjnej wszelkiego rodzaju metalowych rur.

Dotychczas pasma izolacyjne w postaci ulepszonej papy -motowej i asfaltowej papy dachowej, opisane
przyktadano z publikacji J. Korngut pt.- "Materiaty izolacyjne * wyd. Arkady, Warszawa 1968 1. str. 69-105
i118-119, wytwarza si¢ takze na osnowie z welonu szklanego na automacie o dziataniu cigglym. Wytwarzanie
papy dachowej rozpoczyna si¢ od rozwijania bel osnowy w urzgdzeniu do rozwijania z jednoczesnym sklejaniem
poszczegllnych korficéw tasm welonu szklanego na sklejarce. Nastgpnie wstege osnowy z urzgdzenia do rozwija-
nia isklejania prowadzi si¢ w zasobniku, ktéry stanowi ram¢ wykonang z ceownika stalowego, wzmocniong
wigzaniem z katownikOw. Zasobnik osnowy zwykle ma taka pojemno$é, Ze zapas osnowy wystarcza na okres
klejenia, zwigzania kleju i tym samym nie powoduje zatrzymania ciagtego przebiegu produkcji papy dachowe;.

Po wyjsciu z zasobnika wstgga osnowy przeciagana jest przez walce suszace, nastgpnie przez urzadzenie .
wstepnej impregnacji, a w dalszej fazie przez wanne impregnacyjna, w ktérej nastgpuje nasycenie osnowy goracg
masg impregnacyjng o niskiej temperaturze migknienia. Wanna impregnacyjna zasilana jest w goracg mase z wan-
ny wstegpnej impregnacji. Z wanny impregnacyjnej osnowa przechodzi przez walce wyZymajace, a nastepnie
poprzez watki doimpregnowujgce kierowana jest do wanny powlokowej, w ktérej odbywa si¢ obustronne jej
pokrywanie twardsza masg powlokowa doprowadzang ze zbiornikéw mieszadtowych. Przy produkcji papy asfal-
towej na osnowie z welonu szklanego nie wymagana jest wstgpna impregnacja. Welon szklany nasyca si¢ i pokry-
wa powloka z masy asfaltowej, zawierajgcej wypelniacz mineralny sproszkowany lub widknisty. Przy wyjsciu
z wanienki powlokowej osnowa przechodz przez walce powtokowe wyzymajace, ktérych rozstaw jest tak uregu-
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lowany i ustawiony, aby na osnowie pozostawala obustronna warstewka masy powtokowej wymaganej grubosci.
"Nastepnie zaimpregnowana osnowa kierowana jest do urzadzenia posypujacego, w ktérym nastepuje posypywa-
“nie z jednej strony talkiem lub tupkiem chlorytowo-serecytowym, a z drugiej drobnoziarnistym piaskiem kwarco-
wym. :
Przy wytwarzaniu papy asfaltowej na osnowie z welonu szklanego naktada si¢ obustronnie warstwe zabez-
pieczajacg tasme przed sklejeniem si¢ zwinigtego pasma w rolkach (krgzkach) w ten sposéb, Ze na bedacy jeszcze
w stanie plastycznym mase¢ bitumiczng posypuje si¢ obustronnie posypks mineralng za pomocq urzadzenia dozu-
jaco-posypujacego przy czym na jedng strong kieruje si¢ posypke chlorytowo-serecytowq o uziarnieniu
0,3-2,0 mm a na druga strone papy o uziarnieniu od 0,2-4,0 mm. Przyklejone do masy bitumicznej ziama pylu
tworzg warstwe zabezpieczajacq pape asfaltows przez sklejeniem si¢ w rolkach (krazkach). W dalszej fazie naste-
puje chiodzenie papy na walcach chtodzgcych (od wewnatrz chtodzonych zimng wodg obiegowg) a nast¢pnie na
chtodnicach powietrznych. Na koficu automatu nastgpuje zwijanie papy w rolki o dtugosci 20 metréw na zwijar-
~ kach zaopatrzonych w liczniki wskazujgce dtugosé zwijanej papy. Zwinigta w rolki papa jest podawana na stét
" roboczy, na ktérym jest owijana naklejkg papierows i przewigzywana sznurkiem lub drutem.
’ Podobnie jak pape asfaltowy wytwarza si¢ bitumowang ta§me izolacyjng na osnowie z welonu szklanego
przeznaczong gtéwnie do izolacji antykorozyijnej stalowych rur. Osnowe w tym sposobie wytwarzania po natoze-
niu warstwy masy bitumicznej posypuje si¢ obustronnie mgczka z tupku chlorytowolserecytowego o uziarnie-
niu — minimum 80% wagowych do 0,2 mm.

" * "Niedogodnoscig znanego sposobu wytwarzania pasm izolacyjnych, zwlaszcza bitumowanej taémy izolacyj-
nej na osnowie z welonu szklanego jest przede wszystkim mimo stosowania urzadzen odpylajgcych znaczne
zapylenie stanowisk pracy takie otoczenia zakladu produkcyjnego — naturalnego srodowiska cziowieka. Poza
tym znany spos6b wytwarzania bitumowanej ta§my izolacyjnej wymaga pracochtonnego przygotowania mgczki
chlorytowo-serecytowej, co powoduje zanieczyszczenie srodowiska w miejscu produkcji mgczki oraz wymaga
z uwagi na drobnoziarnistg granulacje szczelnego opakowania w czasie transportu.

Sposéb cigglego wytwarzania pasm izolacyjnych w szczegélnosci papy dachowej wedtug polskiego patentu
nr 47859, z utworzonych dwéch pasm wiéknistych ze szkta lub innych materiatéw mineralnych przy zastosowa-
niu dwdch urzadzen do nakladania masy pokrycia, czterech urzgdzeri do posypywania posypki oraz jednego
przenoénika ta§mowego polega na tym, Ze drugie jeszcze suche pasmo bezposrednio przed jego polsczeniem
w jedng cato$é z pierwszym juz uwarstwionym i jednostronnie posypanym pasmem, posypuje si¢ posypkg na tej
samej stronie ktéra bedzie przylegaé¢ do przenosnika tasmowego, po czym pasmo polgczone w jedng catosé
z dwéch pasm pokrywa si¢ dwustronnie warstwa materiatu i dwustronnie posypuje posypka, ktéra si¢ wtiacza
do tego pasma za pomocg urzadzenia nawrotnego.

Urzgdzenie do wykonywania sposobu wedtug wynalazku clmrakteryzup sie tym, Ze migdzy rolkg zapaso-
wg i pierwszym urzedzeniem nawrotnym, umieszezone jest urzadzenie posypujgce, przenosnik zaé tamowy znaj-
duje si¢ miedzy tym pierwszym urzgdzeniem nawrotnym a drugim urzgdzeniem uwarstwiajgcym. Pierwsze urzg-
dzenie posypujgce jest umieszczone za pierwszym urzgdzeniem uwarstwiajgcym, drugie zas urzgdzenie posypujace
znajdujé si¢ ponad dolnym walcem pierwszego urzadzenia nawrotnego, natomiast trzecie urzgdzenie posypujgce.
, umieszczone jest za drugim urzagdzeniem uwarstwiajgcym, czwarte za$ urzadzenie posypujace znajduje si¢ ponad
dolnym walcem drugiego urzgdzenia nawrotnego.

Niedogodnoscig cigglego wytwarzania pasm izolacyjnych jest takze znaczne zapylenie stanowisk pracy oraz .
otoczenia zaktadu produkcyjnego powodowane koniecznoscia kilkakrotnego nakladania warstwy mineralnej na
wytwarzane pasmo izolacyjne,

Celem wynalazku jest usunigcie lub co najmniej zmniejszenie niedogodnofci znanych sposobéw wytwarza-
nia pasm izolacyjnych, zwlaszcza bitumowanej taémy izolacyjnej na osnowie z tasmy z widkien szklanych
w szczegOlnosci na etapie naktadania warstwy materiatu zabezpieczajgcego bitumowana tasme izolacyjng przed
sklejaniem si¢ w krazkach lub rolkach. Aby osiagna¢ ten cel wytyczono zadanie opracowania sposobu wytwarza-
nia pasm izolacyjnych, zwtaszcza bitumowanej taSmy izolacyjnej na osnowie z welonu szklanego oraz ulepszenie
urzgdzenia do wytwarzania pasm izolacyjnych, umozliwiajacych naktadanie warstwy mineralnej zabezpieczajgcej
bitumowang tasme izolacyjng przed sklejeniem si¢ w krazkach lub rolkach zjednoczesnym ograniczeniem do
‘minimum zanieczyszczenia pytem stanowisk pracy oraz naturalnego $rodowiska cztowieka w zasadzie bez insta-
lowania urzgdzen odpylajgcych. .

Zadania wytyczone w celu usunigcia lub co najmniej zmniejszenia podanych niedogodnofci zostato rozwia-
zane zgodnie z wynalazkiem w ten sposéb, Zze na bedaca w stanie plastycznym masg bitumiczng pokrywajacg
dwustronnie osnowg o temperaturze 140 — 160°C, przebiegajacg w sposSb ciggly zszybkoécig 0,1-0,5 m/sek
nanosi si¢ najpierw od dotu warstwe zawiesiny gliny w wodzie, zawierajacej 30—50% wagowych gliny, korzystnie
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. przez czgéciowe opasanie waltka zanurzonego czgsciowo w wodnej zawiesinie gliny, po czym pasmo izolacyjne

_ wprowadzone jest w zawiesing gliny w wodzie o temperaturze od 30—50°C pod watek zanurzony czgsciowo
w wodnej zawiesinie gliny, po czym ustala si¢ grubo$¢ warstwy gliny przez zbieranie nadmiaru wodnej zawiesiny
gliny. Nastgpnie wstega pasina izolacyjnego majgca §rednig temperatur¢ od 30—50°C poddaje si¢ chtodzeniu
i suszeniu w znany sposob. Pasmo izolacyjne pokryte warstwg gliny utworzonej z zawiesiny gliny w wodzie,
korzystnie bezposrednio po zebraniu nadmiaru wodnej zawiesiny gliny, lub przed natozeniem mineralnej powto-
ki zawiesiny gliny, co najmniej na jedng strong posypuje si¢ piaskiem, korzystnie, ptukanym o uziarnieniu od
0,1-0,5 mm. '

"Odmiana sposobu wytwarzania pasm izolacyjnych polegajaca na tym, Ze osnowe z taémy z widkien szkla-
nych pokrytg obustronng warstwg masy bitumicznej, np. asfaltowej o temperaturze od 140—160°C, przebiegajaca
z szybkoscig od 0,1-0,5 m/sek, opasuje si¢ na obwodzie od 15-30° obracajacym si¢ watkiem, zanurzonym
w zawiesinie gliny w wodzie, ktéry pokrywa dolng strong bitumowanej tamy izolacyjnej zawiesing gliny w wo-
*dzie, po czym po natozeniu mineralnej powtoki w postaci zawiesiny gliny w wodzie, co najmniej na gérng strong
bitumowanej ta$my izolacyjnej posypuje si¢ piaskiem, korzystnie, ptukanym, o uziamieniu od 0,1 —0,S mm.

- Urzgdzenie do wytwarzania pasm izolacyjnych, skiada si¢ z wanny z wodng zawiesing gliny, z cz¢éciowo
wyoblonym dnem o przekroju poprzecznym i od strony wejécia bitumowanej tasmy izolacyjnej, prostopadle do
jej kierunku ruchu usytyowany jest w wannie kolejno, watek zanurzony cze¢éciowo w wodnej zawiesinie gliny,
w polowie wanny, najkorzystniej wosi prostopadiej do wanny, zanurzone jest mieszadto wodnej zawiesiny
gliny. Za mieszadtem zamocowany jest wahadtowo w osi przesunig¢tej od osi mieszadta watek zanurzony czeécio-
wo w wodnej zawiesinie gliny o érednicy wigkszej od érednicy watka na poczatku wanny a nad watkiem o wigk-
szej frednicy zawieszone sg wahliwie w osi zbieraki wyposazone w elastyczny material w czedci przylegajgcej do
przesuwajgcej si¢ bitumowanej tasmy izolacyijnej, a z kolei nad zbierakami umieszczony jest watek, przy czym
osie, korzystnie swobodnie obrotowych, watkéw znajdujq si¢ nieco nad lub poniiej gérnej krawedzi wanny,
korzystnie w ptaszczyZnie poziomej, prostopadle do kierunku ruchu bitumowanej taémy izolacyjnej. Zbieraki
dociskane sg do przesuwajacej si¢ bitumowanej tasémy izolacyjnej, sprezyng, ktorej sita napigcia regulowana jest
nakretks skojarzong ze rubg.

Sposéb wytwarzania pasm izolacyjnych. zwtaszcza bitumowanej tasmy lzolacy]nej na osnowie z tagmy
z whdkien szklanych oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu umozliwia prowadzenie procesu produkcji przy
prawie peinym ograniczeniu zanieczyszczenia pytem hali produkcyjnej stanowiska pracy, a takie naturalnego
$rodowiska cztowieka bez koniecznosci stosowania urzgdzeri odpylajacych, przy jednoczesnym znacznym obnize-
niu kosztow wytwarzania pasm izolacyjnych. Urzgdzenie do naktadania mineralnej powtoki w postaci zawiesiny
gliny w wodzie jest w zasadzie niezalezne od znanych zespotéw tworzgcych lini¢ technologiczng do wytwarzania
pasm izolacyjnych i moze by¢ instalowane dodatkowo w lini¢ czynigc jq bardziej uniwersalng, gdyz mozna na tej
linii obok wyrobéw papowych produkowaé bitumowang tasme izolacyjna. Sposéb wedtug wynalazku umozliwia
wytwarzanie bitumowanej taémy izolacyjnej o zwigkszonej szorskosci. Dotychczas w celu wyeliminowania pofliz-
gu pasgna izolacyjnego przyktadano przy naktadaniu go na metalowe rury, wierzchnig warstwe izolacji antykoro-
zyjnej.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony na rysunku na ktérym przedstawiono schematycznie w widoku
zboku urzgdzenie do nakladania na bitumowang tafme izolacyjna na osnowie z welonu szklanego warstwy
zawiesiny gliny w wodzie zabezpieczajacej przed sklejaniem si¢ tasmy w krazkach (rolkach).

Jak uwidoczniono na rysunku urzgdzenie do nakladania na bitumowang tasme izolacyjng warstwy gliny
sktada si¢ z wanny 1 z czgsciowo wyoblonym dnem w przekroju poprzecznym, napeinionej wodng zawiesing
gliny 2 do poziomu 3, zaznaczonego na rysunku linig przerywang. Nad wanng 1 od strony wejécia bitumowanej
tasmy izolacyjnej 4 prostopadie do jej kierunku ruchu usytuowany jest watek metalowy S, utozyskowany
w wannie 1 izanurzony cze$ciowo w wodnej zawiesinie gliny 2. Walek metalowy 5 wprawiony jest w ruch
obrotowy przesuwajgca si¢ bitumowang tasmg izolacyjng 4, stykajacs si¢ od géry z watkiem 5. W potowie wanny
1 znajduje si¢ zanurzone w wodnej zawiesinie gliny 2 mieszadto 6 zawieszone w osi 7 prostopadtej do wanny 1.
Mieszadto 6, wprawione jest w ruch wahadtowy przez nieuwidoczniony na rysunku mimo$réd napedzany silni-
kiem elektrycznym sprz¢zonym z przektadnig zgbatg. Przy koricu wanny 1 prostopadle do kierunku ruchu tasmy
4 usytuowany jest ulozyskowany watek metalowy 8 o érednicy wigkszej od metalowego watka S zanurzony
czg¢éciowo w wodnej zawiesinie gliny 2 i wprawiany w ruch obrotowy przesuwajacy si¢ bitumowang tasmg izola-
cyjng 4, opasujacg od dotu cze¢sciowo watek 8. Nieuwidocznione na rysunku utozyskowanie watka 8 zamocowa-
ne jest wahadtowo w osi 9, dzigki czemu w razie potrzeby walek 8 na przyklad w czasie zaktadania pod watek 8
hitumowanej ta$my izolacyjnej 4 moze by¢ umieszczony w pozyciji poziomej nad osig obrotu 9. Nad watkiem 8
zawieszone sq wahliwie wosi 10 zbieraki 11 dociskane do przesuwajacej si¢ bitumowanej tasmy izolacyjnej 4
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. sprezyng 12, ktdrej sita napiecia regulowana jest nakretkg 13 skojarzong ze Srubg 14. Zbieraki 11 w czesci
. przylegajacej do powierzchni bitumowanej tasmy iiolacyj;lej 4 wyposazone sa w elastyczny materiat 15. Nad
. zbierakami 11 umieszczony jest utozyskowany walek 16 wprawiany wruch obrotowy przesuwajacg sig do
nieuwidocznionej na rysunku suszami bitumowang tasmng izolacyjng 4. Do wanny doprowadza si¢ wodng zawiesi-
ne gliny 2 nieuwidocznionym na rysunku rurociggiem z oddzielnego mieszadta.

Spos6b wytwarzania bitumowane;j tasmy izolacyjnej na osnowie z ta§my z wiékien szklanych w powigzaniu
z dziataniem urzgdzenia do stosowania tego sposobu jest blizej wyjasniony w przyktadach wykonania.

Przyktad I. Rozwinigty welon szklany kieruje si¢ na urzadzenie kompensujace réznice przebiesu
wstegi welonu szklanego a nastepnie wstege welonu szklanego nasyca si¢ i obustronnie pokrywa masg asfaltowa
zawierajaca wypetniacz minerdlny lub widknisty. »

W oddzielnym pomieszczeniu wytwarza si¢ zawiesme gliny w wodzie z podsuszonej i rozdrobnionej giny
(tupku trzeciorzedowego) o sktadzie wagowym: 50—65% SiO,, 20—25%, Al, 0;, 0,2—0,8% SO,, 3--9% Fe, 0,
i 7-29% strat prazenia, w ilo$ci 30—50% wagowych gliny i 50—70% wagowych wody. Zawiesing gliny w wodzie
sporzqdza si¢ przez ciagte mieszanie zawartosci gliny w wodzie az do uzyskania jednorodnej mieszaniny. Uzyska-
ng zawiesing gliny w wodzie miesza si¢ jeszcze w oddzielnym mieszadle, po czym kieruje si¢ grawitacyjnie
wytworzong mieszaning do urzadzenia do naktadania na bitumowang tasme izolacyjna na osnowie z welonu
szklanego warstwy zaw1esiny gliny w wodzie, przy czym w tym urzadzeniu miesza si¢ ciagle zawiesing gliny
w wodzie.

Z kolei na bedacy jeszcze w stanie plastycznym mase bitumiczng pokrywajgcg obustronnie osnowe welonu
szklanego o temperaturze  150°C przebiegajaca w sposéb ciagly zszybkoscig okoto 0,5 m/sek? nanosi si¢ naj-
pierw od dolu warstwe zawiesiny gliny w wodzie za pomocg metalowego watka 5 zanurzonego czefciowo
w wodnej zawiesinie gliny 2, po czym pasmo izolacyjne 4 najdogodniej w ptaszczyzZnie pionowej przechodzjcej
przez o§ poprzeczng wanny 1 wprowadza si¢ w zawiesine gliny w wodzie 2 pod metalowy walek 8 zanurzony
w wodnej zawiesinie gliny w wodzie 2. Po wyjéciu wstegi tasmy izolacyjnej 4 z zawiesiny gliny w wodzie 2 ustala
si¢ grubo$¢ warstwy gliny przez zbieranie nadmiaru wodnej zawiesiny gliny 2 przy pomocy umieszczonych nad
watkiem 8 zbierakéw 11 zamocowanych wanliwie do osi 10, przylegajacych do obydwu powierzchni wstegi
taémy izolacyjnej 4, przy czym docisk zbierakéw 11 regulowany jest silq napigcia sprezyny 12. Nast¢pnie witega
tasmy izolacyjnej 4 opasuje watek 16 usytuowany nad zbierakami 11 ina kofcu wanny 1 na wyjéciu pasma
izolacyjnego 4, po czym wstgge pasma izolacyjnego kieruje si¢ poprzez zespét kompensacyjny nieuwidoczniony
na rysunku do zespotu suszgco chlodzgcego, gdzie poddaje si¢ chtodzeniu i suszeniu warstwe gliny i warstwe
powlokows asfaltu przylegajgcq obustronnie do welonu szklanego. Po wysuszeniu bitumowana tasmy izolacyjna
przechodzi kolejno do ogumionych watkéw pociagowych zasobnika gotowej bitumowanej taémy i transportera
rolkowego. Nastgpnie wstege bitumowanej ta$my poddaje sie¢ cigciu na paski o szerokodci 150—250 mm, po
czym zwija si¢ w krazki o érednicy do 400 mm.

Przyktad Il Osnowq z welonu szklanego nasycong i pokrytg masg bitumiczng ]ak w przyktadzie 1
o temperaturze 140—-160°C przebiegajaca z szybkoscia 0,3 m/sek pokrywa si¢ od dotu warstwg zawiesiny gliny
we wodzie za pomoca nap¢dzonego oddzielnie metalowego watka 5 i/lub metalowego walka 8. Prubiegajch
tasma opasuje dany walek na obwodzie od 15 - 30° po czym co najmniej gérng strong bitumowanej ta§my 4 po
jej wyjéciu z urzadzenia,do naktadania na bitumowang tasme warstwy zawiesiny gliny w wodzie; posypuje si¢
przy pomocy urzadzenia posypujacego, piasek plukany o uziarnieniu od 0,1-0,5 mm.

Nastepnie bitumowana tasme izolacyjng podda_]e si¢ dalszym operacjom jak w przyktadzie I.

B Zastrze‘zenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania pasm izolacyjnych, zwtaszcza bitumowanej ta§my izolacyjnej na osnowie z tasmy
z widkien szklanych ztozony z operacji swobodnego rozwijania tasmy z widkien szklanych, nasycenia i obu-
stronnego pokrywania osnowy powlokg z masy bitumicznej, nanoszenia mineraliej powloki na warstwg powloki
bitumicznej, suszenia i chtodzenia pasma izolacyjnego, cigcia na tasme lub paski oraz zwijania w rolki lub krazki
. pasma izolacyjnego, znamienny ty m, e na bgdacy w stanie plastycznym mase bitumiczng pokrywajgca
obustronnie osnowe o temperaturze 140—160°C, przebiegajaca w sposéb ciggly zszybkoscig 0,1 — 0,5 m/sek
nanosi si¢ najpierw od dotu warstw¢ zawiesiny gliny w wodzie, zawierajgcej srednio od 30—50% wagowych gliny,
korzystnie przez cze¢éciowe opasanie waltka zanurzonego cz¢sciowo w wodnej zawiesinie gliny, po czym pasmo
izolacyjne wprowadza si¢ w zawiesing gliny w wodzie o temperaturze od 30—50°C korzystnie pod watek zanu-
rzony czesciowo w wodnej zawiesinie gliny, po czym ustala si¢ grubo§¢ warstwy gliny przez zbieranie nadmiaru
wodnej zawiesiny gliny, a nast¢pnie wstgga pasma izolacyjnego majgca $rednig temperaturg od 30--50°C poddaje
si¢ chtodzeniu i suszeniu.
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2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze na pasmo izolacyjne pokryte warstwg gliny utwo-
* rzonej z zawiesiny gliny w wodzie, korzystnie bezposrednio po zebraniu nadmiaru wodnej zawiesiny gliny, lub
przed operacjs nakladania mineralnej powtoki, zawiesiny gliny, co najmniej jedna ich strong posypuje si¢
piaskiem, korzystnie ptukanym, o uziarnieniu od 0,1 — 0,5 mm.
3. Sposéb wytwarzania pasm izolacyjnych, zwtaszcza bitumicznej tasmy izolacyjnej na osnowie z tasmy
z whokien szklanych, ztoZzony z operacji swobodnego rozwijania taémy z widkien szklanych, nasycania i obu-
stronnego pokrywania osnowy powtokg z masy bitumicznej, nanoszenia mineralnej powtoki na warstwe powtoki
bitumicznej, suszenia i chtodzenia pasma izolacyjnego, cigcia na tasme lub paski oraz zwijania w rolki lub krgzZki
pasma izolacyjnego, znamienny ty m, Zze osnowe z tasmy z wiokien szklanych pokrytg obustronnie war-
stwa masy bitumicznej o temperaturze od 140—160°C, przebiegajgca z szybkoscig od 0,1-0,5 m/sek opasuje si¢
na obwodzie od 15-30° obracajacym si¢ watkiem zanurzonym w zawiesinie gliny w wodzie, ktéry pokrywa
dolng strong bitumowanej tadmy izolacyjnej zawiesing gliny w wodzie, po czym po natoZeniu mineralnej powto-
ki w postaci zawiesiny gliny w wodzie, co najmniej gérng stron¢ bitumowanej tasmy izolacyjnej posypuje sig
piaskiem, korzystnie ptukanym, o uziarnieniu od 0,1-0,5 mm.
4. Urzgdzenie do wytwarzania pasm izolacyjnych, zwtaszcza bitumowanej tasmy izolacyjnej na osnowie
z tadmy z widkien szklanych ztozone z elementu do rozwijania tasmy osnowy, elementu kompensujgcego réini-
c¢ predkoici wstegi osnowy, wanny powlokowej, elementu do nanoszenia mineralnej powtoki na warstwe
powloki bitumicznej, zespotu kompensujacego, zespotu chlodzaco-suszacego, watkéw pociggowych, zasobnika
gotowego pasma izolacyjnego, transportera rolkowego, urzagdzenia do cigcia poprzecznego na tasmy lub podtuz-
nego na paski izwijarki, znamienne tym, Ze urzadzenie do nanoszenia mineralnej powltoki sktada si¢
z wanny (1) z czedciowo wyoblonym dnem w przekroju poprzecznym i od strony wejécia bitumowane;j tasmy
izolacyjnej (4) prostopadle do jej kierunku ruchu usytuowany jest w wannie (1) kolejno walek (5) zanurzony
“czgéciowo w wodnej zawiesinie gliny (2), w potowie wanny (1) najkorzystniej w osi (7) prostopadiej do wanny
(1), zawieszone jest mieszadto (6) wodnej zawiesiny gliny (2), podczas gdy za mieszadiem (6) zamocowany jest
wahadtowo wosi (9) watek (8) zanurzony czgéciowo w wodnej zawiesinie gliny (2) o érednicy wigkszej od
grednicy walka (5), a nad watkiem (8) zawieszone s4 wadliwie w osi (10) zbieraki (11) wyposazone w elastyczny
materiat (15), wczedci przylegajacej do przesuwajacej si¢ bitumowanej tasmy izolacyjnej (4), a z kolei nad
zbierakami (11) umieszczony jest watek (16), przy czym osie, korzystnie swobodnie obrotowych, watkéw (5)
i (8) znajdujg si¢ nieco nad lub ponizej gornej krawedzi wanny (1), korzystnie w ptaszczyznie poziomej, prosto-
padle do kierunku ruchu bitumowanej tasmy izolacyjne;j (4).
5. Urzgdzenie wedtug zastrz. 4, znamienne tym, ¢ zbieraki (11) dociskane s do przesuwajacej sig
bitumowanej tasmy izolacyjnej (4), sprezyng (12) ktdrej sita napigcia regulowana jest nakrgtka (13) skojarzong
ze Srubg (14).
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