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(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Beschichtung von Materialbahnen mit einem aus
pordsen Material bestehenden Docht, die bei der Herstellung von Folien fir Informationsaufzeichnungsmaterialien
und fiir Bauteile der Mikroelektronik Anwendung finden kann. Der Docht ragt mit dem unteren Teil in ein
abgeschlossenes Reservoir, in dem sich die Beschichtungsflissigkeit befindet. Durch unterschiedliches
Zusammenpressen des Dochtmittelteils kdnnen unterschiedliche Fliissigkeitsmengen durch den Docht geférdert und
auf die Materialbahn, die mit der oberen Begrenzung des Dochtes kontaktiert, aufgetragen werden. Durch die
Abdichtung des Reservoirs und des Dochtes ist es maglich, Beschichtungsflissigkeiten mit leichtflichtigen
Losungsmittelbestandteilen zu verwenden, ohne daf es zu Verkrustungen und Verstopfungen im Kapillarsystem des
Dochtes kommt. Weiterhin wird durch das Zusammenpressen des Dochtmittelteils der Fliissigkeitsstrom und damit
die Beschichtungsstarke regelbar. Fig. 1 .
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Verfahren und Vorrichtung zur Beschichtung von
Materialbahnen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf die Gebiete der Technik, bedi
denen Flissigkeiten in diinnen Schichten auf Materialbahnen auf-
getragen werden, Dies betrifft insbesondere die Behandlung von
Papier-, Kunststoff~ und Metallfolien mit ldsungsmittelhaltigen
fluiden Substanzen zur Reinigung und zur gezieltenvéééinflhssung
von Haftungs- und Benetzungseigenschaften., Die Erfindung eignet
sich fir eine Anwendung in Technologien zur Herstellung von
Folien fir Informationsaufzeichnungsmaterialien und fir Bauteile
der Mikroelektronik,

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Zum Auftragen sehr dinner Flissigkeitsschichten auf Material-
bahnen sind Vorrichtungen bekannt, bei denen die Beschichtung
bzw, Befeuchtung durch einen Docht erfolgt, der sich nach . unten
in ein Flissigkeitsreservoir erstreckt, Die Fliissigkeit flieBt
auf Grund von Kapillarkrédften im Docht nach oben und kann dann
unmittelbar oder mit Hilfe von geeigneten Ubertragungseinrich-
tungen auf die zu beschichtende Materialbahn gebracht werden,
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Der Nachteil dieses Beschichtungsverfahrens, der aus der Un-
méglichkeit einer Steuerung des Vo lumenstromes im Docht re=-
sultiert, soll durch esine Walzenbefeuchtungsvorrichtung nach
E=03S 2 705 102 beseitigt werden, bei der ein Docht aus einen
pordsen Material Verwendung findet, der zwischen Platten ange=-
ordnet ist und zusammengedriickt werden kann, Diese Vorrichtung
erlaubt'zwar eine Verdnderung der Porositédt des Dochtes; einer
gezielten Steuerung des durch Kapillarkréfte induzierten Vo=
lumenstromes sind aber Grenzen gesetzt, da mit dieser Anord=-
nung nur eine gleichzeitige und damit undefinierte Beeinflus-
sung von sowohl dem fiir die Flissigkeitsbewegung iberhaupt
verantwortlichen Kapillardruck als auch dem die Flissigkeits-
bewegung hindernden Strdémungswiderstand im Docht méglich ist.
Ein weiterer Nachteil dieser Vorrichtung besteht darin, daB bei
Verwendung von Beschichtungsflusszgkelten mit leichtflichtigen
Lésungsmittelénteilen Verkrustungen und Verstopfungen im Docht
auftreten, wodurch die mégliche Benutzungsdauer der Beschich=-
tungsvorrichtung eingeschrankt wird, Disser Nachteil wird in
der DD=PS 162 395 dadurch beseitigt, daB die Fliussigkeit aus
einem Beh&lter Uber ein aus Lamellen gebildetes Kapillarsystem
geférdert wird, Diese technisch aufwendige Vorrichtung ist aber
nur zum Auftragen von Elektroisolierlacken auf Feinstdraht und
nicht fir die Beschichtung von fléchigén Materialbahnen geeignet,

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, eine Vorrichtung zZur Be-
schichtung von Materialbahnen zu schaffen, mit der gleichmiBige
diinne Schichten bei optimalen Werten der Beschichtungsgectwindig =
keiten und gute Béschichtungsqualitéten erreicht werden kdénnen,

‘Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Beschichtung von
Materialbahnen mit einem Docht aus einem pordsen Material, der
vor allem flir das Antragen sehr dinner Schichten geeignet ist,
auch fir Flissigkeiten zu ermdglichen, die durch Ldosungsmittel-
verdunstung zu Verkrustungen u.a, neigen, Mit der Erfindung '
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soll auBerdem eine MOglichkeit zur definierten Regelung der
Beschichtungsstéarke erreicht werden,

Erfindungsgsma® wird die Aufgabe durch ein Verfshren zur Be-
scnichtung von Materialobehnen geldst, bei dem ein in ein Flis-
sigkeitsreseppir frei hineinragender Docht in seinem unteren
Teil kontinuierlich und ungehindert mit Beschichtungsflissig-
keit getrédnkt wird, Das Mittelteil des Dochtes wird durch un-
terschiedliches Zusammenpressen der Platten mittels Gewinde=-
bolzen in seiner Porositéat verandert, Durch die Variation der
Porositat wird der FlieBwi derstand im Innern des Dochtes ver=
éndert, und es kdnnen so verschiedene Flissigkeitsférdermengen
und somit unterschiedliche Schichtdicken auf der Materialbahn
realisiert werden, In seinem oberen Teil wird der Docht durch
Platten mit konstantem Abstand begrenzt und dadurch vor Fliis-
sigkeitsentzug geschitzt, aber in seiner Porositédt nicht ver-
éndert, Die obere Begrenzung des Dochtes wird auf die die An-
tragswalze teilweise umschlingende Materialbahn gepreBt, wobei
die AnpreBkraft durch Verénderung des Abstandes zwischen An-
tragswalze und Beschichtungsvorrichtung variiert wird.

Die erfindungsgemé@Be Vorrichtung besteht aus einer Antrags=~
walze, die von der zu beschichtenden Materialbahn teilweise
umschlungen wird, Unterhalb der Antragswalze ist ein Reservoir
angeordnet, in welchem sich die Beschichtungsfliissigkeit und
egin Docht befinden. Das Flissigkeitsreservoir ist als abge-
schlossener Raum ausgebildet, der vollstandig oder teilweise
mit Beschichtungsflissigkeit gefillt ist. Der Docht befindet
sich zwischen Flissigkeitsreservoir und Materialbahn, wobei
sein unterer Teil frei in das FllUssigkeitsreservoir hineinragt,
Das Dochtmittelteil wird durch zwei Platten gehalten, deren
Abstand durch Bolzen mit gegenldyfigen Gewindeabschnitten ver=
stellt werden kann, In seinem oberen Teil wird der Docht durch
Platten mit konstantem Abstand beérenzt und dadurch vor Flis-
sigkeitsentzug geschiitzt, Die obere Begrenzung des Dochtes
-wird auf die die Antragswalze teilweise umschlingende Material=
bahn gepreBt,
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Der Docht kann aus Papier, schwammfdrmigem Material, Filz oder
anderen textilen Geweben bestehen, ‘

Der Vorteil der Erfindung besteht darin, daB es durch die Ab=
dichtung des Fliissigkeitsreservoirs und dss Dochtes aus pordsem
Material auch bei der Verwendung von Beschibht&ngsflﬁssigksiten
mit leicht fllichtigen LoOsungsmittelkomponenten zu keinen Ver=-
krustungen und Verstopfungen im Kapillarsystem des Dochtes kommt,
Die Erfindung erlaubt auBerdem durch ein Zusammenpressen des
Dochtes in seinem mittleren Teil eine leicht handhabbare Re-
gelung des Flissigkeitsstromes und damit der Beschichtungs=-
stdrke unter definierten Bedingungen,

Ausfihrungsbeispiel

Die erfindungsgemaBe LoOsung soll an folgendem Beispiel néher
erlautert werden. ' '

Fig.l: Beschichtungsvorrichtung

Zur Herstellung einer Kunststoffolie auf Acetylcallulosebasis
ist es notwendig, vor dem BegieBprozeB eine Praparationsschicht
auf die als Tragerfolie benutzte PETP=Bahn aufzubringen,

Das Antragen der Praparationsflissigkeit erfolgt mit der in
Fig. 1 dargestellten Vorrichtung, Die Vorrichtung besteht

aus einer Antragswalze 1,die von der PETP-Folienbahn2teilweise
umschlungen wird, Unterhalb der Antragswalze ist ein Reservoir
angeordnet, in welchem sich das Silikonél 3 als Préparations-
mittel und ein Filz 4 als Docht befinden. Das Flissigkeitsre=-
servoir ist als abgeschlossener Raum ausgebildet, der teilweise
mit Silikondl geflillt ist, Der Filz befindet sich zwischen Re=~
servoir und PETP=-Trégerfolie, wobei sein unterer Teil frei in
das Flissigkeitsreservoir hineinragt und dort kontinuierlich
und ungehindert mit Silikondl Qetrénkt wird, Das Mittelteil des
Filzes wird durch unterschiedliches Zusammenpressen der Platten
5 mittels von auBen zugdnglicher Gewindebolzen 6 in seiner
Porositét veréndert. o



-5-

In seinem oberen Teil wird der Filz durch Platten 7 mit kon-
stantem Abstand begrenzt und dadurch vor Flissigkeitsentzug
geschiitzt, in seiner Porositéat aber nicht verindert, Dis
obere Begrenzung des Filzes wird auf die die Antragswalze teil-
weise umschlingende PETP-Trigerfolie gspreBt, wcbei die Ane-
preBkraft durch Verinderung des Abstandes zwischen Antrags=-
walze und Filzhalterung variiert wurde.

Durch das Zusammenpressen des Filzmittelteils auf 70 % der
urspringlichen Filzstérke wird der FlieBwiderstand im Filz

so verandert, daB sich die Flissigkeitsfdérdermenge ebenfalls
andert und damit bei einer Abzugsgeschwindigkeit von 10 m/min
auf der Materialbahn eine Schichtdicke von 0.5/um realisiert
wird, Wird der Filzmittelteil auf 50 % der urspringlichen
Filzstdrke zusammengepre®t, erreicht man bei gleicher Abzugs=-
geschwindigkeit eine Schichtdicke von 0.1/um.
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Erfindungsanspruch

Verfahren zur Beschichtung von Materialbahnen mit einem aus
po%ésem Material bestshenden Docht durch Trénken, Zusammen=
pressen und Pressen des Dochtes auf die Materialbahn,
gekennzeichnet dadurch , daB der

untere Teil des Dochtes kontinuierlich und ungehindert

mit Beschichtungsflissigkeit getrénkt wird, daB durch
unterschiedliches Zusammenpressen des Dochtmittelteils

die Porositat variiert und somit verschiedene Flﬁssigkeits-
fordermengen eingestellt und damit unterschiedliche Schicht-
dicken auf der Materialbahn realisiert werden und daB durch

'Verstellén des Abstandes zwischen Materialbahn und Beschich-

tungsvorrichtung die AnpreBkraft verandert wird,

Vorrichtung zur Beschichtung von Materialbshnen, bestehend
aus einer Antragswalze, die von einer Materialbahn teilweise
umschlungen wird, aus einem Reservoir mit der Beschichtungs-
flﬁésigksit und einem Docht aus einem pordsen Material,

der sich zwischen dem Flissigkeitsreservoir und der Material-
bahn befindet, ge kennzeichnet dadurch,
daB das vollstdndig oder teilweise mit Beschichtungsflissig-
keit gefullte Fliissigkeitsreservoir als abgeschlossener

Raum ausgebildet ist, in den der Docht mit seinem unteren
Teil frei hineinragt, daB der Docht inhseinem mittleren Teil.
durch zwei Platten, deren Abstand durch Bolzen mit gegen-
laufigen Gewindeabschnitten von auBen verstellbar ist, ge-

halten und in seinem oberen Teil durch Platten mit konstan-
tem Abstand begrenzt wird und daB die obere Begrenzung des
Dochtes die Materialbahn auf der Antragswalze berihrt.



3. Vorrichtung nach Punkt 2, gekennzeichnet
dadurch , daB der Docht aus Papier, schwammfdrmigem
Material, Filz ocder anderen textilen Geweben besteht.

Hierzu 1 Blatt Zeichnung
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