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Szecskavagé szalas termények apritasara

A taldlmény szecskavigé szélas termények, kitlonésen
kukorica apritdséra, amelynek késes dobja van, parban
utdna kapcsolt pdrhuzamos tengely(l zlizéhengerrel és

A taldlmany lényege, hogy a késes dobnak (10), a
zlizéhengereknek (7) és az utdngyorsité forgérésznek
(6) azonos szélessége van.,

utdngyorsité forgérésszel.

3.4bra

A leirds terjedelme: 6 oldal (ezen beliil 2 lap dbra)
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A talilmény szecskavigé szélas termények, kiilondsen
kukorica apritéséra, amelynek késes dobja van, parban
uténa kapesolt pirhuzamos tengelyd zaréhengerrel, va-
lamint utgyorsitd forgérésszel.

Az ismert szecskavigoknél az utégyorsité forgdrész
konstrukciés okokbdl 1ényegesen keskenyebb, azaz
tengelyirdnyban rovidebb, mint a késes dob és a ziz6-
hengerek. Ezért a szdllitécsatomna szélessége csokken a
ziiz6hengerek szélességi méretérdl a lényegesen kisebb
uténgyorsit6 forgdrész szélességére. Ez széllitdsi prob-
1émékat okoz, mivel a zliz6hengerek ropits hatisa,
dacéra a nagy fordulatszamnak, korldtozva van.

A taldlmény célja az dtbocsétott szillitott mennyiség
novelése, illetve a teljesitmény javitdsa a hajtési ener-
gia lényeges novelése nélkiil. A kitdzott célt a taldl-
mény szerint azaltal érjiik el, hogy a késes dobnak, a
ziiz6hengereknek és az utégyorsité forgérésznek azo-
nos szélessége van. Ezen intézkedés révén a szecskavé-
g6 mtikodési biztonséga nd, tekintettel arra, hogy az
uténgyorsit6 szélesebbé tételével a szivé és fiivé hatds
jelentSsen nd.

Azoknil az ismert szecskavagdkndl, ahol a sz4llitdak-
na a ziz6hengerekhez torténd csatlakoz4sinél merede-
ken emelkedik, tovabbi probléma merl fel. A meredek
széllitéakna belsd falin letllepszik az erGsen apritott
anyag, és ott szinte megkot. Amig a gép dolgozik, ennek
nincs befolyésa, mivel a leszakado réteget az anyagiram
magéval ragadja és kihordja. A gép széllitdsakor azonban
a rAzk6dss kovetkeztében ezek a rétegek levélnak, €s zii-
z6hengerek folott jelentds mennyiségdl lerakédds kelet-
kezik. Ez a gép tjra fizembe helyezésekor a szillftérend-
szer teljes blokkiroz4sét okozhatja.

Ezért a taldlmény egy elonyds kivitelénél célszerd,
ha az utégyorsité forgbrész kozvetlenil a ziz6henge-
rek felett van elhelyezve. Igy az a sz4llit6akna szakasz,
ahol anyagrészecskék lerakédnak, csupén az utingyor-
sit6 forgérész felett kezd&dik. A szallitéakndba beny-
16 forgérész lapétok felfogjk a lehull6 anyagot, és djra
fizembe helyezéskor kirdpitik. Ily médon a ziz6henge-
rek fol6tti lerakéddsb6l nem tud hid képzGdni, és az
eldugulés veszélye ki van zérva.

El6nyos kivitel szerint az utdngyorsit6 forgbrészének
azonos irdnyii hajtdsa (forgésirdnya) van a késes dobbal
oly médon, hogy ezek tengelyeia szillitéakna azonos ol-
dalén vannak. Emellett az utdngyorsitd hatdsa azaltal nG,
hogy a f6 sz4llitdsi irdny egy torést csindl felfelé, azaz a
késes dobtél a szallit4si iriny az utdngyorsit6 forgbrésze
felé kevésbé meredek, mint a forgérész utén. Egyidejiileg
a forg6rész lapétjai jobban letakarjik a ziizéhengereket,
mivel nagyobb ivszakaszon nyilnak a széllit6akna fala-
ba. Az utAngyorsitét a sz4llit6akna mésik oldaléin isel le-
het helyezni, amikor is a késes dobbal ellentétes irdnyban
forog. Ebben az esetben a szdllitdsi irdny kisebb mérték-
ben emelkedik a késes dobt6l.

Minél tobb a forgérész lapatjainak szdma, anndl
jobb a takarési hatésa. Amennyiben, tekintettel a sz4lli-
tési teljesitményre, példdul csak négy forg6rész lapatot
alkalmazunk, akkor egy olyan dllitémechanizmusra
van szitkség, amely biztositja, hogy legaldbb egy for-
gérészlapat a széllit6aknét teljesen lezérja.
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A talilményt részletesen kiviteli példa kapcsén, a
rajzok alapjén ismertetjik, ahol az

1. &bra egy ismert szecskavago sematikus oldalnéze-
te.

A 2. 4bra a taldlmany szerinti szecskavigo oldainé-
zete a szecskavagéhoz tartozd, az anyag felvételére és
bevezetésére szolgalé berendezésekkel.

A 3. 4bra a szecskavigé késes dobjanak, és a csatla-
Koz berendezéseknek az dbrazolésa nagyobb 1épték-
ben.

A 4. 4bra a 3. 4bra szerint sematikus eldInézet.

Az 1. 4brab6l l4that6 ismert szecskavagd (1) késes
dobbal rendelkezik, amely a szecskdzott anyagot egy
pér (2) zizéhengerhez vezeti. Ezek az anyagot egy
viszonylag meredek (3) szallitéakndba tovéabbitjék,
ahol az anyagot (4) utégyorsité forgérész veszi fel és
szillitja tovabb, a nem 4brézolt kidob6ivhez. Ebb6l az
4brabol vildgosan lathatd, hogy a szecskavagé szalli-
tasakor a (3) szallitéakna bels falan megtapad6 anyag
levilik, és a (2) ztiz6hengerek folott (5)-tel jelzett he-
lyen dsszegytlik.

A talilmény szerinti megold4sndl a (6) utbgyorsité
forgérész kozvetlenil a (7) zliz6hengerek felett van
elrendezve, azaz olyan kozel, amilyen kozel csak lehet,
és szélességét tekintve megegyezik a (7) ziiz6hengerek
szélességével. Ez kiilondsen a 4. 4brabdl lathatd.

A 2. ibrén az egész, Onjard szecskavigoként kialaki-
tott gép l4thatd, legfontosabb részeivel. Egy eliils6 (8)
felvevs fogasdobhoz kiilénb6z6 (9) behtiz6 szervek
csatlakoznak, valamint a (10) késes dob. Ez utébbihoz
egy géphez rogzitett (1 1) ellenél és (12) hdz van hozzé-
rendelve.

A (10) késes dobb6l a szecskédzott anyag mintegy
60°-0s emelkedési szdgben a (7) ziiz6hengerek kozotti
résbe, majd tovabb a (6) utbgyorsitd forgérészbe kerill.
Ennek tengelye megkdzeliten pérhuzamosan van 2
baloldali (7) zizéhenger felett elrendezve. A (6) ut6-
gyorsité forgérészhez (13) szallitéakna csatlakozik,
amely a vizszinteshez képesti, kb. 80°-os szogével igen
meredeken vezet felfelé. Ez a (13) széllitéakna felfelé
négyzetes keresztmetszetbe megy at.

Amennyiben a (13) szallitbakna bels falardl a fino-
man feltapadt (14) anyag levélik és lefelé esik, akkor a
(6) utangyorsitd forgérész legfeljebb egy lapjan képzS-
dik (15) felgy(lt anyag. Ez azonban nem okoz zavart,
mert a forgérész djrainduldsakor olyan nagy ropitGerdk
ébrednek, hogy a méir rogziilt anyag levalik és kisz4llit-
haté.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Szecskavdgd szélas termények, kiilondsen kukori-
ca apritdsdra, amelynek késes dobja van, parban uténa
kapcsolt pirhuzamos tengelyd ziiz6hengerrel €s utén-
gyorsit forgérésszel, azzal jellemezve, hogy a késes
dobnak (10), a ziiz6hengereknek (7) és az uténgyorsit6
forgérésznek (6) azonos szélessége van.

2. Az 1. igénypont szerinti szecskavago, azzal jelle-
mezve, hogy az utingyorsité forgérész (6) kdzvetleniil
a ziizéhengerek (7) felett van elrendezve.
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3. Az 1. igénypont szerinti szecskavagé, azzal jelle- 4. Az 1. igénypont szerinti szecskavagd, azzal jelle-
mezve, hogy az utingyorsit6 forgérésznek (6) a késes mezve, hogy az utingyorsitd forgbrésznek (6) a késes
dobbal (10) azonos irdnyd hajtasa (forgdsirdnya) van. dobbal (10) ellentétes hajtisa (forgdsirinya) van.
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