ROMANIA
(19) OFICIUL DE STAT
PENTRU INVENTII SI MARCI
Bucuregti

11y RO 128562 A0
1) Int.CI.
GOG6F 3/12 (300601

(12) CERERE DE BREVET DE INVENTIE

(21)  Nr.cerere: A 2012 00595
(22) Data de depozit: 14.08.2012

(41) Data publicarii cererii: (72) Inventatori:
28.06.2013 BOPI nr. 6/2013 - TROIE RAZVAN, STR. PASCANI NR. 1,
BL. D5, SC. B, AP. 17, SECTOR 6,
(71) Solicitant: BUCURESTI, B, RO

+ PRINTEC GROUP ROMANIA S.R.L.,
STR. PUJUL LUI ZAMFIR NR. 53,
SECTOR 1, BUCURESTI, B, RO

¢4 PROCEDEU G| PROGRAM DE CALCULATOR PENTRU
OBTINEREA UNUI MATERIAL TIPARIT DE LAIIME MAI
MARE DECAT LA]'IMEA SUPORTULUI DE TIPARIT DIN
IMPRIMANTA

(57) Rezumat:

Inventia se referd la un procedeu §i la un program de
calculator pentru obtinerea unui material tipdrit de
latime mai mare decat dtimea hartiei dintr-o imprimanta
cu alimentare continud cu hartie. Procedeul conform
inventiei constd din impariirea unei imagini (1) de
imprimat, a cdrei |8fime este mai mare decat ldtimea
hartiei dintr-o imprimanta (2), in subimagini sub forma
de benzi (b,, b,, ...b,) succesive, care sunt repozi-
tionate i apoi imprimate pe o singurd bucata de hartie,
impreund cu nigte perechi de marcaje (m;;, m;,;) punc-
tate, care indicd modul de pliere a rezultatului (56) impri-
mat, pentru oblinerea imaginii (6) finale. Programul de
calculator, conform inventiei, asigurd executarea auto-
maté a operatiilor conform procedeului descris, pe baza
unor date de intrare constand din imaginea de tiparitsi
factorul de multiplicare a 18timii imaginii dorite, faid de
latimea hértiei din imprimantd, sau dimensiunile fizice
ale formatului dorit, sau scara finald a formatului dorit.
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PROCEDEU SI PROGRAM DE CALCULATﬁﬁﬁNTRU
MATERIAL TIPARIT DE LATIME MAI MARE DECAT LATIMEA SUPORTULUI
DE TIPARIT DIN IMPRIMANTA

Inventia se referd la un procedeu si la un program de calculator pentru pregétirea si
procesarea unui document electronic de tipdrit la o imprimantd in scopul imprimdrii pe un
format mai lat decat ldtimea suportului de tipdrit utilizat in imprimanta respectivd, marind
astfel dimensiunile fizice ale zonei tiparite vizibile peste limita 1&fimii suportului de
imprimare folosit si sporind atdt gama continuturilor pretabile unor astfel de tipariri cat si
lizibilitatea lor. Inventia este destinatd utilizdrii in cazurile imprimantelor cu alimentare
continud a suportului de tiparit (de exemplu, hartie disponibild in role sau pliatd in zig-zag pe
lungime) si cu o utilitate mai mare in special In cazul imprimantelor cu latimi ale suportului
de tipdrit utilizat mai reduse, cum sunt, de exemplu dar fird a se limita la acestea,
imprimantele de bonuri si chitante utilizate in diverse echipamente cu operare directd de cétre
clienti precum chioscuri informationale, automate bancare sau masini automate de vanzare a
unor produse si/sau servicii.

Sunt cunoscute diverse tehnologii si procedee de tiparire a unui continut de tip text sau
grafic, utilizate la imprimante comandate si controlate de diverse echipamente de prelucrare si
stocare a datelor denumite in continuare pe scurt “calculatoare”: imprimare matriceald cu
impact mecanic asupra unui ribon, imprimare cu jet de cerneala, impfimare laser, imprimare
termica sau alte tehnologii. Este de asemenea cunoscut faptul ci aceste imprimante utilizeaza
ca suport de imprimare diverse tipuri de materiale (de exemplu, hértie), de diferite dimensiuni
fizice (grosime, ldtime, lungime), in diverse formate de alimentare in imprimanti (in role
continue ori prepliate in anumite moduri ori in coli individuale separate) si cu diverse
proprietdti fizico-chimice caracteristice procedeului de imprimare utilizat de imprimanta (de
exemplu, in cazul imprimantelor termice, cel putin una din fetele suportului de tiparit utilizat
are un strat termosensibil). Una dintre caracteristicile constructive fixe ale unor astfel de
imprimante este latimea maxima admisibila a suportului de tiparit utilizat care, in modalitatile
cunoscute de control al imprimarii, determind implicit si litimea maxima a materialului
tipdrit.

Calculatoarele care controleaza aceste imprimante au de reguld implementate anumite
programe de control si interfatare cu aceste imprimante (programe utilitare si drivere pentru
imprimantd). Aceste programe de control si interfatare utilizeaza anumite procedee de

prelucrare si formatare a continutului text sau grafic din documentul electronic de imprimat,
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in functie de posibilitdtile constructive si functionale ale imprimantelor, controland, printre
altele, mdrimile caracterelor sau ale formatelor grafice imprimate urmarind incadrarea
rezultatului tipdrit in limitele l1atimilor maxime imprimabile ale imprimantelor.

in cazurile cunoscute, atunci cind se doreste obtinerea unor formate cu o litime a
imaginii mai mare decat latimea imprimabild maxima, aceste procedee si programele de
calculator in care sunt implementate pentru a comanda si controla functionarea imprimantei
prezintd separat sau cumulativ urmétoarele dezavantaje:

o fie este necesard preprocesarea prin program a unei reduceri prealabile la scard a
continutului care se doreste imprimat aga incat formatul astfel micsorat sa incapa intre
limitele latimii imprimabile maxime, ceea ce diminueazd lizibilitatea si definitia
grafica a rezultatului tiparit;

o fie, dacd se opteaza pentru péstrarea dimensiunilor si proportiel initiale ale imaginii, se
tipdreste numai anumitd portiune din imagine, atat cat poate incdpea intre limitele
latimii imprimabile maxime, iar astfel rezultatul imprimat nu redd in intregime
continutul care a fost dorit s se tipareasca;

o fie se realizeazd o imprimare la scara dorita dar realizatd pe mai multe parti succesive
de suport de imprimare si tdiate separat, urméand ca dupa imprimarea tuturor pértilor
necesare utilizatorul sa le ordoneze si sd le pozitioneze convenabil, eventual sa le
prindad mecanic intre ele pentru obtinerea imaginii globale.

Prezenta inventie rezolva problema limitarii dimensiunilor imaginii tiparite la valoarea
latimii maxime tiparibile si oferd posibilitatea obtinerii unui format cu ldtime mai mare prin
imprimarea dintr-o singurd trecere, pe o singurd bucatd de suport de imprimare a tuturor
fragmentelor imaginii finale si modalitatea de reconstituire a imaginii finale numai prin doua
sau mai multe indoiri ale formatului tiparit de-a lungul unor marcaje precis indicate.

In conformitate cu un aspect al inventiei, procedeul de obtinere a unui material tiparit
mai lat decdt lajimea suportului de tiparit din imprimantd constd in efectuarea unei
preprocesdri a imaginii de tipdrit prin impartirea acesteia in doud sau mai multe subimagini
sub forma de benzi dreptunghiulare, suprapuse adiacent doua cate doud pe directia
perpendiculard celei de avans a suportului de tipdrit in imprimantd §i tipdrirea acestor
subimagini in aceeasi sesiune de imprimare dar inldntuite succesiv si in anumite pozitionari pe
suportul media continuu, asa incédt dupa finalizarea tiparirii tuturor subimaginilor beneficiarul
sd poatd recrea foarte rapid, simplu dar precis imaginea initiald, prin plierea intr-un anumit

mod a rezultatului imprimat.
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In conformitate cu un al doilea aspect al inventiei, se prezintd un program de
calculator caracterizat prin aceea cd implementeaza procedeul descris de inventie in vederea
integrarii In sau prin conectare la driverul de control al imprimantei asa incét si poatd fi
aplicat procedeul inventiei pentru obtinerea unui material tiparit mai lat cdecat latimea
suportului de tiparit din imprimant, cu dimensiuni finale stabilite in functie de parametrii pe
care ii alege utilizatorul prin acest program pentru scalarea dimensiunilor continutului de tip
text sau grafic din documentul electronic initial de tiparit pentru a obtine rezultatul dorit.

Prin aplicarea inventiei la imprimantele cu suport de tiparit continuu (in rola sau pliat
in zig-zag) se obtin urmatoarele avantaje:

- se pot imprima imagini de formate cu latimi mai mari decéat ldtimea maximi a
suportului de tiparit, prin pastrarea dimensiunilor si proportiilor imaginii sursé sau chiar prin
mdrirea acestuia la o alta scara, in scopul cresterii lizibilitatii si definitiei imaginii tiparite;

- se poate extinde gama utilizarilor imprimantelor de dimensiuni fizice reduse asa
incét sa fie folosite si la imprimarea unor imagini care in modalitatile cunoscute pand acum nu
se pretau unor imprimante cu lafime redusd (de exemplu, dar fard a se limita la acestea:
tiparirea unor planuri itinerare sau orare de transport urban, o hartd a unei zone, o schema
etc.);

- se pot face economii financiare in cazul proiectelor de modernizare a echipamentelor
de tip self-service aflate deja in functiune (de exemplu, dar fard a se limita la acestea:
chioscuri informationale, automate bancare sau masini automate de vanzare a unor produse
si/sau servicii), prin aplicarea prezentei inventii §i evitarea eventualelor inlocuiri ale
imprimantelor cu 1atimi mici existente cu unele mai mari.

In continuare se prezintd un exemplu de realizare a inventiei in legatura si cu figurile
1...10 care reprezinta:

o fig. 1 ilustreazd un exemplu de imagine grafica ce trebuie tiparitd la imprimanta si care
are un format cu o litime de doud ori mai mare decét litimea maxima de tiparit
permisd de imprimantd;

o fig. 2 ilustreazd simplificat un exemplu de imprimantd termicd cu rold de hartie
termosensibild cu evidentierea dimensiunii latimii hirtiei fatd de care se prezinta in
descrierea prezentei inventii posibilitatea obtinerii unei latimi mai mari a imaginii
finale;

o fig. 3 ilustreazd, in patru faze succesive, 3a), 3b) 3c) si 3d), procedeul prezentei
inventii aplicat pentru exemplul preferat de impartire a imaginii de imprimat in doud
subimagini $i modul de repozitionare logica a acestora in vederea tiparirii;
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o fig. 4 ilustreazd, in faza initiald, 4a) si in faza finald, 4b), procedeul prezentei inventii
aplicat pentru un exemplu de impértire a imaginii de imprimat in patru subimagini si
modul de repozitionare a acestora in vederea tipdririi;

o fig. 5 ilustreaza rezultatul tiparit in forma bruté la iesirea din imprimanta;

o fig. 6 ilustreaza, In trei faze succesive, 6a), 6b) si 6¢c), modul in care utilizatorul
foloseste marcajele ajutdtoare imprimate §i recompune simplu si precis imaginea
rezultatd dupd imprimare, completa si la scara doritd;

o fig. 7 ilustreaza rezultatul final obtinut dupa plierea formatului tiparit;

o fig. 8 ilustreaza un exemplu al aplicérii procedeului din care constd prezenta inventie
pentru 1dtimi mai mari decét dublul 1afimii suportului de tiparit;

o fig. 9 ilustreaza un exemplu de valorificare a zonelor triunghiulare auxiliare rezultate
dupa plierea formatului imprimat, prin tiparirea optionala a cdte unui continut grafic
sau text suplimentar in fiecare jumadtate a zonei triunghiulare rezultate dupd plierea
formatului imprimat;

o fig. 10 ilustreazd un exemplu de valorificare a zonelor triunghiulare auxiliare rezultate
dupd plierea formatului imprimat, prin tiparirea optionald a unui singur continut grafic
sau text suplimentar Impartit in doua subimagini imprimate cate una in fiecare
jumitate a zonei triunghiulare rezultate dupé plierea formatului imprimat si care dupa
plierea formatului imprimat vor reconstitui continutul text sau grafic initial;

Exemplele ilustrate in figurile 1...10 discutate in continuare precum si exemplele
pentru realizarea practica a unor imprimari cu formate finale de ldtimi mai mari decét latimea
constructivd a hartiei din imprimante nu trebuie interpretate in sensul restrangerii
aplicabilititii inventiei numai la aceste exemple de punere in practica.

Procedeul si programul de calculator care implementeazd acest procedeu, elaborate
conform inventiei pentru imprimarea unor documente electronice ale cdror confinuturi per
fiecare pagina sunt incadrate intr-un un format dreptunghiular cu o lungime L si o latime D
care este mai mare decat latimea W a hartiei din imprimantd, cu scopul obtinerii dupa
imprimare a formatului cu dimensiunile initiale L si D, constau in procesarea imaginii de
tipdrit prin impartirea ei in doud sau mai multe benzi paralele si adiacente doud cate doua si
repozitionarea lor logica in vederea imprimarii lor In anumite amplasamente inlanguite si in
diferite orientari, dar procesate de imprimanta ca un document unitar de imprimat desfasurat
pe lungime pe o singurd bucatd de hiartie care se va plia ulterior manual in vederea

reconstituirii imaginii initiale.
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Fig. 1 ilustreaza un exemplu de document electronic de tiparit de o singura pagind, constand
din imaginea graficd 1 incadratd intr-un dreptunghi cu lungimea L si latimea D. Imprimarea
trebuie realizata de cédtre imprimanta 2 reprezentatd in fig. 2, cu lafime W mai micd decat
latimea D a imaginii de tiparit 1. Alimentarea cu hartie a imprimantei 2 este asigurata intr-un
mod continuu din rola 3 de hartie. Imprimanta 2 este comandata si controlatd de un program
de calculator interfatat cu driverul imprimantei, program implementat conform inventiei si
care este instalat pe un calculator care nu este ilustrat in figurile prezentate.

Dimensiunea W a latimii hartiei din imprimanta 2 este limitatd in mod constructiv de
deschiderea fizica a fantei 4 de iesire din imprimanta. Procedeul descris de prezenta inventie
compenseaza limitarea acestei dimensiuni prin utilizarea celeilalte dimensiuni, anume
disponibilitatea imprimérii pe o lungime mare de hartie atdta timp céat aceasta este alimentatd
continuu din rola 3, asa incat formatul imprimat 5 sd poatd fi pliat manual pentru obtinerea
imaginii finale 6, care are aceleasi dimensiuni L si D ca si documentul initial 1.

Astfel, procedeul in discutie cuprinde urmatorii pasi generali:

(i) stabilirea unei orientdri logice a modelului imaginii 1 de imprimat asa incat
dimensiunea mai mare (lungimea) lui sé fie pe orizontald, In vederea stabilirii unei baze logice
de referinta necesare efectudrii pasilor urmatori, asa cum este exemplificat si in primele faze
ale fig. 3 si 4, respectiv subfigurile 3a) si fig. 4a);

(ii) stabilirea dimensiunilor dorite ale imaginii finale 6 obtinute dupa tiparire, redata in
fig. 6 si, implicit, ale imaginii-sursa in format electronic 1, astfel incat latimea D a acestora sa
fie un multiplu intreg de factor n al latimii W a hértiei de imprimantd, D =n x W, Intr-un
exemplu preferat de realizare si utilizare a inventiei se aplicd procedeul mentionat pentru
cazul in care factorul n este egal cu 2, adica valoarea D a lafimii imaginii de imprimat este de
doud ori mai mare decat lafimea W a hartiei din imprimanta 2;

(ii1) prelucrarea electronica de cétre calculator, prin intermediul programului de calculator in
care este implementat procedeul descris, a modelului imaginii 1 de imprimat astfel incat sa se
realizeze o Tmpdrtire a imaginii 1 intr-un numdr n de subimagini orizontale dreptunghiulare,
paralele si adiacente, sub forma unor benzi b;, bs,...b, de latimi egale intre ele si egale cu
latimea W a hartiei cu care este alimentatd imprimanta, astfel incat suma latimilor acestor
benzi by, by,...b, sd fie egald exact lafimea D a imaginii de tiparit 1 si a imaginii 6 care se
doreste sd se obtind dupa tipdrire, respectiv numaérul de benzi by, b,,...b, necesare sa fie egal
cu n, adica raportul D/W, raport ales la pasul (ii). In cazul exemplului preferat de aplicare a
inventiei (cu latimea D a imaginii tiparite egald cu dublul ldtimii W a hértiei), rezulta ca va fi
nevoie de realizarea unei Impértiri a imaginii 1 in exact doud benzi de dimensiuni egale,
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anume banda de sus, b; si banda de jos, by, fiecare avand latimea egala cu jumdtate din
latimea D a imaginii intregi, respectiv rezultidnd ca fiecare dintre aceste benzi are ldtimea
egald cu latimea W a hértiei din imprimantd, asa cum este exemplificat si in prima faza din
fig. 3;

(iv) prelucrarea modelului imaginii 1 de imprimat sub forma unui model logic desfasurat,
astfel Incat benzile rezultate la pasul anterior sunt repozitionate logic in cadrul comenzii de
tipdrire astfel:

e banda b, va fi rotitd cu 90° in sensul invers acelor de ceasornic in jurul coltului sdu din
stanga-jos;

e banda b, va fi rotitd cu 90° in sensul acelor de ceasornic in jurul coltului sdu din
stinga-sus si deplasatd in jos cu o distantd egald cu dublul l14timii W a hartiei din
imprimanta 2, sub noul amplasament al benzii b; rotite anterior. Fig. 3 ilustreazi
modul de aplicare a procedeului pentru cazul D = 2 x W iar fig. 4 ilustreazd modul de
aplicare a procedeului pentru cazul D = 4 x W. In cazul exemplului preferat de
aplicare a inventiei din fig. 3 (cu ldtimea D egalad cu dublul latimii W), pasul de
repozitionare a benzilor se incheie aici, rezultind modelul 6 din fig. 7 al imaginii de
procesat de imprimanta;

e in cazul in care raportul intreg n rezultat la pasul (ii) este mai mare decét 2,
pozitionarea benzilor cu index mai mare decédt 2 continua dupa algoritmul urmaétor:
fiecare banda cu index impar se roteste fatd de pozitia sa initiald orizontald cu 90° in
sensul invers acelor de ceasornic, in jurul coltului sdu din stdnga-jos si rezultatul se
amplaseaza sub banda cu index par pozitionata imediat anterior, la o distantd egala cu
dublul 1&fimii W a hértiei din imprimanta 2; fiecare banda cu index par se roteste fata
de pozitia sa initiald orizontald cu 90° in sensul acelor de ceasornic, in jurul coltului
sau din stidnga-sus si rezultatul se amplaseazad sub pozitia finald a benzii cu index
impar imediat anterioara, la o distantd egald cu dublul l&timii W a hartiei din
imprimanta 2.

La finalul acestui pas se obtine o modelul logic cu desfdsurare pe verticald a benzilor by,
b,,...b, conform pozitiondrilor descrise;

(v) dupd repozitionarea pe verticald a benzilor bj, by,...b, conform pasului (iv), se
adaugd in modelul logic desfasurat pregitit pentru imprimare clte o pereche de marcaje
vizibile materializate prin liniile punctate m;; $i mj intre fiecare doud benzi amplasate
succesiv, unde primul index i reprezinta indexul perechii de marcaje punctate si este egal cu

indexul benzii pozitionate imediat deasupra lor, asa cum este exemplificat si in fig. 3 si in fig.

6



®-2012-00595 - -
T & -gg- 2012

4, astfel incat cele doud linii de marcaj m;; i my, ale fiecdrei perechi de marcaje punctate sa
aiba un capat comun si care sa se afle pe aceeasi margine a modelului logic desfasurat pe care
se afld si laturile benzilor b; si bj+) care erau adiacente inainte de repozitionarea acestor benzi
descrisa la etapa (iii), iar al doilea capéat al marcajului superior m;; sa se afle pe muchia opusa
a modelului logic desfasurat, la intersectia cu linia de jos a benzii de sus bj, respectiv al doilea
capdt al marcajului inferior mj, sa se afle pe muchia opusd a modelului logic desfasurat, la
intersectia cu linia de sus a benzii de jos bj:i. in consecintd, in cazul perechilor de marcaje
punctate m;; $i my; cu indexul i impar, cele doud linii m;; $i mj, vor avea céte un capat comun
sl pozitionat pe marginea din partea dreaptd a modelului astfel desfasurat pe verticald, iar
celdlalt capdt pe marginea sa din stinga, unul la intersectia cu limita de jos a benzii de sus b;
(index impar) iar al doilea la intersectia cu limita de sus a benzii de jos bis; (index par); in
cazul perechilor de marcaje punctate cu indexul i par, cele doud linii m;; $i m;; vor avea céte
un capdat comun §i pozitionat pe marginea din partea stdngad a modelului astfel desfasurat pe
verticala, iar celalalt capdt pe marginea sa din dreapta, unul la intersectia cu limita de jos a
benzii de sus b; (index par) iar al doilea la intersectia cu limita de sus a benzii de jos bjs;
(index impar). intre fiecare din cele doua linii punctate m;; si my, ale fiecarei perechi de
marcaje si directia orizontald va fi cite un unghi de 45°. Numadrul perechilor acestor linii
punctate m;; si mj; este egal cu n — 1, deci indexul i ia valori intre 1 si n - 1. Astfel, prima
pereche de linii punctate se amplaseazi imediat sub prima banda, b;, iar ultima pereche de
linii punctate se amplaseaza imediat Inainte de ultima banda by;

(vi) adaugarea optionald in modelul pregitit pentru imprimare a unui continut
suplimentar de tip grafic ori text in interiorul fiecarui triunghi elementar t;; si ti din fiecare
pereche de triunghiuri dreptunghice formate astfel: primul triunghi dreptunghic elementar t;;
al fiecdrei perechi este cel format intre 0 muchie a modelului logic desfasurat, linia superioara
de marcaj m;; si limita de jos a benzii de index impar imediat de deasupra acelei linii
superioare de marcaj mj;, respectiv al doilea triunghi dreptunghic elementar tj; este format
intre aceeasi muchie a modelului logic desfasurat, linia de marcaj inferior m;; si limita de sus
a benzii de index par imediat de dedesubtul acelei linii inferioare de marcaj mj;. Ca si numarul
perechilor liniilor punctate m; si mj descrise la pasul (v), numéarul perechilor acestor
triunghiuri elementare ti; si tj rezultate conform aplicdrii procedeului descris prin prezenta
inventie este egal cu n — 1. Intr-un exemplu de aplicare a procedeului descris de prezenta
inventie ilustrat in fig. 9, continutul suplimentar constd In doud imagini diferite, de tip grafic 7
si text 8, care sunt astfel formatate Tnaintea imprimarii incét sa se Incadreze fiecare in cite una

din cele doua zone triunghiulare elementare t;; si tj. Intr-un alt exemplu de aplicare a
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procedeului, ilustrat in fig. 10, se poate imprima o singurd imagine 9 impértitd in doua
subimagini h; si h, care vor fi formatate inaintea imprimaérii astfel incat sa fie incadrate fiecare
in céte unul din in cele doud zone triunghiulare elementare t;; si t;2, subimagini care se vor
alipi dupd finalizarea executdrii pasilor procedeului formédnd imaginea 9 incadrata in
triunghiul dreptunghic rezultat prin alipirea celor doua triunghiuri dreptunghiulare elementare
t11 si t;2. Interfata graficd de utilizator a programului descris conform inventiei va permite
selectarea si inserarea unor fisiere electronice in format grafic sau text care contin exact
obiectele de tipérit in triunghiurile elementare t;; $i tjy, precum si posibilitatea editarii textului
8 direct intr-o zona speciald din interfata sau a alipirii unei imagini grafice 7 sau 9 intr-o alta
zona a interfetei, dupd ce aceasta fusese in prealabil copiatd In memoria tampon dintr-un alt
editor grafic instalat pe acelasi calculator pe care se afla si programul conform inventiei. in
scopul editdrii continuturilor de tip text sau grafic in interfata graficd de utilizator a
programului descris conform inventiei, aceastd interfata va oferi optional un sistem vizual de
control al dimensiunilor obiectelor de imprimat in triunghiurile elementare t; $i ti; prin care se
vor defini caracteristicile textului 8 - font, marime, culoare, spatierea caracterelor si a liniilor,
continuturile fiecdrei linii text, respectiv caracteristicile imaginii grafice 7 sau 9 — dimensiuni
fizice, pozitionare pe verticald si orizontala si scard formatului. Interfata utilizator va infitisa
0 zond cu vizualizarea simulatd a rezultatului ce se va obtine cu acest continut optional
aditional astfel formatat;

(vil) transmiterea catre imprimanta 2 a comenzii de tipdrire a acestui model astfel
prelucrat. Modelul prelucrat la pasii anterirori va fi imprimat dintr-o singura trecere, pe o
singurd bucatd de hartie alimentatéd din rola continud 3 (fard tdierea sau ruperea hértiei inainte
de finalizarea procesului de imprimare) obtindndu-se rezultatul tiparit 5 redat de exemplu in
fig. 5 i 6;

(viii) plierea rezultatului tipdrit 5 asa cum este ilustrat in cele trei faze ilustrate in fig.
6a), 6b) si 6¢), pe liniile punctate m;; i m;, trasate la pasul (v) special pentru a constitui un
marcaj orientativ pentru aceastd ultimd operatiune, asa incdt liniile punctate m;; si mp si
rdmdnd in exteriorul indoiturii. Dupd terminarea plierii pe aceste linii m;; i mj din toate

perechile existente va rezulta imaginea dorita 6.

x':)

45



®~2012-00595 - -
1 & _gg- 2012

REVENDICARI

1. Procedeu pentru obtinerea unui material tiparit avand latimea (D) egala cu un
multiplu intreg (n) al latimii (W) al hartiei dintr-o imprimantd cu alimentare continud cu
suport de tiparit, caracterizat prin aceea ca este alcatuit din urmaétoarele etape:

(i) orientarea logicd a imaginii de imprimat (1) asa Incdt dimensiunea mai mare
(lungimea) sa si fie pe orizontala;

(ii) impartirea imaginii de imprimat (1) in subimagini orizontale dreptunghiulare, paralele si
adiacente, sub forma unor benzi (b;, bs,...by) avind ldtimi egale intre ele si egale cu latimea
hartiei din imprimant3;

(ii1) repozitionarea logica a benzilor (b, ba,...b,) rezultate la pasul anterior astfel:

o fiecare banda de index impar va fi rotitd cu 90° in sensul invers acelor de ceasornic in
jurul coltului sau din stdnga-jos si, cu exceptia primei benzi, va fi deplasata in jos cu o
distanta egald cu dublul 1atimii hértiei din imprimanta, sub noul amplasament al benzii
anterioare de index par;

o fiecare banda de index par va fi rotitd cu 90° in sensul acelor de ceasornic in jurul
coltului sau din stdnga-sus si deplasatd in jos cu o distantd egald cu dublul latimii
hértiei din imprimantd, sub noul amplasament al benzii anterioare de index impar;

(iv) adaugarea in modelul pregitit pentru imprimare a cite unei perechi de marcaje
(m;j; s1 mjp), cu primul index i ludnd valori de la 1 la n-1, marcaje materializate prin linii
punctate imprimate intre fiecare doua benzi succesive, astfel incat cele doua linii punctate (m;;
si mp) ale fiecdrei perechi de marcaje sd aibd un capat comun si care si se afle pe aceeasi
margine a modelului logic desfasurat pe care se afld si laturile benzilor (b; si bis) care erau
adiacente nainte de repozitionarea acestor benzi descrisd la etapa (iii), iar al doilea capat al
marcajului superior (mj) sid se afle pe muchia opusd a modelului logic desfisurat, la
intersectia cu linia de jos a benzii de sus (b;), respectiv al doilea capat ale marcajului inferior
(m;,) s se afle pe muchia opusa a modelului logic desfasurat, la intersectia cu linia de sus a
benzii de jos (bi+1);

(v) imprimarea modelului obtinut prin etapele anterioare la imprimanta cu alimentare
continud, cu pozitionarea lungimii modelului pe directia de avans a hartiei in imprimanta;

(vi) plierea manuala pe liniile de marcaj (m;; si m;,) dintre doua benzi consecutive (b;
$i bi+1) a formatului tiparit (5) rezultat dupd imprimarea de la pasul anterior si obtinerea

imaginii finale (6).
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2. Procedeu pentru obtinerea unui material tiparit conform revendicarii 1 caracterizat
prin aceea ca mai include etapa addugdrii la modelul pregétit pentru imprimare a cate unuia
sau a mai multor continuturi suplimentare de tip grafic sau text (7 sau 8 sau 9) in interiorul
unuia sau al mai multora dintre triunghiurile elementare (t;; si tp) delimitate de liniile de
marcaj (m;; si myp) dintre doud benzi consecutive (b; si bi+1) si capetele cele mai apropiate ale
respectivelor benzi (b; si bi+1), cu valori ale indexului iintre 1 si n-1;

3. Program de calculator pentru realizarea procedeului conform revendicarii 1,
proiectat s ruleze pe un calculator cu conexiune la o imprimantd cu alimentare continui cu
suport de tipdrit, la care datele de intrare sunt formate de imaginea de imprimat (1) redatd in
format electronic, factorul de multiplicare a latimii imaginii dorite fata de latimea hértiei din
imprimanta sau dimensiunile fizice finale ale formatului dorit (6) sau scara finala a formatului
dorit (6), caracterizat prin aceea cd include instructiuni pentru efectuarea succesiva,
automata, a urméatoarelor operatii:

(i) orientarea logicd a imaginii de imprimat (1) asa incdt dimensiunea mai mare
(lungimea) sa sa fie pe orizontala;

(ii) redimensionarea imaginii de imprimat (1) la scara dorita stabilitd prin datele de
intrare;

(iii) Impartirea imaginii de imprimat (1) in subimagini orizontale dreptunghiulare, paralele si
adiacente, sub forma unor benzi (bj, bs,...b,) avand ld{imi egale intre ele $i egale cu latimea
hartiei din imprimant;

(iv) repozitionarea logica a benzilor (bs, b,,...b,) rezultate la pasul anterior astfel:

o fiecare banda de index impar va fi rotitd cu 90° in sensul invers acelor de ceasornic in
jurul coltului sdu din stAnga-jos si, cu exceptia primei benzi, va fi deplasata in jos cu o
distantd egala cu dublul 14timii hartiei din imprimanta, sub noul amplasament al benzii
anterioare de index par;

o fiecare bandd de index par va fi rotitd cu 90° in sensul acelor de ceasornic in jurul
coltului sdu din stdnga-sus si deplasatd in jos cu o distantd egald cu dublul latimii
hartiei din imprimanta, sub noul amplasament al benzii anterioare de index impar;

(v) addugarea in modelul pregétit pentru imprimare cdte unei perechi de marcaje (m;;
si mj2), cu i ludnd valori de la 1 la n-1, marcaje materializate prin linii punctate imprimate
intre fiecare doud benzi succesive, astfel incat cele doua linii punctate (m;; si m;p) ale fiecarei
perechi de marcaje sd aiba un capat comun si care sd se afle pe aceeasi margine a modelului
logic desfisurat pe care se aflid si laturile benzilor (b; si bi+) care erau adiacente inainte de

repozitionarea acestor benzi descrisd la etapa anterioard, iar al doilea capat al marcajului

10

L



A-2012-00595- -
1 4 -gg- 2012

superior (mj;) si se afle pe muchia opusd a modelului logic desfasurat, la intersectia cu linia
de jos a benzii de sus (b;), respectiv al doilea capat ale marcajului inferior (m;;) sa se afle pe
muchia opusa a modelului logic desfasurat, la intersectia cu linia de sus a benzii de jos (bi+;);

(vi) imprimarea modelului obtinut prin etapele anterioare la imprimanta cu alimentare
continud, cu pozitionarea lungimii modelului pe directia de avans a hértiei in imprimanta.

4. Program de calculator conform revendicérii 3, caracterizat prin aceea ca include
ca date de intrare suplimentare unul sau mai multe continuturi de tip grafic sau text (7 sau 8
sau 9) si operatiile suplimentare de redimensionare si repozitionare a acestor continuturi in
modelul logic desfasurat de tiparit, in interiorul unuia sau al mai multora dintre triunghiurile
elementare (t;; si ti2) delimitate de liniile de marcaj (m;; si m;z) dintre doud benzi consecutive
(b si bi+1) si capetele cele mai apropiate ale respectivelor benzi (b; si bi+1), cu valori ale lui i

intre 1 sin-1.
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