wopi1003as17 Az IAIIRMEURNN

(22) Data de Depo6sito: 21/09/2010 (51) Int.CL.:
. _ ) (43) Data da Publicacao: 08/01/2013 B65H 45/02
Repuybll{;:bafederai’wa do Bl?allr (RP' 2192)

o do Comérsio Extarior
Institute ezl diay B

(54) Titulo: MAQUINA DOBRADEIRA E
EMPILHADEIRA DE PRODUTOS DE PAPEL
CONTINUO E METODO DE DOBRAR E EMPILHAR
PRODUTOS DE PAPEL CONTINUO POR MEIO DO
USO DA MESMA

(30) Prioridade Unionista: 21/09/2009 TW 098131793
(73) Titular(es): CHAN LI MACHINERY CO., LTD.

(72) Inventor(es): CHENG-KUO CHEN, HSIN-FA LIEN, YEN-
CHIN CHUNG

(67) Resumo: MAQUINA DOBRADEIRA E EMPILHADEIRA DE
PRODUTOS DE PAPEL CONTINUO E METODO DE DOBRAR E
EMPILHAR PRODUTOS DE PAPEL CONTINUO POR MEIO DO USO
DA MESMA. Que compreende duas rodas que determinam as linhas
de dobramento, duas guias de dobramento, uma primeira unidade
transportadora, uma unidade de bloqueio e um suporte. As rodas que
determinam as linhas de dobramento e as guias de dobramento
operam para dobrar os produtos de papel continuo da primeira unidade
transportadora, para formar uma pilha de produtos de papel continuo
interdobrados. Quando uma pilha com uma quantidade
predeterminada de produtos de papel continuo interdobrados é
acabada, a unidade de bloqueio éprolongada para isolar os produtos
de papel ‘continuo interdobrados. Além disso, um elemento retratil da
unidade de bloqueio é prolongado para sustentar a pilha acabada de
produtos de papel continuo interdobrados quando a unidade de
bloqueio é abaixada para transportar a pilha acabada de produtos de
papel continuo interdobrados com o suporte, mantendo alinhada a
pilha acabada de produtos de papel continuo interdobrados.
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“MAQUINA DOBRADEIRA E EMPILHADEIRA DE PRODUTOS DE PAPEL
CONTINUO E METODO DE DOBRAR E EMPILHAR PRODUTOS DE PAPEL
CONTINUO POR MEIO DO USO DA MESMA”

Campo Técnico

Trata-se a presente invengdao de uma maquina dobradeira
e, de forma mais especifica, trata-se de uma maquina dobradeira e empilhadeira
de produtos de papel continuo utilizada para ajudar a manter os produtos de
papel continuo interdobrados de forma alinhada.

Descricdo da Técnica Anterior

A Figura 1 ilustra uma maquina dobradeira e empilhadeira
de produtos de papel continuo convencional (10) que compreende duas rodas
que determinam as linhas de dobramento (11), duas guias de dobramento (13),
uma primeira unidade transportadora (15), uma unidade de bloqueio'(17) e um
suporte (19). As duas rodas que determinam as linhas de dobramento (11) s&o
giratérias em sentidos opostos, para fazer com que cada produto de papel
continuo (12) forme uma linha de dobramento. As guias de dobramento (13) s&o
adaptadas para empilhar os produtos de papel continuo (12) dobrados na primeira
unidade transportadora (15), para permitir que os produtos de papel continuo (12)
sejam empilhados de forma interdobrada.

A unidade de bloqueio (17) € adaptada para isolar o
produto de papel continuo interdobrado (12), e a unidade de bloqueio (17) e o
suporte (19) podem ser adaptados para entregar o produto de papel continuo
interdobrado (12). Quando a unidade de bloqueio (17) e o suporte (19) movem-se
para baixo, um produto de papel continuo (12) fica exposto para o exterior da
unidade de blogueio (17). Normaimente, o co‘mprimento (L) da unidade de
bloqueio (17) € menor que a largura (L1) dos produtos de papel continuo
interdobrados (12). Assim, a unidade de bloqueio (17) nao pode sustentar o
produto de papel continuo (121). Quando esta situagéo ocorre, a largura (L2) do
produto de papel continuo (121), que fica exposta na parte externa, sera maior
que a largura (L1) dos produtos de papel continuo interdobrados (12), resultando
em um empilhamento desalinhado de produtos de papel continuo interdobrados

(12), conforme ilustragdo na Figura 1A.
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Se o comprimento (L3) da unidade de bloqueio (17) for
quase igual a largura (L1) dos produtos de papel continuo interdobrados (12), a
unidade bloqueio (17) sera capaz de manter um produto de papel continuo (121),
que fica exposta na parte externa, permitindo que a largura (L2) do produto de
papel continuo (121) exposto seja quase igual a largura (L1) dos produtos de
papel continuo interdobrados (12) apds o dobramento. Assim, os produtos de
papel continuo interdobrados (12) podem ser mantidos de forma alinhada. No
entanto, quando o comprimento (L3) da unidade de bloqueio (17) € maior, a
unidade de bloqueio (17) extensivel perfurara os produtos de papel continuo (12).
Por exemplo, a trajetéria extensivel (R) da unidade de bloqueio (17) cruzara com
os produtos de papel continuo (12) nas rodas que determinam as linhas de
dobramento (11) ou nas guias de dobramento (13), prejudicando a estrutura dos
produtos de papel continuo (12), conforme ilustragao na Figura 1B.

Sumario da Presente Invencao

Portanto, com base no acima mencionado, o objetivo
principal da presente invengao consiste em fornecer uma maquina dobradeira e
empilhadeira de produtos de papel continuo, que tem um elemento retratil
montado em sua unidade de bioqueio e controlavel para se estender a partir da
unidade de bloqueio, para sustentar os produtos de papel continuo interdobrados
de forma eficaz quando a unidade de bloqueio € movida para transportar os
produtos de papel continuo interdobrados para baixo.

Outro objetivo da presente invengéo consiste em fornecer
uma maquina dobradeira e empilhadeira de produtos de papel continuo, que
possui uma unidade de ventilagdo de ar adaptada para soprar o ar na diregéo dos
produtos de papel continuo na unidade de bloqueio, mantendo o produto de papel
continuo que fica exposto na parte externa da unidade de bloqueio rigorosamente
junto do lado superior da unidade de bloqueio.

Outro objetivo da presente inveng¢ao consiste em fornecer
uma maquina dobradeira e empilhadeira de produtos de papel continuo, que
mantém o elemento retratil no interior da unidade de bloqueio quando a unidade
de bloqueio se estende e isola os produtos de papel continuo interdobrados,

evitando danos acidentais aos produtos de papel continuo interdobrados.
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Ainda outro objetivo da presente invengdo consiste em
fornecer uma maquina dobradeira e empilhadeira de produtos de papel continuo,
que tem uma almofada flexivel disposta sobre a superficie superior da primeira
unidade transportadora para exercer pressdo ascendente aos produtos de papel
continuo empilhados na mesma, de forma a aumentar o tempo de contato entre
as guias de dobramento e os produtos de papel continuo dobrados e empilhados,
facilitando a formagéo de uma pilha alinhada de produtos de papel continuo
interdobrados.

Ainda outro objetivo da presente invengao consiste em
fornecer uma maquina dobradeira e empilhadeira de produtos de papel continuo,
que tem um dispositivo de sucgao montado na primeira unidade transportadora,
para sugar um produto de papel continuo, para que o dito produto de papel
continuo seja positivamente fixado a superficie inferior da primeira unidade
transportadora.

Ainda outro objetivo da presente invengao consiste em
fornecer uma maquina dobradeira e empilhadeira de produtos de papel continuo,
que tem uma primeira unidade de dobramento e uma segunda unidade de
dobramento dispostas abaixo da primeira unidade transportadora e adaptadas
para dobrar o produto de papel continuo que suspende da primeira unidade
transportadora.

Para atingir estes e outros objetivos da presente
invengao, uma maquina dobradeira e empilhadeira de produtos de papei continuo
compreende: duas rodas que determinam as linhas de dobramento dispostas
proximas uma da outra para transferir os produtos de papel continuo e fazer com
que cada produto de papel continuo forme uma linha de dobramento nela; duas
guias de dobramento adaptadas para dobrar cada produto de papel continuo ao
longo da linha de dobramento, para permitir que os produtos de papel continuo
sejam empilhados de forma interdobrada; uma primeira unidade transportadora
adaptada para transportar os produtos de papel continuo dobrados pelas guias de
dobramento; uma unidade de bloqueio mével em uma primeira diregéo e
adaptada para isolar os produtos de papel continuo interdobrados; um elemento

retratil montado na dita unidade de bloqueio e movel dentro e fora da dita unidade
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de bloqueio, e; um suporte que é movel na primeira dire¢cdo e adaptado para
sustentar os produtos de papel continuo interdobrados.

A presente invengdo também apresenta um método de
dobrar e empilhar produtos de papel continuo empregado na maquina dobradeira
e empilhadeira de produtos de papel continuo. O método inclui as seguintes
etapas: formar uma linha de dobramento em cada um dos produtos de uma
pluralidade de produtos de papel continuo e dobrar cada produto de papel
continuo na primeira unidade transportadora imediatamente apds a formagéao da
linha de dobramento; operar a dita unidade de bloqueio para isolar os produtos de
papel continuo interdobrados quando o niumero de produtos de papel continuo
interdobrados atingir uma quantidade pré-determinada; mover a dita unidade de
bloqueio e o dito suporte para entregar os produtos de papel continuo
interdobrados em uma determinada localizagao, e; prolongar o dito elemento
retratil a partir da dita unidade de blogueio.

Breve Descricido dos Desenhos

A Figura 1 € uma vista estrutural esquematica de uma
maquina dobradeira e empilhadeira de produtos de papel continuo, de acordo
com a técnica anterior.

A Figura 1A é uma vista esquematica de uma parte do
projeto da técnica anterior, que mostra o funcionamento da maquina dobradeira e
empilhadeira de produtos de papel continuo da técnica anterior.

A Figura 1B € uma vista esquematica de outra parte do
projeto da técnica anterior, que mostra o funcionamento da-maquina dobradeira e
empilhadeira de produtos de papel continuo da técnica anterior.

A Figura 2 é uma vista estrutural esquematica de uma
maquina dobradeira e empilhadeira de produtos de papel continuo, de acordo
com a presente invencgao.

A Figura 2A é uma vista esquematica ampliada parcial da
maquina dobradeira e empilhadeira de produtos de papel continuo, de acordo

com a presente invengao.
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A Figura 2B é uma vista esquematica ampliada parcial da
maqguina dobradeira e empilhadeira de produtos de papel continuo, de acordo
com a presente invengao.

A Figura 3 é uma vista estrutural esquematica de uma
forma alternativa da maquina dobradeira e empilhadeira de produtos de papel
continuo, de acordo com a presente invengao. |

A Figura 3A é uma vista esquematica ampliada parcial da
forma alternativa da maquina dobradeira e empilhadeira de produtos de papel
continuo, de acordo com a presente invengao.

A Figura 3B é uma vista esquematica ampliada parcial da
forma alternativa da maquina dobradeira e empilhadeira de produtos de papel
continuo, de acordo com a presente invengéo.

As Figuras 4A - 4G ilustram o fluxo operacional da
maquina dobradeira e empilhadeira de produtos de papel continuo, de acordo
com a presente invencgéo.

Descricdo Detalhada das Modalidades Preferidas

De acordo com a Figura 2, a maquina dobradeira e
empilhadeira de produtos de papel continuo (20), de acordo com a presente
invengéo, compreende duas rodas que determinam as linhas de dobramento (21),
duas guias de dobramento (23), uma primeira unidade transportadora (25), -uma
unidade de bloqueio (27) e um suporte (29). Submetidos ao uso da maquina
dobradeira e empilhadeira de produtos de papel continuo (20), os produtos de
papel continuo (22) podem ser dobrados e empilhados de forma alinhada.

A unidade de bloqueio (27) possui um elemento retratil
(271) adaptado para separar os produtos de papel continuo interdobrados (22).
Na aplicagao pratica, a quantidade de produtos de papel continuo interdobrados
(22) pode ser conhecida pelo numero de ciclos de operagdo das guias de
dobramento (23). Quando o numero de produtos de papel continuo interdobrados
(22) atinge o valor definido, a unidade de bloqueio (27) é prolongada para isolar
os produtos de papel continuo interdobrados (22). O comprimento da unidade de
bloqueio (27) deve ser limitado, por exemplo, o comprimento (L) da unidade de
bloqueio (27) pode ser menor do que a largura (L1) dos produtos de papel
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continuo interdobrados (22), evitando danos aos produtos de papel continuo (22)
unidade de bloqueio (27) que se esteride externamente. O suporte (29) é
adaptado para sustentar os produtos de papel continuo interdobrados (22) e
coincidir com a unidade de bloqueio (27), para permitir que os produtos de papel
continuo interdobrados (22) sejam entregues em uma determinada localizagao.
Depois do prolongamento da unidade de bloqueio (27)
para separar os produtos de papel continuo interdobrados (22), a unidade de
blogueio (27) € movida com o suporte (29) para baixo na primeira dire¢cdo X ate

uma determinada localizagdo. Como o comprimento (L) da unidade de bloqueio

(27) € menor que a largura (L1) dos produtos de papel continuo interdobrados

(22), a largura (L2) da parte dos produtos de papel continuo (221) que fica
exposta para o exterior da unidade de bloqueio (27) sera maior que a largura (L1)
dos produtos de papel continuo interdobrados (22), portanto, os produtos de papel
continuo (221) nao podem ser empilhados de forma alinhada, conforme ilustragcao
na Figura 2A.

O elemento retratil (271) € mével dentro e fora da unidade
de blogueio (27). De acordo com esta modalidade da presente inveng¢ao, o
elemento retratil (271) é prolongado apds o deslocamento de unidade de bloqueio
(27), aumentando, assim, o comprimento da unidade de bloqueio (27). Por
exemplo, apds o movimento da unidade de bloqueio (27) com o suporte (29) para
baixo na primeira dire¢do X até uma determinada localizagéo, o elemento retratil
(271) é lentamente prolongado a partir da unidade de bloqueio (27). Deve-se
observar que o elemento retratil (271) pode ser disposto no lado superior ou
inferior da unidade de bloqueio (27) e mével dentro e fora da unidade de bloqueio
(27).

Apos o movimento do elemento retratil (271) para fora da
unidade de bloqueio (27), o comprimento da unidade de bloqueio (27) e
aumentado. Neste momento, o elemento retratil (271) pode ser sustentado sobre
o produto de papel continuo (221), fazendo com que a largura (L3) da parte do
produto de papel continuo (221) que fica exposta para o exterior da unidade de

bloqueio (27) torne-se quase igual a largura (L1) dos produtos de papel continuo
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interdobrados (22) e, -portanto; o ‘produto—de” papel continuo (221) pode ser

dobrado e empilhado de forma alinhada.

Em outra modalidade da presente invengdo, a maquina
dobradeira e empilhadeira de produtos de papel continuo (20) também
compreende uma unidade de ventilagdo de ar (255) controlavel para soprar o ar
na diregao da parte da uitima peca dos produtos de papel continuo interdobrados
(22) exposta para o exterior da unidade de bloqueio (27), fazendo com que o
ultimo produto de papel continuo (22) seja dobrado na unidade de bloqueio (27).
A unidade de ventilagdo de ar (255) pode ser, por exemplo, disposta embaixo da
primeira unidade transportadora (25), conforme ilustragéo na Figura 2B.

As duas rodas que determinam as linhas de dobramento
(21) consistem em uma primeira roda que determina as linhas de dobramento
(211) e uma segunda roda que determina as linhas de dobramento (213) e estas
sdo orientaveis em dois sentidos opostos para fazer com que cada produto de
papel continuo de transferéncia (22) forme uma linha de dobramento para dobrar
e empilhar. As duas guias de dobramento (23) compreendem uma primeira guia
de dobramento (231) e uma segunda guia de dobramento (233) para dobrar cada
produto de papel continuo (22) ao longo da linha de dobramento da mesma. Por
exemplo, a linha de dobramento pode ser formada na linha central do produto de
papel continuo (22). Além disso, os produtos de papel continuo (22) podem- ser
papel higiénico, lengos faciais, toalhas de papel, lengos umedecidos ou algo do
género. Assim sendo, um numero predeterminado de produtos de papel continuo
interdobrados (22) pode ser embalado em uma caixa de lengos de papel pop-up
(ao puxar uma folha, parte da proxima sai da caixa).

Em uma modalidade da presente inveng¢édo, a unidade de
bloqueio (27) e o suporte (29) sao ligados entre si € méveis ao longo da primeira
direcdo (X) para a entrega dos produtos de papel continuo (22). Por exemplo, o
suporte (29) pode ser utilizado para sustentar os produtos de papel continuo
interdobrados (22), permitindo que os ditos produtos de papel continuo
interdobrados (22) sejam entregues pela unidade de bloqueio (27) e pelo suporte
(29) a uma unidade transportadora (30).
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A Figura 3 mestra uma forma -alternativa -da maquina
dobradeira e empilhadeira de produtos de papel continuo, de acordo com a
presente invengéo.

De acordo com esta modalidade da presente invengao, a
maquina dobradeira e empilhadeira de produtos de papel continuo (201)
compreende duas rodas que determinam as linhas de dobramento (21), duas
guias de dobramento (23), uma primeira unidade transportadora (25), uma
unidade de bloqueio (27) e um suporte (29). Por meio da operagdo da maquina
dobradeira e empilhadeira de produtos de papel continuo (201) da presente
invencao, os produtos de papel-continuo (22) podem ser interdobrados de forma
alinhada.

As rodas que determinam as linhas de dobramento (21)
incluem uma primeira roda que determina as linhas de dobramento (211) e uma
segunda roda que determina as linhas de dobramento (213). A primeira roda que
determina as linhas de dobramento (211) possui uma pluralidade de saliéncias
longitudinais (2111) e uma pluralidade de sulcos longitudinais (2113) dispostas
alternativamente em torno do contorno externo da mesma. Semelhante a primeira
roda que determina as linhas de dobramento (211), a segunda roda que
determina as linhas de dobramento (213) possui uma pluralidade de saliéncias
longitudinais (2131) e uma pluralidade de sulcos longitudinais (2133),
respectivamente, dispostas alternativamente em torno do contorno externo da
mesma.

A primeira roda que determina as linhas de dobramento
(211) e a segunda roda que determina as linhas de dobramento (213) sao
dispostas de forma paralela e perto uma da outra, de tal forma que as saliéncias
longitudinais (2111) da primeira roda que determina as linhas de dobramento
(211) podem ser encaixadas nos sulcos longitudinais (2133) da segunda linha de
dobramento fazendo roda (231); as saliéncias longitudinais (2131) da segunda
roda que determina as linhas de dobramento (213) podem ser encaixadas nos
sulcos longitudinais (2113) da primeira roda que determina as linhas de
dobramento (211). A primeira roda que determina as linhas de dobramento (211)

e a segunda roda que determina as linhas de dobramento (213) s&o giratérias em
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sentidos -opostos, por exemplo, a primeira Toda que determina as linhas de
dobramento (211) gira no sentido horario e a segunda roda que determina as
linhas de dobramento (213) gira no sentido anti-horario. Quando um produto de
papel continuo (22) esta sendo transferido através do espago entre a primeira
roda que determina as linhas de dobramento (211) e a segunda roda que
determina as linhas de dobramento (213), durante a rotagdo da primeira roda que
determina as linhas de dobramento (211) e a segunda roda que determina as
linhas de dobramento (213) em sentidos opostos, o produto de papel continuo
(22) sera sustentado por uma saliéncia longitudinal (2111 ou 2131) da primeira
roda que determina as linhas de dobramento (211) ou da segunda roda que
determina as linhas de dobramento (213) e um sulco longitudinal correspondente
(2133 ou 2113) da segunda roda que determina as linhas de dobramento (213) ou
da primeira roda que determina as linhas de dobramento (211), causando, assim,
a formacgédo de uma linha de dobramento no produto de papel éontinuo (22).

Os furos de sucgdao (2115 e 2135) sao formados,
respectivamente, na primeira roda que determina as linhas de dobramento (211) e
na segunda roda que determina as linhas de dobramento (213) correspondentes
as respectivas saliéncias longitudinais (2111 e 2131) e as respectivas ranhuras
longitudinais (2133 e 211é) para sugar o ar, de tal forma que as rodas que
determinam as linhas de dobramento (21) podem sugar ou liberar o produto- de
papel continuo (22). Além disso, as guias de dobramento (23) incluem uma
primeira guia de dobramento (231) e uma segunda guia de dobramento (233),
respectivamente, apoiadas articuladamente em um respectivo elemento
articulavel (235) ou (237) a uma menor altura em relagédo as rodas que
determinam as linhas de dobramento (21). Portanto, a primeira guia de
dobramento (231) e a segunda guia de dobramento (233) podem ser giradas em
torno do respectivo elemento articulavel (235) ou (237) dentro de um &angulo
predeterminado, para dobrar o produto de papel continuo (22) ao longo de sua
linha de dobramento, conforme ilustragéo na Figura 3A.

Além disso, a primeira unidade transportadora (25) tem
uma almofada (26) disposta na superficie superior (251) da mesma para o
transporte de produtos de papel continuo (22) que séo interdobrados pelas rodas
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que determinam-as linhas-de dobramento (21)-e-pelas-guias-de-dobramento (23)
em uma pilha. Além disso, quando a espessura dos produtos de papel continuo
interdobrados (22) chega a uma determinada medida, a primeira unidade
transportadora (25) sera abaixada lentamente na primeira diregao X. A almofada
(26) é feita de um material elastico. Por exemplo, a almofada (26) pode ser feita
de borracha, borracha de silicone, esponja, folha de papel ou tecido, que seja
capaz de transmitir uma forca de retorno ascendente F ao produto de papel
continuo (22) e/ou guias de dobramento (23) durante o curso descendente das

guias de dobramento (23), aumentando, assim, o tempo de contato entre as guias

‘de dobramento (23) e o respectivo produto de papel continuo (22) e facilitando o

empilhamento exato dos produtos de papel continuo interdobrados (22).

A primeira unidade transportadora (25) é adaptada para
sustentar os produtos de papel continuo (22), consequentemente, a primeira
unidade transportadora (25) nao € deformavel. Se apenas um numero limitado de
produtos de papel continuo (22) for empilhado na primeira unidade transportadora
(25), os produtos de papel continuo (22) nao poderao oferecer forga suficiente de
retorno ascendente F para as guias de dobramento (23), o tempo de contato entre
as guias de dobramento (23) e o produto de papel continuo recém alimentado
(22) sera curto, fazendo com produtos de papel continuo (22) voem durante a
dobra e resulte em desalinhamento dos produtos de papel continuo (22)
empilhados na primeira unidade transportadora (25).

A primeira unidade transportadora (25) também tem um
dispositivo de sucgao (24) disposto na mesma. O dispositivo de sucgao (24) tem
um bocal (241) localizado na superficie inferior (253) da primeira unidade
transportadora (25) para sucgao de ar, garantindo, assim, um produto de papel

continuo (221).
Em uma modalidade da presente invengdo, a maquina

dobradeira e empilhadeira 'de produtos de papel continuo compreende uma
primeira unidade de dobramento (281) e uma segunda unidade de dobramento
(283) adaptadas para dobrar o produto de papel continuo (223) que suspende da
primeira unidade transportadora (25). A primeira unidade de dobramento (281) e a

segunda unidade de dobramento (283) podem ser dispostas em alturas
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diferentes. Uma.regido de-superposi¢ciao € formada quando a primeira unidade de
dobramento (281) e a segunda unidade de dobramento (283) estao sendo
movidas uma em dire¢do da outra, em uma segunda diregdo Y perpendicular a
primeira diregao X, dobrando, assim, o produto de papel continuo (223) que
suspende da primeira unidade transportadora (25), conforme ilustragao na Figura
3A. Quando a primeira unidade de dobramento (281) -e a segunda unidade de
dobramento (283) sdo movidas separadamente, o dispositivo de sucgdo (24) suga
o produto de papel continuo dobrado (221), mantendo, assim, o produto de papel
continuo dobrado (223) na superficie inferior (253) da primeira unidade

transportadora (25), conforme ilustragéo na Figura 3B.

Normalmente, a primeira unidade de dobramento (281) e
a segunda unidade de dobramento (283) sao controladas para dobrar o produto
de papel continuo (22) a um quarto a partir da borda e o usuario pode
convenientemente puxar a primeira (superior) peca de uma pilha de produtos de
papel continuo interdobrados.

As Figuras 4A-4G ilustram a operagdo da maquina
dobradeira e empilhadeira de produtos de papel continuo (20). Quando a maquina
dobradeira e empilhadeira de produtos de papel continuo (20) & ligada, o suporte
(29) é movido para uma posi¢cdo predeterminada e, em seguida, as rodas que
determinam as linhas de dobramento (21) e as guias de dobramento (23) sao
operadas para dobrar os produtos de papel continuo (22) em uma pilha de
produtos de papel continuo interdobrados (22) sobre o suporte (29), conforme
ilustracao na Figura 4A.

Quando o numero de produtos de papel continuo
interdobrados (22) sobre o suporte (29) atinge uma quantidade pré-determinada,
a unidade de bloqueio (27) & prolongada para isolar os produtos de papel
continuo interdobrados (22) e, entado, a unidade de bloqueio (27) € movida com os
produtos de papel continuo interdobrados (22) e o suporte (29) na primeira
direcao X até um local pré-determinado para a entrega.

Quando a unidade de bloqueio (27) e o suporte (29) séo
acionados para entregar os produtos de papel continuo interdobrados (22), o
elemento retratil (271) da unidade deibloqueio (27) é prolongado. Além disso,
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quando a unidade - de bloqueio- (27) € prolongada, -a primeira unidade -

transportadora (25) €& prolongada simultaneamente. A primeira unidade
transportadora (25) tem uma almofada (26) montada na mesma. Assim, as rodas
que determinam as linhas de dobramento (21) e as guias de dobramento (23)
podem dobrar continuamente os produtos de papel continuo (22) na almofada
(26) na primeira unidade transportadora (25) apés o término de uma pilha de
produtos de papel continuo interdobrados (22) sobre o suporte (29), conforme
ilustragcao na Figura 4B.

Além disso, como mencionado acima, a almofada (26) €
disposta na primeira unidade transportadora-(25) na parte superior e tem uma
caracteristica elasticamente deformavel. Quando apenas um numero limitado de
produtos de papel continuo (22) foi empilhado sobre a almofada (26), a almofada
(26) pode transmitir uma for¢ca de retorno ascendente F através dos produtos de
papel continuo (22) para as guias de dobramento (23), aumentando, assim,
efetivamente o tempo de contato entre as guias de dobramento (23) e os produtos
de papel continuo (22), para facilitar a formagdo de uma pilha alinhada de
produtos de papel continuo interdobrados (22).

Durante a entrega da pilha final de produtos de papel
continuo interdobrados (22) pela unidade de bloqueio (27) e pelo suporte (29) na
primeira diregéo X, a pilha final de produtos de papel continuo interdobrados (22)
é separada da primeira unidade transportadora (25), e um produto de papel
continuo (221) ficara exposto na parte externa da unidade de bloqueio (27) e
outro produto de papel continuo 2(23) ficara suspenso da primeira unidade
transportadora (25). A unidade de bloqueio (27) compreende um elemento retratil
(271). Quando a unidade de blogqueio (27) e o suporte (29) s&o movidos na
primeira diregdo X para entregar produtos de papel continuo (22), o elemento
retratil (271) & prolongado a partir da unidade de bloqueio (27).

As rodas que determinam as linhas de dobramento (21) e
as guias de dobramento (23) continuam a operar para fazer outra pilha de
produtos de papel continuo interdobrados (22), e a primeira unidade de
dobramento (281) que fica disposta embaixo da primeira unidade transportadora

(25) sera prolongada lentamente. Apés o0 aumento da espessura dos produtos de
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papel continuo interdobrados..(22) sendo empilhados na primeira unidade

transportadora (25), a primeira unidade transportadora (25) sera abaixada
lentamente na primeira diregdo X. A maquina dobradeira e empilhadeira de
produtos de papel continuo (20) também compreende uma unidade de ventilag&o
de ar (255) adaptada para soprar o ar na diregdo do produto de papel continuo
(221) acima da unidade de bloqueio (27), permitindo que o produto de papel
continuo (221) seja dobrado na unidade de bloqueio (27), conforme ilustragao na

Figura 4C.
Apdés a prolongamento da primeira unidade de

~dobramento (281), a segunda unidade de dobramento (283), que fica disposta

entre a primeira unidade transportadora (25) e a primeira unidade de dobramento
(281), & prolongada. A primeira unidade de dobramento (281) e a segunda
unidade de dobramento (283) sdo mobveis na segunda direcdo Y, que €
perpendicular a primeira dire¢gdo X. Quando a segunda unidade de dobramento
(283) e a primeira unidade de dobramento (281) s&o sobrepostas, o produto de
papel continuo suspenso (223) é dobrado na primeira unidade transportadora
(25). A ordem de prolongamento da primeira unidade de dobramento (281) e da
segunda unidade de dobramento (283) pode ser alterada, ou a primeira unidade
de dobramento (281) e a segunda unidade de dobramento (283) podem ser
prolongadas ao mesmo tempo. Além disso, apds a entrega dos produtos de papel
continuo interdobrados (22) em um local pré-determinado pela unidade de
blogueio (27) e pelo suporte (29), uma unidade de impulso (31) é operada para
empurrar os produtos de papel continuo interdobrados (22) do suporte (29) para a
correia transportadora (30) para a entrega, conforme ilustragdo na Figura 4D.
Depois de dobrar o produto de papel continuo (223), a
primeira unidade de dobramento (281) e a segunda unidade de dobramento (283)
sdo recolhidas lentamente. Além disso, o dispositivo de sucgéo (24) na primeira
unidade transportadora (25) é operado para sugar o produto de papel continuo
dobrado (223). Ap6s a entrega dos produtos de papel continuo interdobrados
(22), a unidade de bloqueio (27) e o suporte (29) sao movidos para cima na
primeira dire¢cdo X, e o elemento retratil (271) é recolhido dentro da unidade de

bloqueio (27), faciltando a unidade de bloqueio (27) para executar a proxima
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operacdo de separagado de produto de papel-continuo, -conforme-ilustracao na-
Figura 4E.

Em uma modalidade da presente invengdo, a maquina
dobradeira e empilhadeira de produtos de papel continuo (20) compreende uma
segunda unidade transportadora (35) adaptada para receber uma pilha de
produtos de papel continuo interdobrados (22) da primeira unidade transportadora
(25). A segunda unidade transportadora (35) pode ser prolongada, por exemplo,
ao longo da segunda direcdo Y. A primeira unidade transportadora (25) sera
recolhida quando a segunda unidade transportadora (35) for prolongada,
permitindo que a pilha devidamente acabada de produtos de -papel continuo
interdobrados (22) seja colocada na segunda unidade transportadora (395).
Quando a pilha devidamente acabada de produtos de papel continuo
interdobrados (22) é transferida da primeira unidade transportadora (25) para a
segunda unidade transportadora (35), as rodas que determinam as linhas de
dobramento (21) e as guias de dobramento (23) continuam operando. Apods o
aumento do nimero de produtos de papel continuo interdobrados (22), a segunda
unidade transportadora (35) é abaixada ao longo da primeira dire¢éo X, conforme
ilustragao na Figura 4F.

ApoOs a entrega de uma pilha acabada de produtos de
papel continuo interdobrados (22) ao local designado, a unidade de blogueio (27)
e o suporte (29) sdo movidos para cima ao longo da primeira diregdo X. Quando o
suporte (29) atinge a posigéo definida, a segunda unidade transportadora (35) é
recolhida junto a segunda diregado Y para que o suporte (29) possa receber os
produtos de papel continuo dobrados (22) da segunda unidade transportadora
(35), e a unidade de bloqueio (27) espera pela operagdo de separagéo de
produtos de papel continuo. Além disso, ap6és o aumento da espessura da pilha
de produtos de pape! continuo interdobrados (22) sobre o suporte (29), o suporte
(29) é abaixado ao longo da primeira diregéo X, conforme ilustragéo na Figura 4G.

Em outra modalidade da presente invengédo, a maquina
dobradeira e empilhadeira de produtos de papel continuo (20) elimina a dita
segunda unidade transportadora (35) e utiliza o suporte (29) para receber a pilha



10

15

20

25

15/15

acabada de produtos de papel continuo -interdobrades (22) diretamente da
primeira unidade transportadora (25).

Na aplicagao pratica, as rodas que determinam as linhas
de dobramento (21) e as guias de dobramento (23) podem ser utilizadas para
dobrar e empilhar produtos de papel continuo (22) na segunda unidade
transportadora (35) e deixar a pilha acabada de produtos de papel continuo
interdobrados (22) ser colocada no suporte (29). Assim, as rodas que determinam
as linhas de dobramento (21) e as guias de dobramento (23) dobrardo os
produtos de papel continuo (22) sobre o suporte (29), por meio da repetigao
continua das etapas das Figuras 4A~4G. Além.disso, quando a unidade de
bloqueio (27) estiver prolongada para separar os produtos de papel continuo
interdobrados (22), o elemento retratil (271) sera mantido dentro da unidade de
bloqueio (27), evitando, assim, danos acidentais aos produtos de papel continuo
interdobrados (22). Quando a unidade de bloqueio (27) € movida para entregar os
produtos de papel continuo interdobrados (22), o elemento retratil (271) e
prolongado a partir da unidade de bloqueio (27) para sustentar os produtos de
papel continuo interdobrados (22), mantendo, assim, os produtos de papel
continuo interdobrados (22) de forma alinhada em uma pilha.

Na aplicagdo pratica, as guias de dobramento (23), a
primeira unidade transportadora (25), a unidade de bloqueio (27) e/ou a segunda
unidade transportadora (35) podem ser guias e alternativamente podem ficar
dispostas em alturas diferentes, facilitando as operagdes de dobramento,
empilhamento, separagao e/ou entrega dos produtos de papel continuo (22).

Embora modalidades particulares da presente invencao
tenham sido descritas de forma detalhada a titulo de ilustragdo, varias
modificagbes e melhorias poderdo ser feitas sem que se desvie do espirito e
escopo da presente invengdo. Portanto, a presente invengdo nao deve ser

limitada, exceto pelas reivindicagbes em anexo.
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~ REIVINDICAGOES.
1. MAQUINA DOBRADEIRA E EMPILHADEIRA DE
PRODUTOS DE PAPEL CONTINUO caracterizada pelo fato de compreender:
- duas rodas que determinam as linhas de dobramento

dispostas proximas uma da outra para transferir os produtos de papel continuo e
fazer com que cada produto de papel continuo forme uma linha de dobramento;

- duas guias de dobramento adaptadas para dobrar cada
produto de papel continuo ao longo da linha de dobramento, para permitir que os
produtos de papel continuo sejam empilhados de forma interdobrada;

- uma primeira unidade transportadora adaptada para
Iransportar os prbdutos de papel continuoc dobrados;

- uma unidade de bloqueio mdvel adaptada para isolar os
produtos de papel continuo interdobrados, sendo que a dita unidade de bloqueio e
movel em uma primeira dire¢ao;

- um elemento retratii montado na dita unidade de
bloqueio e mével dentro e fora da dita unidade de bloqueio, e;

- um suporte adaptado para sustentar os produtos de
papel continuo interdobrados, sendo que o dito suporte € mével em uma primeira
direcéo.

2. MAQUINA DOBRADEIRA E EMPILHADEIRA DE
PRODUTOS DE PAPEL CONTINUO, de acordo com a reivindicagdo 1,
caracterizada pelo fato de o dito elemento retratil ser prolongado a partir da dita
unidade de bloqueio apés o movimento da dita unidade de bloqueio ao longo da

dita primeira direcao.

3. MAQUINA DOBRADEIRA E EMPILHADEIRA DE
PRODUTOS DE PAPEL CONTINUO, de acordo com a reivindicagdo 2,
caracterizada pelo fato de também compreender uma unidade de ventilagéo de ar

adaptada para soprar o ar na diregao de um produto de papel continuo acima da

dita unidade de bloqueio.
4. MAQUINA DOBRADEIRA E EMPILHADEIRA DE

PRODUTOS DE PAPEL CONTINUO, de acordo com a reivindicagdo 1,
caracterizada pelo fato de a dita primeira unidade transportadora ter um

dispositivo de sucgdo montado na mesma para sugar um produto de papel
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continuo, sendo que o dito dispositivo de sucgdo_possui_um-bocal-localizado na
superficie inferior da dita primeira unidade transportadora.

5. MAQUINA DOBRADEIRA E EMPILHADEIRA DE
PRODUTOS DE PAPEL CONTINUO, de acordo com a reivindicagéo 4,
caracterizada pelo fato de também compreender uma primeira unidade de

dobramento e uma segunda unidade de dobramento adaptadas para dobrar um
produto de papel continuo que suspende da dita primeira unidade transportadora.
6. MAQUINA DOBRADEIRA E EMPILHADEIRA DE

PRODUTOS DE PAPEL CONTINUO, de acordo com a reivindicagdo 1,
caracterizada pelo fato de também compreender uma segunda -unidade

transportadora adaptada Vparé receber o dito produto de papel continuo da dita

primeira unidade transportadora.
7. MAQUINA DOBRADEIRA E EMPILHADEIRA DE

PRODUTOS DE PAPEL CONTINUO, de acordo com a reivindicagdo 1,

caracterizada pelo fato de a dita primeira unidade transportadora ter uma

almofada montada sobre uma superficie superior da mesma, para transportar os
produtos de papel continuo interdobrados.

8. MAQUINA DOBRADEIRA E EMPILHADEIRA DE
PRODUTOS DE PAPEL CONTINUO, de acordo com a reivindicacdo 1,
caractefizada pelo fato de o dito suporte ser adaptado para sustentar os produtos
de papel continuo interdobrados da dita primeira unidade transportadora.

9. METODO DE DOBRAR E EMPILHAR PRODUTOS DE
PAPEL CONTINUO EMPREGADO NA MAQUINA DOBRADEIRA E
EMPILHADEIRA DE PRODUTOS DE PAPEL CONTINUO, de acordo com a
reivindicacgao 1, caracterizado pelo fato de incluir as seguintes etapas:

- formar uma linha de dobramento em cada um dos

produtos de uma pluralidade de produtos de papel continuo e dobrar cada produto
de papel continuo na primeira unidade transportadora imediatamente apoés a

formacgao da linha de dobramento;
| - operar a dita unidade de bloqueio para isolar os produtos

de papel continuo interdobrados quando o nimero de produtos de papel continuo

interdobrados atingir uma quantidade pré-determinada;
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- mover a dita unidade de blogueio_e-o-dito-superte-para
entregar os produtos de papel continuo interdobrados em uma determinada
localizagao, e;

- prolongar o dito elemento retratil a partir da dita unidade

de bloqueio.
10. METODO DE DOBRAR E EMPILHAR PRODUTOS

DE PAPEL CONTINUO, de acordo com a reivindicagao 9, caracterizado pelo fato

de a dita unidade primeira transportadora ter uma almofada montada em um lado

superior da mesma.
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RESUMO

“MAQUINA DOBRADEIRA E EMPILHADEIRA DE
PRODUTOS DE PAPEL CONTINUO E METODO DE DOBRAR E EMPILHAR
PRODUTOS DE PAPEL CONTINUO POR MEIO DO USO DA MESMA”, que
compreende duas rodas que determinam as linhas de dobramento, duas guias de
dobramento, uma primeira unidade transportadora, uma unidade de blogueio e
um suporte. As rodas que determinam as linhas de dobramento e as guias de
dobramento operam para dobrar os produtos de papel continuo da primeira
unidade transportadora, para formar uma pilha de produtos de papel continuo

interdobrados. Quando uma pilha com uma quantidade predeterminada de

produtos de papel continuo interdobrados € acabada, a unidade de bloqueio é

prolongada para isolar os produtos de papel continuo interdobrados. Além disso,
um elemento retratil da unidade de bloqueio é prolongado para sustentar a pilha
acabada de produtos de papel continuo interdobrados quando a unidade de
bloqueio & abaixada para transportar a pilha acabada de produtos de papel
continuo interdobrados com o suporte, mantendo alinhada a pilha acabada de

produtos de papel continuo interdobrados.
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