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Przystawka do maszyn wytrzymaloiciowych

pojedynczego dzialania

1 .

Przedmiotem wynalazku jest przystawka do
maszyn wytrzymato$ciowych pojedynczego dziala-
nia przeznaczona do badan tloczno$ci blachy przy
pomiarach odksztalcen metodg. Nakazima.

Znana metoda Nakazima pomiaru tlocznosci
blach polega na wytlaczaniu odpowiednich pré-
bek tlocznikiem kulistym o wustalonej $rednicy
i nacisku z okre$long sila- za pomocq prasy hy-
draulicznej podwéjnego dzialania przy zapewnie-
niu docisku prébki do matrycy.

Z opisu patentowego ZSRR nr 177665 znana
jest dwustopniowa prasa hydrauliczna do badan
tlocznosei blach, ponadto z opisu patentowego
ZSRR nr 260248 znany jest agregat badawczy z
zespolem pomiarowym dostosowanym do okreélo-
nych badan technologicznych.

Tego rodzaju urzadzenia badawcze sq kosztow-
ne i umozliwiajg realizacje jedynie $ciSle okre$lo-
nego zakresu badan. Ponadto obstluga znanych
urzadzehh jest kilopotliwa, poniewaz sg trudne wa-
runki obserwacji wytloczki w czasie procesu wy-
tlaczania prébki.

Celem wynalazku bylo opracowanie konstrukcji
przystawki do badan tlocznosci blach umozliwia-
jacej wykorzystanie ukladu §ciskajacego powsze-
chnie stosowanych w laboratoriach maszyn wy-
trzymalosciowych réznego rodzaju. )

Zgodnie z wynalazkiem przystawka jest wypo-
"sazona w oparty o plyte posrednia maszyny cy-
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linder z tlokiem o podwdjnej powierzchni robo-
czej. Tloczysko tloka jest zamocowane w dolnej
plycie, w kitérej sq osadzone rozlacznie clegnowe
kolumny. Na kolumnach tych jest zamoctowana
plyta dociskowa. Pomiedzy tg plyta dociskowsg a
plyta posrednia maszyny jest usytuowana plyta
kalibrujgca przystawki. W gérnej ptycie maszyny
wytrzymatosciowej za pomocg uchwytu jest 2za-
mocowany tlocznik kulisty. W $ciance bocznej ¢y-
lindra znajdujg sie otwory do dozowania czyn-
nika roboczego z rozdzielaczem. Plyta posrednia
maszyny posiada otwor, przez ktéry jest przemie-

- szczona prébka wytloczona flocznikiem kulistym

przechodzacym przez plyte dociskowa oraz otwér
matrycy w plycie kalibrujacej.’ :

Korzystne jest, ze przystawka wedlug wynalaz-
ku moze byé zamontowana do ukladu Sciskajace-
g0 maszyny wytrzymalo§ciowej w postaci rozlqcz-
nego urzadzenia do badan tloczno$ci blach, oraz
zasilana niezaleznym ukladem hydraulicznym.

Istotng korzyscig przystawki wediug wynalazku-
jest, ze uzyskano mozliwo§¢ stosowania wymien-
nych matryc, przez co jest mozliwe wykorzystanie
tej samej przystawki do hbadan tlocznosci blach

- 0 znacznej réznicy grubo$ci. Natomiast uzyskana

zgodnie z wynalazkiem niezalezno$¢é docisku préb-
ki od obciaZenia roboczego pozwala na bardzo do-
kladne pomiary silty tloczenia, sterowanie szybkos-
cig tloczenia, ustalenie momentu pekania proébki.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-



kladzie wykonania<na rysunku, na ktérym przed-
stawiono przystawke w przekroju.

W przykladowym wykonaniu przystawka wedlug
* ‘Wynalazku jest-zamontowana pomiedzy gérna ply-
. ™4 “prasy hydraulicznej a podstawa 9 tej prasy nie
" pokazanej na rysunku, natomiast pozostale ze-
. spQly przystawki“sa zamontowane do dolnej pod-

stawy 0.

* Oddzielny zesp6t stanowi kulisty tlocznik 8 osa-
dzony za pomoca uchwytu 12 do gbérnej plyty
prasy hydraulicznej.

Do podstaWy’ 9 prasy hydraulicznej poprzez czte-
ry prowadnice kolumnowe 10 i plyte posrednig 11
jest zamocowana przystawka, wyposazona w Ccy-
linder 4, w ktérym umieszczony jest tlok 5 o po-
dwbéjnej powierzchni dziatania. Tloczysko tloka 5
zamocowane jest w plycie dolnej 6, w ktérej roz-
lacznie s3 zamocowane:ciegnowe kolumny 7 i ply-
ta dociskowa 2. W S$ciance bocznej cylindra 4 wy-
konane s3 dwa otwory 13 pozwalajace na odpo-
wiednie dozowanie czynnika roboczego z rozdzie-
lacza 14 zasilajgcego gbérng lub dolng komore cy-
lindra 4. Plyta poérednia 11 posiada otwér 15,
przez ktéry jest przemieszczana prébka 1 popy-
chana kulistym tlocznikiem 8 poprzez otwér w
plycie dociskowej 2 oraz otwér matrycy w plycie
kalibrujgcej 3. Plyta kalibrujgca 3 jest umieszczo-
na pomigdzy piyta dociskowa 2 a plyts posrednig
11,

Zasada dzialania przystawki wedlug wynalazku
jest nastepujaca.

Odpowiednio przygotowane pr6bki 1 blach sg
wprowadzone pomiedzy piyte kalibrujaca 3 i ply-
te dociskowg 2 i nastepnie doci$niete. Czynnik
roboczy zostaje podany do rozdzielacza 14, gdzie
dokonuje sie odpowiednia redukcja jego cisnienia
i kierowany jest do gérnego otworu 13 w cylin-
- drze 4. W efekcie doprowadzenia czynnika robo-
czego tlok 5 przemieszcza sie w dét cylindra 4
pociggajac plyte dolng 6 i zesp6t kolumn cie-
gnowych 7, a przez to i plyte dociskowg 2. Do-
cisk zostaje zrealizowany przez plyte dociskowa 2
przemieszczajaca sie w kierunku nieruchomej
probki 1 osadzonej na plycie kalibrujgcej 3.

Odksztalcenie prébki 1 za pomoca maszyny wy-
trzymalosciowej jest zrealizowane poprzez poda-
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wanie czynnika roboczego pod jej tlok co powo-
duje ruch podstawy dolnej 9 prasy hydraulicznej,
w kierunku tlocznika kulistego 8 osadzonego na
nieruchomej plycie gérnej. Tlocznik 8 przemiesz-
czajacy sie przez otwor w plycie dociskowej 2
odksztalca probke 1 w kierunku otworu 15 znaj-
dujacego sie w ptycie posredniej 11 poprzez ply-
te kalibrujaca 3. , '

Odcigzenie prébki 1 nastepuje przez zmiane
kierunku przeptywu czynnika roboczego do cylin-
dra 4. Tiok 5 przemieszcza sie w gore cylindra
4 pociggajac plyte posrednig 6 i kolumny ciegno-
we 7 oraz plyte dociskowg 2. Przez szczeline u-
tworzong miedzy plytg dociskowg 2 i plytg ka-
librujgcg 3 jest wyjmowana prébka 1 z urzadze-
nia. ) . )

Odczytanie wartosci i okre§lanie odksztalcen
badanej prébki nastepuje wedlug znanej metody
Nakazima, przez odczytanie gleboko$ci wyttoczki
z linialu pomiarowego przymocowanego do rucho-
mej plyty dolnej 9, oraz okre§lenie warto$ci gtow-
nych odksztalcen.

Zastrzezenia patentowe

1. Przystawka do maszyn wytrzymatoSciowych
pojedynczego dzialania mocowana pomiedzy tra-
wersy tych maszyn, znamienna tym, ze jest wy-
posazona w oparty o ptyte posrednig (11) maszy-
ny cylinder (4) z tlokiem (5) o podwdjnej po-
wierzchni roboczej, ktérego tloczysko jest zamo-

" cowane w dolnej plycie (6), w ktérej sa osadzone

rozlgcznie ciegnowe kolumny (7) z zamocowang
do nich ptyta dociskows (2), przy czym pomiedzy
plyta dociskowa (2) a plytg posrednig (11) jest
umieszczona plyta kalibrujgca (3), natomiast w
gornej plycie maszyny wytrzymatosSciowej za po-
mocg uchwytu (12) jest zamocowany ttocznik ku-
listy (8). i

2. Przystawka wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze w $ciance bocznej cylindra’ (4) znajdujg sie
otwory (13) do dozowania czynnika roboczego z
rozdzielaczem (14). )

3. Przystawka wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze plyta posrednia (11) posiada otwoér (15), przez
ktéry jest przemieszczona prébka (1).
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