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Opis wynalazku

Niniejszy wynalazek dotyczy opakowania zawierajgcego paczke wyrobow tytoniowych oraz
owijke wierzchnig, ktéra otacza wyroby tytoniowe.

Niniejszy wynalazek jest korzystnie stosowany w odniesieniu do paczki papieroséw, do ktorej
niniejszy opis bedzie sie wyraznie odnosit nie tracgc przez to ogéinosci.

Paczka papieroséw na ogét zawiera opakowanie wewnetrzne, ktore jest utworzone przez grupe
papieroséw owinictych w wewnetrzny arkusz materiatu do pakowania oraz ostone zewnetrzng, ktéra
otacza opakowanie wewnetrzne i moze by¢ wykonana z zewnetrznego arkusza materiatu do pakowania
ztozonego wokét opakowania wewnetrznego majgcego ksztatt miseczki (miekka paczka papierosow)
lub moze byé wykonana ze sztywnego pudetka z umocowanym zawiasowo wieczkiem, uformowanego
przez ztozenie sztywnego wykroju wokot opakowania wewnetrznego (sztywna paczka papierosow).

Tyton jest bardzo wrazliwy na wplywy otoczenia zewnetrznego, gdyz styczno$¢ z atmosferg ma
tendencje do zmieniania jego wtasciwosci organoleptycznych zaréwno w przypadku wptywu zmian wil-
gotnosci (tyton moze wyschngé zbytnio lub moze wchiongé zbyt duzo wilgoci), jak i w przypadku wypa-
rowywania substancji lotnych, ktérymi zaimpregnowano tyton (zwtaszcza w przypadku papieroséw sma-
kowych o szczeg6lnych aromatach takich jak gozdziki).

Aby zachowa¢ integralnos$¢ tytoniu papierosowego, paczki papieroséw sg owijane w celofan, to
znaczy, sg powlekane nieprzepuszczalng zgrzewang zewnetrzng owijkg wierzchnig z tworzywa sztucz-
nego, na ogot przezroczysta.

Zgtoszenie patentowe US2011042249A1 opisuje paczke papieroséw zawierajgca sztywny po-
jemnik wewnetrzny z umocowanym zawiasowo wieczkiem i przezroczystg owijkg wierzchnig pod wyz-
szym ci$nieniem (tzn. majgcg cisSnienie wyzsze od ciSnienia atmosferycznego) majgcg pasek do rozry-
wania; przezroczysta owijka wierzchnia jest utworzona przez dwie odrebne i kolejne owijki wewnetrzne
natozone na siebie i ewentualnie sklejone razem za pomoca kleju tak, ze przezroczysta owijka wierzch-
nia jest dwuwarstwowa, a zatem moze zapewni¢ wickszg odpornosé na zwiekszanie cisnienia. Zwiek-
szanie ciSnienia jest wykonywane przez witrySniecie do wnetrza przezroczystej owijki wierzchniej dawki
czynnika zwiekszajgcego cisnienie, zwykle suchego lodu (staty dwutlenek wegla), ciektego azotu lub
ciekfego argonu.

Patent US2262774A opisuje sktadanie przezroczystej owijki wierzchniej wokét paczki papieroséw
z formowaniem jednej ptetwy.

Jednak zaobserwowano, ze zgrzewana zewnetrzna owijka wierzchnia uformowana wedtug zna-
nego sposobu pakowania moze nie zawsze by¢ wystarczajgca, aby catkowicie (lub optymalnie) zacho-
wac wiasciwosci organoleptyczne tytoniu zawartego w paczce papieroséw.

Celem niniejszego wynalazku jest zapewnienie opakowania zawierajgcego paczke wyrobow ty-
toniowych oraz owijke wierzchnig otaczajgcg paczke wyrobdw tytoniowych, ktére to opakowanie nie ma
wyzej opisanych wad i jednoczes$nie jest tatwe i niedrogie w wytwarzaniu.

Opakowanie zawierajgce paczke wyrobow tytoniowych, hermetycznie uszczelniong owijke
wierzchnig, korzystnie przezroczysta, ktéra otacza paczke wyrobéw tytoniowych i jest uformowana
przez ztozenie i zgrzanie arkusza materiatu do pakowania wokét paczki wyrobéw tytoniowych, oraz co
najmniej jeden element do rozrywania, ktéry jest naniesiony na arkusz materiatu do pakowania i jest
przystosowany do powodowania rozdarcia arkusza materiatu do pakowania w celu umozliwienia p6z-
niejszego usuniecia przynajmniej czesci owijki wierzchniej, przy czym uszczelniona owijka wierzchnia
zawiera pierwsza pfetwe, ktéra jest utworzona z dwoéch natozonych na siebie, zgrzanych pierwszych
klapek arkusza materiatu do pakowania, oraz dwie drugie ptetwy réwnolegte wzgledem siebie, z ktérych
kazda zawiera dwie natozone na siebie, zgrzane drugie klapki arkusza materiatu do pakowania i jest
prostopadta do pierwszej ptetwy, wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze element do rozrywania
jest prostopadty do co najmniej jednej ptetwy i przecina co najmniej jedng ptetwe.

Korzystnie pierwsza ptetwa i drugie ptetwy sg usytuowane jedna za drugg wzdtuz obwodu opa-
kowania, zgodnie z ciggtg linig uszczelnienia w ksztatcie litery ,U”.

Korzystnie wewnatrz uszczelnionej owijki wierzchniej istnieje zmodyfikowana atmosfera utwo-
rzona przez gaz obojetny, korzystnie azot.

Korzystnie do wspomnianego gazu obojetnego sg dodane substancje sterylizujgce i/lub aroma-
tyzujgce.

Korzystnie owijka wierzchnia jest uszczelniona prézniowo lub zasadniczo prézniowo.
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Korzystnie element do rozrywania jest prostopadty do pierwszej ptetwy, przecina pierwszg ptetwe
i jest umieszczony w odstepie od drugich ptetw i niezaleznie od drugich ptetw.

Korzystnie element do rozrywania ma przedni koniec usytuowany na ptetwie.

Korzystnie przedni koniec elementu do rozrywania wystaje swobodnie z krawedzi arkusza mate-
riatu do pakowania.

Korzystnie tylny koniec elementu do rozrywania jest usytuowany w okreslonej odlegtosci od od-
powiedniej krawedzi arkusza materiatu do pakowania.

Korzystnie przedni koniec elementu do rozrywania wystaje swobodnie z krawedzi zewnetrznej
ptetwy.

Korzystnie arkusz materiatu do pakowania ma co najmniej dwa boczne naciecia przelotowe, ktére
przecinajg arkusz materiatu do pakowania i lezg w jednej linii z elementem do rozrywania.

Korzystnie boczne naciecia przelotowe sg usytuowane na ptetwie.

Korzystnie boczne naciecia przelotowe sg usytuowane na krawedzi zewnetrznej ptetwy.

Korzystnie dwa boczne naciecia przelotowe sg usytuowane po przeciwnych stronach elementu
do rozrywania tak, aby otacza¢ element do rozrywania.

Korzystnie dwa boczne naciecia przelotowe sg usytuowane na przednim koncu elementu do roz-
rywania.

Korzystnie element do rozrywania jest wyznaczony przez pasek do rozrywania.

Korzystnie pasek do rozrywania rozcigga sie wzdtuz catej rozpietosci arkusza materiatu do pako-
wania od pierwszej krawedzi arkusza materiatu do pakowania do drugiej krawedzi, przeciwlegtej do
pierwszej krawedzi, arkusza materiatu do pakowania.

Korzystnie centralna cze$¢ arkusza materiatu do pakowania ma pierwsze centralne naciecie
w ksztatcie litery ,U”, wyznaczajgce przedni koniec paska do rozrywania, oraz arkusz materiatu do pa-
kowania ma pierwszy jezyczek, ktéry jest naniesiony na arkusz materiatu do pakowania, na pierwsze
centralne naciecie, i ma dajacg sie chwycié klapke do chwytania.

Korzystnie element do rozrywania jest wyznaczony przez drugi jezyczek naniesiony na cze$é
arkusza materiatu do pakowania, na lezace ponizej drugie centralne naciecie, i ma dajgcg sie chwycié
klapke do chwytania.

Korzystnie paczka wyrobow tytoniowych ma ksztatt réwnolegtoscianu i ma Scianke przednia,
Scianke tylng, dwie Scianki boczne, $cianke dolng oraz $cianke gorng, a uszczelniona owijka wierzchnia
zawiera dwie ptetwy wzdtuzne, z ktérych kazda zawiera dwie natozone na siebie, zgrzane klapki boczne
arkusza materiatu do pakowania, jest réwnolegta wzgledem odpowiedniej $cianki bocznej i spoczywa
na odpowiedniej Sciance bocznej oraz ma krawedz wewnetrzng usytuowang centralnie wzgledem
Scianki bocznej i krawedz zewnetrzng usytuowanag na krawedzi wzdtuznej $cianki bocznej; oraz uszczel-
niona owijka wierzchnia zawiera ptetwe poprzeczng, ktéra zawiera dwie natozone na siebie, zgrzane
klapki dolne arkusza materiatu do pakowania, jest réwnolegta wzgledem $cianki przedniej lub Scianki
tylnej i spoczywa na $ciance przedniej lub $ciance tylnej, oraz ma krawedz wewnetrzng usytuowana na
krawedzi poprzecznej $cianki dolnej i krawedz zewnetrzng usytuowang na $ciance przedniej lub $ciance
tylnej.

Korzystnie kazda ptetwa wzdtuzna ma dwie wypustki, usytuowane po przeciwnych stronach pte-
twy wzdiuznej, sktadane o kgt 180° na ptetwe wzdluzng i wokét odnosnych krawedzi poprzecznych
odpowiedniej $cianki boczne;.

Przedmiot wynalazku w przyktadach wykonania uwidoczniono na rysunku, na ktérym fig. 1 poka-
zuje widok perspektywiczny z przodu opakowania uformowanego wedtug niniejszego wynalazku, fig. 2,
3 i 4 pokazujg trzy rézne widoki perspektywiczne paczki papieroséw zawartej w opakowaniu z fig. 1,
fig. 5 pokazuje widok z géry arkusza materiatu do pakowania uzytego do uformowania uszczelnionego
opakowania wewnetrznego z fig. 1, fig. 6, 7 i 8 sg trzema schematycznymi widokami z boku pokazuja-
cymi sktadanie arkusza materiatu do pakowania z fig. 5 wokét paczki papieroséw z figur 2, 3 oraz 4
w celu uformowania uszczelnionej owijki wierzchniej wokét paczki papieroséw, fig. 9-12 sg czterema
perspektywicznymi i schematycznymi widokami pokazujgcymi sktadanie arkusza materiatu do pakowa-
nia z fig. 5 wokot paczki papieroséw z fig. 2, 3 oraz 4 w celu uformowania uszczelnionej owijki wierzch-
niej wokot paczki papieroséw, fig. 13 jest perspektywicznym widokiem od przodu alternatywy opakowa-
nia z figury 1, fig. 14 pokazuje widok z géry arkusza materiatu do pakowania uzytego do uformowania
uszczelnionego opakowania wewnetrznego z fig. 13, fig. 15 pokazuje perspektywiczny widok od przodu
innej alternatywy opakowania z fig. 1, fig. 16 pokazuje widok z gory arkusza materiatu do pakowania
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uzytego do uformowania uszczelnionego opakowania wewnetrznego z fig. 15, fig. 17 pokazuje perspek-
tywiczny widok od przodu innej alternatywy opakowania z fig. 1, fig. 18 pokazuje widok z géry arkusza
materiatu do pakowania uzytego do uformowania uszczelnionego opakowania wewnetrznego z fig. 17,
fig. 19 pokazuje perspektywiczny widok od przodu innej alternatywy opakowania z fig. 1, fig. 20 pokazuje
widok z géry arkusza materiatlu do pakowania uzytego do uformowania uszczelnionego opakowania
wewnetrznego z fig. 19, fig. 21 pokazuje perspektywiczny widok od przodu innej alternatywy opakowa-
nia z fig. 1 oraz fig. 22 pokazuje widok z géry arkusza materiatu do pakowania uzytego do uformowania
uszczelnionego opakowania wewnetrznego z fig. 21.

Na figurze 1 numer 1 oznacza w catosci opakowanie zawierajgce paczke 2 papieroséw majacyg
ksztatt rbwnolegto$cianu (pokazana na figurach 2, 3 oraz 4) i hermetycznie uszczelniong owijke wierzch-
nig 3 otaczajgcg paczke 2 papieroséw.

OkreSlenie ,hermetycznie uszczelniona” oznacza ,uszczelniona w sposéb nieprzepuszczajgcy
powietrza”, tzn. odnosi sie ono do uszczelnienia, ktére uniemozliwia przeptyw powietrza, a wiec sub-
stancji aromatyzujgcych i/lub wilgoci z wnetrza opakowania na zewnatrz i na odwroét.

Jak zilustrowano na figurach 2, 3 oraz 4, paczka 2 papieroséw zawiera sztywne opakowanie
zewnetrzne 4 (aczkolwiek wedtug alternatywnego i catkowicie rownowaznego przyktadu wykonania mo-
gtoby to byé miekkie opakowanie zewnetrzne 4) oraz mickkie opakowanie wewnetrzne 5 (czeSciowo
widoczne na figurze 3), ktére jest wiozone w opakowanie zewnetrzne 4 i otacza grupe papieroséw.
Paczka 2 papieros6w majgca ksztatt réwnolegtoscianu ma Scianke gorng 6 i scianke dolng 7 przeciw-
legte i rownolegte wzgledem siebie, Scianke przednig 8 i Scianke tylng 9 réwnolegte i przeciwlegte wzgle-
dem siebie oraz dwie Scianki boczne 10 réwnolegte i przeciwlegte wzgledem siebie. Pomiedzy $ciankg
przednig 8 i $ciankg tylng 9 oraz pomiedzy sciankami bocznymi 10 paczki 2 papieroséw sg wyznaczone
cztery krawedzie wzdtuzne, pomiedzy $ciankg przednig 8 i $cianka tylng 9 oraz pomiedzy $cianka goérng
6 i Sciankg dolng 7 paczki 2 papieroséw sg wyznaczone cztery diuzsze krawedzie poprzeczne, i na
koniec pomiedzy $ciankg gorng 6 i Sciankg dolng 7 oraz pomiedzy $ciankami bocznymi 10 paczki 2
papieroséw sg wyznaczone cztery krotsze krawedzie poprzeczne.

Uszczelniong owijke zewnetrzng 3 uzyskuje sie przez ztozenie arkusza 11 materiatu do pakowa-
nia (zilustrowanego na fig. 5), ktéry ma prostokatny ksztatt, zawiera co najmniej jedng warstwe nieprze-
puszczajgcego powietrza, zgrzewalnego tworzywa sztucznego i jest sktadany wokoét paczki 2 papiero-
séw. Arkusz 11 materiatu do pakowania, korzystnie (aczkolwiek niekoniecznie), jest jednowarstwowy
i sktada sie z tylko jednego, nieprzepuszczajgcego powietrza, zgrzewalnego tworzywa sztucznego.

Arkusz 11 materiatu do pakowania jest przezroczysty, aczkolwiek wedtug mozliwych alternatyw
moze wykazywac wiekszy lub mniejszy stopien nieprzezroczystos$ci.

W szczeg6blnosci, arkusz 11 materiatu do pakowania jest korzystnie wykonany z polipropylenu.

Alternatywnie, arkusz 11 materiatu do pakowania jest korzystnie wykonany z polietylenu.

Po ztozeniu arkusza 11 materiatu do pakowania wokot paczki 2 papieroséw w celu uformowania
uszczelnionej owijki wierzchniej 3 ksztalt uszczelnionej owijki wierzchniej 3 jest stabilizowany przez
zgrzanie natozonych na siebie czesci arkusza 11 materiatu do pakowania.

Na figurach 6-12 zilustrowano kolejno$¢ sktadania arkusza 11 materiatu do pakowania wokét
paczki 2 papieroséw w celu wytworzenia uszczelnionej owijki wierzchniej 3.

Jak pokazano na figurze 6, poczatkowo arkusz 11 materiatu do pakowania jest sktadany w ksztatt
litery ,U” wokot paczki 2 papieroséw w celu uformowania klapki dolnej 17, ktéra lezy w jednej ptaszczyz-
nie ze Sciankg przednig 8 paczki 2 papierosow i wystaje ze Scianki dolnej 7 paczki 2 papieroséw, oraz
klapki dolnej 18, ktéra lezy w jednej ptaszczyznie ze $ciankg tylng 9 paczki 2 papieroséw i wystaje ze
Scianki dolnej 7 paczki 2 papieroséw. Istotne jest, aby zauwazy¢, ze dwie klapki dolne 17 i 18 poczat-
kowo nie znajdujg sie naprzeciwko siebie (jak wyraznie zilustrowano na figurze 6), lecz klapka dolna 18
wystaje dalej niz klapka dolna 17 (réznica potozenia pomiedzy tymi dwoma klapkami doinymi 17 i 18
jest rowna grubosci Scianki dolnej 7 paczki 2 papierosow).

Nastepnie, i jak zilustrowano na figurach 7 i 9, dwie klapki dolne 17 i 18 sg sktadane o kat 90°
i w tym samym kierunku wokét odnosnych krawedzi poprzecznych $cianki dolnej 7 tak, aby natozyé na
siebie te dwie klapki dolne 17 oraz 18 i uformowaé ptetwe poprzeczng 19, ktéra jest usytuowana réow-
nolegle do $cianki dolnej 7 paczki 2 papieroséw, ma krawedz wewnetrzng 20 usytuowang na krawedzi
poprzecznej Scianki dolnej 7 grupy 2 papieroséw oraz krawedz zewnetrzng 21 usytuowang na zewnatrz
i w pewnej odlegtosci od paczki 2 papieroséw. Po uformowaniu ptetwy poprzecznej 19 dwie natozone
na siebie klapki dolne 17 i 18 sg zgrzewane ze sobg w celu ustabilizowania ptetwy poprzecznej 19.
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Na koniec, i jak zilustrowano na figurach 8 i 10, ptetwa poprzeczna 19 jest sktadana o kgt 90°
wzgledem krawedzi poprzecznej $cianki dolnej 7 paczki 2 papieroséw (tzn. wokot krawedzi wewnetrznej
20 ptetwy poprzecznej 19) tak, aby oprzeé ptetwe poprzeczng 19 na Sciance przedniej 8 paczki 2 pa-
pieroséw (tzn. oprzeé krawedz zewnetrzng 21 ptetwy poprzecznej 19 na Sciance przedniej 8 paczki 2
papieroséw).

W przykfadzie wykonania zilustrowanym na zatgczonych figurach ptetwa poprzeczna 19 jest po-
czatkowo usytuowana blisko $cianki przedniej 8 paczki 2 papieroséw (jak zilustrowano na przyktad na
figurze 7), a nastepnie jest sktadana na Scianke przednig 8 paczki 2 papieroséw (jak zilustrowano na
przyktad na figurze 8); wedtug jednego alternatywnego i catkowicie rownowaznego, niepokazanego
przyktadu wykonania ptetwa poprzeczna 19 jest poczgtkowo usytuowana blisko $cianki tylnej 9 paczki
2 papieroséw, a potem jest sktadana na $cianke tylng 9 paczki 2 papieroséw (krétko moéwigc, $cianka
przednia 8 jest zamieniona ze Sciankag tylng 9). Wedtug kolejnego i catkowicie rownowaznego, niezilu-
strowanego przyktadu wykonania ptetwa poprzeczna 19 jest potem sktadana na $cianke dolng 7 paczki
2 papieroséw (lub w przeciwny sposéb w poréwnaniu z tym, co zilustrowano na zatgczonych figurach).

Jak zilustrowano na figurach 9 i 10, uformowanie ptetwy poprzecznej 19 nadaje arkuszowi 11
materiatu do pakowania ksztatt rurowej owijki, ktéra otacza wewnetrzng paczke 2 papieroséw i ma dwa
otwarte konce 22 usytuowane na $ciankach bocznych 10 paczki 2 papieroséw (tzn. kazdy otwarty ko-
niec 22 rurowej owijki pozostawia na widoku odpowiednig $cianke boczng 10 paczki 2 papieroséw).
Kazdy otwarty koniec 22 ma dwie klapki boczne 23, ktére znajdujg sie naprzeciwko siebie i stercza
z paczki 2 papieroséw (w szczeg6lnosci z odpowiedniej Scianki bocznej 10 paczki 2 papieroséw).

Jak zilustrowano na figurze 11 i po ukoinczeniu formowania i sktadania ptetwy poprzecznej 19, na
kazdym otwartym koncu rurowej owijki dwie naktadane na siebie klapki boczne 23 arkusza 11 materiatu
do pakowania sg skfadane ku sobie tak, aby uformowaé ptetwe wzdtuzng 24 prostopadia do lezgcej
ponizej $cianki bocznej 10 paczki 2 papieroséw. W szczegblnosci, kazda ptetwa wzdiuzna 24 ma kra-
wedz wewnetrzng 25 usytuowang centralnie wzgledem $cianki bocznej 10 paczki 2 papieroséw (lub
usytuowang w styku ze $ciankg boczng 10 paczki 2 papieroséw) oraz krawedz zewnetrzng 26 usytuo-
wang na zewnagtrz i w pewnej odlegtosci od paczki 2 papieroséw. Po uformowaniu kazdej ptetwy wzdiuz-
nej 24, dwie natozone na siebie klapki boczne 23 ptetwy wzdtuznej 24 sg zgrzewane ze sobg w celu
ustabilizowania ptetwy wzdtuznej 24.

Nastepnie, i jak zilustrowano na figurze 12, kazda ptetwa wzdtuzna 24 jest sktadana o kgt 90° na
Scianke boczng 10 paczki 2 papieroséw (izn. tak, aby oprzeé krawedz zewnetrzng 26 kazdej ptetwy
wzdtuznej 24 na krawedzi wzdtuznej $cianki bocznej 10 paczki 2 papieroséw).

Kazda ptetwa wzdtuzna 24 ma dwie wypustki 27 0 zasadniczo tréjkatnym ksztaicie, usytuowane
po przeciwnych stronach odpowiedniej Scianki bocznej 10 paczki 2 papieroséw i wystajgce (lub ster-
czgce) ze Scianki bocznej 10.

Nastepnie, i jak zilustrowano na figurze 1, te dwie wypustki 27 kazdej ptetwy wzdiuznej 24 sg
sktadane o kat 180° na ptetwe wzdiuzng 24 woké6t odnosnych krawedzi poprzecznych odpowiedniej
Scianki bocznej 10.

Na koniec kazda wypustka 27 razem z cze$cig lezacej ponizej ptetwy wzdtuznej 24 jest zgrze-
wana z lezgcg ponizej czescig arkusza 11 materiatu do pakowania w celu ustabilizowania ztozonego
potozenia wypustek 27 i ptetw wzdtuznych 24.

Jak zilustrowano na figurach 1 i 5, arkusz 11 materiatu do pakowania, a zatem uszczelniona
owijka wierzchnia 3 sg zaopatrzone w pasek 28 do rozrywania, ktory jest uzywany do otwierania i usu-
wania uszczelnionej owijki wierzchniej 3 przy pierwszym otwarciu opakowania 1; lub pasek 28 do roz-
rywania jest przystosowany do powodowania rozdarcia arkusza 11 materiatu do pakowania (tzn.
uszczelnionej owijki wierzchniej 3 wyznaczonej przez ztozony arkusz 11 materiatu do pakowania) w celu
umozliwienia pdzniejszego usuniecia przynajmniej cze$ci uszczelnionej owijki wierzchniej 3. Pasek 28
do rozrywania jest nanoszony uprzednio (zwykle zgrzewany, lecz takze ewentualnie naklejany) na ar-
kusz 11 materiatu do pakowania tak, aby przywieraé do arkusza 11 materiatu do pakowania; pociggajgc
za przedni koniec 29 paska 28 do rozrywania, arkusz 11 materiatu do pakowania (tzn. uszczelniona
owijka wierzchnia 3 wyznaczona przez ztozony arkusz 11 materiatu do pakowania) jest rozrywana
wzdtuz paska 28 do rozrywania (ktéry jest mocniejszy mechanicznie i wytrzymalszy niz arkusz 11 ma-
teriatu do pakowania), umozliwiajgc tatwe i szybkie spowodowanie kontrolowanego przerwania arkusza
11 materiatu do pakowania.

Wedtug korzystnego przyktadu wykonania zilustrowanego na figurach 1 i 5, przedni koniec 29
paska 28 do rozrywania wystaje swobodnie z jednej krawedzi arkusza 11 materiatu do pakowania, zas
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tylny koniec 30 paska 28 do rozrywania jest usytuowany w pewnej odlegtosci od przeciwlegtej krawedzi
arkusza 11 materiatu do pakowania. W rezultacie przedni koniec 59 paska 58 do rozrywania jest usytu-
owany na krawedzi zewnetrznej 21 ptetwy poprzecznej 19 i wystaje z krawedzi zewnetrznej 21 pletwy
poprzecznej 19, za$ tylny koniec 30 paska 28 do rozrywania jest usytuowany w pewnej odlegtosci od
krawedzi zewnetrznej 21 ptetwy poprzecznej 19. W uzyciu uzytkownik chwyta przedni koniec 29 paska
28 do rozrywania przy krawedzi zewnetrznej 21 ptetwy poprzecznej 19, a nastepnie zaczyna $ciggac
pasek 28 do rozrywania z arkusza 11 materiatu do pakowania (tzn. uszczelnionej owijki wierzchniej 3
uformowanej ze ztozonego arkusza 11 materiatu do pakowania).

Wedtug korzystnego przyktadu wykonania zilustrowanego na figurach 1 i 5, na przednim koncu
29 paska 28 do rozrywania i w jednej linii z przednim koficem 29 paska 28 do rozrywania, w arkuszu 11
materiatu do pakowania sg zapewnione dwa boczne naciecia przelotowe 31, ktére przecinajg arkusz 11
materiatu do pakowania i stuzg do utatwiania poczgtkowego rozrywania arkusza 11 materiatu do pako-
wania w poblizu przedniego konca 29 paska 28 do rozrywania.

W przykfadzie wykonania zilustrowanym na figurach 1 i 5 pasek 28 do rozrywania jest usytuowany
wzdtuznie (a wiec pasek 28 do rozrywania przecina prostopadle ptetwe poprzeczng 19); w alternatywie
pokazanej na figurach 13 i 14 pasek 28 do rozrywania jest usytuowany poprzecznie (wobec czego pasek
28 do rozrywania przecina prostopadle ptetwy wzdtuzne 24), a arkusz 11 materiatu do pakowania (zilu-
strowany na figurze 14) skfada sie z dwoch odrebnych czesci, ktére poczgtkowo sg oddzielne i sg na-
ktadane na siebie podczas skfadania arkusza 11 materiatu do pakowania.

Réwniez w alternatywnie pokazanej na figurach 15i 16 pasek 28 do rozrywania jest usytuowany
poprzecznie, lecz sposob skifadania arkusza 11 materiatlu do pakowania (ktéry w rezultacie ma inny
ksztatt) jest odwrdcony tak, ze dwie ptetwy wzdiuzne 24 sg usytuowane na Sciance gornej 6 i $ciance
dolnej 7 paczki 2 papieroséw.

W przykfadzie wykonania zilustrowanym na figurach 17 i 18 zapewniono dwa paski 38 do rozry-
wania, umieszczone réwnolegle i w odstepie wzgledem siebie; w tym przyktadzie wykonania uzytkownik
chwyta krawedz zewnetrzng 21 ptetwy poprzecznej 19, rozrywajac i ciggnac arkusz 11 materiatu do
pakowania (tzn. uszczelniong owijke wierzchnig 3 wyznaczong przez ztozony arkusz 11 materiatu do
pakowania) wzdtuz dwdch linii rozrywania usytuowanych réwnolegle i obok siebie (wyznaczonych oczy-
wiscie przez dwa paski 28 do rozrywania). Korzystnie kazdy pasek 28 do rozrywania jest zwigzany
Z jednym bocznym nacieciem przelotowym 31 usytuowanym zewnetrznie (tzn. po przeciwnej stronie
wzgledem drugiego paska 28 do rozrywania); jednak wedtug niezilustrowanej alternatywy kazdy pasek
28 do rozrywania moze byé zwigzany z dwoma bocznymi nacieciami przelotowymi 31 usytuowanymi
po przeciwnych stronach paska 28 do rozrywania (jak zilustrowano na figurze 5). Ponadto w tym przy-
ktadzie wykonania, i jak zilustrowano na figurze 18, jest korzystne (aczkolwiek niekonieczne), aby ar-
kusz 11 materiatu do pakowania miat boczne naciecia przelotowe 31 na obu krawedziach (tzn. na klapce
dolnej 18 ptetwy poprzecznej 19, jak i na klapce dolnej 17 ptetwy poprzecznej 19).

W przyktadzie wykonania zilustrowanym na figurach 19 i 20 arkusz 11 materiatu do pakowania
w centralnej cze$ci ma centralne naciecie 32 w ksztaicie litery ,U”, ktére jest usytuowane na pasku 28
do rozrywania (lub jest usytuowane pod paskiem 28 do rozrywania) i wyznacza przedni koniec 29 paska
28 do rozrywania (a w rezultacie takze tylny koniec 30 paska 28 do rozrywania, ktory jest oczywiscie
usytuowany obok przedniego konca 29). Ponadto arkusz 11 materiatu do pakowania ma jezyczek 33,
ktéry jest nanoszony (naklejany lub zgrzewany) na arkusz 11 materiatu do pakowania, na centralne
naciecie 32, i ma dajacg sie chwycic klapke do chwytania (tzn. klapka do chwytania nie jest integralna
z arkuszem 11 materiatu do pakowania po to, aby data sie tatwo unie$é i pociggnac w celu rozpoczecia
rozrywania arkusza 11 materiatu do pakowania w miejscu paska 28 do rozrywania). W tym przyktadzie
wykonania arkusz 11 materiatu do pakowania korzystnie ma boczne naciecia przelotowe 31 usytuow-
ane wokét paska 28 do rozrywania oraz na klapkach dolnych 17 i 18 (lub, w uszczelnionej owijce
wierzchniej 3, wokét paska 28 do rozrywania i na krawedzi zewnetrznej 21 ptetwy poprzecznej 19); te
boczne naciecia przelotowe 31 majg za zadanie utatwia¢ rozrywanie uszczelnionej owijki wierzchniej 3
na ptetwie poprzecznej 19.

W przyktadach wykonania zilustrowanych na figurach 1-20 pasek 28 do rozrywania (lub paski 28
do rozrywania, gdy zapewnione sg dwa paski 28 do rozrywania, jak zilustrowano na figurach 17 i 18)
jest elementem do rozrywania, ktory jest przystosowany do powodowania rozdarcia arkusza 11 mate-
riatu do pakowania w celu umozliwienia pézniejszego usuniecia przynajmniej czesci uszczelnionej owijki
wierzchniej 3. Wedtug alternatywnego przyktadu wykonania zilustrowanego na figurach 21 i 22 pasek
28 do rozrywania jest zastgpiony jednym jezyczkiem 34, ktéry stanowi element do rozrywania (zamiast
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paska 28 do rozrywania). Jezyczek 34 jest nanoszony (naklejany lub zgrzewany) na cze$¢ arkusza 11
materiatu do pakowania, na centralne naciecie 35, i ma dajgcg sie chwyci¢ klapke do chwytania (tzn.
klapka do chwytania nie jest integralna z arkuszem 11 materiatu do pakowania po to, aby data sie tatwo
unie$¢ i pociggngé w celu rozpoczecia rozrywania arkusza 11 materiatu do pakowania w miejscu paska
28 do rozrywania). W tym przyktadzie wykonania arkusz 11 materiatu do pakowania korzystnie ma
boczne naciecia przelotowe 31 usytuowane w jednej linii z centralnym nacieciem 35 oraz na klapkach
dolnych 17 i 18 (tzn. w uszczelnionej owijce wierzchniej 3, na krawedzi zewnetrznej 21 ptetwy poprzecz-
nej 19); te boczne naciecia przelotowe 31 majg za zadanie utatwiaé rozrywanie uszczelnionej owijki
wierzchniej 3 na ptetwie poprzecznej 19. Dalsze szczegoty konstrukcyjne tego przyktadu wykonania
mozna zobaczyé w zgtoszeniu patentowym BO2013A000086.

Wedtug mozliwego przyktadu wykonania wewnatrz uszczelnionej owijki wierzchniej 3 jest zapew-
niona zmodyfikowana atmosfera (to znaczy r6zna od atmosfery zewnetrznej); innymi stowy, wewnatrz
uszczelnionej owijki wierzchniej 3 jest zapewniona zmodyfikowana atmosfera sktadajgca sie z r6znych
gazéw (w catosci lub przynajmniej czesciowo) w poréwnaniu z normalng atmosferg ziemskg. W drodze
przyktadu, uszczelniona owijka 3 zawiera gaz obojetny, korzystnie azot, do ktérego mogg by¢ dodane
substancje sterylizujgce i/lub aromatyzujgce. W szczeg6lnoéci, substancje aromatyzujgce moga zawie-
raé smak mentolu, smak tytoniu, smak kawy, smak anyzu. Wedtug alternatywnego przyktadu wykonania
wewnatrz uszczelnionej owijki wierzchniej 3 jest zapewniona bardziej rozrzedzona atmosfera w poréw-
naniu z normalng atmosferg ziemskg (tzn. owijka wierzchnia 3 jest uszczelniona prézniowo lub zasad-
niczo prézniowo, to znaczy z bardziej lub mniej wymuszong préznig).

Opakowanie 1 opisane powyzej ma liczne zalety.

Po pierwsze, uszczelniona owijka wierzchnia opisana powyzej jest nieprzepuszczajgca powie-
trza, co zapewnia optymalne uszczelnienie wzgledem otoczenia zewnetrznego; wspomniany rezultat
uzyskuje sie dzieki temu, ze zamkniecie uszczelnionej owijki wierzchniej 3 jest zagwarantowane przez
trzy ptetwy 19 lub 24 usytuowane jedna za drugg wzdtuz obrzeza opakowania zgodnie z ciggtg linig
uszczelnienia w ksztatcie litery ,U” i zapewniajace maksymalng mozliwg szczelnos¢.

W szczegdbInoéci, podczas zgrzewania, kazda ptetwa 19 lub 24 umozliwia wywarcie bardzo du-
zego nacisku mechanicznego w celu $ci$niecia razem natozonych na siebie klapek 17, 18 lub 23 arku-
sza 11 materiatu do pakowania tworzacych ptetwe 19 lub 24, poniewaz wspomniany nacisk mecha-
niczny nie obcigza w zaden sposéb paczki 2 papieroséw. Ponadto, w przypadku kazdej ptetwy 19 lub
24, naktadanie na siebie klapek 17, 18 lub 23 arkusza 11 materiatu do pakowania jest wykonywane
zawsze przez zetkniecie ze sobg tylko czesci powierzchni wewnetrznej arkusza 11 materiatu do pako-
wania (tzn. bez uzywania powierzchni zewnetrznej arkusza 11 materiatu do pakowania), co sprawia, ze
zgrzewanie jest mocniejsze i stabilne.

W dodatku uszczelniong owijke wierzchnig 3 opisang powyzej mozna réwniez tatwo uzyskac przy
uzyciu maszyny pakujgcej o prostej konstrukcji; w rezultacie, uszczelniona owijka wierzchnia 3 opisana
powyzej moze byé wytwarzana szybko przy jednoczesnym utrzymaniu wysokiej jakosci wytwarzania.

Zastrzezenia patentowe

1. Opakowanie (1) zawierajgce paczke (2) wyrobéw tytoniowych, hermetycznie uszczelniong
owijke wierzchnig (3), korzystnie przezroczystg, ktéra otacza paczke (2) wyrobow tytoniowych
i jest uformowana przez ztozenie i zgrzanie arkusza (11) materiatu do pakowania wokét paczki
(2) wyrobdw tytoniowych, oraz co najmniej jeden element do rozrywania, ktéry jest naniesiony
na arkusz (11) materiatu do pakowania i jest przystosowany do powodowania rozdarcia arku-
sza (11) materiatu do pakowania w celu umozliwienia pézniejszego usuniecia przynajmniej
czesci owijki wierzchniej (3), przy czym uszczelniona owijka wierzchnia (3) zawiera pierwsza
ptetwe (19), ktdra jest utworzona z dwoch natozonych na siebie, zgrzanych pierwszych klapek
(17, 18) arkusza (11) materiatu do pakowania, oraz dwie drugie ptetwy (24) réwnolegte wzgle-
dem siebie, z ktérych kazda zawiera dwie natozone na siebie, zgrzane drugie klapki (23) ar-
kusza (11) materiatu do pakowania i jest prostopadta do pierwszej ptetwy (19), znamienne
tym, ze element do rozrywania jest prostopadty do co najmniej jednej ptetwy (19) i przecina
€0 najmniej jedng ptetwe (19).
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Opakowanie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze pierwsza ptetwa (19) i drugie ptetwy (24)
sg usytuowane jedna za drugg wzdtuz obwodu opakowania (1) zgodnie z ciggtg linig uszczel-
nienia w ksztatcie litery ,U”.

Opakowanie wedtug zastrz. 1 albo 2, znamienne tym, ze wewnagtrz uszczelnionej owijki
wierzchniej (3) istnieje zmodyfikowana atmosfera utworzona przez gaz obojetny, korzystnie
azot.

Opakowanie wedtug zastrz. 3, znamienne tym, ze do wspomnianego gazu obojetnego sg
dodane substancje sterylizujgce i/lub aromatyzujgce.

Opakowanie wedtug zastrz. 1 albo 2, znamienne tym, ze owijka wierzchnia (3) jest uszczel-
niona prézniowo lub zasadniczo prézniowo.

Opakowanie (1) wedtug jednego z zastrz. od 1 do 5, znamienne tym, ze element do rozrywa-
nia jest prostopadty do pierwszej ptetwy (19), przecina pierwszg ptetwe (19) i jest umieszczony
w odstepie od drugich ptetw (24) i niezaleznie od drugich ptetw (24).

Opakowanie wedtug zastrz. 6, znamienne tym, ze element do rozrywania ma przedni koniec
(29) usytuowany na ptetwie (19).

Opakowanie wedtug zastrz. 7, znamienne tym, ze przedni koniec (29) elementu do rozrywa-
nia wystaje swobodnie z krawedzi arkusza (11) materiatu do pakowania.

Opakowanie wedtug zastrz. 8, znamienne tym, ze tylny koniec (30) elementu do rozrywania
jest usytuowany w okreslonej odlegto$ci od odpowiedniej krawedzi arkusza (11) materiatu do
pakowania.

Opakowanie wedtug zastrz. 7 albo 8 albo 9, znamienne tym, ze przedni koniec (29) elementu
do rozrywania wystaje swobodnie z krawedzi zewnetrznej (21) ptetwy (19).

Opakowanie wedtug jednego z zastrz. od 1 do 10, znamienne tym, ze arkusz (11) materiatu
do pakowania ma co najmniej dwa boczne naciecia przelotowe (31), ktére przecinajg arkusz
(11) materiatu do pakowania i lezg w jednej linii z elementem do rozrywania.

Opakowanie wedtug zastrz. 11, znamienne tym, ze boczne naciecia przelotowe (31) sg usy-
tuowane na ptetwie (19).

Opakowanie wedtug zastrz. 11 albo 12, znamienne tym, Zze boczne naciecia przelotowe (31)
sg usytuowane na krawedzi zewnetrznej (21) ptetwy (19).

Opakowanie wedtug zastrz. 11 albo 12 albo 13, znamienne tym, ze dwa boczne naciecia
przelotowe (31) sg usytuowane po przeciwnych stronach elementu do rozrywania tak, aby
otaczaé element do rozrywania.

Opakowanie wedtug jednego z zastrz. od 11 do 14, znamienne tym, ze dwa boczne naciecia
przelotowe (31) sg usytuowane na przednim kofcu (29) elementu do rozrywania.
Opakowanie wedtug jednego z zastrz. od 1 do 15, znamienne tym, ze element do rozrywania
jest wyznaczony przez pasek (28) do rozrywania.

Opakowanie wedtug zastrz. 16, znamienne tym, ze pasek (28) do rozrywania rozcigga sie
wzdtuz catej rozpietosci arkusza (11) materiatu do pakowania od pierwszej krawedzi arkusza
(11) materiatu do pakowania do drugiej krawedzi, przeciwlegtej do pierwszej krawedzi, arku-
sza (11) materiatu do pakowania.

Opakowanie wediug zastrz. 16 albo 17, znamienne tym, ze centralna cze$¢ arkusza (11)
materiatu do pakowania ma pierwsze centralne naciecie (32) w ksztatcie litery ,U”, wyznacza-
jgce przedni koniec (29) paska (28) do rozrywania, oraz arkusz (11) materiatu do pakowania
ma pierwszy jezyczek (33), ktéry jest naniesiony na arkusz (11) materiatu do pakowania, na
pierwsze centralne naciecie (32), i ma dajgcg sie chwyci¢ klapke do chwytania.

Opakowanie wedtug jednego z zastrz. od 1 do 15, znamienne tym, ze element do rozrywania
jest wyznaczony przez drugi jezyczek (34) naniesiony na czes¢ arkusza (11) materiatu do
pakowania, na lezgce ponizej drugie centralne naciecie (35), i ma dajacy sie chwycié klapke
do chwytania.

Opakowanie wedtug jednego z zastrz. od 1 do 19, znamienne tym, ze paczka (2) wyrobéw
tytoniowych ma ksztatt réwnolegtoscianu i ma $cianke przednig (8), Scianke tylng (9), dwie
Scianki boczne (10), Scianke dolng (7) oraz Scianke gérng (6), a uszczelniona owijka wierzch-
nia (3) zawiera dwie ptetwy wzdluzne (24), z ktérych kazda zawiera dwie natozone na siebie,
zgrzane klapki boczne (23) arkusza (11) materiatu do pakowania, jest réwnolegta wzgledem
odpowiedniej $cianki bocznej (10) i spoczywa na odpowiedniej $ciance bocznej (10) oraz ma
krawedz wewnetrzng (25) usytuowang centralnie wzgledem $Scianki bocznej (10) i krawedz
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zewnetrzng (26) usytuowang na krawedzi wzdtuznej $cianki bocznej (10); oraz uszczelniona
owijka wierzchnia (3) zawiera ptetwe poprzeczng (19), ktéra zawiera dwie natozone na siebie,
zgrzane klapki dolne (17, 18) arkusza (11) materiatu do pakowania, jest réwnolegta wzgledem
Scianki przedniej (8) lub Sciankitylnej (9) i spoczywa na $ciance przedniej (8) lub $ciance tylnej
(9), oraz ma krawedz wewnetrzng (20) usytuowang na krawedzi poprzecznej $cianki dolnej
(7) i krawedz zewnetrzng (21) usytuowang na $ciance przedniej (8) lub Sciance tylnej (9).
Opakowanie wediug zastrz. 20, znamienne tym, ze kazda ptetwa wzdiuzna (24) ma dwie
wypustki (27), usytuowane po przeciwnych stronach ptetwy wzdtuznej (24), sktadane o kat
180° na ptetwe wzdtuzng (24) i wokét odno$nych krawedzi poprzecznych odpowiedniej $cianki
bocznej (10).
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