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(57)摘要

本发明涉及液压装置技术领域，具体为一种

对钢结构支撑架卸载的液压装置，液压装置包

括：横梁、纵梁、液压千斤顶、牛腿、调节板、顶撑、

三角加劲板和加劲板，横梁上端铺设至少三根纵

梁；且纵梁上端中间安装顶撑，并且上下两部分

顶撑之间铺垫至少五块调节板。当顶部有荷载的

时候，将顶部的荷载传输到纵梁，然后荷载会通

过纵梁传递至横梁，使得有足够的作业空间，保

证了支撑卸载的稳定性和安全性，从而可以根据

现场需要或结构设计要求同时对多个支撑架进

行同步卸载，以控制主体结构的下挠变形，解决

了在大跨度钢结构高空拼装完成后，难以对其临

时支撑体系进行平稳卸载的问题。
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1.一种对钢结构支撑架卸载的液压装置，其特征在于，所述液压装置包括：

横梁（1）、纵梁（2）、液压千斤顶（3）、牛腿（4）、调节板（5）、顶撑（6）、三角加劲板（7）和加

劲板（8），所述横梁（1）上端铺设至少三根纵梁（2）；且纵梁（2）上端中间安装顶撑（6），并且

上下两部分所述顶撑（6）之间铺垫至少五块调节板（5）；上半部分所述顶撑（6）左右两端均

焊接牛腿（4）和三角加劲板（7），且三角加劲板（7）位于所述牛腿（4）上端与所述牛腿（4）焊

接，左右两侧的所述牛腿（4）下端且位于所述横梁（1）上端设置两个液压千斤顶（3），且液压

千斤顶（3）正上方的牛腿（4）腹板处焊接加劲板（8）。

2.根据权利要求1所述的一种对钢结构支撑架卸载的液压装置，其特征在于：所述横梁

（1）共有两根，且所述横梁（1）放置于支撑体系的立柱上，并且所述横梁（1）采用工字钢。

3.根据权利要求1所述的一种对钢结构支撑架卸载的液压装置，其特征在于：所述纵梁

（2）采用联拼工字钢。

4.根据权利要求1所述的一种对钢结构支撑架卸载的液压装置，其特征在于：所述顶撑

（6）分为上下两部分。

5.根据权利要求1所述的一种对钢结构支撑架卸载的液压装置，其特征在于：所述顶撑

（6）上半部分、所述牛腿（4）、所述三角加劲板（7）和所述加劲板（8）在工厂制作成整体。

6.根据权利要求1所述的一种对钢结构支撑架卸载的液压装置，其特征在于：所述牛腿

（4）采用工字钢。
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一种对钢结构支撑架卸载的液压装置

技术领域

[0001] 本发明涉及液压装置技术领域，具体为一种对钢结构支撑架卸载的液压装置。

背景技术

[0002] 随着我国国民经济的迅速发展，城市建设发展也日益迅速，人民生活水平不断提

升，在此基础上，人们对建筑提出了更高的要求，不仅要求满足基本的生活、工作、居住等功

能，还更加注重建筑的外观、造型以及与周围环境的相容性，为了满足多方面的要求，建筑

结构越加复杂，随着建筑形式越来越多样，高空大跨度钢结构也越来越普及。

[0003] 随着各类大跨度钢结构建筑的不断涌现，各种各样的安装工艺和工法也随之发展

起来，由于施工场地受限的原因，目前采用最多的是搭设临时支撑架，高空组装的方法，此

方法在大跨度钢结构达到设计要求的强度后需要将临时支撑架拆除，拆除后大跨度钢结构

的受力会产生根本的变化，由支撑受力转换为结构自身受力，因此在支撑架拆除前必须进

行卸载，通过适当的卸载装置同步控制结构变形，使变形与应力变化平缓，保证支撑与结构

的安全。

发明内容

[0004] （一）解决的技术问题

针对现有技术的不足，本发明提供了一种对钢结构支撑架卸载的液压装置，具备在大

跨度钢结构高空拼装完成后，对其临时支撑体系进行平稳的卸载等优点，解决了在大跨度

钢结构高空拼装完成后，难以对其临时支撑体系进行平稳卸载的问题。

[0005] （二）技术方案

为实现上述在大跨度钢结构高空拼装完成后对其临时支撑体系进行平稳的卸载等目

的，本发明提供如下技术方案：一种对钢结构支撑架卸载的液压装置，所述液压装置包括：

横梁、纵梁、液压千斤顶、牛腿、调节板、顶撑、三角加劲板和加劲板，所述横梁上端铺设至少

三根纵梁；且纵梁上端中间安装顶撑，并且上下两部分所述顶撑之间铺垫至少五块调节板；

上半部分所述顶撑左右两端均焊接牛腿和三角加劲板，且三角加劲板位于所述牛腿上端与

所述牛腿焊接，左右两侧的所述牛腿下端且位于所述横梁上端设置两个液压千斤顶，且液

压千斤顶正上方的牛腿腹板处焊接加劲板。

[0006] 进一步优点，所述横梁共有两根，且所述横梁放置于支撑体系的立柱上，并且所述

横梁采用工字钢。

[0007] 进一步优点，所述纵梁采用联拼工字钢。

[0008] 进一步优点，所述顶撑分为上下两部分。

[0009] 进一步优点，所述顶撑上半部分、所述牛腿、所述三角加劲板和所述加劲板在工厂

制作成整体。

[0010] 进一步优点，所述牛腿采用工字钢。

[0011] （三）有益效果
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与现有技术相比，本发明提供了一种对钢结构支撑架卸载的液压装置，具备以下有益

效果：

1、该种对钢结构支撑架卸载的液压装置，当顶部有荷载的时候，将顶部的荷载传输到

纵梁，然后荷载会通过纵梁传递至横梁，使得有足够的作业空间，保证了支撑卸载的稳定性

和安全性，从而可以根据现场需要或结构设计要求同时对多个支撑架进行同步卸载，以控

制主体结构的下挠变形；

2、通过顶撑之间的调节板，可以在将调节板一块一块的从顶撑之间抽出时，保证能按

预定下的下降释放量进行每一级的卸载，避免了需要进行现场火焰切割施工，导致构件面

漆损伤过大的弊端和需要大量短立柱及焊接操作人员，导致高资源投入的弊端，从而实现

了卸载效率与资源消耗、环境保护等的和谐关系，力求材料消耗少，可循环多次使用，体现

“低碳”及绿色施工的理念；

3、通过液压千斤顶使顶撑与调节板之间脱离后，使得能够分散顶部荷载，此外在顶升

和回降过程中，同步控制两台液压千斤顶的液压强度、顶升高度及回油速度等，以保证结构

的稳定性，从而通过人工控制液压强度、回油速度等实现卸载过程的良好同步性，而通过牛

腿作为液压千斤顶顶升作业的传力结构时，可以利用加劲板，降低牛腿的局部变形，然后通

过三角加劲板可以增加整体刚度。

附图说明

[0012] 图1为本发明结构整体示意图；

图2为本发明结构整体正视示意图；

图3为本发明结构整体侧视示意图。

[0013] 图中：1-横梁；2-纵梁；3-液压千斤顶；4-牛腿；5-调节板；6-顶撑；7-三角加劲板；

8-加劲板。

具体实施方式

[0014] 为了更清楚地说明本发明实施例或现有技术中的技术方案，下面将对照附图说明

本发明的具体实施方式。显而易见地，下面描述中的附图仅仅是本发明的一些实施例，对于

本领域普通技术人员来讲，在不付出创造性劳动的前提下，还可以根据这些 附图获得其他

的附图，并获得其他的实施方式。

[0015] 在实施例一中，如图1-3所示，本实施公开一种对钢结构支撑架卸载的液压装置，

所述液压装置包括：横梁1、纵梁2、液压千斤顶3、牛腿4、调节板5、顶撑6、三角加劲板7和加

劲板8，所述横梁1上端铺设至少三根纵梁2，通过横梁1和纵梁2，由于横梁1共有两根，且横

梁1放置于支撑体系的立柱上，而且横梁1采用工字钢，并且纵梁2采用联拼工字钢，使得当

顶部有荷载的时候，将顶部的荷载传输到纵梁2，然后荷载会通过纵梁2传递至横梁1，使得

有足够的作业空间，保证了支撑卸载的稳定性和安全性，从而可以根据现场需要或结构设

计要求同时对多个支撑架进行同步卸载，以控制主体结构的下挠变形；

在实施例二中，如图1-3所示，在实施例一的基础上，纵梁2上端中间安装顶撑6，且顶撑

6分为上下两部分，并且上下两部分所述顶撑6之间铺垫至少五块调节板5，通过顶撑6之间

的调节板5，可以在将调节板5一块一块的从顶撑6之间抽出时，保证能按预定下的下降释放
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量进行每一级的卸载，避免了需要进行现场火焰切割施工，导致构件面漆损伤过大的弊端

和需要大量短立柱及焊接操作人员，导致高资源投入的弊端，从而实现了卸载效率与资源

消耗、环境保护等的和谐关系，力求材料消耗少，可循环多次使用，体现“低碳”及绿色施工

的理念；

在实施例三中，如图1-3所示，在实施例一或二的基础上，上半部分所述顶撑6左右两端

均焊接牛腿4和三角加劲板7，且三角加劲板7位于所述牛腿4上端与所述牛腿4焊接，左右两

侧的所述牛腿4下端且位于所述横梁1上端设置两个液压千斤顶3，且液压千斤顶3正上方的

牛腿4腹板处焊接加劲板8，因为顶撑6上半部分、牛腿4、三角加劲板7和加劲板8在工厂制作

成整体，且牛腿4采用工字钢，所以通过液压千斤顶3使顶撑6与调节板5之间脱离后，使得能

够分散顶部荷载，此外在顶升和回降过程中，同步控制两台液压千斤顶3的液压强度、顶升

高度及回油速度等，以保证结构的稳定性，从而通过人工控制液压强度、回油速度等实现卸

载过程的良好同步性，而通过牛腿4作为液压千斤顶3顶升作业的传力结构时，可以利用加

劲板8，降低牛腿4的局部变形，然后通过三角加劲板7可以增加整体刚度。

[0016] 工作原理：在支撑架体系卸载时，首先通过液压千斤顶3同步顶升牛腿4约5mm，使

顶撑6与调节板5之间脱离，上部荷载通过液压千斤顶3传递至纵梁2，然后抽出一块调节板

5，同步控制液压千斤顶3回降，待液压千斤顶3退出支撑受力状态后检查上部主体结构的焊

缝、应力变化等是否正常，若检查的各项指标正常可按上述步骤进行后续卸载，依次抽出调

节板5直至上部主体结构与支撑体系完全脱离，在支撑架释放过程中，液压千斤顶3下降的

同步性与每级的释放量是保证安全释放的重要环节，为保证同步性，地面设立一个总指挥，

每个胎架上又设立副指挥，总指挥主要负责每级释放的发号施令以及监测数据的汇总，副

指挥主要监看液压千斤顶3工作状况，为控制每级释放量，事先在液压千斤顶3上标定刻度，

下沉量以液压千斤顶3的绝对缩短量控制，而非结构的下沉量。

[0017] 上述实施例中运用的：1-横梁；2-纵梁；3-液压千斤顶；4-牛腿；5-调节板；6-顶撑；

7-三角加劲板；8-加劲板均可通过市场购买或私人定制获得。

[0018] 其中液压千斤顶的型号为DYG50-100。

[0019] 应当说明的是，上述实施例均可根据需要自由组合。以上所述仅是本发明的优选

实施方式，应当指出，对于本技术领域的普通技术人员来说，在不脱离本发明原理的前提

下，还可以做出若干改进和润饰，这些改进和润饰也应视为本发明的保护范围。
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图2
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图3
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