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Przy otrzymywaniu, względnie regene¬
rowaniu, materjałów w postaci gazów lub
par z gazów lub par, względnie ich mie¬
szanin przez wiązanie ze środkami ad¬
sorbcyjnemi, np. z węglem aktywnym,
żelem krzemionkowym lub tym podob-
nemi, i odpędzanie zapomocą pary wod¬
nej, wielkie znaczenie posiada możliwie
niska zawartość wilgoci w środku ad-
sorhcyjnym, aby podczas procesu adsor-
bowania środek adsorbcyjny przyjął moż¬
liwie duże obciążenie użyteczne (tak zwa¬
ne obciążenie dodatkowe). W tym celu
środek adsioribcyjny przed lub po, albo i
przed i po traktowaniu środka parą wodną,
celem odpędzenia adsoribowanego materja-

łu, poddaje się działaniu ciepła, czyto
przez suszenie środka adsorbcyjnego po fa¬
zie płókania parą wodną i przed nowym
okresem adsorbowania, np, zapomocą prze¬
puszczania gorących gazów, lub też drogą
pośrednią zapomocą rur ogrzewczych lub
tym podobnych, lub wresizcie zapomocą
podgrzewania środka adsorbcyjnego po
okresie adsorbowania i przed nowym okre¬
sem płókania, celem zapobieżenia, by przy
wlocie pary do komory ze środkiem ad-
sorbcyjnym, jeszicze zimnym po okresie ad¬
sorbowania, nie osiadała na nim wilgoć.

Te znane sposoby wymagają jednak u-
żywania specjalnych urządzeń w postaci
specjalnych jednostek ogrzewczych i śród-



k£w tfo dęęffąw^z^ą oraz usuwania ga¬
zów pomocniczych lub czynników ogrzew¬
czych,. Próczv .tego zwiększają <mę <?zas
trwania poszczególnych okrespuy roboczych,
przez do zmniejszają sprawtoość urządzenia
i zwięjksizają koszt budowy i utrzymywania
ich.

Wykryto, że te niedogodności znanych
sposobów można usunąć w najprostszy
sposób przez to, że gazy, względnie pary,
przeznaczone do przeróbki, styka się ze
środkami adsorbccyjnemi bezpośrednio po
poprzednim okresie płókania w wyższej
temperaturze, bez zastosowania pomiędzy
temi okresami roboozemi s^ecjąlnęgę pro¬
cesu susizenia i zimnego przedmuchiwania,
albo tylko tego ostatniego. Ciepło potrzeb¬
ne pjrzytejp. *łp sprężenia, względnie utrzy¬
mywania w stanie suchym spodka adsorb-
cyjnego, dostarczają same gazy, poddawa¬
ne traktowaniu, które spehiiają tedy zada¬
nie gorących środków, stosowanych w zna¬
nych ^osobach do suszenia, względnie

Jako środki adsorbcyjne można pnzyr
tera stosować otrzymywane w rozmaity
sposób węgle aktywne, żel krzemionkowy
lub inne dowolne materjały et wielkiej po¬
wierzchni i o adsorbcyjnej sprawności, ko¬
niecznej w każdym poszczególnym przy¬
padku.

GWca^fc* $■$, że v$>ręw detycfe»ąso<wyim
pogtadom tuki ^póaójb prący pomimo wyw-
kąej -|ewipwą^wy doj^i^ gwów,
^rt^ra,jących dające się absorbować
sfc&dffriH 4a>e praktyczow całkowitą ad-
sąofocfe bez ztoawwiej szych strat lub innych
i^o^idf^o^.

Fc \&<mwewu przepędzania pary wod-
i>ej j$s^cze wilgotne i gorące środki adsorb¬
cyjne «awiej*ją zailedwie bardzo ^ate ilo¬
ści a^fcoa:biO,wanych składników, $p. ciał
orgą^fca^ycj* wskutek czego yvi przy rojz-
pąfW&m aaftfypmśfi oki^eu acfe^ribsDfwania,
iV9^bępującegQ według wyasalasfeu kzp-
średnio. p*> ofercie płókania bez ppśf&faie-

go chłodzenia i suszenia środka adsorbcyj-
nego, środki adsorbcyjne, pomimo zawartej
w mich wilgoci, posiadają pewną chłonność
między łnneimi wskutek tego, że składniki,
które mają być adsombowane, posiadają
własność wypierania już adsorbowanej pa¬
ry wtudnej. Już po bardzo krótkim okresie
czasu przy dalszem doprowadzaniu gazów
wzrasta bardzo znacznie chłonność środ¬
ków adsoribcyjnych, przyczem już w tym
czasie przerasta ona ilości doprowadza¬
nych do adsorbowąpia materjałów. Dzieje
się to skutkiem tego, że przy wdmuchiwa¬
niu gazów o wysokiej temperaturze już na
początku następuje silne parowanie wilgo¬
ci, zawartej w środkach adsorbcyjnych, co
pociąga za sobą silne ochłodzenie, a przez
to zwiększenie chłonności.

Skutkiem wymienionego procesu paro¬
wania ogrzewanie środka adsodbcyjnego za-
pomocą gorących gazów postępuje w kie¬
runku przeprowadzanych gazów bardzo po¬
zwoli. Z tego powodu warstwy środka ad-
cofbcyjnego leżące bliżej wylotu gazów
zachowują dość długo swą niską tempera¬
turę, spowodowaną przez odparowanie za¬
wartej w nich wilgoci oraz odpowiednio
wysoką chłonność. NastępnSie, skoro war¬
stwy śroidka adsorbcyjnego, umieszczone wr
miejscu wllotu gazów, 'wysuszyły się skut¬
kiem wysfoki^j temperatury idoprowa^za-
nych gazów, wówczas iw wwstwacłi, znaj¬
dujących się wpobliżu wylotu, zm&iejsaa
się coraz hardziej zawartość pary wodtjęi
w gazach, przyozem w niskich temperatu¬
rach następuje dosuszanie dalszych warstw.
Jeżeli teraz obniża się temperaturę podda¬
wanych traktowaniu g$3Ówv to środki ad¬
sorbcyjne, poczynając od miejsca wlotu
gazów, stygną stopniflrw^ strefami i zwięk¬
szają aż do maksymum swą chłonmofść
składnikćwf któ+re mają być ajdsorbowan^j
zaś ciepło, zawarte w wafl^bwacji środka ad¬
sorbcyjnego, leżących i^ajbliżej i»iejsca wta-
tu g$i34WV zotsta j^ę oddawane sąsiednim w&r-

— 2 —



go wzipokŁu temperatury i nie zmniejszając
zawartego już w nich obciążenia, aż wkoń-
cu "wszystek środek adsotbcyjny pod dzia-
laniem doprowadzanego na zimno gazu
parzybiera normalką temperaturę d pełne ob*
ciążenie. Ponieważ dopiero pod sam ko¬
niec okresu adisodbcyjnego środek adsorb*
cyjny winien posiadać surą pełną chłonność,
więc naokół wystarcza, gdy chłodzenie
wa«stw leżących przy miejscu wlotu gazów
zachodzi dopiero pod Łomóec okresu ad¬
sorbcji.

Gazy, pary Itsb ich inieszaadny o wyso¬
kiej temperaturze doprowadza ńę bądź w
ciągu całego okresu adsorbcji, bądź tyłko
podczas jego części tak, iż ich temperatu¬
rę obniża się podczas przebiegu okresu ad¬
sorbcji w isposób ciągły lub nieciągły. W
zależności od rodzaju i stężenia poddawa¬
nych adwwbcji materiałów oraz zależnie od
innych wantmków procesu w każdym po¬
szczególnym wypadku określa się czas do¬
prowadzania gazu o wyższej temperaturze,
względnie regulufe się wysokość tempera¬
tury. Łącznie z doprowadzaniem gazów o
wyższej temperaturze można następne ilo¬
ści doprowadzać w temperaturze zwykłej
lub dowolnie obniżonej, np. w urządzeniach
chłodniczych.

Szczególnie korzystna postać wykonania
sposobu polega na tern, że przed doprowa¬
dzaniem gazów wytwarza się w adisorberze
na krótki przeciąg czasu próżnię. W ten
sposób zwiększa się znacznie chłonność
środka adsorbcyjnego na początku okresu
adsorbcji. Również na początku okresu ad¬
sorpcji do środków adsorbcyjnych można
doprowadzać gorący gaz zmieszany z po¬
wietrzem lub innemi gazami, niezawiera-
jącemi adsorbowalnych składników, np. z
tak zwanemi gazami wylotowemi. Następ¬
nie po pewnym czasie zmniejsza się coraz
bardziej ilość domieszanego gazu pomocni¬
czego lulb też całkowicie zamyka jego do¬
pływ i odtąd doprowadza tylko gaz począt¬
kowy.

Temperatury doprawa^zacycŁ |azów,
względnie par albo ich mieszania, mogą sję
według wynalazku wahać w snrakicłi .gś»*
mcach. Okazało się, że najkorzystnieJMa
jest temperatura około 40 — 78^ jaką po*
siadają odlotowe gazy praemytifawe, np.
przy otrzymywaniu sztucznego jedwabm.
Tegorodzaju gazy można tedy wodł«g wy¬
nalazku doprowadzać bezpośrednio do pro¬
cesu adsorbcyjnego celem usuwania z nich
cennych par, np. rozpuszczalników nitro¬
celulozy, przyczem zawarte wnki ciepło
zostaje wykorzystane do suisaenia środka
adsorbcyjnego, podczas gdy dotychczas u«*
ważano za konieczne, by takie gazy przed
wprowadzeniem do adsorbera poddarwać
kosztownemu chłodzeniu. Jasnem jest, że
gazy można całkowicie lub częściowo trak¬
tować środkami
niższych temperaturach łdb też gazy (gorą¬
ce można chłodzić częściowo, np. nadając
im pod koniec okresu atfeotfbcji pMątdaną
niższą temperaturę, czyto zapomocą obło-
dzenia bezpośredniego, czyta mieszając je
z gazami zimnem!. Również w ciągu całe¬
go okresu adsodbeji lufa tyłk© w czasie
trwania części tego okresu do środkiwr iad-
sorbcyjnych można doprowadzać gazy o
wyższych temperaturach, np. pomiędzy
60—80° lub do 100 albo 120°, a nawet je¬
szcze wyższych, względnie gazy o niżtezych
temperaturach przed wprowadzeniem do
adsorbera ogrzewać do wymienionych tem¬
peratur. Stosowanie gazów o temperaturach
od 40 do 70° posiada w większości przy¬
padków tę zaletę, że proces adsorbcji prze¬
prowadza się całkowicie gazami o tempera¬
turze początkowej bez późniejszego dopro¬
wadzania gazów zimnych.

Opisany sposób jest znacznie korzyst¬
niejszy od znanych dotychczas sposobów.
Przedewszystkiem, dzięki uniknięciu spe¬
cjalnych okresów roboczych chłodzenia i
suszenia, upraszcza się znacznie sam pro¬
ces z technicznego punktu widzenia. Na¬
stępnie opłacalność procesu znacznie wzra-
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sta, zwłaszcza dzięki oszczędności na si¬
le, czasie i zmniejszeniu kosztów budowy
wskutek uniknięcia urządzeń, przewodów i
armatur do ogrzewania i suszenia. Przy
traktowaniu gazów gorących, np. o tempe¬
raturze około 40—70°, unika się koniecz¬
nego dotychczas chłodzenia przed dopro¬
wadzaniem ich do środków adsorbcyjnych.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób otrzymywania materjałów w
postaci gazów lub par z gazów, par lub
mieszanin par i gazów przez związanie
ich ze środkami adsoribcyjnemi, np. z wę¬
glem aktywnym, żelem krzemionkowym
lub podobnemi, i odpędzanie zapomocą pa¬
ry wodnej, znamienny tern, że gazy,
względnie pary, styka się bezpośrednio po
okresie płókania, w wyższej temperaturze,
np. do 120°, ze środkami adsorbcyjnemi bez
stosowania podczas całego okresu adsorb-
cyjnego lub tylko podczas jego części spe¬
cjalnego procesu suszenia i zimnego prze¬
dmuchiwania.

ti 2, Sposób wedhig zastrz. 1, znamien¬
ny tern, że do środków adsorbcyjnych do¬
prowadza się podczas całego okresu ad-

sorbcyjnego lub jego części gazy, względnie
pary, o temperaturze około 40—100°, naj¬
korzystniej 40—70°.

3. Sposób według zastrz. 1—2, zna¬
mienny tern, że gazy, względnie pary, lub
ich mieszaniny doprowadzane pod koniec
okresu adsorbcyjnego posiadają niższą tem¬
peraturę niż na początku.

4. Sposób wediług zastrz. 1 i 3, zna¬
mienny tern, że na początku okresu adsorb¬
cyjnego gaz doprowadzany do środków
adsorbcyjnych i poddawany traktowaniu
posiada wyższą temperaturę i jest rozcień¬
czony innemi gazami, a następnie, po czę-
ściowem zwiększeniu chłonności środków
adsorbcyjnych, dopływ gazu rozcieńczają¬
cego zmniejsza się coraz bardziej lub cał¬
kowicie przerywa.

5. Sposób według zastrz. 1 i 4, zna¬
mienny, tern, że w adsorberze przed dopro¬
wadzeniem gazów poddawanych traktowa¬
niu wytwarza się próżnię.

Metallgesel lscha f t
Aktiengesellschaft.

Zastępca: Inż. J. Wyganowśki,
rzecznik patentowy.

Druk L. Bogusławskiego i Ski, Warszawa.
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