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SPOSDB WYTWARZANIA KOSZULEK ELEKTRCIZOLACYINYCH Z TA3M PLECIONYCH OKRAGLYCH

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania koszulek elektroizolacyjnych z tasm
plecionych okragtych przeznaczonych do izolowania potaczeh lub wprowadzeh w urzadze-
niach elektrycznych.

Do ogélnie znanych sposobéw wytwarzania koszulek elektroizolacyjnych z tasm ple-
cionych okrggtych w2éknistych nalezy sposéb wielokrotnego ich nasycania lakierami lub
powlekania kauczukami metoda zanurzeniowa statyczna. Tasmy plecicne okragte, uprze-
dnio formowane i nawinigte na odpowisdnie ramy, zanurza sig w zblorniku z syciwes,

a nastepnie suszy w plecach konwekcyjnych. Procez powtarza si@ wielokrotnie az do uzy=-
skania odpowiednio grubej powkoki. Spésobem tyn uzyskuje sig koszulki w odcinkach oko-
2o jednego metra, stosunkowo malo elastyczne, o dod¢ nierdéwnomiernej warstwie izola-
cyjnej, duzej zawartoscl tworzywa i stosunkowo niskich wtasnodciach dielektrycznych.
Straty materiatowe przy tym sposobie wynosza okolo 20 %, za$ sam proces jest czaso-

i energochionny. '

Z opisu pstentowego RFN DOS nr 2 657 682 znany jest sposéb wytwarzania koszulek
elektroizolacyjnych z tasm plecionych okragtych metoda ciagta, realizowany na urza-
dzeniu wyposazonym w trzy rolki 1 dwa zbiorniki. Tadme szklang ndeuformowang przewija
eig ze szpulki przez rolke zanurzona w pierwszym zbiorniku z kompozycja nasycajaca
1 w sposéb ciagly przewija na druge rolke usytuowang nad zbiornikemi. Tasma przecho-
dzgc przez pierwszy zbiornik pokrywa sie kompozyc)g nasycajaca, ktéra wnika w jej
widkna. Z drugiej rolki tasma przechodzi do nastgpnege zbiornika z ta sama kompozycja,
w ktérym przewija sig przez trzecig rolke i poprzez otwér kalibrujacy wedruje do urzq-
dzenia radiacyjnego, w ktérym kompgzycja sieciuje sie.

Koszulka wprowadzana Jest do naczyf od géry i zmienia kierunek w naczyniach
0 360 stopni. Taki sposdéb prowadzenia koszulki prowadzi do jej sptaszczenia, dlatego
przynajmnlej za pierwszym naczyniem nastgpujs jej formowanie za pemoca specjalnego
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urzadzenia w postari kulki 1 otworu kalibrowanego w ksztatcie obréconego lejka, aby
przynajmniej cze¢éciowo wrécié do ksztattu okrgglego wstepnie nasyconej koszulki.

Sposéb ten jest nieprzydatny do wytwarzania elektroizolacyjnych keszulek z nie-
sprezystych tasm plecionych okraglych wiéknistych, ktérych rodzaj splotu nie zapewnia-
samoistnego Utrzymanta ksztaltu. Tasmy takie wymagajo wstgpnego przygotowania i formo-
wania, jak réwniez nle mog by¢é przesuwane przez rolki w stanie mokrym, bez konsekwe-
ncji deformacji. Ponadto sieciowanie syciwa metoda radiacyjng ma ograniczone zastoso-
wanie tylko do syciw zawierajacych fotoinicjatory.

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania koszulek elektroizolacyjnych z taém plecio-
nych okraglych, w ktérym tadmg napgdza sig¢ ruchem cigglym przez rolki czy szpule oraz
przesuwa przez naczynle z plynnym syciwem i poddaje utwardzaniu.

Istota wynalazku polega na tym, 2e tasmg przeprowadza si¢ z naciagiem przez tylko
jedno naczynie z syciwem, pionowo z dotu do géry, poprzez otwér w dnie o érednicy mi-
nimalnie mniejszej od zewngtrznej $rednicy nienasyconej tasmy i formuje za naczyniem
gruboéé warstwy syciwa, zbilerajac jego nadmiar przez przeprowadzenie tasmy pionowo
przez otwér o $rednicy minimalnie wigkszej od zewngtrznej $rednicy nasyconej koszulki
z uwzglednieniem Z@danej grubosci warstwy zewn@trznej. Do syciw o lepkosci 0,1-100 Pa°s
dobiera sig pregdkosdé tasmy w granicach 0,2-6 metréw na minutg, prowadzac nastegpnie ko=
szulke przez ogrzewany tunel o dlugosci co najmniej 1 metra z ta samg predkoscia,
utrzymujac w nim temperaturg 373-673 K. Dla lakieréw i dyspersji o lepkosci 0,1-5 Pa‘s
szybkoé¢ tasmy ustala sig w granicach 0,2-3 metréw na minutg, a temperature tunelu na
373-523 K. Dla kauczukéw o lepkosci 5-100 Pa‘*s szybkod¢ tadmy ustala si@ w granicach
0,5-6 metréw na minuteg, a temperaturg tunelu na 423-673 K.

Sposobem wedtug wynalazku uzyskuje sig¢ koszulki o réwnomiernej powloce z tasdm
wiéknistych o dowolnym splocie, takze niesprezystych, przy czym wlasciwosci dielektry=-
czne powktoki mozna z géry programowaé przaz dobdér tworzywa oraz liczbg warstw, to jest
krotnoéé¢ pokrycia. Przy tym sposéb jest prosty i zarazem uniwersalny, pozwalajacy na
pokrywanie z taém wioknistych tworzywami piynnymi w postaci elastomeréw lub ich dys-
persji w rozpuszczalnikach organicznych lub lakierami, stopionymi polimerami i 2ywi-
cami o duzym zakresie lepkos$ci i zawartoscl czg¢éci nielotnych. Sposobem tym uzyskuje
sig dowolnie diugie odcinki koszulki elektroizolacyjnej, ktére magazynuje sie.i wpro-
wadza do obrotu oraz do uzytku na szpulach lub bgbnach, co ulatwia rozdziat na potrze-
bne ilos$ci i zapewnia oszczednosci materiatu dzigki likwidacji odpadéw. Sposéb wediug
wynalazku nadaje si¢ do calkowitej automatyzacji i moze byé dzieki temu stosowany
w procesach przemystowego wytwarzania duzych iloéci materialéw izolacyjnych.

Przykltad I. Tadme pleciona okragla z wiékien szklanych o srednicy wewng-
trznej 3,5 20,12 mm 1\zawnetrznej 3,92 0,1 mm przeciaga si@ pionowo z doitu do géry
przez naczynie zawierajace kauczuk silikonowy o lepkosci 50 Pa°*s w temperaturze oto-

. czenia z szybkoécia 0,6 metra na minute 1 zgarnia za naczyniem syciwo, utrzymujac
przyrost grubosci $cianki 0,2 ¥ 0,05 mm. Nastgpnie tasmg kieruje si@ do trzystrefo-
wegb tunelu o diugoéci 3 metréw, w ktérym wytwarza sig temperature 383 K w plerwszej
strefie, 423 K w druglej strefie i 473 K w trzeclej strefie. Wytworzona koszulka ele-
ktroizolacyjna ma gtadke réwnomierna powlokg o dobranej elastycznodci, grubosci écia-
nki 0,4 2 0,05 mm, wytrzymatoé¢ na przebicie co najmniej 3 kV i nadaje si¢ do trwalej
pracy w temperaturze 453 K,

Przyk2Xad II. Tasmg pleciong okrggia z wiékien szklanych o drednicy we-
wngtrznej 2,0 Yo,1mm 4 zewngtrznej 2,4 £ 0,1 mm przecigga sig pionowo z doku do géry
przez naczynie wypeinione do 2/3 wysokos$ci stopionym elastomerem poliuretanowym o le=-
pkosci 1,98 Pa*s przy 333 K z szybkoécia 2 metréw na minute i zgarnia za naczyniem sy=-
ciwo utrzymujac przyrost grubosci $cianki 0,15 20,05 mm, po czym kieruje sig je do
pleca konwekcyjnego o tunelu majacym diugosé 10 metréw i dwéch strefach, wytwarzajec
temperaturg 433 K, a w drugliej temperaturg 473 K.

Wytworzona koszulka elektroizolacyjna jest gtadke, réwnomierna, przesycona syci-
wem o grubosci $cianki 0,30 I 0,05 mm, ma wysoke elastycznosé, odpornoéé na przebicie
2,5 kV 1 nadaje sig¢ do trwalej pracy w temperaturze 453 K,
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Zastrzezenlia patentowe

1. Sposéb wytwarzania koszulek elektroizolacyjnych z tasm plecionych okrgglych,

w ktérym tasmg napgdza sig¢ ruchem ciagiym przez rolki lub szpule oraz przesuwa przez
naczynie z ptynnym syciwem i poddaje utwardzaniu, z nanm i enn y tym, ze
tasmg przeprowadza sig z naciagiem przez tylko jedno naczynie z syciwem, piloncwo

z dotu do géry poprzez otwér w dnie o Srednicy minimalnej mniejszej od zewngtrznej
érednicy nienasyconej tasmy i formuje za naczyniem grubo$é warstwy syciwa, zbierajac
Jego nadmiar przez przeprowadzenie tasmy pionowo przez otwér o srednicy minimalnie
wigkszej od zewnetrznej $rednicy nasyconej koszulki z uwzglednieniem Zadanej grubosci
warstwy zewnetrznej, przy czym do syciw o lepkosci od 0,1 do 100 Pa‘*s dobiera sie
predkosé tadmy w granicach 0,2-6 metréw na minute, prowadzac nastgpnie koszulke przez
ogrzewany tunel o diugoéci co najmniej 1 metra z ta samg predkodcia utrzymujac w nim
temperaturg 373-673 K.

2. Sposéb wediug zastrz. 1, znamienny tym, ze dia lakieréw 1 dys-
persji o lepkosci 0,1-5 Pses szybkos$é tasdmy ustala sie w granicach 0,2-3 metréw na
minutg, a temperaturg tunelu na 373-523 K.

3. Sposdéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, 2ze dla kauczukéw o lepko=-
écil 5-100 Pa‘*s szybkod¢ tasmy ustala sig¢ w granicach 0,5-6 metréw na minute, a tempe=-
raturQ tunelu na 423-673 Ko
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