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DESCRIPCION

Aparato suplementario para maquinas taladrado-
ras para la aspiracién de polvo.

La invencién se refiere a un aparato suplementa-
rio para maquinas taladradoras manuales, en cuyo la-
do delantero se puede fijar de forma desprendible una
herramienta taladradora que se distancia, en posicion
de uso, en direccion axial, desde la maquina taladra-
dora manual, para la aspiracién del polvo que se pro-
duce durante la perforacion, en el que el aparato su-
plementario presenta una carcasa de aparato que se
puede fijar de forma desprendible en el lado delante-
ro de la maquina taladradora manual, que forma una
carcasa de aspiracion, que se extiende, en posicion de
uso, en direccion axial, con un mango que se distan-
cia transversalmente a la carcasa de aspiracion, en el
que la carcasa de aspiracion rodea un espacio de aspi-
racion, estd abierta en su extremo delantero opuesto,
en posicion de uso, a la maquina taladradora manual,
y que se apoya en la pieza de trabajo a perforar y se
puede comprimir eldsticamente en direccion axial al
menos sobre una parte de su longitud axial, en el que
la herramienta taladradora se puede extender, en po-
sicién de uso, a través del espacio de aspiracion y el
espacio de aspiracion se puede conectar con una ins-
talacién de aspiracién de polvo.

Con la ayuda de un aparato suplementario de es-
te tipo se puede aspirar el polvo de perforacién que
se produce durante la perforacion de piezas de trabajo
discrecionales, de manera que no sale al medio am-
biente y lo contamina.

Un aparato suplementario de este tipo se conoce a
partir del documento JP 63-200905 A.

Durante el uso del aparato suplementario conoci-
do como durante el uso del presente aparato suple-
mentario, la carcasa de aspiracién se apoya con su
extremo delantero en la pieza de trabajo, de mane-
ra que el espacio de aspiracidn, por lo demads abierto
por delante alrededor de la herramienta taladradora,
se cierra por medio de la pieza de trabajo y todo el
polvo de perforacién entra en el espacio de aspira-
cién. Durante el desplazamiento adicional de avance
de la maquina taladradora manual, el extremo delan-
tero de la cdmara de aspiracién permanece apoyado
en la pieza de trabajo. En este caso, se acorta la carca-
sa de aspiracion, puesto que se comprime en direccién
axial a través de la fuerza ejercida desde la pieza de
trabajo. El espacio de aspiracion puede estar conec-
tado a través de una manguera de aspiracién con una
instalacién de aspiracion de polvo, como es habitual,
por lo demads, en maquinas herramientas manuales.

El usuario puede retener la maquina perforadora
manual provista con el aparato suplementario, adicio-
nalmente al mango de la herramienta, en el mango
que se distancia transversalmente a la carcasa de as-
piracién.

Se conoce a partir del documento US-A-5 653 561
un aparato suplementario con una instalacién, que in-
cide en la zona extrema delantera de la carcasa de
aspiracién, para el movimiento de retorno de la car-
casa de aspiracion. Esta instalacion presenta un cuer-
po anular, que se inserta en un pliegue de un fuelle
de pliegues que forma la carcasa de aspiracion. En el
cuerpo anular se puede fijar una barra que puede ser
agarrada por el usuario. En este caso, el fuelle de plie-
gues se carga a través de la fuerza del peso del cuerpo
anular y de la barra.
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La presente invencion tiene el problema de crear
un aparato suplementario para maquinas taladradoras
manuales -éstas comprenden también taladradoras de
percusién y martillos perforadores- para la aspiracion
del polvo que se produce durante la perforacién, que
se puede aplicar de una manera sencilla y que trabaja
eficazmente. Ademas, debe ser de estructura sencilla
y debe poder fabricarse con costes lo mas favorables
posible.

Este problema se soluciona por medio de un apa-
rato suplementario de acuerdo con la reivindicacién
1.

En el aparato suplementario de acuerdo con la
invencién, el usuario puede desplazar hacia atrds en
cualquier momento de una manera sencilla en la ma-
nipulacién la zona extrema delantera de la carcasa de
aspiracion, de manera que se pueden ver libremente
el lugar de la perforacién y la herramienta taladrado-
ra. Si el usuario suelta de nuevo la instalacién para
el movimiento de retorno de la carcasa de aspiracion,
entonces la carcasa de aspiracion llega, en virtud de
sus propiedades eldsticas, por si misma, de nuevo a su
posicion de apoyo en la pieza de trabajo.

De una manera mas conveniente, la carcasa del
aparato presenta una parte anular que se puede aco-
plar sobre una parte de cuello en el lado de la maqui-
nay que se puede fijar sobre ésta. Tal parte de cuello
es presentada pricticamente por todas las maquinas
taladradoras manuales, de manera que no debe modi-
ficarse nada en el lado del aparato. Puesto que las par-
tes de cuello de las méaquinas taladradoras manuales
que se encuentran en el mercado presentan el mismo
didmetro, el aparato suplementario de acuerdo con la
invencion se puede utilizar universalmente.

La zona comprimible eldsticamente de la carcasa
de aspiracion se forma de una manera mas convenien-
te por un fuelle de pliegues. En principio, la carcasa
de aspiracién se puede formar también por un fuelle
de pliegues sobre toda su longitud.

En este contexto, estd previsto con preferencia que
la zona trasera de la carcasa de aspiracion, que es-
ta dirigida hacia el extremo del lado de la maquina,
de material rigido y la zona delantera de la carca-
sa de aspiracion, dirigida hacia el extremo delantero
opuesto se puedan comprimir eldsticamente en direc-
cién axial. De este modo se obtiene una retencion fija
del aparato suplementario en la maquina taladradora
manual.

El fuelle de pliegues estd dispuesto de una mane-
ra mds conveniente de forma sustituible, de modo que
se puede sustituir en el caso de un desgaste o cuando
se necesita un fuelle de pliegues de otro tamafio, por
ejemplo para la adaptacién a herramientas taladrado-
ras con otra longitud.

Otra medida conveniente consiste en que a través
del mango se extiende un canal de aspiracion, que esti
conectado, por una parte, con el espacio de aspiracién
de la carcasa de aspiracion y se puede conectar, por
otra parte, con la instalacién de aspiracién de polvo.
El polvo de perforacion es aspirado entonces, por de-
cirlo asi, a través del mango.

Otras configuraciones convenientes se indican en
las reivindicaciones dependientes.

A continuacién se describe un ejemplo de reali-
zacion conveniente de la invencion con la ayuda del
dibujo. En este caso:

La figura 1 muestra un aparato suplementario, que
estd fijado en una maquina taladradora manual indi-
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cada solamente con puntos y trazos, en seccién, de
acuerdo con la presente invencion, y

La figura 2 muestra el mismo aparato suplemen-
tario con dos instalaciones adicionales en representa-
ci6én individual en vista lateral, en el que la prime-
ra instalacién adicional se forma por proyecciones de
apoyo 32 en el extremo delantero de la carcasa de as-
piracién y la segunda instalacién adicional se forma
por una instalacién 33 para el movimiento de retor-
no de la carcasa de aspiracién a través del usuario en
direccion fuera de la pieza de trabajo.

La mdaquina taladradora manual 1 indicada con
puntos y trazos en la figura 1 es de tipo de cons-
truccién habitual. Contiene un 4rbol de accionamien-
to accionado por un motor de accionamiento, que esti
conectado con efecto de accionamiento con una ins-
talaciéon de empotramiento 2 dispuesta delante de la
carcasa de la maquina, habitualmente un mandril de
sujecion, en la que se puede fijar de forma desprendi-
ble una herramienta taladradora 3. La herramienta ta-
ladradora 3 se distancia en el drbol de accionamiento
de acuerdo con la direccion axial desde la maquina ta-
ladradora manual 1 y gira durante el funcionamiento.
La mdquina taladradora manual 1 presenta un mango
4 que se distancia en forma de pistola, que puede ser
agarrado por el usuario. Una conexién y desconexién
de la maquina taladradora manual 1 se llevan a cabo
por medio de un elemento de activacién de conmu-
tador 5 en el lado delantero del mango 4. Se entien-
de que en la miquina taladradora manual 1 se puede
tratar de una taladradora de percusién o un martillo
taladrador.

Delante de la carcasa de la mdquina estd dispuesta
una parte de cuello cilindrico 6 concéntricamente al
arbol de accionamiento 6, sobre el que se pueden fijar
aparatos adicionales. La instalacién de empotramien-
to 2 se encuentra delante de la parte de cuello 6.

En la figura 1 se indica, ademads, una pieza de tra-
bajo 7, en la que debe realizarse un taladro por medio
de una herramienta taladradora 3. El polvo que se pro-
duce durante la perforacion es aspirado con la ayuda
de un aparato suplementario 8, que presenta una car-
casa de aparato 9 que se puede fijar de forma despren-
dible en el lado delantero de la maquina taladradora
manual 1. En la carcasa del aparato 9 estd dispues-
ta una parte anular 10 o estd configurada en una sola
pieza, que se encaja sobre la parte de cuello 6 en el
lado de la maquina y se fija alli. La parte anular 10
presenta al menos una ranura de sujecion axial 11, de
manera que se puede modificar su didmetro. La fija-
cion sobre la parte de cuello 6 se realiza por medio
de un anillo de sujecién 12 del tipo de banda en el
ejemplo de realizacion, que rodea la parte anular 10 y
se puede fijar por medio de una palanca de excéntrica
13. Tales instalaciones de sujecién son generalmente
habituales, de manera que solamente se representan
en el dibujo de forma esquemadtica. A través de la ro-
tacion de la palanca de excéntrica 13 alrededor de un
eje de giro dirigido axialmente se fija y se suelta el
anillo de sujecién 12.

La carcasa de aparato 9 del aparato suplementario
8 forma una carcasa de aspiracion 14, que se extiende,
en posicién de uso, en direccion axial, que rodea un
espacio de aspiracion 15. La carcasa de aspiracion 14
se proyecta en direccion axial delante de la instalacion
de empotramiento 2. La instalacién de empotramien-
to 2 y la herramienta taladradora 3 se extienden en la
posicion de uso a distancia radial a través del espacio
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de aspiracién 15, de manera que el polvo de perfo-
racién puede ser descargado a través del espacio de
aspiracién 15. El espacio de aspiracién 15 estd cerra-
do en su extremo trasero, que estd dirigido hacia la
madquina taladradora manual 1, a través de la fijacién
del aparato suplementario 8 sobre la parte de cuello
6 (la parte anular 10 estd dispuesta en el extremo tra-
sero de la carcasa de aspiracién 14 y, por lo tanto, en
el extremo trasero del espacio de aspiracion 15). En
su extremo delantero opuesto 16, la carcasa de aspi-
racion 14 esta abierta. En este caso, el lado frontal 17
del extremo delantero 16 puede formar una superficie
de apoyo en la pieza de trabajo 7. No obstante, puede
ser conveniente (figura 2) que la carcasa de aspiracion
14 presente en su extremo delantero 16 unas proyec-
ciones de apoyo 38 que se proyectan axialmente de-
lante del lado frontal 17 y que se disponen distribuidas
sobre la periferia, sobre las que la carcasa de aspira-
cién 14 se apoya, durante el uso, en la pieza de trabajo
a taladrar. De esta manera, la carcasa de aspiracion se
apoya, por decirlo asi, solamente de forma puntual, de
manera que se evita un peligro de contaminacién de
la pieza de trabajo. De una manera mas conveniente,
estan previstas tres proyecciones de apoyo 38. La car-
casa de aspiracién 14 estd configurada, ademas, de tal
manera que se puede comprimir eldsticamente en di-
reccidn axial al menos sobre una parte de su longitud
axial.

La herramienta taladradora 3 se acopla de una ma-
nera mds conveniente en la instalacién de empotra-
miento 2 hasta al punto de que en el estado de parti-
da, antes de que se inicie la perforacién, se proyecta
un poco desde la carcasa de aspiracién 14, de manera
que se puede ver la punta de la broca cuando se apoya
en la pieza de trabajo 7. A continuacion, se apoya el
lado frontal 17 de la carcasa de aspiracién 14 contra
la pieza de trabajo 7, de manera que el polvo de per-
foracién no puede llegar al medio ambiente, sino que
entra en el espacio de aspiracién 15 rodeado por la
carcasa de aspiracion 14. El didmetro interior del ex-
tremo delantero 16 de la carcasa de aspiracion 14 es
algo mayor que el didmetro de la herramienta taladra-
dora 3, de manera que el polvo de aspiracién llega sin
obstéculos hasta el espacio de aspiracién 15. Durante
la perforacion siguiente, cuando la miquina taladra-
dora manual 1 se desplaza hacia la pieza de trabajo 7,
el lado frontal 17 de la carcasa de aspiracién 14 per-
manece apoyado en la pieza de trabajo 7, cortandose
la carcasa de aspiracion 14 en direccién axial en vir-
tud de su flexibilidad eldstica.

El espacio de aspiracién de polvo 15 se puede co-
nectar con una instalacién de aspiracion de polvo, que
se forma habitualmente por un aparato de aspiracion
de polvo. La conexion del aparato suplementario 8
con el aparato de aspiracion de polvo se puede reali-
zar por medio de una manguera de aspiraciéon 18 que
procede desde la instalacién de aspiracién de polvo,
que se conecta en el aparato suplementario 8. El pol-
vo de perforacién es acumulado de la manera habitual
en el aparato de aspiracidn de polvo y es descargado
entonces.

La carcasa de aspiracién 14 presenta una seccidon
transversal de forma circular. Su zona comprimible
eldsticamente en direccidn axial se forma por un fue-
lle de pliegues 19. El fuelle de pliegues 19 esta cons-
tituido de una manera mas conveniente por material
de pléstico comprimible de forma goma elastica.

En el ejemplo de realizacidn, la carcasa de aspi-
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racién 14 estd dividida en dos partes, estando cons-
tituida la zona trasera 20 de la carcasa de aspiracién
14, que estd dirigida hacia el extremo del lado de la
madquina, de material rigido, de una manera mds con-
veniente de plastico, y estando configurada la zona
delantera 21, que estd dirigida hacia el extremo de-
lantero opuesto 16, de manera que se puede compri-
mir eldsticamente. En este caso, la zona trasera 20 se
forma por una parte de casquillo 22 esencialmente ci-
lindrico y la zona delantera 21 se forma por el fuelle
de pliegues 19. El extremo trasero de la parte de cas-
quillo 22 forma la parte anular 10 colocada en una so-
la pieza. La parte de casquillo 22 representada se ex-
tiende en la posicién de uso aproximadamente hasta
el lado delantero de la instalaciéon de empotramiento
2.

El fuelle de pliegues 19 presenta una forma que
se ensancha hacia atras. De acuerdo con ello, el fuelle
de pliegues 19 se forma por pliegues circundantes en
forma de anillo, consecutivos en direccién axial, cuyo
didmetro se incrementa hacia atrds. Visto en la sec-
cién longitudinal, a ambos lados de la direccién axial
resulta en cada caso un desarrollo de la pared del fue-
lle de pliegues en vaivén alrededor de una linea incli-
nada con respecto a la direccién axial. De esta mane-
ra, los pliegues del fuelle de pliegues circundantes en
forma de anillo se colocan durante la compresién, por
decirlo asi, de tal forma que se puede acortar el fuelle
de pliegues 19 a una longitud mas pequefia que en el
caso de un fuelle con pliegues, en general, del mismo
tamario.

A diferencia del ejemplo de realizacién represen-
tado, también seria posible configurar la carcasa de
aspiracion, en general, de forma que se puede compri-
mir eldsticamente, especialmente a modo de un fuelle
de pliegues. Ademads, el fuelle de pliegues no tiene
que formar necesariamente el extremo delantero 16 de
la carcasa de aspiracién 14. Por ejemplo, seria conce-
bible que el extremo delantero de la carcasa de aspi-
racién se forme por un cuerpo anular rigido.

El fuelle de pliegues 19 estd dispuesto de una ma-
nera mas conveniente de forma sustituible en el apara-
to suplementario 8, de manera que se puede sustituir,
por ejemplo, en el caso de la utilizacién de una herra-
mienta taladradora de otra longitud o cuando esta des-
gastado. Esto se realiza en el ejemplo de realizacién
porque la zona extrema trasera del fuelle de pliegues
19 estd conectada con la parte de casquillo 22 a tra-
vés de fijacion desprendible. A tal fin, en el extremo
trasero del fuelle de pliegues 19 puede estar dispuesto
un saliente de retencién 23 circundante en forma de
anillo, que se distancia radialmente, y que encaja en
una ranura anular 24 de la parte de casquillo 22. Pues-
to que el fuelle de pliegues 19 estd constituido por
material deformable elasticamente, se puede soltar y
restablecer facilmente la unién de retencién. El fuelle
de pliegues 19 se encaja con su saliente de retencién
23, por decirlo asi, en la ranura anular 24 de la parte
de casquillo 22. En el caso representado, el saliente
de retencion 23 estd dispuesto en la periferia exterior
del fuelle de pliegues 19 y la ranura anular 24 esta
dispuesta en la periferia interior de la parte de casqui-
1lo 22, es decir, que la zona extrema trasera del fuelle
de pliegues 19 estd encajada en la parte de casquillo
22. Sin embargo, la disposicién podria ser también la
inversa, de manera que el fuelle de pliegues esta aco-
plado sobre la parte de casquillo y estd amarrado en
la periferia exterior de la parte de casquillo.
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El aparato suplementario 8 presenta un mango 25
que se distancia transversalmente a la carcasa de aspi-
racién 14, de manera que la maquina taladradora ma-
nual 1 provista con el aparato suplementario 8 puede
ser agarrada con ambas manos por el mango de la ma-
quina 4 y por el mango 25. El mango 25 se distancia
desde la parte del casquillo que estd constituida de
material rigido.

A través del mango 25 se extiende un canal de as-
piracién 26, que esta conectado, por una parte, con el
espacio de aspiracién 15 de la carcasa de aspiracion
14 y, por otra parte, se puede conectar con la man-
guera de aspiracién 18 que conduce hacia la instala-
cién de aspiracién de polvo. El canal de aspiracion 26
desemboca transversalmente a la direccion axial de
la carcasa de aspiracién 14 en su espacio de aspira-
cién 15. La parte de casquillo 22 estd provista de una
manera correspondiente en su lado dirigido hacia el
mango 25 con un orificio 27 que establece la comuni-
cacion con el canal de aspiracién 26.

El canal de aspiracion 26 se puede formar por un
trozo de tubo 28, sobre el que estd dispuesto un ele-
mento de agarre 29 que forma el mango 25. El canal
de aspiracion 26 y, por lo tanto, en el caso de presen-
cia del trozo de tubo 28, este trozo de tubo se extiende
en la direccién longitudinal del mango 25 a través de
éste.

En el extremo del mango 25 opuesto a la carcasa
de aspiracién 14, en la prolongacién del mango esta
dispuesto un racor de conexién 30 para la conexidn de
la manguera aspiracién 18, que se puede formar por
la zona extrema del trozo de tubo 28 que se proyecta
delante del elemento de agarre 29, sobre cuyo trozo
de tubo se acopla la manguera de aspiracién 18.

Se entiende que el trozo de tubo 28 se puede omi-
tir también, cuando el canal de aspiracién 26 se forma
en una sola pieza en el mango 25. Ademas, en el racor
de conexién 30 se puede tratar de una prolongacion de
una sola pieza del mango 25.

En la carcasa de aparato 9 puede estar alojada, por
lo demds, una barra de tope 31 de forma regulable en
paralelo a la direccién axial para la limitacién de la
profundidad de perforacion. A tal fin, en el ejemplo de
realizacion, la zona de transicion 32 entre la carcasa
de aspiracion 14 y el mango 25 presenta un taladro de
alojamiento 33, que se extiende en paralelo a la direc-
cidn axial, a través del cual se inserta la barra de tope
31. A la barra de tope 31 estd asociado un elemento
de sujecién 34 que puede ser activado con la mano,
con el que la barra de tope 31 dispuesta de forma des-
plazable en el taladro de alojamiento 23 se puede fijar
en su posicién longitudinal respectiva.

El usuario deberia tener la posibilidad de ver el
lugar de la perforacioén al menos cuando se coloca la
broca en la pieza de trabajo. Con esta finalidad, puede
estar presente una instalacién 33 representada sola-
mente en la figura 2 para el movimiento de retorno
de la carcasa de aspiracion 14 a través del usuario en
direccién fuera de la pieza de trabajo. La instalacién
33 incide, por una parte, en la zona extrema delante-
ra de la carcasa de aspiracion 14, de una manera mas
conveniente delante del fuelle de pliegues 19 que se
ensancha hacia atrds y estd alojada, por otra parte, en
un lugar accesible para el usuario. En el caso repre-
sentado, este alojamiento esta previsto en la zona del
mango 25 que se distancia transversalmente a la car-
casa de aspiracion 14. En este caso, de una manera
mads conveniente, se trata de un alojamiento despla-
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zable en paralelo a la direccién axial, por ejemplo la
instalacién 33 presenta una barra de gufa 35 guiada
en el mango 25, que se extiende en paralelo a la di-
reccién axial. La barra de guia 35 estd conectada con
un elemento de conexién 36 que se distancia trans-
versalmente de la misma y que esta fijado en la zona
extrema delantera del fuelle de pliegues 19, de mane-
ra que durante el movimiento de la barra de guia 35
en la figura 2 hacia la izquierda, el elemento de unién
36, de una manera mds conveniente igualmente una
barra, y con ésta la zona extrema delantera del fuelle
de pliegues 19, son arrastrados hacia la izquierda y en
el caso de aplicacién se puede ver el lugar de la perfo-
racién. En la barra de guia 35 estd dispuesta una parte
de fijacion 37 que se distancia de la misma, en la que
el usuario puede intervenir con un dedo de su mano
que retiene el mango 25.

Si el usuario suelta la instalacién 13, es decir, en
el ejemplo de realizacién la parte de activacion 37,
entonces el fuelle de pliegues 19 llega, en virtud de
sus propiedades eldsticas, por si mismo de nuevo a su
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posicion que se apoya en la pieza de trabajo.

El movimiento de retorno de la carcasa de aspira-
cioén 14 hacia la mdquina taladradora manual 1 se rea-
liza, por lo tanto en general, en contra de una fuerza
elastica, que se puede aplicar también por un muelle
de recuperacion especial.

El aparato suplementario 8 descrito es compacto
y relativamente de peso ligero. Ademas, es robusto y
no complicado en la manipulacién. Puesto que estd
constituido al menos esencialmente de plastico, esta,
ademds, libre de corrosion. Otras ventajas son la vida
util larga y que se puede adaptar de una manera uni-
versal para todas las mdquinas taladradoras de venta
en el comercio. Por otro lado, la posibilidad de sus-
titucion del fuelle de pliegues posibilita el empleo en
diferentes trabajos de aspiracién y la utilizacién en di-
ferentes longitudes de la maquina taladradora. Por ul-
timo, el aparato suplementario se puede dimensionar
de tal forma que no se influye de forma negativa sobre
las medidas angulares predeterminadas de la maquina
taladradora.
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REIVINDICACIONES

1. Aparato suplementario para maquinas taladra-
doras manuales, en cuyo lado delantero se puede fi-
jar de forma desprendible una herramienta taladrado-
ra que se distancia, en posicién de uso, en direccidén
axial, desde la mdquina taladradora manual, para la
aspiracién del polvo que se produce durante la per-
foracion, en el que el aparato suplementario presenta
una carcasa de aparato (9) que se puede fijar de for-
ma desprendible en el lado delantero de la mdquina
taladradora manual (1), que forma una carcasa de as-
piracién (14), que se extiende, en posicion de uso, en
direccién axial, con un mango (25) que se distancia
transversalmente a la carcasa de aspiracion (14), en el
que la carcasa de aspiracién (14) rodea un espacio de
aspiracion (15), estd abierta en su extremo delantero
opuesto, en posicién de uso, a la maquina taladrado-
ra manual (1), y que se apoya en la pieza de trabajo
(7) a perforar y se puede comprimir elasticamente en
direccidn axial al menos sobre una parte de su longi-
tud axial, en el que la herramienta taladradora (3) se
puede extender, en posicién de uso, a través del espa-
cio de aspiracién (15) y el espacio de aspiracion (15)
se puede conectar con una instalacién de aspiracion
de polvo, en el que estd presente una instalacion (33)
para el movimiento de retorno de la carcasa de aspira-
cién (14) a través del usuario en direccion fuera de la
pieza de trabajo, caracterizado porque la instalacién
(33) para el movimiento de retorno de la carcasa de
aspiracién (14) incide, por una parte, en la zona ex-
trema delantera de la carcasa de aspiracion (14) y, por
otra parte, estd alojada en la zona del mango (25) en
un lugar accesible para el usuario.

2. Aparato suplementario de acuerdo con la reivin-
dicacion 1, caracterizado porque la carcasa del apa-
rato (9) presenta una parte anular (10) que se puede
acoplar sobre una parte de cuello (6) en el lado de la
madquina y que se puede fijar sobre ésta.

3. Aparato suplementario de acuerdo con la rei-
vindicacién 2, caracterizado porque la parte anular
(10) esta dispuesta en el extremo de la carcasa de as-
piracién (14) del lado de la méaquina.

4. Aparato suplementario de acuerdo con una de
las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque la
carcasa de aspiracion (14) o la zona comprimible elas-
ticamente de la carcasa de aspiracién (14) se forma
por un fuelle de pliegues (19).

5. Aparato suplementario de acuerdo con la rei-
vindicacién 4, caracterizado porque el fuelle de plie-
gues (19) presenta una forma que se ensancha hacia
atras.

6. Aparato suplementario de acuerdo con una de
las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque la
zona trasera (20) de la carcasa de aspiracion (14), que
estd dirigida hacia el extremo del lado de la maqui-
na, de material rigido y la zona delantera (21) de la
carcasa de aspiracion (14), dirigida hacia el extremo
delantero (16) opuesto se pueden comprimir elastica-
mente en direccién axial.

7. Aparato suplementario de acuerdo con la reivin-
dicacidn 6, caracterizado porque la zona trasera (20)
de la carcasa de aspiracion (14), que esta constituida
por material rigido, se forma por una parte de casqui-
llo (22), en la que estd apoyado el fuelle de pliegues
(19) que forma la zona delantera (21) de la carcasa de
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aspiracién (14).

8. Aparato suplementario de acuerdo con una de
las reivindicaciones 4 a 7, caracterizado porque el
fuelle de pliegues (19) estd dispuesto de forma susti-
tuible.

9. Aparato suplementario de acuerdo con una de
las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado porque la
carcasa de aspiracién (14) es de forma circular en la
seccion transversal.

10. Aparato suplementario de acuerdo con una de
las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado porque a tra-
vés del mango (25) se extiende un canal de aspiracién
(26), que estd conectado, por una parte, con el espacio
de aspiracién (15) de la carcasa de aspiracién (14) y
se puede conectar, por otra parte, con la instalacién de
aspiracién de polvo.

11. Aparato suplementario de acuerdo con la rei-
vindicacién 10, caracterizado porque el canal de as-
piracion (26) se forma por un trozo de tubo (28), sobre
el que esta dispuesto un elemento de agarre (29) que
forma el mango (25).

12. Aparato suplementario de acuerdo con la rei-
vindicacién 10 u 11, caracterizado porque en la pro-
longacién del mango (25) estd dispuesto un racor de
conexion (30) para la conexién de una manguera de
aspiracién de polvo.

13. Aparato suplementario de acuerdo con la rei-
vindicacién 12, caracterizado porque el racor de co-
nexién (30) se forma por la zona extrema del trozo
de tubo (28), que se proyecta delante del elemento de
agarre (29).

14. Aparato suplementario de acuerdo con una de
las reivindicaciones 1 a 13, caracterizado porque en
la carcasa del aparato (9) estd alojada una barra de to-
pe (31) para la limitacién de la profundidad de perfo-
racion, de forma desplazable en paralelo a la direccion
axial.

15. Aparato suplementario de acuerdo con una de
las reivindicaciones 1 a 14, caracterizado porque la
instalacién (33) estd alojada de forma desplazable en
paralelo a la direccién axial para el movimiento de
retorno de la carcasa de aspiracién (14).

16. Aparato suplementario de acuerdo con la rei-
vindicacién 15, caracterizado porque la instalacién
(33) para el movimiento de retorno de la carcasa de
aspiracién (14) presenta una barra de guia (35) que
estd guiada en el mango (25).

17. Aparato suplementario de acuerdo con la rei-
vindicacién 16, caracterizado porque la barra de guia
(35) esta conectada con un elemento de unién (36)
que se distancia transversalmente desde la misma y
que esté fijado en la zona extrema delantera del fuelle
de pliegues (19).

18. Aparato suplementario de acuerdo con la rei-
vindicacién 16 6 17, caracterizado porque en la barra
de guia (35) estd dispuesta una parte de fijacioén (37)
que se distancia de la misma, en la que el usuario pue-
de intervenir con un dedo de su mano que retiene el
mango (25).

19. Aparato suplementario de acuerdo con una de
las reivindicaciones 1 a 18, caracterizado porque la
carcasa de aspiracion (14) presenta en su extremo de-
lantero unas proyecciones de apoyo (38) que se pro-
yectan axialmente, dispuestas distribuidas sobre la pe-
riferia, sobre las que se apoya la carcasa de aspiracion
(14) durante el uso en la pieza de trabajo a perforar.
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