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SposGb wytwarzania podstawowych elementéw do stotow

=zndy Patentoweg

el e g

i uchwytéw magnetycznych
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Powszechnie stosowanym sposobem mocowania
przedmioté6w podczas obrébki jest sposéb mecha-
niczny. Jednakze sposéb ten jest wybitnie praco-
chlonny i dlatego, wszedzie tam gdzie, ze wzgledu

Sposéb wedlug wynalazku pozwala na zastoso-
wanie do tego celu tanich magneséw z ferrytu ba-
ru, daje rozwigzanie konstrukcyjne podstawowych
elementéw z magnesami ferrytowymi, umozliwia-

na stan powierzchni obrabianego przedmiotu, jest 5 Jjace: 1. produkcje znormalizowanych wymiarowo
mozliwe, stosuje sie bardziej wydajny spos6b elek- stoléw magnetycznych o przyjetych dotychczas pa-
tromagnetycznego mocowania. Sposéb ten posiada rametrach magnetycznych. 2 produkcje réinych
jednakze dwie powazne wady: 1. powierzchnia typéw stoléw o dowolnej wielkosci w oparciu
stolu nie przycigga réwnomiernie obrabianego o podstawowy element z magnesami ferrytowymi.
przedmiotu i tworzg sie tak zwane martwe obsza- 10 . Ferryt baru izotropowy i anizotropowy posiada
ry, co jest szczegdlnie niebezpieczne przy obroébce cﬁéfaktérysty-ki magnetyczne rlznigce si¢ & spo-
malych w stosunku do powierzchni stolu przed- s6w zasadniczy od charakterystyk stopowych mag-
miotéw, gdyz istnieje niebezpieczenistwo oderwania " neséw. niklowych (Al-Ni) i niklowo-kobaltéwych
sie przedmiotu. 2. elektromagnes musi by¢ zasila- '(Al-"‘Ni-Co) i dlatego mozliwos€ jego zastosowanis
ny pradem stalym, a wigc nalezy dodatkowo wy- 15 zalezala w gléwnej mierze od takiego rozwigzania
posazyé go w prostownik, co oprécz zwigkszenia konstrukcyjnego calego obwodu magnetycezego
wymiaréow i po’dxjozema kosztow eksploatacyjnych, uchwytu oraz ksztaltu i kieruntku magnetyzacit
stwarza trudno$ci w pracy. samego magnesu, aby przy niezwiekszonych gaba-

Z przytoczonych powodow coraz czeSciej stosuje rytach zewnetrznych osiggnaé wymagane ufty
sie uchwyty magnetyczne, gdzie, zamiast uzwoje- 20 przyciggania. Sposéb wedlug wynalazku porwala
nia zasilanego pradem stalym, uzywa si¢ magne- na zastosowanie magneséw ferrytowych izotropo-
sow trwalych, wykonanych ze stopéw niklowych wych i anizotropowych wykonanych w ksztaleie
(Al Ni) i niklowo-kobaltowych (Al-Ni-Co). prostopadloscianu. Magnesy te wkleja siq miedzy

Uchwyty te chociaz wydajne, posiadajg, z punk- dwie plytki okladzinowe wykonane z zelaza ,arm-
tu widzenia ekonomicznego, duze wady, gdyz wy- 25 co”. Jako lepiszcza uzywa sie zywicy epoksydowrei.

rabiane sg z drogich materialow.

Dlugo§é tak wykonanego podstawowego elementy
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zalezy od wielkoS$ci stolu magnetycznego. Stosunek
lacznej gruboci obu okladzin do grubo$ci magne-
su musi byé zawarty w granicach od 1:1 do 1,5:1.
Grubo$ci wszystkich okladzin muszg byé réwne.
Grubos$ci wszystkich magnes6w muszg byé réwniez
réwne.

Tak wykonany podstawowy element magnesuje
sie polem: magnetycznym o natezeniu Hp,;, conaj-
mniej 10000 0e, w kierunku prostopadiym do po-
wierzchni okladzin.

Przy montazu elementé6w w stolach o biegunéw
magnes6w N-S jest réwnolegla do powierzchni sto-
lu w przeciwienstwie do stoléw z magnesami sto-
powymi gdzie o§ ta jest prostopadia do powierzch-
ni stotu. Elementy nalezy ukladaé biegunami jed-
noimiennymi obok siebie. Jest to warunek bardzo
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istotny i nieprzestrzeganie go moze spowodowaé
kilkakrotne zmniejszenie sily przyciggania.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania podstawowych elementéw do
stoltéw i uchwytéw magnetycznych, znamienny
tym, ze prostopadlo$cienne izotropowe lub anizo-
tropowe magnesy z ferrytu baru wkleja sig¢ stosu-
jac jako lepiszcze zywice epoksydowe, miedzy dwie
plytki z magnetycznie miekkiego zelaza np. ,, arm-
co” o jednakowej grubosci zachowujgc stosunek
lgcznej gruboSci obu plytek do gruboSci magnesu
w granicach 1:1 do 1,5:1, po czym magnesuje sie je
polem magnetycznym prostopadlym do okladzin,
a nastepnie uklada si¢ w stolach magnetycznych
biegunami jednoimiennymi obok siebie.

ZG ,Ruch” W-wa, zam. 424-64 naklad 350 egz,
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