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—  Vyndlez se tykd rozvodové armatury plynl rucénich i stroj-
nich metalizadnich pistoli, u kterych je tavici prostiedi vy-
tvo¥eno spalovdanim plyni.

Rozvodové armatury plynovych metalizaénich pistoli za-
jigtuji sprdwvnou funkei a bezpelnost provozovéni, pridemZ jsou
unisfovdny pobli% ho¥dku pistole. PFedeviim naplnujf funkei -
dasovdni, kterd spoéivé v otevirdni & uzavirdni spalnych i
podplrnych plynt v tom sledu a mnoZstvi, jeky vyZaduje techno-
logicky postup zapdleni a zhdSeni plamene. Armstura rozvddi
gpravidla t¥i plyny soulasnd a je opatfens jedinym ovlddacen,
imZ se zjednoduiuje obsluha pistole a zvysuje se bezpedénost
provozovini. Armatura musi spolehlivé utésnit plyny nevzdjem
jak za provozu, p¥i st¥ikéni kovi, tek i p¥i kritkodobém odsta-
veni pistole. Spolehlivé uzavieni plynd nesmi byt naruSeno ani
v havarijni situaci, kdy plamen postupuje pistoli smérem k tla-
kovym lahvim. Prdvé z davodl bezpeénostnich'jsou zpravidla ply-
nové metalizadéni pistole opatFoviny rozvodovymi armeturami ty-
pu kohoutl. Otolny rozvodovy clen je brd jednodilny,nebo vice-
ailny, plidfemZ jednotlivé dily jsou vzdadjemndé sprazeny. Tvar
rozvodovych élenl je nejdastéji vdlcovy nebo kulelovy. Rozvo-
dové armatury se strmym tésnfcim kuZelem tésni zplsobem kov
na kov, coZ znamend, Ze je nutné rozvodovy c¢len do télesa cr-
matury zebrudovel, respe. lapovaet, aZ stycné plochy téend.
evyhodou tohoto usporudini je skutelnost, Ze pri proniknuti
nedéistot mezi stycné ploohJ‘dochdzi k jejich zedirdéni, éimz
armaturs prestdvd tésnit. Vylisténim a opakovanym zolapovi-
nim tésnicich ploch se méni vzéjermd polohe rozvédécich ka-
ndld, dochdzi k zmenSovdni pritodnyfch prifezd a tim ke zhor-
Sovdni funkce ermetury. Jinou nevyhodou je obtiZnd zaménitel-
nost dild, vysoké ndroky na vyrobu i uUdr¥bu, vysoké ndklady
na opravy, mnohdy znemoZnéni bezservisniho vyvozu celé pisto-
le do zahraniéi. Rozvodové armatury s vdlcovym rozvodovym
Slenem jsou zpravidla tésnény pryZovymi tésnicimi kroudky
tvaru anuloidu, viz fa LETHO z USY, fa SNIF - Francie, pTed-
ni svétovi vyrobei plynovych metalizadnich pistolf. Jedno-
t1ivé plyny jsou vzdjemnd odd&leny jednim nebo dvéma kroufky
nevledenymi do drdZek rozvodového ¢lenu, &im¥ jej tdsni oso-
vé v télese armatury. Radidlni tésnéni rozvodového &lenu je
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zpravidla provedeno opét pryZovymi krouZky,dotlacovanymi k
rozvodovému &lenu ze strany télesa prufinou. Hevyhodou toho-
to uspo¥dddni rozvodové armatury je ta sikutednost, ¥e musi
byt osové kroufky mazény, aby se nelepily s kovem, umoZnova-
ly otddeni a tésnéni zdroven. Radidlni t&snfci kroufky pak
prechdzeji hrany roz%odovych kandll, deformuji se a v p¥ipa- .
d8 vyhoteni obti¥nd zebranuji priniku plamene rozvodovou ar-
maturou. Pfechodem tésnfcich krouZkl pfes melé prumdry kand-
13 je pritok plynid neurdity a prerudovany.

Tyto nevyhody odstranuje rozvodovd ermatura podle vynd-
lezu, jejiz podstata spolivd v tom, Ze mezi téleso armatury
a rozvodovy élen je vsazene tésnfci vloZka mezikruhového pri-
Yezu z plasticko-elastického materidlu. VloZka je opatiena
shodné rozloZenymi rozvodovymi kendly jeko téleso armatury,
k némuZz je pevné fixovéna aretadénim prvkem. Otddenim defor-
maénich Sroubld v télese armatury dochdzi k vytésnéni prosto=-
ru mezi rozvodovym &lenem a télesem armatury tésnfei vloZkou.

Na obr. 1 je schemeticky zndzornéne rozvodovd armaturas
podle vyndlezu. V télese 1 jsou zhotoveny rozvodové kandly
a zdvity pro deformalni Jrouby 4. Do vdlcové diry t8lesa 1
je vsazena t&snici vloZfka 3 z plastickoelastického materidlu
mezikruhového prifezu a opet¥end rozvodovymi kandly se shod-
nym rozlozenim jako v télese 1. Proti protodeni i osovému po-
suvu je zejiSténa aretalnim prahem 6. Osové tésnici vloZce 3
je vsazen rozvodovy ¢len 2 pevn& spojeny s ovlddalem 5 a
opatfeny kendly pro dasovéni otevirdni s uzavirdni plynd dle
technologickych potreb provozovéni pistole. Omezoveaci polohy
pohybu rozvodového &lenu 2 i osovou fixaci vi8i pevnym kang-
1%m t8lesa 1 a t&snifci vlo¥ky 3 obstardvé aretaéni prvek 6.

Usporddéni dle obre. 1 je pouze p¥ikladné. Rozvodovy
¢len 2 lze s vyhodou zhotovovat z vice dild, a to bud pevns
osové 1 otoéné spojenymi, nebo pouze pevn& osové spojenymi,
pficdemz je moZné s vyhodou zhotovit sprafeni jednotlivych di-
14 se zpozdénim jomoci kolikd nebo ozubl, a to ve sméru otd-
Ceni a ve sledu dilh smérem od ovladade 5. S vyhodou lze zho-
tovovat t&snici vlofku 3 z vice dild a pospojovat tuhymi
spojkani, volné posuvnymi ve sméru osy rozvodového &lenu 24
Spojeni jednotlivych dild jek rozvodového &lenu 2, tak i
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vieZky 3, je moZné pomoci p¥icénych i Podélnych kolikl, :lind,
per, Spoubl, ozubd apod. Jednotlivé dily mohou byt rovnéi
rozd{ilngecl Primérd s ohledem na p¥esnost nastaveni i poZado-
vané pritocéné prirezy kandll. S vyhodou lze zhotovovat jedno-
tlivé dily rozvodového Elenu 2 dnté, avsSak musi byt zabezpe-
deno nepronikdni jednoho plynu do druhého. VytvoFeni vodicd
drdZky 7 v rozvodovém élenu 2 pro sretacni prvekré,‘ve'tvaru
Sroubovice nebo obecné axidlni vadky, umoZnuje osoﬁj posuv
rozvodového Clenu 2, ¢imZ lze dosdhnout t8sn¢ j¥Tho uspo¥dddni
rozvodovych kandld v télese 1.

Pou¥itf rozvodové armatury je moZné v mnoha oblastech -
primyslu i celého ndrodniho hospoddistvie |

PEEDNET VYNALEGZU

1. Rozvodovéd armetura plynovych metalizadnich pistoli $wore-
nd vélcovym rozvodovym &lenem spojenym s ovlisdedem a td-
lesem armatury, ob&ma opatPenymi kandly pro rozvod plyna,
vyznadend tim, Ze mezi t&leso /1/ a rozvodovy &len /2/

s ovladacem /5/ je vsazena t8snlci vloZka /3/ z plasticko-
elastického materiélu,spojen£ otocné i osové pevné g tdle-
sem /1/ aretadnim prvkem /6/ a opat¥end kandly odvovidaji-
cimi rozloZenim t&lesu /17, pridem¥ na tésnici vloiku /3/

osové dosedd néjméné jeden deformadni Hroub /4/.

2. Rozvodovd armatura podle bodu 1, vyznadend tim, %e tésni-
ci vlozka /3/ je tvorena vice dily,vzédjemné pevné osové i
otolné spojenymi

3« Rozvodova armatura podle bodu 1/vyznaéené tim, Ze rosvode-
vy ¢len /2/ je tvoren vice dily, vzdjemné pevn& osové spo-
jenj'mio

4. Rozvodovd armatura podle bodu 1,vyznadend tim, Ze areted-
ni prvek /6/ je veden v obvodové vodici drdsce /7/ Tozvo-
dového clenu /2/, p¥ilem¥ vymezuje krajni polohy ovlada-

ce /5/.



5. Rozvodové armatura podle bodu 1,2,3,4,
vyznadend tim, Ze jednotlivé dily tésnici vloiky /3/ i
rozvodového &lenu /2/ meji rizné pruméry.

6« Rozvodovd armatura'podle bodu 5,vyznadend tim, Ze jednot-
livé dily rozvodového élenu /2/ jsou v prostorq\rozﬁodu
tého% plynu duté. '

T« Rozvodovd armature podle bodu 6,vyznalend tim, Ze otolné
spojeni jednotlivieh dfl4 rozvodového &lenu /2/ umoinuje
p¥i otdfeni ovladade [5/ zpoZdéni otddeni druhého i dal-

3ich 4118 rozvodového &lenu /2/ smérem od ovladade /5/.
8, Rozvodové armetura podle bodd 2, 3, 4/vyznaéené tim, Ze

vodfei drdika /7/ v rozvodovém &lenu /2/ je vytvoYena ve
tvaru obecné prostorové kirivky.

1 vykres
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