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(87) Abstract

A winding device for threads (F) from V-
creels (10), from the bobbins of which the threads
(F) are drawn off via pre-loopping bars and a comb,

and wound on a winding shaft (21) of the winding
device, where the pre-looping bars near the winding

device have more threads looped around them and
those further away fewer, and their degree of looping

is centrally adjustable. At least one measuring
device is placed behind the comb in the direction

of travel of the threads to determine the tension in

the threads (F) and the central adjustment of the pre-
looping bars is controlled in relation to the result of
measurement. To permit automatic resetting of the
pre-looping bars independently of the material and
the running speed of the threads in winding devices
of different kinds, the winding device is contructed
in such a way that the pre-looping bars are divided

at least on one side (10’) of a creel (10) into successive functional groups (40, 40"), to at least one of which is allocated a measuring device
to determine the tension in threads (F) of this group (40, 40'), and a central adjustment of at least one group (40, 40’) can be controlled in

accordance with the result of measurement.




(57) Zusammenfassung

Wickelvorrichtung fiir Fiden (F) von V-Gattern (10), von deren Spulen die Fidden (F) durch Vorumschlingungsstangen und durch
einen Kamm abgezogen und auf einen Wickelbaum (21) der Wickelvorrichtung aufgewickelt werden, wobei die Vorumschlingungsstangen
nahe der Wickelvorrichtung mehr und davon entfemnt weniger fadenumschlungen sind und ihr Umschlingungsgrad zentralverstelibar ist,
wobei in Laufrichtung der Fiden (F) hinter dem Kamm mindestens eine MeBeinrichtung zur Bestimmung von Fadenzugkraft in Fiden
(F) angeordnet ist und wobei die Zentralverstellung der Vorumschlingungsstangen dem MeBergebnis entsprechend steuerbar ist. Um eine
automatische Nachstellung der Vorumschlingungsstangen unabhingig von dem Material und der Fadenlaufgeschwindigkeit des Fadens bei
Wickelvorrichtungen unterschiedlicher Art zu erméglichen, wird die Wickelvorrichtung so ausgebildet, daB die Vorumschlingungsstangen
mindestens einer Gatterseite (10°) eines Gatters (10) in hintereinander angeordnete Funktionsgruppen (40, 40’) unterteilt sind, von denen
mindestens einer eine MeBeinrichtung zur Bestimmung von Fadenzugkraft in Fiden (F) dieser Gruppe (40, 40’) zugeordnet ist, und daf
eine Zentralverstellung mindestens einer Gruppe (40, 40’) dem MeBergebnis entsprechend steuerbar ist.
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Wickelvorrichtung fiir F4den von Spulengattern

Die Erfindung bezieht sich auf eine Wickelvorrichtung
fir Faden von V-Gattern, von deren Spulen die Fiden durch
Vorumschlingungsstangen und durch einen Kamm abgezogen und
auf einen Wickelbaum der Wickelvorrichtung aufgewickelt wer-
den, wobei die Vorumschlingungsstangen nahe der Wickelvor-
richtung mehr und davon entfernt weniger fadenumschlungen
sind und ihr Umschlingungsgrad zentralverstellbar ist, wobei
in Laufrichtung der F&dden hinter dem Kamm mindestens eine
Mefeinrichtung zur Bestimmung von Fadenzugkraft in Fidden an-
geordnet ist und wobei die Zentralverstellung der Vorum-
schlingungsstangen dem MeRergebnis entsprechend steuerbar
ist.

Die Wickelvorrichtung zieht die F&den von Spulen ab, die
auf Spulendorne von Spulstellen des Spulengatters aufgesteckt
sind. Dabei miissen sie herkémmlicherweise gebremst werden, um
die zum ordnungsgemdfen Wickeln erforderliche Fadenspannung
bzw. Fadenzugkraft zu erzeugen. Die Fadenlaufgeschwindigkei-
ten kénnen jedoch so grofR werden, daR das Bremsen der F&den
beim Abziehen von den Spulen nicht mehr erforderlich ist. Vor
allen Dingen der Luftreibungswiderstand des Fadens kann so
grofs werden, daf eine zusdtzliche Bremsung nicht nétig ist.
Das gilt insbesondere fiir V-Gatter. Die durch den Luftrei-
bungswiderstand des Fadens erzielte Fadenzugkraft ist jedoch
von der L&nge des Fadens zwischen der Spulstelle und der Wik-
kelvorrichtung abhidngig. Bei langen Gattern hat dies zur
Folge, daf die Fdden, die vom Ende des Gatters kommen, an der

BESTATIGUNGSKOPIE
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Wickelvorrichtung eine hdhere Fadenzugkraft haben, als die
Faden, die vom Anfang des Gatters kommen. Zum Ausgleich die-
ser unterschiedlichen Fadenzugkrédfte werden die Vorumschlin-
gungsstangen eingesetzt, und zwar derart, daf am Anfang des
Gatters eine stérkere Umschlingung der Stangen durch die F&-
den gegeben ist, am Ende des Gatters hingegen eine geringere
Umschlingung. Dementsprechend werden die Fadenzugkrdfte un-
terschiedlich beeinfluft. Insbesondere werden die Fadenzug-
krdfte der vom Anfang des Gatters ablaufenden Faden so er-
héht, daf? sie in allen auf die Wickelvorrichtung auflaufenden
Fdden etwa gleich grof sind.

Die Beeinflussung der Fadenzugkrédfte der Fiden ergibt
sich durch deren Reibung an den Vorumschlingungsstangen. Die
Reibung der etwa tangential an den Vorumschlingungsstangen
reibenden Fdden hdngt von deren Material und von der Faden-
laufgeschwindigkeit ab. Bereits der Einsatz desselben Materi-
als in anderer Dicke ergibt unterschiedliche Fadenzugkriafte.
Es ist dann eine Nachstellung der Vorumschlingungsstangen er-
forderlich, um eine Anpassung zu erreichen. Derartige Anpas-
sungen sind um so schwieriger, je mehr sich die Faden nach
Material und Geschwindigkeit unterscheiden. Eine automatische
Nachstellung ist nicht mdéglich, da die gesamte Vorumschlin-

gungsstangeneinheit nur gesamthaft verstellt werden kann.

Der Einstellungsbedarf ist auch bei unterschiedlichen
Wickelvorrichtungen gegeben. Er gilt fir alle Anlagen, bei
denen die aufzuwickelnden Fdden fadenbremsenlos durch jeweils
eine Fadenklemme abgezogen werden, die die Faden im Still-
setzungs- oder Fadenbruchfall eingeklemmt. Einstellungsbedarf
ist .auch gegeben, wenn von einem Satz Spulen mehrere Wickel-
bdume bewickelt werden. Denn infolge der abnehmenden Spulen-
durchmesser und der damit erhéhten Rotation des Fadens um die
Spule entstehen zusdtzliche Fadenzugkrédfte. Vom Bewickeln des
einen Baums zum Bewickeln des nadchsten Baums entsteht eine
Zugkrafterhdhung, die ausgeglichen werden muf, damit es nicht
dazu kommt, daf®R der Wickeldurchmesser des zweiten Baums klei-

ner wird, als der des ersten.
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Eine Wickelvorrichtung mit den eingangs genannten Merk-
malen ist aus DE 9 306 680 Ul bekannt. Mit den Vorbremsstan-
gen ist es méglich, den Fadenlaufwiderstand zu beeinflussen,
indem diese Stangen relativ zueinander umschlingungsverin-
dernd eingestellt werden. Solche Einstellung kann jedoch
liberwiegend nicht automatisch erfolgen, weil die gesamthafte
Einstellung bzw. die Zentralverstellung der Vorumschlingungs-
stangen nicht beriicksichtigen kann, daf sich die Fadenzug-
krdfte vom Ende des Gatters bis zum Anfang des Gatters in Ab-
hé&ngigkeit von Material und Fadenlaufgeschwindigkeit unter-
schiedlich &ndern. Entsprechendes gilt auch fiir die Wickel-
vorrichtung der DE 40 02 545 Al, die eine Wickelvorrichtung
mit den eingangs genannten Merkmalen betrifft und bei der
eine Steuereinheit dazu dient, eine konstante Spannung
laufender F&den vom Anfang bis zum Ende des Kettenschirbe-

triebs einzuhalten.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine
Wickelvorrichtung mit den eingangs genannten Merkmalen so zZu
verbessern, daf? eine automatische Nachstellung der Vorum-
schlingungsstangen unabhédngig von dem Material und der Faden-
laufgeschwindigkeit des Fadens bei Wickelvorrichtungen unter-

schiedlicher Art ermdéglicht wird.

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daR die Vorumschlin-
gungsstangen mindestens einer Gatterseite eines Gatters in
hintereinander angeordnete Funktionsgruppen unterteilt sind,
von denen mindestens einer eine Mefeinrichtung zur Bestimmung
von Fadenzugkraft in Fdden dieser Gruppe zugeordnet ist, und
daf® eine Zentralverstellung mindestens einer Gruppe dem MeR-

ergebnis entsprechend steuerbar ist.

Fir die Erfindung ist von Bedeutung, daf an einer Wik-
kelvorrichtung fiir Fdden von V-Gattern eine Messung durchge-
fihrt wird. Diese Messung zur Bestimmung von Fadenzugkraft in
Faden erlaubt es, die Vorumschlingungsstangen dem Mefiergebnis
entsprechend automatisch nachzustellen. Infolgedessen kénnen
die vorgewdhlten Fadenzugkrdfte bzw. die vorgewdhlten Faden-

zugkraftbereiche gesteuert und damit eingehalten werden, ins-
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besondere also auch widhrend des Wickelbetriebs des V-Gatters.

Fiir die Erfindung ist weiterhin von Bedeutung, daR Vor-
umschlingungsstangen in Funktionsgruppen zusammengefaRt sind.
Mit Hilfe einer Mefeinrichtung kann die Fadenzugkraft je
Gruppe ermittelt werden und dann eine gruppenweise Steuerung
erfolgen. Infolgedessen ist es mdglich, die eine Gruppe in
anderem Ausmafi zu verstellen, als die andere Gruppe. Die Ein-
stellung kann so automatisiert werden, daf fadengruppenweise
unterschiedlich gebremst wird. Infolgedessen kénnen die
Reibungen der Fdden an den Vorumschlingungsstangen entspre-
chend beeinflufft werden, so dafl gleiche oder zumindest etwa
gleiche Fadenzugkrdfte in den Fadengruppen erreicht werden.
Die Fadenzugkrédfte der vom Anfang des Gatters kommenden Faden
kénnen an die Fadenzugkrédfte der vom Ende des Gatters kommen-
den Fdden besser angepaflt werden, wenn deren Material und
Laufgeschwindigkeiten gedndert werden. Es wird ein automati-
sches Erfassen der Fadenzugkrdfte ermdglicht, wie notfalls
auch ein Abstellen des Aufwickelvorgangs. Die funktionsgrup-
penweise Steuerung ermdglicht es insbesondere auch, eine An-
passung wahrend des Wickelvorgangs zu erreichen, also nicht

nur von Wickelpartie zu Wickelpartie.

Eine zweckméfige bauliche Ausgestaltung der Wickelvor-
richtung liegt dann vor, wenn die MefReinrichtung in Faden-
laufrichtung hinter einer vom Gatter zulaufende Faden tangie-
renden Fadensammelstange angeordnet ist. Die Fadensammelstan-
ge bringt alle zulaufenden Fdden oder einen Teil davon auf
ein vorbestimmtes Niveau, was zu einer Erleichterung beim
Messen der Fadenzugkrédfte mehrerer Fdden beitrdgt. Insbeson-
dere ist der konstruktive Aufwand fir die Ausgestaltung der

Mefleinrichtung geringer.

Die Wickelvorrichtung kann so ausgebildet werden, dafR
die Fadensammelstange vertikal verstellbar ist und eine oder
mehrere Mefieinrichtungen trdgt. Die Verstellbarkeit der Fa-
densammelstange ermoglicht eine Anpassung an die jeweiligen
Fadenzulaufverhdltnisse, wobei insbesondere auch die MeRein-

richtungen entsprechend bewegt werden. Infolgedessen sind
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Einzeleinstellungen der MefReinrichtungen nicht nétig, wie
auch nicht besondere, von der Fadensammelstange unabhdngige
Halterungen fiir die MeReinrichtungen. Durch die Verstellung
der Fadensammelstange kann auf den Mefbereich der MeReinrich-
tung Rucksicht genommen werden.

Die Wickelvorrichtung kann mit unterschiedlichen MeRein-
richtungen betrieben werden. Zweckméflig ist jedoch eine Aus-
gestaltung dahingehend, daR die Mefleinrichtung mit einer eine
Vielzahl von Fé&den abstiitzenden DruckmefRleiste versehen ist,
die an ihren Enden je eine in die Fadenschar eintauchende
Eintauchlamelle aufweist. Insbesondere in Verbindung mit ei-
ner verstellbaren Fadensammelstange ergibt sich ein zweckmis-
siges Erfassen eines Teils der Fiden der gesamten Fadenschar.
Die Mefleinrichtung liefert einen diesem Teil entsprechenden

Mefiwert zur weiteren Steuerung.

Die Wickelvorrichtung kann so ausgebildet werden, daf
eine MeReinrichtung Zugkraftmessung in zumindest einem Teil
der F&aden durchfiilhrt. Es wird eine Mittelwertbildung ermdg-
licht, die bei einer Einzelmessung am Faden auftretende Feh-
lerbildung nicht aufweist. Andererseits wird der meRtechni-

sche Aufwand zur Erfassung aller Fdden vermieden.

Die Steuerung kann in unterschiedlicher Weise durchge-
fihrt werden, jeweils angepafit an die Steuerungsbediirfnisse.
Vorteilhaft ist es, die Wickelvorrichtung so auszubilden, daf
die Zentralverstellung im Sinne einer Gleichheit der MeRer-
gebnisse aller MeReinrichtungen und/oder im Sinne vorbestim-
mter Fadenzugkrédfte steuerbar sind. Eine Steuerung im Sinne
der. Gleichheit der MeRergebnisse gewdhrleistet die relative
Berilicksichtigung unterschiedlicher Fadenzugkrédfte, ohne dabei
auf deren Grofe einzugehen. Das reicht in einer Vielzahl von
Anwendungsfédllen aus. Es gibt jedoch auch besonders fadenzug-
kraftsensible F&den, bei denen nicht nur ein Ausgleich der
Fadenzugkrédfte zwischen den jeweiligen Gruppen der Qualitit
nach vorgenommen werden muf, sondern auch der Quantitidt nach,
so dafl also die Steuerung im Sinne vorbestimmter Fadenzug-
krdfte durchgefithrt wird, z.B. also unter Beachtung vorge-
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6
gebener maximaler Fadenzugkrédfte.

Das Ausmaft der Unterteilung der Vorumschlingungsstangen
in Funktionsgruppen wird nach den Genauigkeitsbediirfnissen
erfolgen. Es ist moéglich, eine Vielzahl von hintereinander
angeordneten Funktionsgruppen zu bilden. Eine einfache Aus-
bildung der Wickelvorrichtung liegt vor, wenn alle Vorum-
schlingungsstangen einer Gatterseite in zwei hintereinander
angeordnete Funktionsgruppen unterteilt sind. Mit einer der-
artigen Ausbildung der Wickelvorrichtung kénnen jedenfalls
grobe Unterschiede in den Fadenzugkrédften ausgeglichen wer-

den, wobeili der konstruktive Aufwand gering ist.

Einen besonders geringen baulichen Aufwand erreicht man,
wenn nur diejenige Gruppe von Vorumschlingungsstangen zen-
tralverstellbar ist, der die MefReinrichtung zugeordnet ist.
Die weitere Funktionsgruppe kann ungesteuert bleiben, bei-
spielsweise die Funktionsgruppe mit den héheren Fadenzugkr&f-
ten, also die Funktionsgruppe der Vorumschlingungsstangen fir
diejenigen F&dden, die vom Ende des Gatters kommen.

Eine wesentlich grodRere Funktionsbreite beziiglich der
automatischen Einstellung wird jedoch erreicht, wenn jeder
Funktionsgruppe eine MefReinrichtung zugeordnet ist. Insbeson-
dere kénnen dann schnellere und automatische Anpassungen an
unterschiedliche Materialien der aufzuwickelnden Faden durch-
gefihrt werden.

Die Erfindung wird anhand eines in der Zeichnung darge-
stellten Ausfithrungsbeispiels erldutert. Es zeigt:

Fig.l eine schematische Seitenansicht eines Spulengat-
ters mit einer f&adenabziehenden Wickelvorrichtung,

Fig.2 eine Aufsicht auf die Anordnung der Fig.l in Rich-
tung A,

Fig.3 die Einzelheit X der Fig.l, namlich eine vergrés-
serte schematische Darstellung des Fadenauflaufs
auf eine Uberlaufwalze der Wickelvorrichtung,
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Fig.4 eine teilweise geschnittene Aufsicht im Bereich
einer einzelnen Spulstelle, und
Fig.5 eine schematische Darstellung der Ansicht B der
Fig.3.

Das in den Fig.l,2 dargestellte Spulengatter 10 ist ein
sogenanntes V-Gatter, von dessen beiden Gatter-Seiten 10’ Fa-
den F einer Wickelvorrichtung zulaufen, némlich einer Zettel-
maschine 11, von der die Fadenschar der Faden F auf einen
Wickelbaum 21 aufgewickelt wird. Der Wickelbaum 21 besitzt
Wickelscheiben 21°, zwischen denen eine AnprefRwalze 22 auf
den sich beim Wickeln standig im Durchmesser vergréRernden
Wickel drickt. Der Wickelvorgang wird von einem Steuerpult 23
der Wickelvorrichtung gesteuert, von wo aus auch eine Ab-
schaltung erfolgen kann, falls ein Bruch eines Fadens F vor-
liegt.

Das Spulengatter 10 hat eine gréRere Anzahl von Gatter-
feldern 20, in denen Spulen 24 in herkémmlicher Weise zeilen-
und spaltenférmig angeordnet sind. Zur Aufnahme der Spulen 24
in jedem Spulenfeld 20 zeigt Fig.2 schematisch mit strich-
punktierten Drehkreisen veranschaulichte Drehgatter 25, die
vom Innenraum 26 des Spulengatters 10 aus bestilickt werden
kénnen, wédhrend auf den AuRenseiten der Gatter-Seiten 10° die

Fdden F abgezogen werden.

Zur Aufnahme der Spulen 24 im Spulengatter 10 dienen
Spulstellen 12 mit nicht dargestellten Spulendornen, auf die
die Spulen 24 aufgesteckt werden. Von diesen Spulen 24 wird
der Faden F liber Kopf abgezogen, durchliuft eine Fadenfih-
rungseinrichtung 13, vgl. Fig.4, und wird in Richtung zur
Wickelvorrichtung 11 umgelenkt. Damit alle Fiden F der gesam-
ten Fadenschar F..F im Falle eines Stillstands der Wickelvor-
richtung 11 in gleicher Weise geordnet zum Stillstand kommen,
hat jede Fadenfihrungseinrichtung 13 eine Fadenklemme 14, die
an einer Gatterstrebe 26 angebracht ist. Die Gatterstrebe 26
ist ein Bestandteil des im ubrigen nicht nsher dargestellten
Gattergestells, von dessen Spulendornen auch die Spulen 24
getragen sind. Die Gatterstrebe 26 ist seitlich offen, so daR
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in das hohle Innere 28 zumindest teilweise ein rohrstiickarti-
ges Gehduse 27 der Fadenklemme 14 fest eingebaut werden kann.
Dieses Gehduse hat ein aufenliegendes Widerlager 29, mit dem
eine senkrecht dazu in der Darstellungsebene verstellbare
Klemmbacke 30 zusammenwirkt. Die Klemmbacke 30 ist von einem
in der Darstellungsebene bzw. senkrecht zur Gatterstrebe 26
bzw. zum Gehduse 27 verstellbaren Bolzen 31 gehalten, der im
Gehduse 27 derart gefihrt ist, daR sich die Klemmbacke 30 le-
diglich entsprechend dieser Fiithrung bewegen kann. Es ist eine
Klemmfeder 32 vorhanden, die sich einerseits innen am Gehiuse
27 und andererseits an dem Bolzen 31 so abstiitzt, daR dieser
in das Gehduse 27 hineingezogen wird, sofern er nicht durch
eine Steuerrampe 33 beeinfluft wird, die ihn in die in Fig.4
dargestellte Offenstellung zu dricken vermag, wenn sie verti-
kal zur Darstellungsebene entsprechend eingestellt wird. In
dieser Offenstellung der Fadenklemme 14 ist die Klemmbacke 30
so weit vom Widerlager 29 entfernt, daR der Faden F ohne Be-
rihrung der Fadenklemme 14 zwischen deren Klemmbacke 30 und
deren Widerlager 29 durchlaufen kann. Der Faden F hat auch
keine Beriihrung mit dem Bolzen 31, weil er oberhalb davon an-

geordnet ist.

Der Faden F durchlauft die Fadenklemme 14 bis zu einer
Fadenwdchternadel 17 der Fadenfiihrungsvorrichtung 13. Die Fa-
denwdchternadel 17 ist mit einem nicht dargestellten Schwenk-
lager an dem Geh&duse der Fadenfihrungseinrichtung 13 befe-
stigt. Das Schwenklager befindet sich in der Halterung 36,
die mit dem Gehduse 27 fest zusammengebaut ist. Die Faden-
wdchternadel 17 dient neben der Fadenwdchterung auch der Um-
lenkung des von der Spule 24 kommenden Fadens F zur Wickel-
vorrichtung 11. Im Falle eines Bruchs des Fadens F vermag die
Fadenwédchternadel 17 zu verschwenken und ein Signal iiber den

erfolgten Fadenbruch zu geben.

Der von einer Spule ablaufende Faden F durchlduft gem&f
Fig.4 drei Vorumschlingungsstangen 15s,15m und 15k. Alle Vor-
umschlingungsstangen 15 sind einander parallel und vertikal
angeordnet. Sie verlaufen also parallel zu der Gatterstrebe

26. Die Vorumschlingungsstangen 15s,15k sind feststehend an-



10

15

20

25

30

35

40

WO 97/42364 PCT/EP97/02307

9

geordnet. Die Vorumschlingungsstange 15m ist in den Richtun-
gen 45 einstellbar. Sie kann gemdR Fig.4 so angeordnet wer-
den, daR der Faden F eine mehr oder weniger grofe Schlinge 38
bildet. Je groéfRer die Schlinge ist, desto gréRer ist die Um-
schlingung aller Vorumschlingungsstangen 15, was zu einer
entsprechenden Erhthung der Reibung des Fadens F und damit zu
einer entsprechenden VergréfRerung der Fadenspannung fihrt.
Die gréftmégliche Verkleinerung der Schlinge 38 kann dadurch
erreicht werden, daff die mittlere Vorumschlingungsstange 15m
in die strichpunktierte Stellung 15m’ verstellt wird. Es ist
dann kaum noch eine Umschlingung vorhanden, die jedoch aus-
reicht, um den Faden F an der Stange 15k zu halten, so daR
ein berlhrungsloser Fadenverlauf im Bereich der Fadenklemme
14 gewdhrleistet bleibt.

Die Stangen 15 werden im Spulengatter 10 mit unter-
schiedlichen Einstellungen ihrer Stange 15m benutzt. Die in
Fig.4 dargestellte Stellung der Stange 15m wird im Bereich
von Spulen 24 benutzt, die der Wickelvorrichtung 11 am néch-
sten sind, bei denen also die freilaufende Fadenldnge am kiir-
zesten und damit der Einfluff der Umgebungsluft auf den Faden
durch Luftreibung am geringsten ist. Faden F aus dem Bereich
des Gatterendes werden mit einer Anordnung von Vorumschlin-
gungsstangen 15 abgezogen, bei der die mittlere Stange die
Stellung 15m’ einnimmt, so daR praktisch kein EinflufR der
Stangen 15 auf die sich im Faden F entwickelnde Fadenzugkraft
vorhanden ist.

Die Einstellung der Stangen 15m kann so erfolgen, dafR
sie die Stellung 15m’’ einnimmt. Dann ist ein Spulenwechsel
moéglich, der durch die Stange 15m nicht behindert wird. In
diesem Fall sind auch die Stangen 15s,15k aus der in Fig.4
dargestellten Stellung herausbewegt, um einen Spulenwechsel
nicht zu behindern. Die Stellung aller Stangen 15 kann zen-
tral gesteuert werden. Es ist also méglich, alle Stangen 15

gemeinsam zu bewegen.

Dariiber hinaus sind die Stangen 15 in Funktionsgruppen
40,40° zusammengefaRt. Fig.2 deutet fiir die dort untere Gat-
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terseite 10’ des Gatters 10 an, das zwei hintereinandergeord-
nete Funktionsgruppen vorhanden sind. Diese umfassen also je-

weils alle Stangen 15 der gemdf Fig.l ersten drei Drehrahmen
20,

Alle Stangen 15m einer Funktionsgruppe 40 oder 40° sind
an ihren Enden mit Verstelleisten 46 bzw. 46  gekuppelt, die
ihrerseits von Stellmotoren 47 bzw. 47  beaufschlagbar sind.
Durch unterschiedliche Ansteuerung der Stellmotoren 47,47°
ist es beispielsweise mdglich, die Stangen 15m der Funktions-
gruppe 40 im Sinne der Darstellung der Fig.4 einzustellen,
wdhrend die Stangen 15m der Funktionsgruppe 40° in die Stel-
lung 15m’° gesteuert werden. Infolgedessen werden die Fiaden F
der ersten drei Felder 20 stdrker gespannt, als die F&aden
derjenigen Felder, die den Funktionsgruppen 40 zuzuordnen
sind. Dabel versteht es sich, daf die beiden in Fig.2 darge-
stellten Gatterseiten 10 ° bezliglich ihrer Stangen 15 in glei-

cher Weise in Funktionsgruppen unterteilt sind.

Um zu erreichen, daf die Fadenzugkridfte der Fdden F bei
unterschiedlichen Garnstdrken, Materialoberfldchen und/oder
Geschwindigkeiten im gewlnschten Sinne zutreffend eingestellt
werden, ist desweiteren die Wickelvorrichtung 11 gemif Fig.3,
5 mit MefReinrichtungen 41 bestiuckt. Die Mefeinrichtungen 41
befinden sich gemidf Fig.5 lber die Breite B des Wickelbaums
21 bzw. lUber die Kettbreite B gleichmédffiig verteilt. Diese
Kettbreite B ist beispielsweise der durch die Baumscheiben
21’ bestimmte Abstand. Alle Fdden F der gesamten Fadenschar
werden tliber diese Breite B gleichmdfig verteilt auf den Baum
21 aufgewickelt. Dazu werden sie dem Wickelbaum 21 geordnet
zugefiihrt. Der geordneten Zufihrung dient zundchst der Kamm
48, mit dem die Fdden F iliber die Breite B geordnet gehalten
werden. Dementsprechend laufen die Fdden F geordnet iber eine
Uberlaufwalze 100 dem Wickel 21°° des Wickelbaums 21 zu.
Fig.3 gibt die gem&f Fig.l hochsten und tiefsten Positionen
der Faden F wieder, die auf der Uberlaufwalze 100 zusammen-
laufen. Die von dieser ausgehende Fadenposition F’ ist bei
Wickelbeginn gegeben, wo die Faden F auf den Wickelbaum di-

rekt auflaufen, wahrend die Position F°° die Position der Fa-
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den bei praktisch vollgewickeltem Wickelbaum 21 mit dem Wik-
kel 217" gegeben ist.

In Fadenlaufrichtung zwischen dem Kamm 48 und der Uber-
laufwalze 100 ist eine Fadensammelstange 42 angeordnet. Mit
dieser Fadensammelstange 42 wird die Fadenschar zumindest der
aus den tiefgelegenen Spulstellen des Gatters 10 zulaufenden
Faden F auf ein Niveau gebracht, so daR eine Vielzahl von Fi-
den der gesamten Fadenschar zwischen der Fadensammelstange 42
und der Uberlaufwalze 100 parallel verlduft. In diesem Be-
reich erfassen die MeReinrichtungen 41 die Fadenzugkriafte.
Die Mefeinrichtungen 41 sind mit Halter 49 an der Fadensam-
melstange 42 befestigt und haben DruckmefRleisten 43, auf den-
en die Fdden F aufliegen. Die Anzahl der aufliegenden F&den
ergibt sich zwischen Eintauchlamellen 44, von denen jeweils
eine an einem Ende einer DruckmeRleiste 43 angeordnet ist und
in die Fadenschar eintaucht, wie sich aus Fig.3 ergibt. Von
den zwischen zwei Eintauchlamellen 44 gelegenen Fdden F wird
die Druckmefleiste 43 belastet und es ergibt sich ein ent-
sprechendes Mefergebnis aus mehreren Faden F, das im Sinne
einer Mittelwertbildung zur Bestimmung der Fadenzugkréifte be-
nutzt werden kann. Zur Anpassung an den Meflbereich der Mefi-
einrichtung 41 kann die Fadensammelstange in den Richtungen
des Doppelpfeils 50 verstellt werden, so daf auch alle Druck-
meffleisten 43 mit ihren Eintauchlamellen 44 aus dem Fadenbe-
reich F ausschwenkbar sind und somit ein freier Fadenlauf
nicht behindert wird.

Fig.5 zeigt, daf fiir die Fadenschar vier MeReinrichtun-
gen 41 vorgesehen sind. Jeweils zwei Mefieinrichtungen 41 die-
nen einer der beiden Seiten 10’ des V-férmigen Gatters 10.
Jeweils eine zweier MeReinrichtungen 41 ist einer Funktions-
gruppe 40 oder 40° zugeordnet. Mit Hilfe des Meflergebnisses
einer Mefleinrichtung 41 kénnen also die Stellungen aller Vor-
umschlingungsstangen 15m einer Funktionsgruppe 40 beeinfluft
werden, wdhrend die entsprechenden Vorumschlingungsstangen
15m der anderen Funktionsgruppe 40° entsprechend dem Mefier-
gebnis der anderen der beiden Mefleinrichtungen 41 bestimmt

wird. Die Einstellung kann automatisch vorgenommen werden.
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Hierzu dient eine nicht dargestellte Steuereinrichtung, wel-
che die Mefergebnisse der Mefeinrichtungen 41 verwertet und
dementsprechend die Stellantriebe 47 und/oder 47 ° beauf-
schlagt. Eine derartige Verstellung ist auch wdhrend des Wik-
kelbetriebs moéglich.

Die Mefleinrichtung kann mit ihrer Fadensammelstange 42
auch unterhalb der Uberlaufwalze 100 installiert werden. Hier
verschwenkt die Einrichtung automatisch entsprechend der Wik-
keldickenzunahme der Wickel 217 7.
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Patentanspriiche:

Wickelvorrichtung fir Faden (F) von V-Gattern (10), wvon
deren Spulen (24) die Faden (F) durch Vorumschlingungs-
stangen (15) und durch einen Kamm (48) abgezogen und auf
einen Wickelbaum (21) der Wickelvorrichtung aufgewickelt
werden, wobei die Vorumschlingungsstangen (15) nahe der
Wickelvorrichtung mehr und davon entfernt weniger faden-
umschlungen sind und ihr Umschlingungsgrad zentralver-
stellbar ist, wobei in Laufrichtung der Faden (F) hinter
dem Kamm (48) mindestens eine Mefleinrichtung (41) zur
Bestimmung von Fadenzugkraft in Faden (F) angeordnet ist
und wobei die Zentralverstellung der Vorumschlingungs-
stangen (15) dem Mefergebnis entsprechend steuerbar ist,
dadurch gekennzeichnet, daR die Vorumschlingungsstangen
(15) mindestens einer Gatterseite (10’) eines Gatters
(10) 1in hintereinander angeordnete Funktionsgruppen
(40,407) unterteilt sind, von denen mindestens einer
eine Mefeinrichtung (41) zur Bestimmung von Fadenzug-
kraft in F&den (F) dieser Gruppe (40,40°") zugeordnet
ist, und daf eine Zentralverstellung mindestens einer
Gruppe (40,40") dem Mefergebnis entsprechend steuerbar
ist.

Wickelvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daff die Mefeinrichtung (41) in Fadenlaufrichtung
hinter einer vom Gatter (10) zulaufende Fiden (F) tan-

gierenden Fadensammelstange (42) angeordnet ist.

Wickelvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Fadensammelstange (42) vertikal
verstellbar ist und eine oder mehrere Mefeinrichtungen
(41) tragt.

Wickelvorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daf die Mefieinrichtung (41) mit

einer eine Vielzahl von Faden (F) abstilitzenden Druck-



10

15

20

25

30

WO 97/42364 PCT/EP97/02307

14
meffleiste (43) versehen ist, die an ihren Enden je eine
in die Fadenschar eintauchende Eintauchlamelle (44) auf-

welist.

Wickelvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, daf eine MeReinrichtung (41) Zug-
kraftmessung in zumindest einem Teil der F&den (F)
durchfihrt.

Wickelvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, daff die Zentralverstellung im Sin-
ne einer Gleichheit der MeRergebnisse aller MefRein-
richtungen (41) und/oder im Sinne vorbestimmter Faden-

zugkrédfte steuerbar sind.

Wickelvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, daR alle Vorumschlingungsstangen
(15) einer Gatterseite (10°) in zwei hintereinander an-

geordnete Funktionsgruppen (40,40°) unterteilt sind.

Wickelvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, daf? nur diejenige Gruppe (40,40°)
von Vorumschlingungsstangen (15) zentralverstellbar ist,

der die Mefleinrichtung (41) zugeordnet ist.

Wickelvorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche
1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dafX jeder Funktions-
gruppe (40,40°) eine Mefeinrichtung (41) zugeordnet ist.
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