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Description

[0001] La présente invention concerne une plieuse
comprenant :

- un cylindre de lame ayant un axe central (X-X), et
- un dispositif de convoyage comportant :

j une multitude de cordons de convoyage, et
j un rouleau de renvoi de la multitude de cor-
dons de convoyage,

chacun des cordons de convoyage de la multitude
de cordons de convoyage ayant un brin de transport
et un brin de retour,
le brin de transport étant disposé entre le brin de
retour et le cylindre de lame,
le rouleau de renvoi séparant le brin de retour et le
brin de transport.

[0002] On connaît de telles plieuses de l’état de la tech-
nique. Ces plieuses sont adaptées pour plier des produits
tels que des signatures. Ces plieuses peuvent produire
différents types de produit. Chaque type comporte un pli
à un emplacement différent.
[0003] FR2800722 décrit une plieuse.
[0004] Toutefois, le rouleau de renvoi étant immobile
par rapport au cylindre de lame en fonction de l’empla-
cement de pliage, il se produit soit un serrage trop im-
portant de la queue de la signature, soit une libération
prématurée de la queue de la signature, résultant en une
queue endommagée.
[0005] L’invention a pour but de proposer une plieuse
qui permette de produire des signatures pliées avec une
meilleure qualité.
[0006] A cet effet, l’invention a pour objet une plieuse
du type indiqué ci-dessus,
caractérisée en ce que le rouleau de renvoi est mobile
en translation selon une direction ayant une composante
circonférentielle par rapport à l’axe central (X-X) du cy-
lindre de lame et ceci entre une première position du
rouleau de renvoi et une deuxième position du rouleau
de renvoi.
[0007] Selon des modes particuliers de réalisation, la
plieuse selon l’invention comporte une ou plusieurs des
caractéristiques suivantes :

- le rouleau de renvoi est mobile entre la première
position du rouleau de renvoi et la deuxième position
du rouleau de renvoi sur un chemin s’étendant cir-
conférentiellement autour de l’axe central du cylin-
dre de lame,

- le chemin est défini par une glissière,
- la plieuse comporte un cylindre de clapet associé au

cylindre de lame, ces deux cylindres formant un in-
terstice de pliage,

la plieuse définit une première et une deuxième configu-

rations de pliage, chacune de ces configurations de plia-
ge correspondant à un pli d’une signature à un empla-
cement différent de la signature, et  le rouleau de renvoi
est dans la première position du rouleau de renvoi lors
de la première configuration de pliage et le rouleau de
renvoi est dans la deuxième position du rouleau de renvoi
lors de la deuxième configuration de pliage,

- le cylindre de lame comporte des premiers organes
de saisie associés à la première configuration de
pliage et des deuxièmes organes de saisie associés
à la deuxième configuration de pliage,

- la première position du rouleau de renvoi et la
deuxième position du rouleau de renvoi sont espa-
cées l’une de l’autre d’au moins 10° par rapport à
l’axe central,

- la plieuse comprend un dispositif de déplacement
du rouleau de renvoi entre les première position du
rouleau de renvoi et deuxième position du rouleau
de renvoi, et le dispositif de déplacement comporte
notamment un vérin,

- le dispositif de déplacement du rouleau de renvoi
comporte un dispositif de contrôle adapté pour dé-
placer le rouleau de renvoi en fonction de la longueur
du produit à plier et de l’emplacement du pli,

- la première position du rouleau de renvoi est plus
éloignée de l’interstice de pliage que la deuxième
position du rouleau de renvoi,

- l’axe central (X-X) du cylindre de lame s’étend en
dehors du domaine délimité par les cordons de con-
voyage.

[0008] L’invention sera mieux comprise à la lecture de
la description qui va suivre, donnée uniquement à titre
d’exemple et faite en se référant aux dessins annexés,
sur lesquels :

- la figure 1 est une vue schématique de côté d’une
plieuse selon un premier mode de réalisation de l’in-
vention, dans une configuration de demi-pli ;

- la figure 2 est une vue de la plieuse de la figure 1
dans une configuration de tiers pli ;

- la figure 3 est une figure schématique d’une partie
d’une variante d’une plieuse selon l’invention ;

- la figure 4 est une vue en coupe transversale selon
l’axe d’un rouleau de renvoi de la plieuse et

- la figure 5 est une vue schématique d’un dispositif
de compensation d’une plieuse selon l’invention.

[0009] La figure 1 montre une plieuse, désignée par la
référence générale 2. La plieuse comprend un bâti 4,
deux cylindres de coupe 6, un cylindre de lame 8, un
cylindre de clapet 10, ainsi qu’un dispositif de convoyage
12.
[0010] Les deux cylindres de coupe 6 coopèrent et sont
adaptés pour couper une bande de papier 14 successi-
vement en des signatures 16. La plieuse 2 est adaptée
pour plier les signatures 16 en des signatures pliées 18.
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[0011] Le cylindre de lame 8 et le cylindre de clapet
10, associé au cylindre de lame 8, forment un interstice
de pliage 20.
[0012] Le cylindre de lame 8 comporte des premiers
organes de saisie 22 ainsi que des deuxièmes organes
de saisie 24. Les organes de saisie sont par exemple
des pinces ou des aiguilles. Les organes de saisie sont
adaptés pour saisir le bord amont d’une signature 16.
Les organes de saisie 22 et 24 sont espacés circonfé-
rentiellement l’une de l’ autre.
[0013] Le cylindre de lame 8 comprend également des
lames de pliage 26 adaptées pour se déplacer entre une
position rétractée de passage et une position saillie de
pliage.
[0014] Le cylindre de la lame 8 est mobile en rotation
autour d’un axe central de cylindre de lame X-X.
[0015] Le cylindre de clapet 10 comprend, pour chaque
lame 26 de pliage, une mâchoire de saisie 28. Lors du
pliage, la lame de pliage 26 pousse une partie courante
de la signature 16 dans la mâchoire de saisie 28. Ensuite,
la mâchoire de saisie 28 saisit la signature 16, enlève la
signature 16 du cylindre de lame 8 et forme ainsi la si-
gnature pliée 18.
[0016] La plieuse 2 définit une première configuration
de pliage dans laquelle le cylindre de lame 8 est adapté
pour saisir les signatures uniquement par les premières
organes de saisie 22. Cette configuration est montrée
sur la Figure 1.
[0017] Dans cette première configuration de pliage, la
signature 16 est pliée à un premier emplacement de cette
signature, qui est par exemple un pli situé à demi-lon-
gueur de la signature 16. Dans cette configuration, uni-
quement les premiers organes de saisie 22 saisissent la
signature 16, mais non pas les deuxièmes organes de
saisie 24.
[0018] La plieuse 2 définit une deuxième configuration
de pliage dans laquelle le cylindre de lame 8 est adapté
pour saisir les signatures uniquement par les deuxièmes
organes de saisie 24. Cette configuration est montrée
sur la Figure 2.
[0019] Dans cette deuxième configuration de pliage
les deuxièmes organes de saisie 24 conduisent à un pli
de la signature 16 à un deuxième emplacement de cette
signature, différent du premier emplacement. En l’occur-
rence, ce deuxième emplacement de pli est situé à un
tiers du bord arrière de la signature 16.
[0020] En d’autres termes, les premiers organes de
saisie 22 sont associés à un pli demi-longueur et les
deuxièmes organes de saisie 24 sont associés à un pli
tiers-longueur de la signature 16.
[0021] Le cylindre de clapet 10 est adapté pour dépo-
ser la signature pliée 18 sur un convoyeur de sortie 30.
[0022] Le dispositif de convoyage 12 comporte une
multitude de cordons de convoyage 32. Chacun des cor-
dons de convoyage de la multitude de cordons de con-
voyage a un brin de transport 34 ainsi qu’un brin de retour
36. Le brin de transport 34 s’étend autour d’une partie
de la périphérie du cylindre de lame 8 et coopère avec

cette périphérie afin d’acheminer les signatures 16 des
cylindres de coupe 6 vers l’interstice de pliage 20. Le brin
de transport 34 est disposé entre le brin de retour 36 et
le cylindre de lame 8.
[0023] Le dispositif de convoyage 12 comprend des
rouleaux de guidage 38.
[0024] Le dispositif de convoyage 12 comprend éga-
lement un rouleau de renvoi 40 adapté pour renvoyer la
multitude de cordons de convoyage 32 et séparant le
brin de transport 34 et le brin de retour 36. En d’autres
termes, le rouleau de renvoi 40 est le rouleau du dispositif
de convoyage 12 le plus près de l’interstice de pliage 20.
[0025] Selon l’invention, le rouleau de renvoi 40 est
mobile en translation selon une direction ayant une com-
posante circonférentielle par rapport à l’axe central X-X
du cylindre de lame 8. Le rouleau de renvoi 40 est mobile
entre une première position, prise lors de la première
configuration de pliage et une deuxième position, prise
lors de la deuxième configuration de pliage. Le rouleau
de renvoi 40 est mobile en translation entre ces deux
positions, la première position correspondant par exem-
ple au pli demi-longueur et la deuxième position corres-
pondant par exemple au pli tiers-longueur. Le rouleau de
renvoi 40 est mobile entre ces deux positions sur un che-
min 41 s’étendant strictement circonférenciellement
autour de l’axe central X-X du cylindre de lame 8. Le
chemin 41 a donc la forme d’un arc de cercle autour de
l’axe central X-X.
[0026] De préférence, la première position et la deuxiè-
me position du rouleau de renvoi 40 sont espacées l’une
de l’autre d’au moins 10° autour de l’axe X-X.
[0027] La première position du rouleau de renvoi 40
est plus éloignée de l’interstice de pliage 20 que la
deuxième position du rouleau de renvoi.
[0028] L’axe central X-X du cylindre de lame 8 s’étend
en dehors du domaine délimité par les cordons de con-
voyage 32.
[0029] Le dispositif de convoyage 12 comprend éga-
lement un dispositif de compensation 42 qui est adapté
pour compenser la différence de longueur de cordon
s’étendant entre le rouleau de renvoi 40 et le rouleau de
guidage 38 adjacent dans les deux positions du rouleau
de renvoi 40.
[0030] La plieuse 2 comprend également un dispositif
de déplacement 50 adapté pour déplacer le rouleau de
renvoi 40 entre ses première et deuxième positions. Ce
dispositif de déplacement 50 est muni d’un dispositif de
contrôle 52 adapté pour déplacer le rouleau  de renvoi
40 en fonction de la longueur du produit à plier et/ou de
l’emplacement du pli et/ou en fonction de la configuration
de la plieuse. Le dispositif de déplacement 50 comprend
par exemple un vérin 54.
[0031] La figure 3 montre un détail d’une variante d’une
plieuse selon le figures 1 et 2. Cette variante montre entre
autres plus en détail le dispositif de déplacement 50.
[0032] La plieuse 2 diffère de la plieuse des Figures 1
et 2 en ce qu’elle comprend un convoyeur supplémen-
taire 100 qui est adapté pour guider la signature 16 dé-
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coupée par les cylindres de coupe 6 vers un interstice
d’entrée formé par le cylindre de lame 8 et le dispositif
de convoyage 12.
[0033] Le dispositif de déplacement 50 comprend un
vérin 54 qui est fixé par une chape 56 à l’arbre 58 du
rouleau 40. Comme ceci est visible sur la figure 4, le
rouleau de renvoi 40 comprend, pour chaque cordon de
la multitude des cordons 32, un galet 60 monté en rotation
sur l’arbre 58. L’arbre 58 est disposé dans une glissière
62 du bâti. Cette glissière 62 définit le chemin 41.
[0034] Le dispositif de contrôle 52 peut comporter un
mémoire mémorisant les première et deuxième positions
du rouleau de renvoi 40.
[0035] La Figure 5 montre un détail du dispositif de
compensation 42. Le dispositif de compensation 42 est
adapté pour éviter que les cordons de convoyage se dé-
tendent trop.
[0036] Le dispositif de compensation comporte, pour
chaque cordon de convoyage 32, un vérin de compen-
sation 150. Le vérin de compensation est un vérin à sim-
ple effet, par exemple un vérin pneumatique. Une ali-
mentation en air 152 du vérin de compensation est dis-
posée de telle sorte à pouvoir exercer une traction sur
un cordon de convoyage 32 lorsque de l’air comprimé
est introduit dans cette alimentation 152. De plus, le vérin
comporte un ressort 154 qui est adapté pour exercer une
traction sur les cordons de convoyage. Le ressort 154
exerce donc une traction minimale sur les cordons de
convoyage, même en l’absence d’air comprimé.
[0037] Le vérin de compensation 150 exerce donc une
traction sur les cordons de convoyage lors de la première
et lors de la deuxième configuration de pliage de la plieu-
se.
[0038] La course du vérin de compensation 150 est
proportionnelle à la course du rouleau de renvoi entre
ses première et deuxième positions.

Revendications

1. Plieuse (2), du type comprenant :

- un cylindre de lame (8) ayant un axe central
(X-X), et
- un dispositif de convoyage (12) comportant :

j une multitude de cordons de convoyage
(32), et
j un rouleau de renvoi (40) de la multitude
de cordons de convoyage,

chacun des cordons de convoyage de la multi-
tude de cordons de convoyage ayant un brin de
transport (34) et un brin de retour (36),
le brin de transport (34) étant disposé entre le
brin de retour (36) et le cylindre de lame,
le rouleau de renvoi séparant le brin de retour
et le brin de transport,

caractérisée en ce que le rouleau de renvoi (40)
est mobile en translation selon une direction ayant
une composante circonférentielle par rapport à l’axe
central (X-X) du cylindre de lame et ceci entre une
première position du rouleau de renvoi et une
deuxième position du rouleau de renvoi.

2. Plieuse selon la revendication 1, caractérisée en
ce que le rouleau de renvoi est mobile entre la pre-
mière position du rouleau de renvoi et la deuxième
position du rouleau de renvoi sur un chemin (41)
s’étendant circonférentiellement autour de l’axe cen-
tral du cylindre de lame.

3. Plieuse selon la revendication 2, caractérisée en
ce que le chemin (41) est défini par une glissière
(62).

4. Plieuse selon l’une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce qu’elle comporte
un cylindre de clapet (10) associé au cylindre de la-
me, ces deux cylindres formant un interstice de plia-
ge (20), en ce que
la plieuse définit une première et une deuxième con-
figurations de pliage, chacune de ces configurations
de pliage correspondant à un pli d’une signature (16)
à un emplacement différent de la signature, et en ce
que
le rouleau de renvoi est dans la première position du
rouleau de renvoi lors de la première configuration
de pliage et le rouleau de renvoi est dans la deuxiè-
me position du rouleau de renvoi lors de la deuxième
configuration de pliage.

5. Plieuse selon la revendication 4, caractérisée en
ce que le cylindre de lame comporte des premiers
organes de saisie (22) associés à la première con-
figuration de pliage et des deuxièmes organes de
saisie (24) associés à la deuxième configuration de
pliage.

6. Plieuse selon l’une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce que la première
position du rouleau de renvoi et la deuxième position
du rouleau de renvoi sont espacées l’une de l’autre
d’au moins 10° par rapport à l’axe central.

7. Plieuse selon l’une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce qu’elle comprend
un dispositif de déplacement (50) du rouleau de ren-
voi entre les première position du rouleau de renvoi
et deuxième position du rouleau de renvoi, et en ce
que le dispositif de déplacement comporte notam-
ment un vérin.

8. Plieuse selon la revendication 7, caractérisée en
ce que le dispositif de déplacement (50) du rouleau
de renvoi comporte un dispositif de contrôle (52)
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adapté pour déplacer le rouleau de renvoi en fonc-
tion de la longueur du produit à plier et de l’empla-
cement du pli.

9. Plieuse selon au moins la revendication 4, caracté-
risée en ce que la première position du rouleau de
renvoi (40) est plus éloignée de l’interstice de pliage
(20) que la deuxième position du rouleau de renvoi
(40).

10. Plieuse selon l’une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce que l’axe central
(X-X) du cylindre de lame (8) s’étend en dehors du
domaine délimité par les cordons de convoyage.

Patentansprüche

1. Falzmaschine (2) umfassend:

- einen Messerzylinder (8), der eine Mittelachse
(X-X) besitzt und
- eine Fördervorrichtung (12) umfassend:

• eine Mehrzahl von Förderbändern (32)
und
• eine Umlenkrolle (40) der Mehrzahl von
Förderbändern,

wobei jedes der Förderbänder der Mehrzahl von
Förderbändern einen Transportstrang (34) und
einen Rücklaufstrang (36) besitzt, wobei der
Transportstrang (34) zwischen dem Rücklauf-
strang (36) und dem Messerzylinder angeordnet
ist und die Umlenkrolle den Rücklaufstrang und
den Transportstrang trennt,

dadurch gekennzeichnet, dass die Umlenkrolle
(40) translatorisch gemäß einer Richtung beweglich
ist, die eine Umfangskomponente in Bezug auf die
Mittelachse (X-X) des Messerzylinders aufweist und
dies zwischen einer ersten Position der Umlenkrolle
und einer zweiten Position der Umlenkrolle.

2. Falzmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Umlenkrolle zwischen der ersten
Position der Umlenkrolle und der zweiten Position
der Umlenkrolle auf einem Weg (41) beweglich ist,
der sich umfänglich um die Mittelachse des Messer-
zylinders erstreckt.

3. Falzmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Weg (41) durch eine Gleitschie-
ne (62) definiert ist.

4. Falzmaschine nach einem beliebigen der vorherge-
henden Ansprüche, dadurch gekennzeichnet,
dass sie einen dem Messerzylinder zugeordneten

Klappenzylinder (10) umfasst, wobei diese beiden
Zylinder einen Falzspalt (20) bilden, dass
die Falzmaschine eine erste und eine zweite Falz-
konfiguration definiert, wobei jede dieser Falzkonfi-
gurationen einem Falz eines Bogens (16) an einer
zu dem Bogen unterschiedlichen Stelle entspricht
und dass
die Umlenkrolle in der ersten Position der Umlen-
krolle bei der ersten Falzkonfiguration ist und die
Umlenkrolle in der zweiten Position der Umlenkrolle
bei der zweiten Falzkonfiguration ist.

5. Falzmaschine nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Messerzylinder erste Greiforga-
ne (22), die der ersten Falzkonfiguration zugeordnet
sind, und zweite Falzorgane (24), die der zweiten
Falzkonfiguration zugeordnet sind, umfasst.

6. Falzmaschine nach einem beliebigen der vorherge-
henden Ansprüche, dadurch gekennzeichnet,
dass die erste Position der Umlenkrolle und die
zweite Position der Umlenkrolle voneinander um
mindestens 10° in Bezug auf die Mittelachse beab-
standet sind.

7. Falzmaschine nach einem beliebigen der vorherge-
henden Ansprüche, dadurch gekennzeichnet,
dass sie eine Vorrichtung (50) zum Verschieben der
Umlenkrolle zwischen der ersten Position der Um-
lenkrolle und der zweiten Position der Umlenkrolle
umfasst und dass die Vorrichtung zum Verschieben
insbesondere ein Stellglied aufweist.

8. Falzmaschine nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Vorrichtung (50) zum Verschie-
ben der Umlenkrolle eine Steuervorrichtung (52) auf-
weist, die angepasst ist, um die Umlenkrolle abhän-
gig von der Länge des zu falzenden Produktes und
der Stelle der Falze zu verschieben.

9. Falzmaschine nach mindestens dem Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die erste Position
der Umlenkrolle (40) entfernter zu dem Falzspalt (20)
liegt als in der zweiten Position der Umlenkrolle (40).

10. Falzmaschine nach einem beliebigen der vorherge-
henden Ansprüche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Mittelachse (X-X) des Messerzylinders  (8)
sich außerhalb des Gebiets erstreckt, das durch die
Förderbänder begrenzt ist.

Claims

1. Folder (2) of the type comprising:

- a blade cylinder (8) having a central axis (X-
X), and
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- a conveying device (12) comprising:

. a large number of conveying bands (32)
and
. a roller (40) for reversing the large number
of conveying bands,

each of the conveying bands in the large number
of conveying bands having a transport strand
(34) and a return strand (36).
the transport strand (34) being disposed be-
tween the return strand (36) and the blade cyl-
inder,
said reversing roller separating the return strand
and the transport strand,

characterised in that the reversing roller (40) is
movable in translation in a direction having a circum-
ferential component in relation to the central axis (X-
X) of the blade cylinder, namely between a first po-
sition of the reversing roller and a second position
of said reversing roller.

2. Folder according to Claim 1, characterised in that
the reversing roller is movable between the first po-
sition of said reversing roller and the second position
of said reversing roller over a path (41) which extends
circumferentially around the central axis of the blade
cylinder.

3. Folder according to Claim 2, characterised in that
the path (41) is defined by a slide guide (62).

4. Folder according to any of the preceding claims,
characterised in that it comprises a flap cylinder
(10) associated with the blade cylinder, the said two
cylinders forming a folding gap (20),
in that the folder defines a first and a second folding
configuration, each of the said folding configurations
corresponding to a fold for a signature (16) at a lo-
cation other than the signature,
and in that the reversing roller is in its first position
when the first folding configuration takes place and
said reversing roller is in its second position when
the second folding configuration takes place.

5. Folder according to Claim 4, characterised in that
the blade cylinder comprises first gripping compo-
nents (22) which are associated with the first folding
configuration and second gripping components (24)
which are associated with the second folding config-
uration.

6. Folder according to any of the preceding claims,
characterised in that the first position of the revers-
ing roller and the second position of said reversing
roller are spaced apart from one another by at least
10° in relation to the central axis.

7. Folder according to any of the preceding claims,
characterised in that it comprises a device (50) for
displacing the reversing roller between the first po-
sition of said reversing roller and its second position,
and in that the displacing device comprises, in par-
ticular, a jack.

8. Folder according to Claim 7, characterised in that
the device (50) for displacing the reversing roller
comprises a control device (52) which is adapted to
displace said reversing roller according to the length
of the product to be folded and the location of the fold.

9. Folder according to at least Claim 4, characterised
in that the first position of the reversing roller (40) is
further away from the folding gap (20) than the sec-
ond position of said reversing roller (90).

10. Folder according to any of the preceding claims,
characterised in that the central axis (X-X) of the
blade cylinder (8) extends beyond the area delimited
by the conveying bands.
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