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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein wirmegeddmmtes
Verbundprofil fir Fenster-, Tirrahmen u. dgl. der
im Oberbegriff des Anspruchs 1 angegebenen
Gattung, wie sie z.B. durch die DE-PS 2 755 695
und 2 755 697 bekannt ist.

Bei diesen vorbekannten Verbundprofilen
erfolgt das Anpressen der einen Nutenleiste
durch Einwalzen mit Hilfe einer Andriickrolle, was
zur Voraussetzung hat, da® die beiden miteinan-
der zu verbindenen Metallprofile eine solche
Querschnittsform aufweisen, dafl die Andriick-
rolle zwischen die beiden Metaliprofile eingefiihrt
werden kann. Da ein Verbundprofil sehr héufig
zwei einander benachbarte isolierende Stege auf-
weist, missen, wenn die Andriickrolle nur von
einer Seite der Metallprofile eingefiihrt werden
kann, die anzupressenden Nutenleisten ungleich
lang ausgebildet sein, damit zuerst die zu unterst
angeordnete Klemmnut gebildet werden kann.
Innerhalb der Fertigungstoleranzen liegende
Abweichungen im Profil der Nutenleisten oder
der isolierenden Stege kénnen bei diesem Verfah-
ren nur unzuldnglich ausgeglichen werden, so
dal eine sichere Verankerung der Stegenden in
den Metallprofilen nicht gewahrleistet ist.

Es sind auch Verbundprofile mit zwei im
Abstand voneinander angeordneten isolierenden
Stegen bekannt, die so ausgebildet sind, daf? die
einander zugewandten Seiten der isolierenden
Stege Angriffsflachen flir ein sie voneinander
wegpressendes Werkzeug bilden (DE-OS 2604
670) oder bei denen einander gegenlberiiegende,
gegen je einen isolierenden Steg anzupressenden
Nutleisten mittels eines Verformungswerkzeugs
auseinandergepreft und in an den isolierenden
Stegen vorgesehene Aussparungen, Rillen o. dgl.
eingeprellt werden (DE-OS 2 937 454 und CH-A-
613759).

Auch bei diesem Verfahren ist eine sichere
Verankerung der isolierenden Stege an den
Metallprofilen nicht gewéhrleistet, wenn diese
innerhalb der Fertigungstoleranzen liegende
Abweichungen aufweisen. Weisen die einander
benachbarten isolierenden Stege nur einen ver-
héltnismaRig kieinen Abstand voneinander auf,
so bereitet das Verformen mittels eines durch die
so gebildete Innenkammer hindurchgezogenen,
keilférmig ausgebildeten Werkzeugs erhebliche
Schwierigkeiten. Nachteilig wirkt sich bei diesem
Verfahren des weiteren aus, daf3 fiir die unter-
schiedliche Abmessungen aufweisenden Ver-
bundprofile jeweils ein diesen Abmessungen ent-
sprechendes Verformungswerkzeug angefertigt
werden mufB. Auch zeigt die CH-A-613759 ein
Verbundprofil, das Metallprofile aufweist, die nur
mit einem isolierenden Steg verbunden sind. Die
Metallprofile weisen je eine Widerlagerschiene
auf, an der sich das Werkzeug beim Anpressen
der Notenleisten abstiitzen kann.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
wiarmegedammtes Verbundprofil der eingangs
genannien Gattung so auszubilden, dafd die Nach-
teile der vorgenannten bekannten Verfahren ver-
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mieden werden, eine sichere Verankerung der
isolierenden Stege auch bei verhaltnisméaBig
groRen, durch Fertigungstoleranzen bedingten
Abweichungen gewdhrleistet wird, und dal3 das
Verfahren bei den unterschiedlichsten Metalipro-
filen mit einem und demselben einfachen Werk-
zeug ausgeflihrt werden kann.

Diese Aufgabe wird gemaB der Erfindung mit
den Mitteln geldst, die die kennzeichnenden
Merkmale des Anspruchs 1 bilden, und vorteilhaf-
terweise mit Mitteln, wie sie den Gegenstand der
Unteranspriiche bilden.

Bei der erfindungsgeméafien Ausbildung der
miteinander zu verbindenden Metallprofile ist es
méglich, die isolierenden Stege mit ihren vor-
zugsweise schwalbenschwanzahnlich ausgebil-
deten Enden mihelos stirnseitig in die an den
Metallprofilen vorgesehenen Nuten ohne Uber-
windung von Flachenreibungskréften einzufiih-
ren, da die die vorgebildeten Nuten bildenden
Leisten einen Raum begrenzen, in den das Ende
eines isolierenden Steges mit Spiel eingeschoben
werden kann.

Ein weiterer Vorteil des erfindungsgema0 aus-
gebildeten Verbundprofils besteht darin, daB
jeder einzelne isolierende Steg unabhéngig von
der Lage eines anderen isolierenden Steges, der
beispielsweise gegentiber einem zweiten isolie-
renden Steg parallel- oder winkelversetzt ange-
ordnet sein kann, zuverlédssig an dem betreffen-
den Metallprofil verankert werden kann.

in der Zeichnung sind Ausfiihrungsbeispiele
des Erfindungsgegenstandes in schematischer
Weise dargestellt. Es zeigt

Fig. 1 einen Schnitt durch ein Verbundprofil mit
zwei einen verhaltnismaRig groflen Abstand von-
einander aufweisenden isolierenden Stegen,

Fig. 2 einen Schnitt durch zwei miteinander zu
verbindende Metallprofile in gegeniiber Fig. 1
vergrofiertem Mafstab,

Fig. 3 einen Schnitt durch ein Verbundprofil mit
zwei eng benachbarten isolierenden Stegen,

Fig. 4 einen Schnitt durch ein Verbundprofil mit
gegeneinander versetzt angeordneten isolieren-
den Stegen.

Das in Fig. 1 dargestelite Verbundprofil weist
ein inneres Metallprofil 1, ein duReres Metallprofil
2 und die beiden, diese Metallprofile miteinander
verbindende isolierende Stege 3 und 4 mit
schwalbenschwanzartig verbreiterten Réndern
auf, die in die vorgebildeten Nuten 8 und 9
eingreifen, deren Flanken durch je eine stérker
ausgebildete Nutenleiste 6, 7 und eine schwécher
ausgebildete, zu verformende Nutenieiste 10, 11
gebildet werden. Die Metallprofile 1, 2 und die
isolierenden Stege 3, 4 begrenzen eine Innenkam-
mer 5. In verh&ltnismé&Rig geringem Abstand von
den zu verformenden schwécheren Nutenleisten
10, 11 sind an den Metallprofilen 1, 2 Widerlager
bildende Rippen 14, 15 angeformt, die Fiihrungen
12, 13 fiir das eine geringe Verjlingung aufwei-
sende strichpunktiert eingezeichnete Verfor-
mungswerkzeug 16 bilden.

Bei dem in Fig. 3 dargestellten Ausfiihrungsbei-
spiel sind die Flihrungen 12, 13 fiir das Werkzeug
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16 bildenden Widerlager 14, 15 auRRerhalb der
durch die eng einander benachbarten isolieren-
den Stege 3, 4 begrenzten Innenkammer 5 ange-
ordnet, so dal} die eine Flanke der Nuten 8, 9
durch dieselbe Nutenleiste 6,7 gebildet wird.

Das in Fig. 4 dargestelite Ausfihrungsbeispiel
zeigt ein Verbundprofil, bei dem die beiden isolie-
renden Stege 3, 4 gegeneinander versetzt ange-
ordnet sind und bei dem nach den bekannten
Verfahren eine Verankerung des isolierenden Ste-
ges 3 an den Metallprofilen 1, 2 nicht moglich
wiére. In die R&nder der Stege 3, 4 ist zur Abdich-
tung der Innenkammer 5 ein Dichtungsband 17
eingesetzt.

Patentanspriiche

1. Warmegeddmmtes Verbundprofil flir Fen-
sterrahmen, Tlrrahmen und dergleichen, beste-
hend aus zwei Metallprofilen (1, 2), die mittels
mehrerer isolierender Stege (3, 4) im Abstand
voneinander gehalten werden, deren Enden
zwischen von den Metallprofilen (1, 2} abste-
hende, Nuten (8, 9) bildende Leisten (6, 7, 10, 11)
durch Anpressen einer Leiste (10, 11) mittels
eines Werkzeugs eingeklemmt sind, dadurch
gekennzeichnet, dal? jeder gegen ein Stegende
anzupressenden Leiste (10, 11) ein dem Werkzeug
als Flihrung dienendes, an dem jeweiligen Metall-
profil (1, 2) angeformtes Widerlager {14, 15) zuge-
ordnet ist, das von den gegen die isolierenden
Stege (3, 4) anzupressenden Leisten (10, 11)
denselben Abstand aufweist.

2. Verbundprofil nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daf? die Widerlager (14, 15) durch
an den Metallprofilen (1, 2} angeordnete Rippen
gebildet werden.

3. Verbundprofil nach den Anspriichen 1 und 2
mit zwei eine Innenkammer (5) bildenden isolie-
renden Stegen (3, 4), dadurch gekennzeichnet,
dal3 die Widerlager (14, 15) innerhalb und/oder
auBBerhalb der Innenkammer (5) angeordnet sind.

4. Verbundprofil nach einem der Anspriche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daR je eine Flanke
zweier benachbarter Nuten (8, 9) durch eine
gemeinsame Leiste {6, 7) gebildet wird.

5. Verbundprofil nach einem der Anspriche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dald in die Rander
der isolierenden Stege (3, 4) Dichtbénder (17)
eingesetzt sind.

Revendications

1. Profilé composite a isolation thermique pour
encadrements de fenétres, encadrements de
portes et objets analogues, comprenant deux
profilés métalliques (1, 2) maintenus a distance
'un de l'autre par l'intermédiaire de plusieurs
entretoises isolantes (3, 4) dont les extrémités
sont emprisonnées entre des barrettes (6, 7, 10,
11) saillant au-dela des profilés métalliques (1, 2}
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et formant des gorges (8, 9) par compression
d’'une barrette (10, 11) au moyen d'un outil,
caractérisé par le fait qu’une contre-butée (14, 15),
ménagée solidairement sur le profilé métallique
considéré (1, 2), espacée de la méme distance par
rapport aux barrettes (10, 11) devant étre pres-
sées contre les entretoises isolantes (3, 4) et
servant de guide a l'outil, est associée a chaque
barrette (10, 11) devant étre pressée contre une
extrémité de l'entretoise.

2. Profilé composite selon la revendication 1,
caractérisé par le fait que les contre-butées (14,
15) sont formées par des nervures situées sur les
profilés métalliques {1, 2).

3. Profilé composite selon les revendications 1
et 2, muni de deux entretoises isolantes (3, 4)
délimitant un compartiment interne (5), caracté-
risé par le fait, que les contre-butées (14, 15) sont
disposées a l'intérieur et/ou 3 I'extérieur du com-
partiment interne (5).

4. Profilé composite selon |'une des revendica-
tions 1 & 3, caractérisé par le fait que 'un des
flancs respectivement de deux gorges voisines (8,
9), est formé par une barrette commune (6, 7).

5. Profilé compasite selon I'une des revendica-
tions 1 3 5, caractérisé par le fait que des bandes

.d'étanchement (17) sont incorporées dans les

bords des entretoises isolantes (3, 4).
Claims

1. Insulating connecting profile for window-
frames, doorframes and the like, comprising two
metal profiles (1, 2) which are held spaced from
one another by plural insulating webs (3, 4) of
which the ends are clamped in grooves (8, 9)
formed by ribs (6, 7, 10, 11) projecting from the
metal profiles (1, 2) into which a rib (10, 11) is
pressed by means of a tool, characterized in that a
bearing member (14, 15), having the same spac-
ing from the ribs (10, 11) which are to be pressed
on to the insulating webs (3, 4) is arranged
shaped to the respective metal profile (1, 2)
serving as a guide for the tool for each rib (10, 11)
to be pressed on to a web.

2. Connecting profile according to claim 1,
characterized in that the bearing members (14, 15)
are formed by ribs arranged on the metal profiles
{1, 2).

3. Connecting profile according to claim 1 and 2
having two insulating webs (3, 4) forming an
inner chamber (5}, characterized in that the bear-
ing members (14, 15) are arranged inside and/or
outside the inner chamber (5).

4, Connecting profile according to one of claims
1 to 3, characterized in that one flank respectively
of two adjacent grooves {8, 9) is formed by a
common rib (6, 7).

5. Connecting profile according to one of claims
1 to 4, characterized in that sealing strips (17) are
inset into the edges of the insulating webs (3, 4).
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