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lion muodossa - Lader=- och textilersdtiningsmaterial i form av en skumplast-
folie utan bérare

Keksinnén kohteena on nahan ja tekstiilin korvikemateriaali ilman kantajaa
olevan ja polyeteenid k#sittévén vaahtomuovifolion muodossa.

On tunnettua valmistaa nahan ja tekstiilien korvikemateriaaleja polyvinyy-
likloridista tai polyuretaaneista. Niitd materiasaleja kéytetdén enimmékseen yhdis-
tettyind kantajemateriaaleihin, varsinkin tekstiileihin. Né&iden korvikemateriaalien
valmistemiseksi levitetdén poiyvinyylikloriditahnaa kantajamateriaalille, minké
Jélkeen tahna saatetaan geeliytyméén lémmdssé, tai kantajamateriaalille levitet&dn
hydroksyyliryhmié siséltévien polyestereiden, polyeettereiden ja kaksiarvoisten
alkoholien seosta, minkd jélkeen nimé aineet saatetaan reagoimaan keskenddn. Téami
valmistustapa edellytt&d monimutkaisen kdsittelyteknologian soveltamista.

Polyvinyylikloridiin je polyuretaaniin perustuvet nahan Jja tekstiilien kor-
vikemateriaalit eivdt sovellu kdytettdviksi ilman kantajaa, koska muoveilla ei sel-

laisinaan ole riittévid lujuutta. Kantajamateriaalien kdytt&dn perustuvia korvike-
materiaaleja ei voida syvdvetai.
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Polyvinyylikloridi ei myéékéén ole riittévén hengittéviid. Sen ratkaisevana
haittana on pehmentimen vaellus, sitd on my8s vaahdotettuna polyvinyylikloridina
kédytettdvé suuremmin painomdérin, ja alhaisissae lémpdtiloissa se murtuu, vastaa-
vasti muuttuu hauraaksi.

US-patenttijulkaisussa 3 491 032 on esitetty menetelmi erittéin tiiviin
polyolefiinivaahdon valmistamiseksi kiytt&m&lld tiettyjd paisutusaineita. Olefiini-
polymeereind mainitean polyeteeni ja polypropeeni. Kdyttdtarkoitus on langan péal-
lysteet, tiivistys- ja pakkausmateriaalit sekd vaatekappaleet. On kyseenalaista,
voiko materiaalilla olla niin moneen kdytt&d&n kulloinkin optimasliset ominaisuudet.

FR-patenttijulkaisu 2 111 733 koskee huokoista, letkumaista tai kalvomaista
Ja nesteen- ja kaasunlipidisevéd materisalia ja menetelméd timin materiaalin valmis—
tamiseksi. Huokoinen materiaali on suulakepuristettua vaahtoainetta, joka koostuu
polyolefiinista ja toisesta polymeerista, joka voi olla eteeni-vinyyliasetaatti-
sekapolymeeri, eteenin ja tyydytt&m#ttSmén karboksyylihappoesterin sekapolymeeri,
kautsu tai elastomeeri. Huokoisesta materiaalista voidaan tehdd suodattimia, se
sopii kéytettdviksi sideharsona, vaatekappaleiden materiaalina ja keinonahkana.
Huokoinen materiaali valmistetaan tunnetuin suulakepuristus-vaahdotusmenetelmin.
Saatu materiaali on huokoista, avosoluista ja nesteitd lépéisevéd. Néin ollen ma-
teriaalilla on pakostakin alhainen pintalujuus ja sitd voidean kdyttid nahan kor-
vikkeena ainoastaan rajoitetuilla kédyttdaloilla. Avosoluista johtuen materiaali
likaantuu nopeasti ja hankauskestévyys on alhainen.

GB-patenttijulkaisusta 1 170 802 tunnetaan menetelmé sellaisten eteeniseka-
polymeeria olevien vaahtomuovien valmistamiseksi, joiden solut ovat erittéin pie-
nié, struktuuri on tasalaatuinen, tiheys alhainen (0,02-0,03 g/cm3); lisdksi ne
kutistuvat véhemm&n kuin tunnetut vaahtomuovit. Tdllaisia veahtomuoveja saadaan,
kun aikaisemmin vaahdotusaineena kdytettyjen suoraketjuisten hiilivetyjen, kuten
n-butaanin, n-pentaanin tai fluori-kloori-hiilivetyjen asemesta kiytetd&n voimak-
kaasti haarautuneita hiilivetyji, kuten isobutaania, 2,2-dimetyylipropaania, 2,2-
dimetyylibutaania tai 2,3-dimetyylibutaania. Nditd tunnettuja vaahtomuoveja kéyte-
téén eristysmateriaalina, pakkaustarkoituksiin, uivien lattioiden valmistukseen,
saumojen tiivistémiseen ja maasperén kuohkeutusaineena.

DE-hakemusjulkaisu 2 061 121 koskee nesteitd lipdisevis polyolefiinivaahto-
muoveja ja menetelmdd niiden valmistamiseksi. Kysymyksessé ovat pddasiassa avoso-
luiset ja ndin ollen kaasuja ja nesteitd ldpdisevdt vaahtomuovit, jotka koostuvat
polyolefiineista tai niiden sekapolymeereista tai niiden seoksesta ja siséltévat
véhint&én yhtd polyolefiinien kanssa sekoittumatonta tai huonosti sekoittuvaa po-
lymeeria pitoisuutena edullisesti 1-30 paino-%. Esimerkkind ehdottoman v&lttémét-
témistd, polyolefiinien kanssa huonosti sekoittuvista polymeereiste mainitaan

styreenipolymeerit. Solujen aukenemisen sanotaan johtuvan juuri polystyreenin se-
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koittumattomuudesta tai huonosta sekoittumisesta polyolefiinien kanssa. N&itd
tunnettuja kalvoja kidytetdin avohuokoisuutensa perusteella etupédssé suodatin-
materiaalina, synteettisend paperina ja akkuparistojen erotuslevyind. Kalvojen
tiheys on 0,5-0,65 g/cm3.

Tunnetut vaahtomuovikalvot eividt t&yté nahan ja tekstiilien korvikemate-
risalille asetettuja vastimuksia.

Keksinndn tarkoituksena on kehitt&s nahan ja tekstiilien korvikemateriaa-
1li, jolle on ominaista alhainen paino, suuri kylménkestévyys, hyvd hengityskyky,
suuri taipuisuus, likaa hylkivd vaikutus, hyvd mekaaninen lujuus ja pysyvyys
sekd mahdollisuus tySstéd helposti syvivetém#lléd, hitsaamalla ja liimaamalla.

Keksinnén tehtdvénd on valmistaa polyeteenistd t&llaista nahan ja tekstii-
lien korvikemateriaalia.

Tehtdvian ratkaisuna on nahan ja tekstiilien korvikematerisali ilman kanta-
jaa olevan vashtomuovifolion muodossa, jonka pinta on tiivis ja joka koostuu
eteenipolymeereista ja mahdollisesti tdyteaineista, vahvikeaineista, pehmittimis-
té, stabilisaattoreista ja/tai viériaineista. Keksinndlle on tunnusomaista, ettd
vaahtomuovifolio on valmistettu eteenivinyyliasetaattisekapolymeereista tai kor-
keapainepolyeteenin ja eteenivinyyliasetaattisekapolymeerin seoksesta, joka sisél-
téd 5-14 paino-% vinyyliasetaattimonomeeria laskettune seoksen médrésté, suulake-
puristamalla yhdesséd vaahdotusaineen kanssa. Vashtomuovifolio sis&lté& edullises-
ti lisdkomponenttina saippuoitua vinyyliasetaattia.

Erittéin edullinen on keksinnén mukainen vaahtomuovifolio, joka késittédd
25-85 paino-%, edullisesti 50-75 paino-% eteeni-vinyyliasetaattisekapolymeeria
ja 15-T5 paino-%, edullisesti 25-50 paino-% suurpainepolyeteenié laskettuna poly-
meeriseoksen kokonaism#éréstéd.

Keksinndn mukainen nahan ja tekstiilien korvikemateriaali eroaa tunnetuista
vaahtomuoveista koostumuksenss ja edullisten ominaisuuksiensa puolesta. Keksinndn
mukaisella materiaalilla on erinomaiset nahkaa muistuttavat ominaisuudet.

Keksinndn mukaisen nahan ja tekstiilien korvikemateriaslin solurakenne on
tasainen ja hienosoluinen. Sen tiheys on pieni, ja sillé on hyv& hengityskyky,
hyvd mekaaninen lujuus ja taipuisuus. Muotopysyvyytensé ansiosta sitd voidaan
kédyttdd ilman kantajaa. Hyvén taipuisuutensa ansiosta sen kylmélujuus on suuri
niinkin alhaisissa lémp&tiloissa kuin -60°C:ssa. Nahan Ja tekstiilin korvikemate-
riaalilla on erittdin hyvé notkeus ja se soveltuu laukkujen, jalkineiden ja p&&l-
lysvaatteiden valmistukseen. Materiaalia voidaan helposti tydstéd liimaamalla, om-

pelemalla, hitsasmalla ja syvédvet&m&lla.
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Esimerkki 1

Eteenin ja vinyyliasetaatin sekapolymeeriin, joka sisdltédd 5 paino-%
vinyyliasetaattia, sekoitetaan 0,1 paino~% sitruunahappoa, 0,1 % natriumbikarbo-
naattia ja O,4 % staattisen s&hkdn syntymistd estévdéd ainetta C 2~ (toiminimen
VEB Chemische Werke Buna valmistamaa tuotetta), ja té&mé seos johdettiin suulake-
puristimeen. Sulaneeseen polymeerin Jja ymppdysaineen seokseen lisdtédn 5 paino-%
paisutusaineseosta, jossa on 80 % diklooridifluorimetaania ja 20 % trikloorimono-
fluorimetaania paineessa 150 kp/cm2. Massan paine tydkalussa on 80 kp/cm2 ja tyd-
kalun l&mpdtila on 90°c. Kéytet&sn rengassuutinta, jonka halkaisija on 80 mm ja
Jjééhdytyskaraa, jonka halkaisija on 210 mm. Valmistusmdérd on 101 kg/h, jolloin
valmistetaan 700 mm leved ja 2 mm paksu vaahtofolio, jonka tiheys on 0,39 g/cm3.
Pinta on puristuksen jélkeen suljettu, huokoseton, tasainen ja siled, solurakenne
tasainen ja pienisoluinen. Foliolla on korostunut nahkas muistuttava luonne. Se on
erittdin notkeaa, ja silld on riittévé lujuus ja stabiilisuus, niin ettd sitd voi-
daan kéyttdéd nahkatuoteteollisuudessa ilman kantajea. Foliote voidaan rypistédd ja

t8118in saadaan nahalle tyypillinen martio.

Esimerkki 2

Toistetaan esimerkin 1 mukainen menettely samoissa olosuhteissa mutta
sillé poikkeuksella, ettéd polymeerina kdytet#dén eteenin ja vinyyliasetaatin seka-
polymeeris, jonka vinyyliasetaattipitoisuus on 14 %. Saatu nahan ja tekstiilien
korvikemateriaali on notkeampaa ja pehme&mp#éd ja sen lujuus ja tukevuus ovat hiu-

kan pienempid, verrattuna esimerkin 1 mukaiseen materiaaliin. Tiheys on 0,U41 g/cm3.

Esimerkki 3

Toistetaan esimerkin 1 mukainen menettely samoissa olosuhteissa mutta silld
poikkeuksella, ettd kdytetddn seosta, jossa on 75 paino-% eteenin ja vinyyli-
asetaatin sekapolymeeria, jossa on 5 paino-% vinyyliasetaattia sekd 25 paino-%
eteenin ja vinyyliasetaatin sekapolymeeria, jossa on 34 paino-% vinyyliasetaattia.
Nahan ja tekstiilin korvikemateriaali on hiukan heikompsa mutta pehme&mpdd ja not-

keampaa kuin esimerkin 1 mukaisesti valmistettu materisali.

Esimerkki L

Suulakepuristimeen sydtetéén eteenin ja vinyyliasetaatin sekapolymeeria,
jossa on 5 paino-% vinyyliasetaattia. Polymeerisulatteeseen annostetaan 1,5 paino-%
natriumkloridin 5-%:ista liuosta tetrahydrofuraanissa, paineen ollessa 150 kp/cmz.
Késittelyd jatketaan esimerkissd 1 selitetylld tavalla. Saatu folio on luonteeltaan
korostetusti nahkamaista, se on eritt&in notkeata ja se on niin tukevaa, ettd sité
voidaan kdyttd8 ilman kantajas nahkateollisuudessa. Rypistettéessd saa folio eri-

koisen helposti nahalle samssa kuormituksessa tyypillisen martion.
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Esimerkki 5

Suulakepuristimeen sydtetédn polymeeriseosta, jossa on 60 paino-% eteenin
Ja vinyyliasetaatin sekapolymeeria, jonka vinyyliasetaattipitoisuus on 5 %, ti-
heys on 0,925 g/cm3 ja sula indeksi i2 = 3 g/10 min, seki 40 paino-% polyeteenii,
Jjonka tiheys on 0,915 g/cm3 Ja sula indeksi i2 = 8 g/10 min, ja t&hin seokseen li-
sdtéddn sekoittaen 0,125 paino-% sitruunahappoa, 0,125 paino-% natriumbikarbonaat-
tia ja 0,4 paino-% staattisen séhkdn syntymistd estidvéd ainetta C 2% (toiminimen
VEB Chemische Werke Buna valmistamaa kaupallista tuotetta), laskettuna polymeerin
kokonaisméidrédsté. Sulaan, polymeeriseoksen ja ymppdysaineen seokseen lis#tdin
5 paino-% laskettuna polymeerin kokonaismééréstd paisutusainetta, jossa on 80 %
diklooridifluorimetaania ja 20 % trikloorimonofluorimetaania paineessa 150 kp/cme.
TySkaluna kdytetéén rengassuutinta, jonka halkaisija on 80 mm ja j&8hdytys- ja
kalibroimislaitteena jéd&hdytyskaraa, jonka halkaisija on 210 mm. Massan paine tyd-
kalussa on 85 kp/cm2, ty6kalun lémpétila on 95°¢C. Tuotantonopeuden ollessa 93
kp/h saadaan vaahtofolio, jonka leveys on noin 650 mm ja paksuus on 2,5 mm seké
tiheys 0,28 g/cm3. Pinta on korkomeisté&nndn jélkeen suljettu, huokoseton ja si-

led, Jja vaahtorakenne on tasainen ja hienosoluinen.

Esimerkxi 6

Toistetaan esimerkin 5 mukainen menettely samoissa olosuhteissa, mutta
51118 poikkeuksella, ettd kdytetd&in polymeeriseosta, jossa on

a) 37,5 paino-% eteenin ja vinyyliasetaatin sekapolymeeria, jossa on 5 %
vinyyliasetaattia, ja jonka tiheys on 0,925 g/cm3 ja sula indeksi i2 = 3 g/10 min,

b) 37,5 paino-% eteenin ja vinyyliasetaatin sekapolymeeria, jossa on 14 %
vinyyliasetaattia ja jonka tiheys on 0,935 g/cm3 ja sula indeksi i2 = 5 g/10 min,
Jja

¢) 25,0 paino~% polyeteenid, jonka tiheys on 0,915 g/cm3 ja sula indeksi

=8 g/10 min.

i
2
Vaahdon tiheys on 0,35 g/cm3.
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Petenttivaatimukset:

1. Nahan ja tekstiilin korvikemateriaali ilman kantajas olevan vashto—
muovifolion muodossa, jonka pinta on huokoseton ja Jjoka k&sitt&éd eteenipolymee-—
reja ja mahdollisesti tdyteaineita, lujiteaineita, pehmittimid, stabilisaatto-
reita ja/tai vériaineita, t unne t t u siitd, ettd vashtomuovifolio on valmis-
tettu eteenivinyyliasetaattisekapolymeereista tai korkeapasinepolyeteenin ja etee-
nivinyyliasetaattisekapolymeerin seoksesta, joka sisdltdd 5-14% paino-% vinyyli-
asetaattimonomeeria laskettuna seoksen ma&rdstd, suulskepuristamalla yhdessé
vaahdotusaineen kanssa.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukeinen korvikematerisali, t unnet t u
siitd, ettd vaahtomuovifolio sisé&ltdd lisdkomponenttina saippuoitua vinyyli-
asetaattia.

3. Patenttivastimusten 1 ja 2 mukainen korvikematerissali, t unnettu
siité, etté vashtomuovifolio koostuu seoksesta, joka siséltééd polymeeriseoksen
kokonaismééréstd laskettuna 25-85 paino-%, edullisesti 50-T5 paino-% eteeni-

vinyyliasetaattisekapolymeerid ja 15-75 paino-%, edullisesti 25-50 paino-% poly-
eteenid.

Patentkrav:

1. Lider— och textilersdttningsmaterial i form av en skumplastfolie
utan bérare och med en porfri yta och bestdende av etenpolymerer och eventuellt
fyllmedel, férstérkningsmedel, mjukningsmedel, stsbilisatorer och/eller férgémnen,
kdnnetecknat dirav, att skumplastfolien &r framstdlld av etenvinyl-
acetatsampolymerer eller en blandning av hégtryckspolyeten och en etenvinylacetat-
sampolymer bestdende av 5-14 vikt-% av vinylacetatmonomer bergknat pé blandningens
méngd, genom strédngsprutning tillsammens med ett skummedel.

2. Ersittningsmaterial enligt patentkrav 1, k &nnetecknat dérav,
att skumplastfolien sdsom en ytterligare komponent innehdller fdrtvélat vinyl-
acetat.

3. Ersaéttningsmaterial enligt patentkrav 1 och 2, k annetecknat
dérav, att skumplastfolien bestdr av en blandning innéhéllande, beréknat pd bland-
ningens totalméngd, 25-85 vikt-%, foretridesvis 50-75 vikt-% etenvinylacetatsam-
polymer och 15-T5 vikt-%, fdretridesvis 25-50 vikt-% polyeten.
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