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(54) Zzatizeni pro prisuv vn&j3i zépichevé brusky pro brouleni v op&rkéch

.

Vyndlez se tykd zatizeni pro p¥isuv vnéjs8i zdpichové brusky pro brouseni v opdrkédch,

V soulasné dobd se Ye3i zpravidla prisuvy zdpichovych brusek pomoci dvou separdtnich
pohonti, Jeden pohon Yesi rychly priskok a odskok do ndklddaci polohy., Tento pohyb je nutno
‘ provddét s ohledem na pogadovanou vysokou produktivitu brouSeni rychle a do p¥esné polohy.

. Zpravidla se déje pomoci hadrsulického vdlce.

Druhy pohon p¥isuvového mechanismu YeSi vlastni brousici cyklus, Priib&h v obdobi brou-
‘miciho cyklu je zpravidla programové Prizen podle typu pouZitého pracovniho cyklu., Konkréini
feSeni je obvykle provddéno bud hydraulicky s mechenickym p¥evodem nebo elektricky s pouZi-

- tim mechanického pFevodu; pi’i po¥adavku nelinedrnich p¥isuvi se pouZivaji rizné typy vadek.

: Zékladni nevyhodou soulasného FeSeni je nutnost poufit dve systémy ponohu pro komplex-
'ni FeSeni pohybl p¥i&ného suportu. Z prineipidlniho pouZiti dvou rdznych systémi vyplyvé

‘ konstrukéni sloZitost a vyrobni ndrodnost tekovych systémi, Druhou nevyhodou je p¥i pouZi~
' t1i mechanickych vadek pro Pefeni vlastniho prib&hu pracovniho cyklu obti¥nd realizace zmén

i prub&hu cyklu, kterd je nutnd pro optimdlni se¥izeni cyklu.

Uvedené nevyhody odstranuje za¥izeni pro piisuv vndjsi zdpichové brusky pro brouseni
v opérkédch, sestdvajici z brousiciho v¥eteniku, vdlce pro p¥isuv, snimade polohy, regulé-

%toru, méficich &4sti, bloku Fizeni cyklu, bloku celkového Pizeni a silové Z4sti podle vy-
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ndlezu., Jeho podstata spodivd v tom, Ze brousiel vietenik je pevné spojen s pohyblivou &ds=

t{ vdlce pro p¥isuv, kterd je spojena s pohyblivou 8dsti snimade polohy, jeho% vystup je
spojen se vetupem hlavni md¥icl &4sti a vetupem pomocné mdiici &dsti., Vystup pomocné mé¥i-
el d4sti je spojen s blokem ¥Fizeni cyklu a vystup hlavni mé¥iei ddmti je spojen s jednim
vatupen s&f{taciho mista, jehoZ druhy vetup je p¥ipojen na vystup bloku polohy, ktery je zé-
roven spojen se vetupem bloku ¥fzeni eyklu, Vystup ze sditacfho mfsta je spojen s reguld-
torem, jeho¥ vystup je spojen se vetupem servoventilu védlce pro p¥isuv a blok Fizeni cyklu
je kromé toho navzdjem spojen s blokem celkového ¥izeni, ktery je navzdjem spojen se silo=
vou &dmsti, Blok #izeni cyklu je je&td navzdjem spojen s blokem pfiskoku a odskoku, jehoZ
vystup je spojen s jednim vetupem bloku polohy a druhy vstup bloku polohy je spojen s vystu=
pem bloku rychlosti, jehoi vetup vypodteni rychlosti je spojen s vystupem bloku vypoltu,
Pomocny vystup bloku vypodtu je pomoeny vstup bloku rychlosti jsou spojeny & blokem Fize-
ni oyklu, jen% je vybaven zaddvacim vstupem, pridem¥ prvni zaddvaci vstup bloku vypodtu Jje
spojen se zaddvacim vstupem bloku rychlosti a blok vypodtu je vybaven jeltd druhym zaddva-

cim vetupem a blok ¥izeni oyklu je jeSté spojen navzdjem s blokem vyjiskieni, ktery je vy=-

baven zaddvacim vetupem,

Pokrok dosafeny vyndlezem spoﬁivé v.tom, Ze pohyb piidného suportu je fefien komplexns
Jedinym akénim &lenem, z SehoZ plyne nizkd konstruk&ni sloZitost a mld ndrodnost na vyrobu
mechanickych &é4sti, Dals{ pokrok dosahovany vyndlezemspodivd v tom, %e pracovni cyklus se
sefizuje zmdnou zaddvenych elektrickych parametrd, co¥ je podstatnd jednodussi oproti zmé-
ném tvart precovnich vddek nebo jinfeh mechanickjch prvki. Zménu elektrickyjch paremetri je
moZno v piipadé potifeby provdddt ddlkové, cof je dalsim p¥inosem vyndlezu, Dal¥im pokrokem
vyndlezu je také plynuly p¥echod mezi jednotlivymi intervaly pracovniho eyklu., Jinou vyho=-
dou zaPpizeni dle vyndlezu je v8t8i opakovand presnost obrobkd, coZ je disledek pouZiti
elektrického snimade pro vyhodnoceni polohy suportu u zaPizeni dle vyndlezu oproti mecha=-

nické nardiZce u zndmych provedeni.

Vyndlez je zndzornén na p¥iloZeném vykrese, kde obr., 1. pFredstavuje polohu suportu
v riznych fdzich pracovniho oyklu zdpichové brusky realizovaného za¥izenim dle vyndlezu a

na obr., 2. je zndzornéno schematicky konkretni provedeni za¥izeni dle vyndlezu,

P¥{suv vndj8i zépichové brusky pro brousdeni v opdrkdch dle vyndlezu pouiivéd pracovni cyk-
lus ve form& nadr,l,P¥i suportu v zadni dvrati 27 nastdvéd vyména obrobku. Po vyméné se
suport pfisunuje rychle k obrobku v t.zv. oblasti piiskoku 21 do predem stanovené vzdd-
lenosti, Po dosaZeni této vzddlenostl nastdvd oblast hrubovdni 22, kdy se p¥isuv d&je stéd-
lou piednastavenou rychloasti. Interval hrubovéni_gg prechdzi automaticky plynule do &dasti
brzdéni 23, Po dosaZeni t.zv. idedlniho rozméru 28 nastdvd vyjiskFovdni 24, které trvd pied-
nastavenou dobu. Po ukondeni vyjiskiovéni nasﬁévé odekok 25 do zadni dvrati 27, kde se us=-
kutedni Qjména obrobku, po jejim¥f ukondeni se cely cyklus opakuje. Z obr. 1, je patrno, Ze
p¥edhod mezi jednotlivymi Sdetmi pracovniho cyklu je plynuly.

Zatizeni podle vyndlezu, které realizuje popsany cyklus, je uvedeno na obr., 2., Sestd-

vd z brousiciho vieteniku 1, ktery je pevn® sgpojen s pohyblivou édsti vdlce 3 pro piisuv.
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Tato pohyblivd ¢dst je spojena s pohyblivou &dsti snimede 4 polohy, jehoZ vystup je spojen
se vstupem hlavni méfici ¢dati 7 a vstupem pomocné m&¥ici &4sti 8. Vystup pomocné mé¥ici
Bdsti 8 je spojen s blokem 13 ¥fzeni cyklu. Vystup hlavni mé¥ict E4eti 1 je spojen 8 jed=
nim vetupem séitaciho mista 6, jeho¥ druhy vstup je pPipojen na vystup bloku 9 polohy,
ktery je zdrovenl spojen se vstupem bloku 13 ¥izeni cyklu. Vystup ze sditaciho mista [
Je spojen s reguldtorem 5, jehoi vystup je spojén se vstupem servoventilu 2 vélée 3 pro
p¥isuv, Blok 13 ¥izeni cyklu je kromé toho navzdjem spojen s blokem 15 celkového ¥izeni,
ktery je navzdjem spojen se silovou ddsti 16. Blok 13 fizeni eyklu je jeSté€ navzdjem §po~=
Jen s blokem 10 p¥iskoku a odskoku, jehoZ vystup je spojen s jednim vetupen bloku 9 polow-
hy a druhy vstup bloku 9 polohy je spojen s vystupem bloku 1l rychlosti, jehoZ vstup 112
vypodténi rychlosti je spojen s vjétupem bloku 12 vypodétu, Pomoeny vystup 123 bloku 12
v¥podtu a pomoeny vetup 113 bloku 11 rychlosti jsou spojeny s blokem 13 Pizeni cyklu,
ktery je vybaven zaddvacim vetupem 131. Prvni zaddvaci vetup bloku vypodtu 121 je spojen
se zaddvacim vetupem bloku rychlosti lll a blok vjﬁoétu 12 je vybaven jedté druhym zadd-
vacim vetupem 122, Blok 13 ¥izeni cyklu je je3t& spojen navzdjem s blokem 14 vyjiékfeni,

ktery je vybaven zaddvacim vstupem 141,

Pohyb brousiciho vieteniku 1, ktery je pevné spojen s pohyblivou &dsti valce 3 pro
.pfisuv se déje prostPednictvim servoventilu 2 vdlce 3 pro piisuv podle signdlu pFivedeného
na vstup servoventilu 2. Poloha pohyblivé &dsti vdlce 3 pro p¥isuv se sniméd prost¥ednictvim
snimafe 4 polohy, signdl se upravuje v hlavni m¥#Fici Zdati 7,

s v

Vdlec 3 pro piisuv, snima& 4 polohy, hlavni m¥Fici 3dst 1, séitaci misto 6, reguld-
tor 3 a servoventil 2 vdlce 3 pro pFisuv tvo¥i obvod polohové zp&tné vazby, pridem%Z zadd-

vand poloha je signdl na v¥stupu z bloku 9 polohy,

Takto usporddany obvod pracuje tak, %e signdl z vystupu hlavii mSPicl S4sti I, ktery
uddvd skutednou polohu, se porovndvd ve sditacim mists 6 se gigndlem z vjstupu z bloku 9
polohy, rozdilovy signdl se p¥ivddi z vystupu sditaciho mista & pfes reguldtor 5 na ser-
voventil 2 védlce 3 pro p¥isuv, kde zplsobi takovou zménu polohy, a¥ rozdilovy signdl prak-

ficky vymizi,

Yinnosti brusky mimo vlastni brousici cyklus zajisfuje blok 15 celkového ¥izeni pies
silovou &dst 16, Témito &innostmi jsou nap¥. vlastni vym¥na obrobku a zajisténi orovnd-
véani po prednastaveném podtu kust, Ginnost v prabshu vlastniho pracovniho cyklu zajidfuje
blok 13 #izeni cyklu, ktery od bloku 15 celkového ¥izeni p¥ebird informeci o ukondeni

vnéjsich Einnosti a naopak po skondeni pracovniho cyklu preddvd informaci o jeho skondeni,

Mimo vlastni pracovni cyklus je poloha brousiciho vieteniku udrfovdna v zadni dvrati

27 (obr.1.), pomoci signélu na vy¥stupu bloku 9 polohy.

Pracovni cyklus je ¥izen podle hodnot, p¥edem vloZenych do #idicich obvodd prost¥ed-
nictvim zaddvacich vstupl., Konkrétnd Jsou pro ¥izeni cyklu dle obr., 1. poZadovdny zaddva=-
¢i hodnoty, piidavek na broudeni, hrubovaci rychlost, velikost brzdéni a doba vyjiskfeni.
Velikost p¥idavku na brouSeni se do soustavy zavddi pomoei zaddvaciho vatupu 131 bloku 13

¥izeni cyklu hrubovaci rychlost se zaddvd pomoci druhého zaddvaciho vstupu 122 bloku vypol-
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tu, velikost brzddni se p¥ivddi na prvni zaddvaci vstup_l121_bloku 12 vypoltu a zaddvaci

vetup 111 bloku 1l rychlosti, doba vyjisk¥eni se vol{ pomoci zaddvaciho vstupu 141 bloku
14 vyjisk¥eni,

V bloku 12 vypodtu se z hodnot ne zaddvacich vstupech 121 a 122 vyhodnoti poloha su-
portu, ve které mé po hrubovéni zalit brzdéni; tato hodnota se p¥ivédi do bloku 13 Pizeni
cyklu, Kromd$ toho se z bloku 12 vypodiu p¥ivddi na vstup 112 vypodteni rychlosti bloku 1l
rychlosti hodnota korigovéné hrubovaci rychlosti. Korigovand hruboveci rychlost je shodnd
s hrubovaci rychlost{ zadanou na druhy zaddvaci vstup 122 bloku 12 vypod&tu, pokud na dané
drdze mije nastat zadand velikost brzdénis v pFipadé nemoinosti gplndni této podminky je
hrubovaci rychlost korigovéna tek, aby na dréze odpovidejici p¥idavku brouseni byla dosa-
hovéna prévd zadend velikost br?déni.

P¥i zaddtku pracovnfho cyklu dé blok 13 #fzeni cyklu povel bloku 10 piiskoku a odsko-
ku, ktery p¥es blok 9 polohy generuje signél pro plynulé rozjeti suportu brousiciho viete~
niku & pro jeho plynulé brzdéni na hrubovaci rychlost, Informace o tomto signdlu se p¥ivé-
d8ji p¥imo z vystupu bloku 9 polohy na blok 123 ¥izeni eyklug po piiskoku a zbrzdéni v pre-
dem nastavend vzddlenosti, kterd je urfens p¥idavkem na brouseni, zadanym do zaddvaciho
vetupu 131 bloku 13 ¥{zeni cyklu nastdvd prepnuti p¥isunu na ¥izeni, odvozené z bloku 1l
rychlosti, PFi praéovnim cyklu se skutednd polohﬁ suportu brousicfho vieteniku 1 pies enf-
mad 4 polohy a pomocnou m¥Fici ¥dst 8 p¥ivddi do bloku 13 ¥izeni cyklu.

Blek 11 rychlosti zaddvd do bloku 9 polohy signél, ktery md za nédsledek pohyb auportuv
stdlou rychlosti a% do okamZfiku, kdy skute&nd poloha suportu dosdhne hodnoty, kterd Je v-
bloku 12 vypodtu stanovena pro zaddtek brzddni. 0d tohoto okam¥iku vyddvd blok 1l rychlosti
aigndl, ktery pFivedeny do ﬁloku 9 polohy mé za nésledek rovnomérnd zpomaleny pohyb suportu
brousiciho v¥eteniku 1.Po dosa¥eni idedlniho rozméru, co¥ blok 13 ¥izeni cyklu rozpoznd
prost¥ednictvim signdlu z pomocné m¥¥ioci 3dsti 8, nastdvd vyjiskiovdni, urdené s pomoci
bloku 14 vyjiskFeni, Po dobu vyjiékiovéni ae éuport nepohybuje. Po uplynuti doby vyjisk¥o=-
véni je poloha na povel bloku 13 ¥izeni oyklu ¥{zena opdt p¥es blok 10 piiskoku & odakoku,i
p¥idem? nastévéd odskok suportu do zadni dvrati, finnost obvodd je inversni k &innosti p¥i '

p¥fekoku. Po prechodu do zadni dvrati je cyklus ukonden a miZe se znovu opakovat.

P¥edmét vynédlezu

Za¥izeni pro pFisuv vndj¥i zdpichové brusky pro broudeni v opérkdch, sestdvajici z brousi-
eiho vietenfku, vdlce pro p¥isuv, snimade polohy, reguldtoru, md¥icich 3dsti, bloku Fizeni
cyklu, bloku celkového Fizeni a silové ¥4sti, vyznadeni tim, Ze brousici vietenik (1) Je
pevn¥ spojen s pohyblivou 84st{ vdlce (3) pro pfisuv, kterd je spojena s pohyblivou gdeti
snimade (4) polohy, jeho¥ vystup je spojen se vstupem hlavni mdFici &deti (7) a vstupem
pomocné méiicl 4sti (8) jejii vystup je spojen s blokem (13) ¥izeni cyklu a vystup hlavni -
mé¥ici Gdsti (7) je spojen g jednim vetupem s¥itaciho miste(6), jehoZ druhy vstup je p¥ipo=
jen na vystup bloku (9) polohy, ktery je zéroven spojen se vstupem bloku (135 Pizeni cyklu,
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pridemZ vystup ze s&itaciho mista(6) je spojen s re-

guldtorem (5), jehoZ vystup je spojen se vetupem servoventilu (2) védlce (3) pro p¥isuv

a blok (13) #izeni cyklu je krom& toho navzdjem spojen s blokem (15) celkového ¥izeni,
ktery je navzdjem spojen se silovou &dsti (16), blok (13) ¥izeni cyklu je jedt¥ navzdjem
spojen s blokem (10) priskoku a odskoku, jehoZ vystup je spojen s jednim vstupem bloku (9)
polohy a druhy vstup bloku‘(9) polohy je spojen s vystupem bloku (11l) rychlosti, jeho¥
vetup (112) vypoétdni rychlosti je spojen s vystupem bloku (12) vypodtu,pomoeny v¥stup
(123) bloku vypodtu a bomocnj vetup (113) bloku (11) rychlosti jsou spojeny s blokem (13)
¥izeni cyklu, jenZ je vybaven zaddvacim vstupem (131), pFidem? prvni zaddvaci vetup (121)
bloku (12) vypodtu je spojen se zaddvacim vstupem (111) bloku (11) rychlosti a blok (12)
vypodtu je vybaven jest& druhym zadédvacim vstupem (122) a blok (13) #fzeni cyklu je jestd

gpojen navzdjem & blokem (14) vyjisk¥eni, ktery je vybaven zaddvacim vstupem (131),

2 vykresy
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