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Sposéb wykonywania okladziny ciernej bebna napedowego
do przenosnikow tasmowych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wykonania
okladziny ciernej bebna napedowego do przeno$-
nikéw ta$mowych. Przy przeno$nikach tas§mowych
duzych mocy i wydajno$ciach gdzie Srednica beb-
na napedowego i szeroko$§é tasmy dochodzg do 3
metréw, podstawowym problemem jest zmniejsze-
nie po§lizgu i zwiekszenie wsp6iczynnika tarcia
miedzy plaszczem bebna a bieznikiem ta$my gu-
mowej.

Osiggniecie wymaganego wspélczynnika tarcia
okolo 0,4 jest mozliwe po nalozeniu na plaszcz
bebna stalowego okladziny gumowej. Wykonanie
okladziny gumowej na tak duzych bebnach napo-
tykalo dotychczas na wiele trudnoS$ci, przy czym
okladzina ta byla nietrwala, w stosunkowo kroét-
kim czasie ulegala rozwarstwieniu i zniszczeniu.
Wedlug dotychczasowego sposobu, na piaszcz begb-
na mocowano najpierw za pomoca nitokolkéw ko-
niec podgumowanej i zwulkanizowanej ta§my ba-
welnianej o szerokoSci réwnej szeroko$ci bebna,
nakladano na plaszcz bebna lepiszcze kauczukowe,
a nastepnie beben obwijano tasmg w ilo§ci okolo
5 warstw tworzgcych okladzine cierng. Nakladanie
lepiszcza odbywalo sie stopniowo w miare nawi-
jania poszczegélnych warstw okladziny. Podstawo-
wymi wadami okladziny wykonanej tym sposobem
byly: niska trwalo§¢ i uzyskiwany niski wspéi-
czynnik tarcia miedzy okladzing a tasmg wyno-
szacy od 0,2 do 0,4.

Stosowany jest takze inny spos6b wykonania
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okladziny ciernej na bebnach napedowych prze-
noénik6w ta§mowych polegajacy na tym, ze stalo-
wy plaszcz bebna powlekany jest klejem kauczu-
kowym, a nastepnie owijany spiralnie dwustron-
nie frykcjonowana tkaning tas$my o szeroko$ci od
150 do 200 mm, tak aby w 50% przektadki te za-
chodzily na siebie. Okladzine te wykonuje sie wie-
lowarstwowo. Wadami okladziny wykonanej tym
sposobem s3: duza pracochlonno$é, niski stopiefi
sprze¢zenia ciernego okladziny z ta$mg, wynoszacy
od 0,2 do 04.

Zgodnie z wynalazkiem na stalowy plaszcz beb-.
na napedowego nakleja sie okladzine cierng wy-
konang z czeSci ta§my transporterowej. Okladzina
z taSmy transporterowej naklejana na stalowy
plaszcz bebna napedowego, wykazala znacznie
wyzszy - od okladzin innych typ6éw stopiefi sprze-
zenia ciernego z ta$ma.

Wsp6étczynnik tarcia okladziny z ta§mg transpor-
terowag w najbardziej niekorzystnych warunkach
wynosi 0,5 dla warunkéw najkorzystniejszych do-
chodzi do 1, 2. Tak wysokie sprzezenié cierne uzy-
skano dzieki zastosowaniu ta§my transporterowej,
w ktérej bylo mozliwe wykonanie protektorowania
— rowkéw. Okladzina wykonana zgodnie z wyna-
lazkiem wykazala znacznie wyzsza trwato§é niz
okladziny wykonane innymi sposobami.

Przedmiot wynalazku zostat obja$niony w opar-
ciu o rysunek, na ktérym fig. 1 przedstawia widok
okladziny z géry, fig. 2 — przekr6j okladziny
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w osi, fig. 3 — przekr6j okladziny naklejonej na
beben, fig. 4 — og6lny widok zespolu bebna na-
pedowego z oznaczeniem protektorowania.

Wykonanie okladziny ciernej odbywa sie naste-
pujaco: plaszcz 5 bebna napedowego czySci sie me-
chanicznie i zmywa rozpuszczalnikiem tri lub ben-
zyng ekstrakcyjna, a nastepnie smaruje sie trzy-
krotnie klejem kauczukowo-polichloroprenowym
z dziesiecioprocentowym dodatkiem zwigzkéw izo-
cyjanianu. Okladzine wykonuje sie z czeSci taSmy
transporterowej o diugo$ci réwnej obwodowi beb-
na plus 0,6 m i szeroko§ci réwnej szeroko$ci pta-
szcza bebna. Ta§ma transporterowa stosowana do
okladzin, pokazana na rysunku fig. 1 i 2 sklada sie
z bieznika 1, dwéch do trzech przekladek 2 oraz
gumy miedzyprzektadkowej 3. Powierzchnie 4
przekladki oznaczonej na rysunku fig. 2 szorstkuje
sie mechanicznie a nastepnie smaruje sie trzykrot-
nie klejem kauczukowo-polichloroprenowym z
dziesiecioprocentowym dodatkiem zwigzkéw izocy-
janianu.

Smarowanie klejem plaszcza 5 bebna i okladzi-
ny wykonuje sie nastepujaco: klej z dziesieciopro-
centowym dodatkiem zwigzk6éw izocyjanianu roz-
prowadza sie réwnomiernie na calej powierzchni
plaszcza 5 bebna i powierzchni 4 okladziny. Pierw-
sze i drugie smarowanie nalezy przesuszyé tak,
aby po dotknieciu rekg powierzchnia posmarowana
nie wykazywata przyczepno$ci. Trzecie smarowa-
nie, od§wiezajace, w chwili oklejania plaszcza 5
bebna musi wykazywaé przyczepno§é. Smarujac
trzeci raz klej nalezy rozprowadzié cienkg war-
stwa. Tak przygotowang okladzing owijamy beben
napedowy w ten sposéb, aby zamkniecie okladzi-
ny zamkiem wulkanizacyjnym bylo zgodne z kie-
runkiem obrotu pracy bebna oznaczonej figurg 3.

W miare owijania plaszcza 5 bebna okladzing
nalezy jej powierzchnie dokladnie raz kolo razu
miotkowaé mlotkiem o wadze okolo 3 kg, poczy-
najac od osi okladziny do jej brzegéw — fig. 3 i 4.
Konce okladziny lgczy sie na bebnie zamkiem wul-
kanizacyjnym typu jodelkowego pokazanym na ry-
sunku figura 1, 2, 3. Konficéwki okladziny przycina
sie¢ pod katem 90—120°, tak aby dokladnie paso-
waly do siebie. Bieznik 1 i dwie przekladki 2
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schodkowo zrywa sie jak na rysunku — fig. 1, 2,
odkryte powierzchnie 4 przekladek 2 czy$ci sie
mechanicznie, a nastepnie smaruje sie trzykrotnie
klejem z dziesigcioprocentowym dodatkiem zwigz-
kéw izocyjanianu. Smarowanie, polgczenie korficéd-
wek oraz mlotkowanie wykonuje sie wedlug opisu
podanego powyzej.

Celem uzyskania wysokiego sprzezenia ciernego

" wykonuje sie¢ protektorowanie okladziny. Protek-

torowanie okladziny czyli wycinanie rowkéw moz-
na wykonaé przed oklejeniem bebna lub po okle-
jeniu. W tym ostatnim przypadku protektorowanie
nalezy rozpoczaé po 8 godz. od oklejenia bebna.
Protektorowanie polega na wycieciu w biezniku
okladziny rowkéw w ksztalcie jodelki jak pokaza-
no na rysunku — fig. 4. Szeroko§é rowka winna
wynosié 30 mm a odleglo§¢ miedzy rowkami dwu-
krotnie wiecej — 60 mm. Gleboko§é rowka réwna
sie gruboS$ci bieznika. Okladzina wykonana zgod-
nie z podang wyzej technologia moze byé stosowa-
na do bebnéw napedowych przeno$nikéw tasmo-
wych wszystkich mocy, do bebnéw napedowych
koparek i zwalowarek oraz ciezkich maszyn budo-
wlanych, wszedzie tam gdzie praca urzadzen jest
uzalezniona od warunkéw atmosferycznych i za-
nieczyszczona transportowanym urobkiem.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wykonywania okladziny ciernej bebna
napedowego do przeno$nikéw tas§mowych znamien-
ny tym, ze stalowy plaszcz (5) bebna napedowego
okleja sie przekladkami (2) i bieznikiem (1) okla-
dziny ciernej za pomoca kleju kauczukowego poli-
chloroprenowego zmieszanego ze zwigzkami izocy-
janianu.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze
bieznik (1) i przekladki (2) okladziny wykonuje
sie z czeSci gumowej taémy transporterowej w for-
mie juz zwulkanizowanego bieznika (1) z przeklad-
kami (2).

3. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2 znamienny tym,
ze bieznik (1) i przekladki (2) lgczy sie zamkiem
wulkanizacyjnym jodetkowym na styk schodkowo.
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